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คํานํา 

การพัฒนาทักษะฝีมือภาคแรงงานของประเทศถือเป็นหัวใจสําคัญของการพัฒนาประเทศ โดยเฉพาะ
ประเทศที่ กําลังพัฒนาอย่างประเทศไทย ซึ่ งมีผู้ ใ ช้แรงงานในภาคส่วนต่างๆ ทั้ งภาคเกษตรกรรม 
ภาคอุตสาหกรรม และภาคธุรกิจบริการ ซึ่งแรงงานท่ีอยู่ในภาคอุตสาหกรรมเป็นกลุ่มคนที่สําคัญที่จะขับเคลื่อน
ให้ภาคอุตสาหกรรมเจริญก้าวหน้า และส่งเสริม สนับสนุนให้เศรษฐกิจของประเทศก้าวไปข้างหน้าอย่างย่ังยืน 

 
กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน เป็นหน่วยงานที่รับผิดชอบโดยตรงในการพัฒนาฝีมือแรงงาน เพ่ือแก้ปัญหา

ด้านทักษะฝีมือของแรงงานให้สามารถรองรับกับการเปลี่ยนแปลงทางเทคโนโลยีอย่างทันเหตุการณ์ และให้
แรงงานมีมาตรฐานในการปฏิบัติงาน  สามารถตอบสนองต่อความต้องการของตลาดแรงงานได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ  กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน โดยสํานักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก มีหน้าที่คิดค้น และพัฒนา 
ระบบ รูปแบบและวิธีการฝึกทักษะที่ตอบสนองต่อความต้องการด้านแรงงาน มีมาตรฐานฝีมือแรงงานและ
มาตรฐานการปฏิบัติงานในอาชีพต่างๆ ที่สถานประกอบกิจการและภาคอุตสาหกรรมต้องการ 

 
 การฝึกตามความสามารถ (Competency Based Training : CBT) เป็นการฝึกที่ส่งเสริมให้แรงงานได้
เข้ารับการฝึกอบรมตามพ้ืนฐานความรู้ ทักษะและความสามารถของตนเอง ในเวลาท่ีสะดวกและเน้นผลการฝึก 
ให้ผู้รับการฝึกมีความสามารถในการปฏิบัติงานตามที่ตลาดแรงงานต้องการ ผู้รับการฝึกสามารถเข้าฝึกอบรมได้
ตามความสามารถหากมีความรู้อยู่แล้วก็เข้าฝึกเฉพาะหัวข้อหรือโมดูลที่ยังไม่มีความรู้ความสามารถ แต่ถ้ามี
ความรู้ ทักษะและความสามารถในทุกหัวข้อหรือทุกโมดูลแล้วก็สามารถขอทดสอบเพ่ือประเมินความสามารถ
และจบหลักสูตรการฝึกได้หากผ่านการประเมิน แต่หากผู้รับการฝึกไม่มีความรู้ ทักษะและความสามารถ ก็ต้อง
เข้าฝึกอบรมตามหัวข้อหรือโมดูลของหลักสูตรที่กําหนด โดยการฝึกอบรมผู้รับการฝึกสามารถเลือกวันเวลาฝึก
ได้ตามเวลาที่ตนมีเวลาว่างหรือสะดวกและหากฝึกไม่ผ่านในหัวข้อหรือโมดูลใดก็สามารถขอเข้าฝึกซ้ําได้ ผู้รับ
การฝึกที่มีความสามารถและเรียนรู้ได้เร็วก็สามารถขอรับการประเมินและจบหลักสูตรได้ก่อน หลักสูตรการฝึก
แบบน้ีเป็นหลักสูตรที่มีความยืดหยุ่นสูงไม่ยึดติดกับเวลาการฝึกแต่จะยึดความสามารถเป็นสําคัญ 

 กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน โดยสํานักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก จึงได้จัดทําเอกสารประกอบการ
ฝึกและชุดการฝึก สาขาการตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ1 โดยได้รับความช่วยเหลือจากฝ่ายส่งเสริม
และทดสอบมาตรฐานฝีมือแรงงาน ศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานจังหวัดปัตตานี อย่างดีย่ิง ด้านเอกสารใบเน้ือหา  
ใบงาน ใบทดสอบ ใบประเมินการฝึกและเอกสารที่เก่ียวข้อง สําหรับจัดทําเอกสารและชุดการฝึกฉบับน้ี เพ่ือให้
หน่วยฝึกใช้ดําเนินการฝึกในระบบการฝึกตามความสามารถ(CBT) และเป็นแนวทางในการพัฒนาทักษะฝีมือ
แรงงานให้มีมาตรฐานฝีมือแรงงานและมาตรฐานความสามารถในสาขาอาชีพช่างซ่อมคอมพิวเตอร์ตามที่สถาน
ประกอบกิจการและภาคอุตสาหกรรมต้องการ 
 
 
 

                   กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน 
       มกราคม 2557 
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สารบาญ 

          เรื่อง / หน่วยความสามารถ หน้า 

คําแนะนําสําหรับผู้รับการฝึก             5 
ลําดับขั้นตอนการเรียนรู้              6 
เค้าโครงหลักสตูรฝึกการตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ1   7-8 
ความปลอดภัยในการตรวจซอ่มไมโครคอมพิวเตอร์ 9-19 
 แบบทดสอบภาคความรู้ความปลอดภัยในการตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ 20-24 
 แบบทดสอบภาคความสามารถความปลอดภัยในการตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์                  25 
ความรู้พ้ืนฐานทางด้านไมโครคอมพิวเตอร์ 26-36 
 แบบทดสอบภาคทฤษฎีความรู้พ้ืนฐานทางด้านไมโครคอมพิวเตอร์ 37-39 
การเตรียมเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ในการตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ 40-42 
 แบบทดสอบภาคความรู้การเตรียมเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ 43-44 
 แบบทดสอบภาคความสามารถการเตรียมเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ 45-46 
การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 47-51 
 แบบทดสอบภาคความรู้การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 52-56 
 การติดต้ังหน่วยประมวลผลกลาง (CPU) 57-60 
 การติดต้ังหน่วยความจําหลัก (RAM :Random Access Memory) 61-62 
 การติดต้ังภาคจ่ายไฟ (power supply) 63-65 
 การติดต้ังแผงวงจรหลัก (Main board)กับตัวถัง (Case) 66-72 
 การต่อสาย Front Panelของเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 73-75 
 การติดต้ังฮาร์ดดิสก์ไดร์ฟและออฟติคอลไดร์ฟ 76-80 
 การติดต้ังแผงวงจรแสดงผล (Display card) 81-82 
 การติดต้ังแผงวงจรเครือข่าย (Network Card) 83-85 
 การติดต้ังแผงวงจรโมเด็ม (Modem Card) 86-88 
 การติดต้ังแผงวงจรเสียง (Sound card) 89-90 
 การเดินสายสัญญาณและสายกําลังต่างๆ 91-92 
 แบบทดสอบภาคความรู้การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 93-94 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 95-100 
 แบบทดสอบภาคความรู้การต้ังค่าไบออสของเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 101-102 
 การต้ังค่า (Setup) วัน เวลา 103-106 
 การต้ังค่า(Setup) ของแผงวงจรเสียงบนเมนบอร์ด 107-108 
 การต้ังค่าพอร์ตขนาน (Parallel Port) 109-110 
 การต้ังค่าลําดับการ Boot 111-116 
 การกําหนดค่าการรับส่งข้อมูลของฮาร์ดดิสก์          117-117 
 การต้ังค่ารหัสผ่านเข้าสู่หน้าต่าง Bios Setup 118-121 
 แบบทดสอบภาคความสามารถการต้ังค่าไบออสของเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 122-123 
 
 
 



3 
 

 
สารบาญ (ต่อ) 

            เรื่อง / หน่วยความสามารถ หน้า 

การติดต้ังระบบปฏิบัติการ  124-125 
 แบบทดสอบภาคความรู้การติดต้ังระบบปฏิบัติการ 126-128 
 การแบ่งพาร์ทิช่ันของฮาร์ดดิสก์ 129-136 
 การติดต้ัง  Microsoft Windows 137-147 
 การฟอร์แมทฮาร์ดดิสก์ไดร์ฟ 148-150 
 การต้ังค่า Time Zone 151-154 
 การติดต้ังภาษาไทย 155-163 
 การสร้าง User Accounts 164-165 
 การสร้างโฟลเดอร์ 166-167 
 แบบทดสอบภาคความสามารถการติดต้ังระบบปฏิบัติการ  168-170 
การติดต้ังไดรเวอร์ (Driver) 171 
 การติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรหลัก (MainBoard) 172-174 
 การติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรแสดงผล 175-176 
 การติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรเสียง (Sound Card) 177-180 
 การติดต้ังไดรเวอร์โมเด็ม (MODEM) 181-186 
 การติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรเครือข่าย (Network Card) 187-190 
 การติดต้ังไดรเวอร์เครื่องพิมพ์ (Printer) 191-194 
 แบบทดสอบการติดต้ังไดรเวอร์ (Driver) 195-196 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ (Application Software) 197 
 การติดต้ังโปรแกรม Microsoft Office 198-200 
 การติดต้ัง โปรแกรมแอนต้ีไวรัส 201-206 
 การติดต้ัง โปรแกรมดูหนัง 207-210 
 การติดต้ัง โปรแกรมฟังเพลง 211-214 
 การติดต้ัง โปรแกรมดูภาพ 215-219 
 การติดต้ังโปรแกรมอ่านเอกสารอิเล็กทรอนิกส์ 220-222 
 แบบทดสอบการติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ (Application Software) 223-224 
การสํารอง ข้อมูล(Backup) และการกู้คืนขอ้มูล(Restore)บนฮาร์ดดิสก์ 225-226 
 แบบทดสอบการสํารอง ข้อมูล(Backup)และ การกู้คืนข้อมูล(Restore)บนฮาร์ดดิสก์ 227-228  
    การสํารองข้อมูล(Backup) 229-236 
    การกู้คืนขอ้มูล(Restore)บนฮาร์ดดิสก์ 237-243 
    แบบทดสอบภาคปฏิบัติ 244-245 
การวิเคราะห์และตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ 246 
 แบบทดสอบการวิเคราะห์และตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ 247-248 
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สารบาญ (ต่อ) 

           เรื่อง / หน่วยความสามารถ หน้า 

ใบรวมคะแนน 249 
ภาคผนวก 250 
ใบสมัคร 251 
แบบลงทะเบียนการฝึก 252 
แบบทดสอบภาคความรู้ 253-267 
ใบเฉลยคําตอบภาคทฤษฎี 268 
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คําแนะนําสําหรับผู้รบัการฝึก 
 
ชุดการฝึกน้ีเป็นการเรียนรู้ด้วยตนเอง ผู้รับการฝึกจะต้องอ่านและปฏิบัติตามคําสั่ง จากน้ันทํากิจกรรม

ตามท่ีกําหนดไว้ โดยมีครูฝึกคอนช่วยเหลือให้คําแนะนํา โดยมีลําดับดังน้ี 
 

1. เมื่อเข้าสู่แต่ละโมดูล/หน่วยความสามารถน้ี ผู้รับการฝึกต้องผ่านการทดสอบความรู้ก่อนฝึก ด้วยการ 
ทําแบบทดสอบก่อนฝึกลงในแบบทดสอบทีแ่จกให ้จากน้ันนําส่งให้ครูฝกึเป็นผู้ตรวจคําตอบ 

- ถ้าผลการประเมินผ่านเกณฑ์ที่กําหนด ผู้รับการฝึกสามารถเลือกได้ว่า จะเข้าฝึกในโมดูล/หน่วย
ความสามารถถัดไป หรือเข้าฝึกในโมดูล/หน่วยความสามารถน้ี เพ่ือศึกษาเน้ือหารายละเอียดเพ่ิมเติม 

- ถ้าผลการประเมินไม่ผ่านเกณฑ์ที่กําหนด ผู้รับการฝึกต้องเข้าฝึกในโมดูล/หน่วยความสามารถน้ีก่อน 
2. เมื่อผ่านขั้นตอนการทําแบบทดสอบก่อนฝึกแล้ว ให้ผู้รับการฝึกเรียนรู้เน้ือหาที่กําหนด โดยใช้เวลา 

เรียนรู้ตามความสามารถของตนเอง ซึ่งในระหว่างการเรียนรู้เน้ือหาจะมีกิจกรรมให้ผู้รบัการฝึกได้ทํา เพ่ือเป็น
การทบทวนความรู้ที่ได้เรียนรู้มา 

3. เมื่อผู้รับการฝกึเรียนรู้เน้ือหาจนจบโมดูล/หน่วยความสามารถน้ีและมีความมั่นใจในเน้ือหาเป็นอย่างดี 
แล้วใหท้ําแบบทดสอบหลังฝกึอีกคร้ัง จนกว่าจะผ่านเกณฑ์ที่กําหนดไว้ 

4. สําหรับโมดูล/หน่วยความสามารถที่มีการวัดความรู้และทกัษะการปฏิบัติงาน ให้ผู้รับการฝึกอ่านใบงาน 
ให้ละเอียดแล้วฝึกปฏิบัติตามขั้นตอน โดยครูฝึกจะคอยให้คําแนะนําและช่วยเหลือระหว่างการฝึก เมื่อผู้รับการ
ฝึกมั่นใจและพร้อมที่จะทดสอบภาคปฏิบัติ จึงแจ้งให้ครูทราบเพ่ือเตรียมการทดสอบต่อไป 
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ลําดับข้ันตอนการเรียนรู ้
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

เข้าสู่ชุดการฝึก 

แบบทดสอบก่อนฝึก 

ประเมินผล 
เกณฑ์ 70 %

 

เนื้อหา & กิจกรรมระหว่างฝึก  

เนื้อหา & กิจกรรมระหว่างฝึก  

เน้ือหา & กิจกรรมระหว่างฝึก 

แบบทดสอบหลังฝึก 

ประเมินผล 
เกณฑ์ 70 %

ทดสอบปฏิบัติ 
(ถ้ามี) 

ฝึกโมดูล/หน่วยความสามารถต่อไป 
ผ่าน 

ไม่ผ่าน

ผ่าน

ไม่ผ่าน 

ผ่าน 

ฝึกทบทวน 

เพิ่มเติม 
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เค้าโครงหลักสูตรการฝึกตามความสามารถ 
หลักสูตรยกระดับฝีมือ: การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร ์ระดับ1 

ระยะเวลาการฝึกอบรม 30 ช่ัวโมง (ทฤษฎี 4 ช่ัวโมง : ปฏิบัติ 26 ช่ัวโมง) 
 

หน่วยความสามารถ 
(Unit of Competence) 

 

ชื่อโมดุลการฝกึ 
(Module Title) 

ระยะเวลา 
(Nominal hours) 

: ชั่วโมง 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

1. ปฏิบัติงานซ่อม 
ไมโครคอมพิวเตอร์อย่าง
ความปลอดภัย 

1.1 ความปลอดภัยในงานซ่อมเครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ 30 นาท ี 30 นาท ี

2. มีความรู้พ้ืนฐานทางด้าน
ไมโครคอมพิวเตอร ์

2.1 ความรู้พ้ืนฐานทางด้านไมโครคอมพิวเตอร์ 2 ชั่วโมง - 

3. ตรวจสอบและใช้เครื่องมือ
วัสดุและอุปกรณ์ในการตรวจ
ซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ 

3.1 การตรวจสอบและใช้เครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ์ในการ
ตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร ์

30 นาท ี 30 นาท ี

4. ประกอบเครื่อง 
ไมโครคอมพิวเตอร ์

4.1 การติดต้ังหน่วยประมวลผลกลาง (CPU) - 40 นาท ี

4.2 การติดต้ังหน่วยความจําหลัก (RAM :Random Access 
Memory) 

- 30 นาท ี

4.3 การติดต้ังภาคจ่ายไฟ (power supply)  40 นาที 
4.4 การติดต้ังแผงวงจรหลัก (Main board)กับตัวถัง (Case) - 40 นาท ี

4.5 การต่อสาย Front Panelของเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร ์ - 50 นาท ี

4.6 การติดต้ังฮาร์ดดิสก์ไดร์ฟและออฟติคอลไดร์ฟ - 50 นาท ี

4.7 การติดต้ังแผงวงจรแสดงผล (Display card) - 20 นาท ี

4.8 การติดต้ังแผงวงจรเครือข่าย (Network Card) - 20 นาท ี

4.9 การติดต้ังแผงวงจรโมเด็ม (Modem Card) - 20 นาท ี

4.10 การติดต้ังแผงวงจรเสียง (Sound card) - 20 นาท ี

4.11การเดินสายสัญญาณและสายกําลังต่างๆ - 30 นาท ี

5. ต้ังค่าไบออสของเคร่ือง 
ไมโครคอมพิวเตอร ์

5.1 การต้ังค่า (Setup) วัน เวลา - 30 นาท ี

5.2 การต้ังค่า(Setup) ของแผงวงจรเสียงบนเมนบอร์ด - 30 นาท ี

5.3 การต้ังค่าพอร์ตขนาน (Parallel Port) - 30 นาท ี
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หน่วยความสามารถ 
(Unit of Competence) 

 

ชื่อโมดุลการฝกึ 
(Module Title) 

ระยะเวลา 
(Nominal hours) 

: ชั่วโมง 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

 5.4. การต้ังค่าลําดับการ Boot - 30 นาท ี

5.5. การกําหนดค่าการรับส่งข้อมูลของฮาร์ดดิสก์ - 30 นาท ี

5.6. การต้ังค่ารหัสผ่านเข้าสูห่น้าต่าง Bios Setup - 30 นาท ี

6. ติดต้ังระบบปฏิบัติการ 
Microsoft Windows 

6. 1. การแบ่งพาร์ทิช่ันของฮาร์ดดิสก์ - 40 นาท ี

6. 2. การติดต้ังระบบปฏิบัติ Microsoft Windows - 120 นาที 
6. 3. การฟอร์แมทฮาร์ดดิสก์ไดร์ฟ - 40 นาท ี

6.4 การต้ังค่า Time Zone - 40 นาท ี

6.5 การติดต้ังภาษาไทย - 40 นาท ี

6.6 การสร้าง User Accounts - 40 นาท ี

6.7 การสร้างโฟลเดอร์ - 40 นาท ี

7. ติดต้ังไดรเวอร์ (Driver) 7.1 การติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรหลัก (MainBoard) - 20 นาท ี

7.2 การติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรแสดงผล - 20 นาท ี

7.3 การติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรเสียง (Sound Card) - 20 นาท ี

7.4 การติดต้ังไดรเวอร์โมเด็ม (MODEM) - 20 นาท ี

7.5 การติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรเครือข่าย (Network Card) - 20 นาท ี

7.6 การติดต้ังไดรเวอร์เครื่องพิมพ์ (Printer) - 20 นาท ี

8. ติดตั้งโปรแกรมประยกุต ์
(Application Software) 

8.1 การติดต้ังโปรแกรม Microsoft Office - 1 ช่ัวโมง
30 นาที 

8.2 การติดต้ัง โปรแกรมแอนต้ีไวรัส - 20 นาท ี

8.3 การติดต้ัง โปรแกรมดูหนัง - 20 นาท ี

8.4 การติดต้ัง โปรแกรมฟังเพลง - 15 นาท ี

8.5 การติดต้ัง โปรแกรมดูภาพ - 15 นาท ี

8.6 การติดต้ังโปรแกรมอ่านเอกสารอิเล็กทรอนิกส ์  20 นาท ี

9. สํารอง ข้อมูล(Backup) 
และ การกู้คืนข้อมูล 
(Restore)บนฮาร์ดดิสก์ 

9.1 การสํารองข้อมูล (Backup) บนฮาร์ดดิสก์ - 1 ช่ัวโมง 
30 นาที 
 

 9.2 การกู้คืนขอ้มูล (Restore) บนฮาร์ดดิสก์ - 1 ช่ัวโมง 
30 นาที 

10. วิเคราะห์อาการเสียของ 
ไมโครคอมพิวเตอร์เบ้ืองต้น 

10.1 การวิเคราะห์และตรวจซ่อม 
ไมโครคอมพิวเตอร ์

1 ช่ัวโมง 2 ช่ัวโมง 
 

 รวมท้ังสิ้น 4 ช่ัวโมง 26ช่ัวโมง
30 ชั่วโมง 
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หน่วยความสามารถ 
ความปลอดภัยในงานซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

ความปลอดภัยในงานซ่อม
ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยที่ เวลา 60 นาท ี
 

    วัตถุประสงค ์  
               เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. อธิบายถึงความปลอดภัยในการปฏิบัติงานซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ได้ 

2. อธิบายการใช้อุปกรณ์ป้องกันและแต่งกายเหมาะสมกับการปฏิบัติงานซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ 
               

   คําสั่ง         
             ให้ผู้เข้าฝึกอบรมศึกษาทฤษฎี ความปลอดภัยในการตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์  ดังน้ี 

1. ทฤษฎีไฟฟ้าเบ้ืองต้น และวิธีปฏิบัติในการป้องกันอุบัติเหตุจากกระแสไฟฟ้า 

2. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน เช่น การแต่งกาย การเคลื่อนย้ายไมโครคอมพิวเตอร์ 
 

  เวลาฝึก       
              เวลาในการฝึก   60    นาท ี
 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ ์          
               รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสารความปลอดภัยในการทํางาน/CD/DVD 
2. อุปกรณ์สาธิตการปฏิบัติงานด้านความปลอดภัยในการตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ 
3. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

 

การมอบหมายงาน 
              ใหผู้้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบขอ้มูล 
 

วิธีการวัดและประเมินผล   
1. ทดสอบภาคทฤษฎี 

2. สอบสัมภาษณ ์ 
 

เงื่อนไขการวัดและประเมินผล   
   ผู้ผ่านการฝกึอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบข้อมูล 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

ความปลอดภัยในงานซ่อม
ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยที่  
 

     ความปลอดภัยในการทํางาน  คือ  สภาพการทํางานที่ปลอดภัยจากอุบัติเหตุต่างๆ ที่อาจจะเกิดแก่ร่างกาย  ชีวิต  หรือ
ทรัพย์สินในขณะที่ปฏิบัติงาน ซึ่งก็คือสภาพการทํางานที่ถูกต้องโดยปราศจาก "อุบัติเหตุ"  

 

      อุบัติเหตุ  คือ  เหตุการณ์ที่เกิดขึ้นอย่างไม่คาดหมาย และเมื่อเกิดขึน้แล้ว  จะมีผลกระทบต่อการทํางาน ทําให้ทรัพย์สิน
เสียหาย  หรือบุคคลได้รับบาดเจ็บ  ในการปฏิบัติงานในโรงงานสิ่งที่ต้องคํานึงถึงเสมอ  คือ ความปลอดภัยโดยเฉพาะการผลิต
ในภาคอุตสาหกรรม    ซึ่งมีความเสี่ยงสูง   ที่จะได้รับอันตรายในการทํางาน    หากการป้องกัน ไม่รัดกุมเพียงพอก็จะ
ก่อให้เกิดความเสียหายทั้งผูป้ฏิบัติงาน วัตถุดิบ  และเคร่ืองจักรในการผลิต อุบัติเหตุส่วนใหญ่เกิดขึ้นจากเครื่องจักรโดยการ
รู้เท่าไม่ถึงการณ์   และความประมาทของผู้ปฏิบัติงานเอง  
 

           นอกจากน้ีแล้วสภาพแวดล้อมในการทํางานก็ก่อให้เกิดอันตรายได้  เช่น  การวางผังโรงงาน  อากาศ  เสียง แสง
สว่าง    สิ่งเหล่าน้ีหากมีความบกพร่องและผิดมาตรฐานทีกํ่าหนดไว้ 
 

        ดังน้ัน ความปลอดภัยในการทํางาน จึงเป็นความพอใจอย่างหน่ึงที่ทุกฝ่ายควรมแีก่กัน  ซึ่งนับว่าเป็นหัวใจของการ
ทํางาน  เราควรฝึกเสียต้ังแต่เริ่มแรก และ  เมื่อมีความรู้และความเข้าใจแล้วน่ันหมายความว่า ตลอดชีวิตของการทํางานจะ
ไม่ประสบอันตราย 
 

           อุบัติเหตุและการทํางานมักจะมีส่วนเก่ียวข้องกันเสมอกล่าวคือ  ในขณะที่เราทาํงานน้ันจะมีอุบัติเหตุ  แอบแฝง
อยู่ และเมื่อใดที่เราประมาท  อุบัติเหตุก็พร้อมที่จะเกิดขึ้นทันที ซึ่งในการเกิดอุบัติเหตุน้ันมักจะมีตัวการที่สําคัญ
อยู่  3  ประการ  คือ 
 

         1. ตัวบุคคล คือ ผู้ประกอบการงานในหน้าที่ต่าง ๆ และเป็นตัวสาเหตุใหญ่ทีก่่อให้เกิดอุบัติเหตุ 
         2. สิ่งแวดล้อม  คือ  ตัวองค์การหรือโรงงานท่ีบุคคลนั้นทํางานอยู่ 
         3. เครือ่งมือ  เครื่องจักร  คือ  อุปกรณ์ที่ใช้ในการทํางาน 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบข้อมูล 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

ความปลอดภัยในงานซ่อม
ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยที่  
 

สาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุ 
         1.  สภาพการทํางานที่ไม่ปลอดภัย ได้แก่การใช้เคร่ืองมือ เครื่องจักร หรืออุปกรณ์ในการทํางานที่เสื่อมคุณภาพ พ้ืนที่
ทํางานสกปรกหรือเต็มไปด้วยของที่รกรุงรัง และ ส่วนเคลือ่นไหวของเคร่ืองจักรไม่มีที่กําบังหรือป้องกันอันตราย การจัดเก็บ
สิ่งของไม่เป็นระเบียบ เป็นต้น 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                      
   

การระบายอากาศไม่เพียงพอ                                 สถานที่ทํางานสกปรก 
 

ภาพ แสดงสภาพการทํางานที่ไม่ปลอดภัย                    
          
 2. การกระทําที่ไม่ปลอดภัย  เป็นสาเหตุใหญ่ที่ก่อให้เกิดอุบัติเหตุ คิดเป็น  85%   ของการเกิดอุบัติเหตุทั้งหมด  การกระทํา
ที่ไม่ปลอดภัย  อันได้แก่ 
          - ไม่มีความรู้เพียงพอ  จึงทํางานแบบลองผิดลองถูก 
          - ขาดการฝึกอบรมหรือช้ีแนะในสิ่งที่ถูกต้องในการทํางาน 
          - มีทัศนคติที่ไม่ดีต่อการรักษาความปลอดภัย   
               - ไม่ทราบแน่ชัด 
          -  เจตนาหลีกเลี่ยงเพ่ือความสะดวกสบาย 
          -  ประมาท  เลินเลอ่ 
          - อารมณ์ไม่ปกติ  เช่น  กําลังโกรธเพ่ือนร่วมงาน 
          - รีบร้อนเพราะงานต้องการความรวดเร็ว 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบข้อมูล 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

ความปลอดภัยในงานซ่อม
ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยที่  
                  
 

ข้อควรปฏิบัติเก่ียวกับความปลอดภัย 
 

1.  ความปลอดภัยเก่ียวกับตัวผู้ปฏิบัติงาน                            
             1.1  การแต่งกาย  
                -  เครื่องแบบที่เหมาะสมในการปฏิบัติงานเก่ียวกับเคร่ืองจักร  คือ  เสื้อและกางเกงที่เป็นช้ิน
เดียวกัน  ซึ่งอยู่ในสภาพที่เรียบร้อย  เสื้อผ้าที่ฉีกขาดไม่ควรนํามาใช้  เพราะจะทําให้เข้าไปติดกับเคร่ืองจักรที่กําลัง
หมุนได้ 
                -   ติดกระดุมทกุเม็ดให้เรียบรอ้ย 
               -   ไม่ควรใส่เครือ่งประดับ  เช่น  สร้อยคอ  นาฬิกา  แหวน 
                -   ต้องใส่รองเท้าหุ้มส้น  หรือรองเท้านิรภัย  เพ่ือป้องกันเศษไม้,ตะปูหรือลูกแม็ก์ลมทิม่ตํา 
                -   ควรสวมแว่นตาเพ่ือป้องกันเศษไม้กระเด็นเข้าตา เช่นการตัดไม้อัดสัก, การซอยและตัดไม้โครง  
                -   ควรสวมหมวกในกรณีที่ปฏิบัติงานเกี่ยวกับเคมี 
                -   ไม่ควรไว้ผมยาวหรือมิฉะน้ันควรสวมหมวก 
                -   สภาพการทํางานที่มีเสียงดัง  ควรสวมที่ครอบหู 
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ภาพ แสดงการแต่งกายที่ถูกต้องและปลอดภัย 
 
 

         1.2  ความประพฤติตนโดยทั่วไป 
                 -   การเดินไป-มาในโรงงานควรระมัดระวังอยู่เสมอ    
                 -   ไม่ทดลองใช้เครื่องจักรก่อนได้รับอนุญาต 
                 -   ไม่หยอกลอ้หรือเล่นกันขณะปฏิบัติงานจะก่อให้เกิดอันตรายอย่างย่ิง 
                 -   ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในโรงงานโดยเคร่งครัด 
 
 

ถูก ถูกผิด ผิด

หมวกนิรภยั 

เข็มขัด
ถุงมือยาง
ถุงมือหนัง

สายกันตก

รองเทาหุมขอ 

การแตงกายของผูหญิง การแตงกายของผูชาย 
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     ข้อควรระวังในการทํางานเก่ียวกับไฟฟ้า 
          -    เมื่อพบว่าฝาครอบ หรือกล่องสวิตช์ชํารุด หรือเสียหาย ควรรีบเปลี่ยนและซ่อมแซมทันที 
          -    รักษาความสะอาดของพ้ืนบริเวณที่ซึ่งสวิตช์อยู่ใกล ้ๆ 
          -    หมั่นสํารวจตรวจตราภายในแผงสวิตช์  ตู้ควบคุมทางไฟฟ้า  ไม่ให้มีเศษผงทองแดงหรือโลหะที่นําไฟฟ้าอยู่และ
อย่านําช้ินส่วนอุปกรณ์ภายในตู้ควบคุม  เช่น  ฟิวส์  ออกจากตู้ควบคุม 
          -     การเปลี่ยนฟิวส์  ควรใช้ฟิวส์เฉพาะงานน้ัน ๆ และก่อนเปลี่ยนต้องสับสวิตช์   
          -     อย่าใช้ฝาครอบที่ทําด้วยสารที่สามารถลุกติดไฟได้   
          -     สวิตช์แต่ละอัน  ควรมีป้ายแสดงรายละเอียด 
          -     ต้องสับสวิตช์ให้วงจรไฟฟ้าเปิด  เมื่อต้องการตรวจสอบหรือซ่อมแซมเคร่ืองจักรแล้วใหท้ําสัญลกัษณ์หรือป้ายที่
สวิตช์ว่า  "กําลังซ่อม" 
           -     ก่อนสับสวิตช์ให้วงจรไฟฟ้าปิด  ต้องแน่ใจว่าทุกอย่างเรียบร้อยและได้รับสัญญาณถูกต้อง  และก่อนเปิด
ทดลองเดินเคร่ืองควรตรวจดูว่าเคร่ืองจักรน้ันไม่มีวัตถุอ่ืนใดติดหรือขัดอยู่ 
          -     การส่งสัญญาณเกี่ยวกับเปิด-ปิดสวิตช์  ควรทําด้วยความระมัดระวัง 
          -     อย่าปิด-เปิดสวิตช์ขณะมือเปียกนํ้า 
          -     การสับสวิตช์ให้วงจรไฟฟ้าปิดต้องแน่ใจว่าสัญญาณน้ันถกูต้อง 
           -     การขันสลักเกลียวเพ่ือยึดสายไฟฟ้า  ต้องขันให้แน่น 
          -     อุปกรณ์ไฟฟ้าที่ชํารุดอย่าฝืนใช้งานจะเกิดอันตรายได้ 
 

          ข้อควรระวังเก่ียวกับการใชเ้ครื่องมือและอุปกรณ์ไฟฟา้ 
          -     ตรวจสอบสายไฟฟ้า  ถ้าพบว่าชํารุดต้องแก้ไขให้เรียบร้อย 
          -     อุปกรณ์ไฟฟ้าที่เคลื่อนย้ายได้  ควรตรวจสอบบริเวณข้อต่อ ขั้วที่ติดอุปกรณ์ สายไฟฟ้าอย่างระมัดระวังถ้า
พบว่าชํารุดรีบเปลี่ยนให้อยู่ในสภาพที่ดี 
          -     หมั่นตรวจสอบเคร่ืองมือไฟฟ้าชนิดเคลื่อนย้ายได้  ต้องมีฝาครอบป้องกันหลอดไฟฟ้า 
          -     การเปลี่ยนหรือซ่อมแซมเคร่ืองมือ  หรืออุปกรณ์ไฟฟ้า ควรให้ช่างไฟฟ้าเป็นผู้ดําเนินการ 
          -     อย่าแขวนหรือห้อยสายไฟ  บนของมีคม  เช่น  ใบมีด  ใบเลื่อย  ใบพัด 
          -    ในส่วนที่อาจก่อให้เกิดอันตรายควรมีเครื่องหมายแสดงไว้  
          -     ถา้เกิดสภาพผิดปกติกับอุปกรณ์ไฟฟ้าควรสับสวิตช์ให้วงจรไฟฟ้าเปิดแล้วแจ้งผู้รับผิดชอบ 
          -     ห้ามปลดอุปกรณ์ป้องกันอันตรายไฟฟ้าออก  ยกเว้นกรณีที่ได้รับอนุญาตแล้วเท่าน้ัน 

          -     เมื่อใช้งานเสร็จแล้วควรสับสวิตช์และต้องแน่ใจว่าวงจรไฟฟ้าเปิด 
          -     อย่าห่อหุ้มดวงไฟด้วยกระดาษหรือผ้า 
          -     อย่านําสารไวไฟหรือวัสดุที่ติดไฟง่ายเข้าใกล้  สวิตช์ , ปลัก๊ 
          -     อย่าใช้เครื่องมือหรืออุปกรณ์ไฟฟ้าขณะมือเปียกนํ้า 
          -     เมื่อมีผู้ได้รับอุบัติเหตุทางไฟฟ้าต้องรีบสับสวิตช์ให้วงจรไฟฟ้าเปิด 
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         การตอบสนองของรา่งกายต่อปริมาณกระแสไฟฟา้    
  

ปริมาณกระแสไฟฟา้  
(มิลลิแอมแปร์) 

อาการ 

ตํ่ากว่า 0.5 ยังไม่มีผลหรือไม่รู้สึก 

0.5 - 2 รู้สึกจั๊กจี้หรือกระตุกเล็กน้อย 

2 - 8 กระทบกระเทือนต่อระบบประสาท กล้ามเนื้อหดตัว เกิดอาการกระตุกปานกลาง  

8 - 20 กระทบกระเทือนต่อระบบประสาท เจ็บปวด กล้ามเน้ือเกร็งหดตัวอย่างรุนแรง  

20 - 50 กระทบกระเทือนต่อระบบประสาท กล้ามเนื้อหดตัวอย่างรุนแรง ทําให้ปอดทํางาน
ผิดปกติ ไม่สามารถปล่อยมือออกได้ มีผลทาํให้เกิดการเปลี่ยนแปลงในสมอง 
มีโอกาสเสียชีวิตในเวลาเพียง 2 - 3 นาที 

50 - 100 กระทบกระเทือนต่อระบบประสาท หัวใจเต้นผิดปกติ หัวใจเต้นอ่อน หรอืเต้นถี่รัว  
มีผลทําให้เกิดการเปลี่ยนแปลงในสมอง ไมส่ามารถปล่อยมือหลุดออกได้ มีโอกาสเสียชีวิต
ในเวลา 2 - 3 นาที 

สูงกว่า 100 หัวใจหยุดเต้น ผิวหนังไหม้ หรือเน้ือเย่ือไหม้อย่างรุนแรง กล้ามเน้ือไม่ทํางาน 
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 การช่วยเหลอืผู้ประสบอันตรายจากไฟฟา้ดูด 
        1.  ไม่ใช้มือเปล่าในการช่วยเหลือ 
        2.   รีบตัดกระแสไฟฟ้า  (สวิตซ์/ปลัก๊) 
        3.  ใช้ฉนวนเข่ียสายไฟให้หลุดออกไป 
        4.   เมือ่ไฟฟ้าดับ  ควรรีบสับสวิตช์ให้วงจรไฟฟ้าปิด 
        5.  ถ้าเกิดไฟฟ้าช๊อตหรือลัดวงจรทําให้เกิดไฟไหม้รีบสับสวิตซ ์  ให้ดับไฟด้วยเครื่องดับเพลิงชนิดสารเคมี Class C ไม่
ควรใช้นํ้าหรือเคร่ืองดับเพลิงที่เป็นนํ้าทําการดับไฟเพราะอาจเกิดอันตรายได้   
        6.  กรณีประสบภัยในนํ้า  อย่าลงไปช่วยจนกว่าจะแน่ใจว่าตัดกระแสไฟฟ้าหมดแล้ว 
        7.  กรณีผู้ป่วยหมดสติ  ให้นวดหัวใจและผายปอดช่วยชีวิตโดยทันที 
 

   การปฐมพยาบาลกรณีหยุดหายใจ 
        1.  วิธีเป่าปาก 
           1.1  ยกต้นคอขึ้นแล้วกดศีรษะใหห้งายไปข้างหลังจากน้ันเอาสิ่งของที่อยู่ในปากของผู้ป่วยออกให้หมด 
 
 
 
 
 
 
 
 

           1.2  ง้างขากรรไกรออก บีบจมูกและอ้าปากของผู้ป่วย                 1.3  ประกบปากลงบนปากของผู้ป่วย แล้ว   
                                                                                                   ค่อยๆ เป่าลมจนเต็มปอด 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพ  แสดงการปฐมพยาบาลกรณีหยุดหายใจด้วยวิธีเป่าปาก 
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        2.  วิธีนวดหัวใจ 
         

 
แสดง การปฐมพยาบาลกรณีหยุดหายใจด้วยวิธีนวดหัวใจ 

 
         1. นําผูป้ระสบเหตุวางราบไปกับพ้ืนโต๊ะ โดยศีรษะแหงนขึ้นลําคอยืดตรง 
         2. ตรวจสอบสิ่งต่างๆท่ีติดค้างอยู่ในช่องปาก ทั้งน้ีเพ่ือไม่ให้กีดขวางทางเดินหายใจ 
         3. คุกเข่าลงบริเวณด้านข้างลําตัวของผู้ประสบเหตุ จากน้ันวางสันมือทั้งสองให้ซ้อนทับกันบนหน้าอก 
              เหยียดแขนตรงจากน้ันกดสันมือลงไปโดยกดทรวงอกผู้ป่วยยุบลงประมา 1 น้ิว เป็นจังหวะๆ ประมาณ  
              60 ครั้งต่อนาที 
          4. ขณะที่ส่งโรงพยาบาลให้นวดหัวใจต่อไปเรื่อยๆจนกระทั่งการเต้นของหัวใจกลับมาเป็นปกติหรือเมื่อ 
              ได้รับการช่วยเหลือจากแพทย์แล้ว 
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          อุปกรณ์ป้องกันภัยสว่นบุคคล 
 

          1. เครือ่งป้องกันตา มีอยู่หลายชนิด  ทั้งน้ีขึ้นอยู่กับชนิดของงานต่าง ๆ  
          2. หมวก ป้องกันไม่ให้เป็นอันตรายจากงานที่เก่ียวข้องกับเคร่ืองและใบพัด  ดังน้ันจึงควรจะสวมหมวกและเก็บผมไว้
ในหมวกให้เรียบร้อยก่อนทํางาน  
          3. เครื่องปิดจมูกและปาก  เพ่ือป้องกันฝุ่นละออง,สารพิษต่าง ๆ เข้าไปในร่างกายของท่าน  เพราะฝุ่นละออง,
สารพิษต่าง ๆ น้ันเป็นสาเหตุหน่ึงที่ทําให้ท่านต้องตายอย่างระบบผ่อนส่งได้ 
          4. ถุงมือ ประโยชน์จากการใช้ถุงมือมีมากมายและที่เห็นได้ชัดก็คือ เป็นสิ่งที่ป้องกันผิวหนังจากการขีดข่วนจากเศษ
ไม้ตลอดจนการป้องกันการถูกไฟฟ้าช๊อต  
          5. รองเท้า ป้องกันอันตรายจากเศษวัสดุ,ตะปู,ป้องกันไฟฟ้า เช่นรองเท้าหนัง  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
                                                
 
 
 
 

ภาพ แสดงอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล 
 

 
 

 
 

หนากากปองกัน หมวกปองกันกระแทก

หนากากปองกันสารเคมี 
และฝุน 

ถุงมือ 

เคร่ืองปองกันเสียงดัง  รองเทาปองกันกระแทก
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แบบทดสอบความรู้ผู้รับการฝึก 
 

 

หลักสูตรการฝกึตามความสามารถ 
ชื่อหลักสูตร: การฝึกยกระดับฝีมือแรงงาน 
สาขา : การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร ์ระดับ 1 
ชื่อหน่วยความสามารถ: ความปลอดภัยในงานซ่อม  
                             ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส 
CBT-COM-01-11-98 

แบบทดสอบภาคทฤษฎี (� ก่อนฝึก � หลังฝึก) จํานวน 20 ขอ้ 

เวลาทดสอบ 40 นาท ี คะแนนเต็ม 20 คะแนน 
คําชี้แจง 
             1. ข้อสอบทั้งหมดมี 4 หน้า 
             2. ห้ามทําเคร่ืองหมายใดๆ ลงในกระดาษคําถามชุดน้ีโดยเด็ดขาด 
              3. ผู้เข้ารับการฝึกทําเคร่ืองหมาย กากบาท (X) ทับตัวอักษรที่ถูกทีสุ่ดเพียงคําตอบเดียวใน 
                 กระดาษคําตอบ ดังน้ี 
 

    

 

             4. ในกรณีที่จะเปลีย่นคําตอบใหม่ ให้ผูร้ับการฝึกขีดฆ่า แล้วกากบาท (X) ข้อใหม่แทน ดังน้ี 

 

             5. ถ้าผู้รับการฝึกสงสัยหรือไม่เขา้ใจข้อความใด ให้สอบถามครูฝึกหรือเจ้าหน้าที่คุมสอบ ห้ามพูดคุย 
หรือถามผู้รับการฝึกด้วยกันโดยเด็ดขาด 

.................................................................... 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

การฝึกตามความสามารถ (CBT) 
กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน 

 

    

 

ก. ข. ค. ง. 

ก. ข. ค. ง. 

ห้ามนําแบบทดสอบออกนอกห้องสอบ 
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คําสั่ง 1.ให้ทําเคร่ืองหมายกากบาท(×) ลงทับหัวขอ้ที่ถูกต้องเพียงข้อเดียวลงในกระดาษคําตอบ 
      2.ห้ามขีดเขียนหรือทําเคร่ืองหมายใดๆ ลงในกระดาษคําตอบชุดน้ี 

ความปลอดภัยในงานซ่อมคอมพิวเตอร ์
  1. ช่างซ่อมคอมพิวเตอร์กําลังถูกไฟซ๊อต ควรแก้ไขทันทีอย่างไร 

ก. ตัดไฟที่คัดเอาท์ 
ข. ผลักหรือดึงช่างออกมาจากพ้ืนที่ 
ค. ใช้ผ้าแห้งคล้องตัว และดึงกระชากออกมา 
ง. ปิดการทํางานของเคร่ืองคอมพิวเตอร์ 

  2. ช่างเทคนิคจําเป็นต้องระมัดระวังเรื่องไฟฟ้าสถิตมากน้อยแค่ไหน 
ก. ไม่จําเป็นเลยเพราะบ้านเราอากาศช้ืนถึงจะอยู่ในห้องแอร์ก็ตาม 
ข. จําเป็นอย่างย่ิงเพราะไม่เช่นน้ันซีพียูจะพังทนัที 
ค. จําเป็นมาก โดยต้องส่งสายกราวด์จากเคร่ืองลงดินเสมอ 
ง. จําเป็นต้องควรระมัดระวังโดยการคายประจุไฟฟ้าสถิติทุกคร้ัง 
 

 3. ในกรณีที่ถกูไฟฟ้าดูดเมื่อจับตัวถังเคร่ืองคอมพิวเตอร์ เราควรต้องทําอย่างไร 
ก. ใส่ถุงมือพลาสติกและรองเท้ายาง 
ข. ถอดปลั๊กไฟออกแล้วเรียกคนอ่ืนมาทําแทน 
ค. เปลี่ยนปลั๊กไฟให้เป็นแบบ 3 ขาหรือต่อสานกราวด์จากเคร่ืองลงดิน 
ง. เสียบปลั๊กไฟผา่นปลั๊กต่ออีกทีหรือเสียบปลัก๊ไฟกับเคร่ือง UPS แทน 
 

  4.   ถ้าปลั๊กไฟที่ผนังเป็นแบบ 2 ร ูส่วนปลั๊กตัวผู้จากเคร่ือง PC มี 3 ขา ควรทําอย่างไรให้เกิดความปลอดภัยมากที่สุด 
ก. หักขากลางปลั๊กตัวผู้ออก 
ข. ใช้อุปกรณ์ Adapter  
ค. ใช้ปลั๊กไฟที่เป็นแบบ 3 รู และมีสายกราวด์ต่อลงดิน 
ง. เปลี่ยนสาย AC ของคอมพิวเตอร์ให้เป็นแบบ 2 ขา 
 

  5. การใช้เครื่องคอมพิวเตอร์ในพ้ืนที่ ที่มแีรงดันไฟฟ้าไม่สม่ําเสมอ ควรทําอย่างไร 
ก. ใช้ UPS 
ข. ใช้ Stabilizer 
ค. ต่อสายกราวด์ให้ดี เพราะไฟรั่วจะมากขึ้น 
ง. ต่อเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ผ่าน Variance ที่ต้ังแรงดันไว้ที่ 220 โวลต์พอ 
 

  6. ข้อใดคือการป้องกันอันตรายของผู้ปฏิบัติงาน 
ก. แต่งกายให้เหมาะสมรัดกุม 
ข. ปฏิบัติตามกฎระเบียบ 
ค. ปฏิบัติตามกฎและเช่ือฟังผู้ควบคุม 
ง. ถูกทุกข้อ 
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 หลักและวิธีการปฏิบัติงานเก่ียวกับไฟฟ้า 

7. หลักในการแต่งกายให้เหมาะสมในขณะซ่อมจอภาพ 
 ก. สวมถุงมือหนังในขณะทําการตรวจซ่อม 
 ข. สวมรองเท้าผ้าใบและสวมแว่นดํากันรังสี 
 ค. สวมที่กรองควันตะก่ัว 
 ง. สวมชุดรัดกุม ไม่สวมเคร่ืองประดับโลหะ 

8. หลักการป้องกันอันตรายจากไฟฟ้า นอกจากการป้องกันไม่ให้กระแสไฟฟ้าไหลผ่านร่างกาย 
 ก. ใช้สายไฟฟ้าที่ไม่มีฉนวนหุ้ม 
 ข. ใส่รองเท้าเตะในขณะปฏิบัติงาน 
 ค. ต่อโหลดที่มีความต้านทานไฟฟ้ามากกว่าร่างกายมนุษย์ 
 ง. ใส่รองเท้ายางหุ้มส้นในขณะปฏิบัติงานและใช้สายไฟฟ้าที่มีฉนวนหุ้มด้าน 

9. วิธีต่อสายกราวด์ที่ถูกต้องคือ 
 ก. นําสายไฟฟ้ามาขันน๊อตกับตัวเคร่ือง 
 ข. ทําการกลับปลัก๊ไฟที่เสียบ 
 ค. ทําการรองแผ่นยางที่เครื่อง 
 ง. ใช้ปลั๊กไฟที่มีระบบกราวด์ 

10. ต้องการต่ออุปกรณ์ต่อพ่วงคอมพิวเตอร์มากขึ้น แต่ปลั๊กพ่วงถูกเสียบใช้งานเต็มหมดแลว้ ควรทําอย่างไร 
 ก. ใช้ปลั๊กพ่วงมาต่อเพ่ิมจากปลั๊กพ่วงตัวเดิม 
 ข. ใช้ปลั๊กพ่วงมาต่อกับปลั๊กไฟที่ผนังจุดอ่ืน 
 ค. ใช้เครื่อง UPS ต่อจากปลั๊กพ่วงตัวเดิมก็ได้ เพราะ UPS มปีลั๊กตัวเมียหลายช่อง 
 ง. ใช้อุปกรณ์ Adapter ชนิดที่เพ่ิมช่องปลั๊กตัวเมียต่อจากปลั๊กพ่วงตัวเดิมก็ได้เช่นกัน 

11. วิธีการวัดขั้วไฟฟ้าว่ามีไฟฟ้ารั่วไหลหรือไม่ใช้อุปกรณ์หรือเคร่ืองมือชนิดใด 
 ก. สิ่ว 
 ข. ไขควง 
 ค. ประแจ 
 ง. คีมปากนกแก้ว 

12. ข้อควรระวังเก่ียวกับการใช้สะพานไฟมีหลายประการ ยกเว้น ข้อใด 
 ก. ต้องขันฟิวส์ให้แน่นพอเหมาะ 
 ข. ไม่ควรใช้ลวดอ่ืนๆ แทนฟิวส ์
 ค. ไม่ควรใช้ฟิวส์ที่เส้นโตเกินขนาด 
 ง. สะพานไฟนิยมมาดัดแปลงหรือซ่อมแซมใหม ่
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   การจัดเก็บวัสดุอุปกรณ์ ไมโครคอมพิวเตอร์ และอุปกรณ์พ่วงต่อ 
13. วิธีการเก็บรักษาฮาร์ดดิสที่ถูกต้องควรจัดเก็บในลีกษณะใด 

 ก. ใช้ผ้านุ่มๆพันไว้ 
 ข. เก็บในถุง Zip lock 
 ค. เก็บในกล่งกระดาษ 
 ง. เก็บในภาชนะพลาสติกกันกระแทก 
 

14. 
 

วิธีเคลื่อนย้ายคอมพิวเตอร์ที่ถูกต้องควรทําอย่างไร 
 ก. นํามาใส่กล่องกระดาษ 
 ข. การเคลื่อนย้ายให้กระทบกระเทือนน้อยที่สุด 
 ค. ทําการแยกช้ินส่วนต่าง และทําการเคลื่อนย้าย 
 ง. นําใส่ถังพลาสติก 
 

15. การเคลื่อนย้ายเครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ อุปกรณ์อะไรที่จะต้องระมัดระวังที่สุด 
 ก. VGA Card 
 ข. CD-ROM 
 ค. Main board 
 ง. Hard disk 
 

 หลักการปฐมพยาบาลเบ้ืองต้น อันเกิดจากไฟฟ้า 
16. ข้อใดคือจุดมุ่งหมายหลักของการปฐมพยาบาล 

 ก. ลดความเจ็บปวด 
 ข. ป้องกันการบาดเจ็บไม่ให้รุนแรงมากข้ึน 
 ค. ยืดชีวิตผู้บาดเจ็บ 
 ง. ถูกทุกข้อ 
 

17. ข้อใดคือวิธีปฐมพยาบาลเบ้ืองต้นแกผู้ที่ถูกไฟซ็อตหมดสติไม่หายใจ 
 ก. นําตัวส่งโรงพยาบาลทันที 
 ข. ทําการผายปอดและนวดหัวใจ 
 ค. ให้ด่ืมนํ้าอุ่น หรือกาแฟร้อนๆ 
 ง. ใช้ผ้าชุบนํ้ามาเช็ดตามตัวและใบหน้า 

18. ขั้นตอนการดําเนินการเมือพบผู้ประสบเหตุกระแสไฟฟ้าดูดควรปฏิบัติอย่างไร 
 ก. ปลดการถูกไฟฟ้าดูด ช่วยผายปอดหากหยุดหายใจ นําสงโรงพยาบาลโดยทันท ี
 ข. รีบแจ้งหัวหน้า ปลดการถูกไฟฟ้าดูด นําส่งโรงพยาบาลโดยทันท ี
 ค. แจ้งโรงพยาบาลทันที ปลดการถูกไฟฟ้าดูด ช่วยผายปอดหากหยุดหายใจ 
 ง. ปลดการถูกไฟฟ้าดูด ติดต่อโรงพยาบาล ช่วยผายปอดหากหยุดหายใจ 
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19. 

 
ในการปฐมพยาบาลผู้ถูกไฟฟ้าดูดจนหมดสติ สิ่งแรกที่จะต้องดําเนินการคือข้อใด 
 ก. จับชีพจร 
 ข. ให้ดมแอมโมเนีย 
 ค. โทรเรียกรถพยาบาล 
 ง. ผายปอด 
 

20. เพ่ือความปลอดภัยในการทํางานเก่ียวกับไฟฟ้า ท่านควรปฏิบัติอย่างไร 
 ก. ใส่รองเท้าพ้ืนหนัง 
 ข. ใส่รองเท้าพ้ืนยาง 
 ค. ไม่ใส่รองเท้า 
 ง. ใช้รองเท้าพ้ืนโลหะหรือตอกตะปู เพ่ือให้ตัวเราเป็นสายดินไฟฟ้าจะได้ไม่ดูด 
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หน่วยความสามารถ 
ความรูพ้ื้นฐานทางด้านไมโครคอมพิวเตอร ์
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

ความรู้พ้ืนฐานทางด้าน
ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยที่ เวลา 120 นาที
 

วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. อธิบายหลักการทํางานของเครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ได้ 

2. อธิบายหน้าที่และหลักการทํางานของช้ินส่วนไมโครคอมพิวเตอร์ 
   คําสั่ง         
             ให้ผู้เข้าฝึกอบรมศึกษาทฤษฎีในการตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ดังน้ี 

1. หลักการทํางานของเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร ์

2. หลักการทํางานของช้ินส่วนประกอบในไมโครคอมพิวเตอร ์
 

  เวลาฝึก       
              เวลาในการฝึก   120    นาท ี
 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ ์          
               รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสารหลักการทํางานของคอมพิวเตอร์/CD/DVD/internet 
2. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

 

การมอบหมายงาน 
              ใหผู้้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบขอ้มูล 
 

วิธีการวัดและประเมินผล   
1. ทดสอบภาคทฤษฎี 

2. สอบสัมภาษณ ์ 

 

เงื่อนไขการวัดและประเมินผล 
      ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบข้อมูล 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

ความรู้พ้ืนฐานทางด้าน
ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยที่  
 

1.1 คอมพิวเตอร์ 
         คอมพิวเตอร์ คือ อุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ที่ทํางานตามชุดคําสั่งอย่างอัตโนมัติ โดยจะทําการคํานวณเปรียบเทียบ 
ทางตรรกะกับข้อมูล และใหผ้ลลัพธ์ออกมาตามต้องการ โดยมนุษย์ไม่ต้องเข้าไปเก่ียวข้องในการประมวลผล 
1.2  คุณสมบัติของคอมพิวเตอร์ 
ปัจจุบันน้ีคนสว่นใหญ่นิยมนําคอมพิวเตอร์มาใช้งานต่าง ๆ มากมาย ซึ่งผู้ใช้ส่วนใหญ่มกัจะคิดว่าคอมพิวเตอร์เป็น
เครื่องมือที่สามารถทํางานได้สารพัด แต่ผู้ทีม่ีความรู้ทางคอมพิวเตอร์จะทราบว่า งานที่เหมาะกับการนําคอมพิวเตอร์มา
ใช้อย่างย่ิงคือการสร้าง สารสนเทศ ซึ่งสารสนเทศเหล่าน้ันสามารถนํามาพิมพ์ออกทางเคร่ืองพิมพ์ ส่งผ่านเครือข่าย
คอมพิวเตอร์ หรือจัดเก็บไว้ใช้ในอนาคตก็ได้ เน่ืองจากคอมพิวเตอร์จะมีคุณสมบัติต่าง ๆ คือ 
      1.2.1 ความเป็นอัตโนมัติ (Self-Acting) การทํางานของคอมพิวเตอร์จะทํางานแบบอัตโนมัติภายใต้คําสั่งที่ได้ถูก
กําหนดไว้ ทํางานดังกล่าวจะเร่ิมต้ังแต่การนําข้อมูลเข้าสู่ระบบ การประมวลผลและแปลงผลลัพธ์ออกมาให้อยู่ใน
รูปแบบที่มนุษย์เข้าใจได้ 
      1.2.2 ความเร็ว (Speed) คอมพิวเตอร์ในปัจจุบันน้ีสามารถทํางานได้ถึงร้อยล้านคําสั่งในหน่ึงวินาที  
      1.2.3 ความเช่ือถือ (Reliable) คอมพิวเตอร์ทุกวันน้ีจะทํางานได้ทั้งกลางวันและกลางคืนอย่างไม่มีข้อผิดพลาด 
และไม่รู้จักเหน็ดเหน่ือย  
      1.2.4 ความถูกต้องแม่นยํา (Accurate) วงจรคอมพิวเตอร์น้ันจะให้ผลของการคํานวณที่ถูกต้องเสมอหากผลของ
การคํานวณผิดจากที่ควรจะเป็น มักเกิดจากความผิดพลาดของโปรแกรมหรือข้อมูลที่เข้าสู่โปรแกรม  
      1.2.5 เก็บข้อมูลจํานวนมาก ๆ ได้ (Store massive amounts of information) ไมโครคอมพิวเตอร์ในปัจจุบัน 
จะมีที่เก็บข้อมลูสํารองที่มีความสูงมากกว่าหน่ึงพันล้านตัวอักษร และสาํหรับระบบคอมพิวเตอร์ขนาดใหญ่จะสามารถ
เก็บข้อมูลได้มากกว่าหน่ึงล้าน ๆ ตัวอักษร  
      1.2.6 ย้ายข้อมูลจากทีห่น่ึงไปยังอีกทีหน่ึงได้อย่างรวดเร็ว (Move information) โดยใช้การติดต่อสื่อสารผ่าน
ระบบเครือข่ายคอมพิวเตอร์ซึ่งสามารถส่งพจนานุกรมหน่ึงเล่มในรูปของข้อมูลอิเล็กทรอนิกส ์ไปยังเคร่ืองคอมพิวเตอร์
ที่อยู่ไกลคนซีกโลกได้ในเวลาเพียงไม่ถึงหน่ึงวินาที ทําให้มกีารเรียกเครือข่ายคอมพิวเตอร์ที่เช่ือมกัน ทั่วโลกในปัจจบัุน
ว่า ทางด่วนสารสนเทศ (Information Superhighway) 
      1.2.7 ทํางานซ้ําได้ (Repeatability) ช่วยลดปัญหาเรื่องความอ่อนล้าจากการทํางาน ยังลดความผิดพลาดได้ดีกว่า
ด้วย ข้อมูลที่ประมวลผลแม้จะยุ่งยากหรือซับซ้อนแต่สามารถคํานวณและหาผลลัพธ์ได้อย่างรวดเร็ว 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบข้อมูล 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

ความรู้พ้ืนฐานทางด้าน
ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยที่  
 

1.3  ส่วนประกอบของคอมพิวเตอร์ จําแนกหน้าที่ของฮาร์ดแวร์ต่างๆ สามารถแบ่งเป็นส่วนสําคัญ 4 ประเภท คือ 
อุปกรณ์นําข้อมูลเข้า (Input Device) อุปกรณ์ประมวลผล (Processing Device) หน่วยเก็บข้อมูลสาํรอง 
(Secondary Storage Device) อุปกรณ์แสดงผล (Output Device) 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพ แสดงวงจรการทํางานของคอมพิวเตอร์ 
 

 
ภาพ แสดงองค์ประกอบของเคร่ืองคอมพิวเตอร์ 

 
         1.3.1 อุปกรณ์นําข้อมูลเข้า (Input Device)   
 
 
 
                                           
 
 
 
 
 
 

 
ภาพ อุปกรณ์นําเข้าแบบต่างๆ ที่พบเห็นในปัจจุบัน  

 
 

ภาพ แสดงอุปกรณ์นําเข้าข้อมูล (Input) 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบข้อมูล 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

ความรู้พ้ืนฐานทางด้าน
ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยที่  
 

1.3.2 อุปกรณป์ระมวลผล (Processing Device)อุปกรณ์ประมวลผลหลกัๆ มีดังน้ี 
       1.3.2.1 ซีพียู (CPU-Central Processing Unit) หน่วยประมวลผลกลางหรือซีพียู เรียกอีกช่ือหน่ึงว่า 
โปรเซสเซอร์ (Processor) หรือ ชิป (Chip) นับเป็นอุปกรณ์ที่มีความสําคัญมากทีสุ่ดของฮาร์ดแวร์ เพราะมีหน้าที่ใน
การประมวลผลข้อมูลที่ผู้ใช้ป้อนเข้ามาทางอุปกรณ์นําเข้าข้อมูลตามชุดคําสั่งหรือโปรแกรมที่ผูใ้ช้ต้องการใช้งาน หน่วย
ประมวลผลกลาง 
      1.3.2.2 หน่วยความจําหลัก (Main Memory) หรือเรียกว่า หน่วยความจําภายใน (Internal Memory) สามารถ
แบ่งออกเป็น 2 ประเภท ได้แก่ 
    - รอม (Read Only Memory - ROM) เป็นหน่วยความจําที่มีโปรแกรมหรือข้อมูลอยู่แล้ว สามารถเรยีก
ออกมาใช้งานได้แต่จะไม่สามารถเขียนเพ่ิมเติมได้ และแมว่้าจะไม่มีกระแสไฟฟ้าให้ระบบข้อมูลก็ไม่สญูหายไป 
  - แรม (Random Access Memory) เป็นหน่วยความจําที่สามารถเกบ็ข้อมูลได้เมื่อมีกระแสไฟฟ้าหล่อเลี้ยง
เท่าน้ัน เมื่อใดไม่มีกระแสไฟฟ้ามาเลี้ยงข้อมูลที่อยู่ในหน่วยความจําชนิดน้ีจะหายไปทันที  
     1.3.2.3 เมนบอร์ด (Main board) เป็นแผงวงจรต่อเช่ือมอุปกรณ์ที่เก่ียวข้องกับการทํางานของคอมพิวเตอร์ทั้งหมด 
ถือได้ว่าเป็นหัวใจหลักของ พีซีทุกเคร่ือง เพราะจะบอกความสามารถของเคร่ืองว่าจะใช้ซีพียูอะไรได้บ้าง มี
ประสิทธิภาพเพียงใด สามารถรองรับกับอุปกรณ์ใหม่ได้หรอืไม่ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพ เมนบอร์ด หรือแผงวงจรหลัก 
 

      1.3.2.4 ซปิเซ็ต (Chip Set) เป็นชิปจํานวนหน่ึงหรือหลายตัวที่บรรจุวงจรสําคัญๆ ที่ช่วยการทํางานของซีพียู และ
ติดต้ังตายตัวบนเมนบอร์ดถอดเปลี่ยนไม่ได้ ทําหน้าที่เป็นตัวกลางประสานงานและควบคุมการทํางานของ
หน่วยความจํารวมถึงอุปกรณ์ต่อพ่วงต่างทั้งแบบภายในหรือภายนอกทุกชนิดตามคําสั่งของซีพียู เช่น SiS, Intel, VIA, 
AMD เป็นต้น 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบข้อมูล 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

ความรู้พ้ืนฐานทางด้าน
ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยที่  
 

1.3.3 หน่วยเก็บข้อมูลสํารอง (Secondary Storage Device)  
 เน่ืองจากหน่วยความจําหลักมีพ้ืนที่ไม่เพียงพอในการเก็บข้อมูลจํานวนมากๆ อีกทั้งข้อมูลจะหายไปเมื่อปิด
เครื่อง ดังน้ันจําเป็นต้องหาอุปกรณ์เก็บข้อมูลที่มขีนาดใหญ่ขึ้น เช่น  
     1.3.3.1 ฮาร์ดดิสก์ (Hard Disk) เป็นฮาร์ดแวร์ที่ทําหน้าที่เก็บข้อมูลในเคร่ืองคอมพิวเตอร์ ทั้งโปรแกรมใช้งาน ไฟล์
เอกสาร รวมทัง้เป็นที่เก็บระบบปฏิบัติการท่ีเป็นโปรแกรมควบคุมการทาํงานของเคร่ืองคอมพิวเตอร์ด้วย  
    1.3.3.2 ฟล็อบป้ีดิสก์ (Floppy Disk) เป็นอุปกรณ์บันทึกข้อมูลที่มีขนาด 3.5 น้ิว มีลักษณะเป็นแผ่นกลมบางทําจาก
ไมลาร์ (Mylar) สามารถบรรจุข้อมูลได้เพียง 1.44 เมกะไบต์ เท่าน้ัน  
    1.3.3.3 ซีดี (Compact Disk - CD) เป็นอุปกรณ์บันทึกข้อมูลแบบดิจทิัล เป็นสื่อทีม่ขีนาดความจุสูง เหมาะสําหรับ
บันทึกข้อมูลแบบมัลติมีเดีย ซีดีรอมทํามาจากแผ่นพลาสติกกลมบางที่เคลือบด้วยสารโพลีคาร์บอเนต (Poly 
Carbonate) ทําให้ผิวหน้าเป็นมันสะท้อนแสง โดยมีการบันทึกข้อมูลเป็นสายเดียว (Single Track) มีขนาดเส้นผ่าน
ศูนย์กลางประมาณ 120 มิลลิเมตร ปัจจุบันมีซีดีอยู่หลายประเภท ได้แก่ ซีดีเพลง (Audio CD) วีซีดี (Video CD - 
VCD) ซีดี- อาร์ (CD Recordable - CD-R) ซีดี-อาร์ดับบลิว (CD-Rewritable - CD-RW) และ ดีวีดี (Digital Video 
Disk - DVD)  
         สื่อเก็บข้อมูลอ่ืนๆ  
    1)  รมีูฟเอเบิลไดร์ฟ (Removable Drive) เป็นอุปกรณ์เก็บข้อมูลที่ไม่ต้องมีตัวขับเคลื่อน (Drive) สามารถพกพาไป
ไหนได้โดยต่อเข้ากับเคร่ืองคอมพิวเตอร์ด้วย Port USB ปัจจุบันมีความจุต้ังแต่ 8 , 16 , 32 , 64 , 128 จนถึง 1024 เม
กะไบต์  
    2)  ซิบไดรฟ์ (Zip Drive) เป็นสื่อบันทึกข้อมูลที่จะมาแทนแผ่นฟล็อปป้ีดิสก์ มีขนาดความจุ 100 เมกะไบต์ 
ซึ่งการใช้งานซิปไดร์ฟจะต้องใช้งานกับซิปดิสก์ ความสามารถในการเก็บข้อมูลของซิปดิสก์จะเก็บข้อมลูได้
มากกว่าฟล็อปป้ีดิสก์  
   3) Magnetic optical Disk Drive เป็นสื่อเก็บข้อมูลขนาด 3.5 น้ิว ซึ่งมีขนาดพอๆ กับฟล็อบป้ีดิสก์ แต่ขนาดความจุ
มากกว่า เพราะว่า MO Disk drive 1 แผ่นสามารถบันทึกข้อมูลได้ต้ังแต่ 128 เมกะไบต์ ถึง 5.2 กิกะไบต์  
  4) เทปแบ็คอัพ (Tape Backup) เป็นอุปกรณ์สําหรับการสํารองข้อมูล ซึ่งเหมาะกับการสํารองข้อมูลขนาดใหญม่ากๆ 
ขนาดระดับ 10-100 กิกะไบต์  
  5)  การ์ดเมมโมรี (Memory Card) เป็นอุปกรณ์บันทึกขอ้มูลที่มีขนาดเล็ก พัฒนาขึ้น เพ่ือนําไปใช้กับอุปกรณ์
เทคโนโลยีแบบต่างๆ เช่น กล้องดิจิทัล คอมพิวเตอร์มือถือ (Personal Data Assistant - PDA) โทรศัพท์มือถือ  
1.3.4  อุปกรณ์แสดงผล (Output Device) 
         คืออุปกรณ์สําหรับแสดงผลลัพธ์ที่ได้จากการประมวลผลของคอมพิวเตอร์ และเป็นอุปกรณ์ส่งออก (Output 
device) ทําหน้าที่แสดงผลลพัธ์เมื่อซีพียูทําการประมวลผล  
 
 
 
 
 
 



32 
 

 

หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบข้อมูล 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

ความรู้พ้ืนฐานทางด้าน
ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยที่  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพ  แสดงอุปกรณ์แสดงผลข้อมูลแบบต่างๆ 
 
        1.3.4.1 จอภาพ (Monitor) เป็นอุปกรณ์แสดงผลลพัธ์ที่เป็นภาพ ปัจจุบันแบ่งออกเป็น 2 ชนิด คือ จอภาพแบบ 
CRT (Cathode Ray Tube) และ จอภาพแบบ LCD (Liquid Crystal Display)  
        1.3.4.2 เครื่องพิมพ์ (Printer) เป็นอุปกรณ์ที่ทําหน้าที่แสดงผลลัพธ์ในรูปของอักขระหรือรูปภาพที่จะไปปรากฏ
อยู่บนกระดาษ แบ่งออกเป็น 4 ประเภท ได้แก่ เครื่องพิมพ์ดอตเมตริกซ์ (Dot Matrix Printer) เคร่ืองพิมพ์แบบพ่น
หมึก (Ink-Jet Printer) เครื่องพิมพ์แบบเลเซอร์ (Laser Printer) และพล็อตสเตอร์ (Plotter)  
        1.3.4.3 ลําโพง (Speaker) เป็นอุปกรณ์แสดงผลลพัธ์ที่อยู่ในรูปของเสียง สามารถเช่ือมต่อกับคอมพิวเตอร์ผ่าน
แผงวงจรเกี่ยวกับเสียง (Sound card) ซึ่งมหีน้าที่แปลงข้อมูลดิจิตอลไปเป็นเสียง 
1.4 ประโยชน์ของคอมพิวเตอร์ 
      จากการทีค่อมพิวเตอร์มีลักษณะเด่นหลายประการ ทําให้ถูกนํามาใช้ประโยชน์ต่อการดําเนินชีวิตประจําวันใน
สังคมเป็นอย่างมาก  เช่น พิมพ์จดหมาย รายงาน เอกสารต่างๆ ซึ่งเรียกว่างานประมวลผล (Word processing) 
นอกจากน้ียังมีการประยุกต์ใช้คอมพิวเตอร์ในด้านต่างๆ อีกหลายด้าน ดังน้ี 
     1.4.1 งานธุรกิจ เช่น บริษัท ร้านค้า ห้างสรรพสินค้า ตลอดจนโรงงานต่างๆ ใช้คอมพิวเตอร์ในการทําบัญชี งาน
ประมวลคํา และติดต่อกับหน่วยงานภายนอกผ่านระบบโทรคมนาคม งานอุตสาหกรรม ใช้คอมพิวเตอร์มาช่วยในการ
ควบคุมการผลติ และการประกอบช้ินส่วนของอุปกรณ์ต่างๆ เช่น โรงงานประกอบรถยนต์   ซึ่งทําใหก้ารผลิตมีคุณภาพ
ดีขึ้น หรืองานธนาคาร ที่ใหบ้ริการถอนเงินผ่านตู้ฝากถอนเงินอัตโนมัติ (ATM) และใช้คอมพิวเตอร์คิดดอกเบ้ียให้กับผู้
ฝากเงิน และการโอนเงินระหว่างบัญชี เช่ือมโยงกันเป็นระบบเครือข่าย  
     1.4.2 งานวิทยาศาสตร์ การแพทย์ และงานสาธารณสุข สามารถนําคอมพิวเตอร์มาใช้ในนํามาใช้ในส่วนของการ
คํานวณที่ค่อนข้างซับซ้อน เช่น งานศึกษาโมเลกุลสารเคม ีวิถีการโคจรของการส่งจรวดไปสู่อวกาศ  หรืองานทะเบียน 
การเงิน สถิติ และเป็นอุปกรณ์สําหรับการตรวจรักษาโรคได้ ซึ่งจะให้ผลที่แม่นยํากว่าการตรวจด้วยวิธีเคมีแบบเดิม และ
ให้การรักษาได้รวดเร็วขึ้น  
    1.4.3 งานคมนาคมและสือ่สาร ในส่วนที่เก่ียวกับการเดินทาง จะใช้คอมพิวเตอร์ในการจองวันเวลา ที่น่ัง ซึ่งมีการ
เช่ือมโยงไปยังทุกสถานีหรือทุกสายการบินได้ ทําให้สะดวกต่อผู้เดินทางที่ไม่ต้องเสียเวลารอ อีกทั้งยังใช้ในการควบคุม
ระบบการจราจร เช่น ไฟสัญญาณจราจร และ การจราจรทางอากาศ หรือในการสื่อสารก็ใช้ควบคุมวงโคจรของ
ดาวเทียม ซึ่งจะช่วยส่งผลต่อการส่งสัญญาณให้ระบบการสื่อสารมีความชัดเจน 
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       1.4.4 งานวิศวกรรมและสถาปัตยกรรม  ผู้ที่เป็นสถาปนิกและวิศวกร สามารถใช้คอมพิวเตอร์ในการออกแบบ 
หรือ จําลองสภาวการณ์ ต่างๆ เช่น การรับแรงสั่นสะเทอืนของอาคารเม่ือเกิดแผ่นดินไหว โดยคอมพิวเตอร์จะคํานวณ
และแสดงภาพสถานการณ์ใกล้เคียงความจริง รวมทั้งการใช้ควบคุมและติดตามความก้าวหน้าของโครงการต่างๆ เช่น 
คนงาน เครื่องมือ ผลการทํางาน  
    1.4.5 งานราชการ เป็นหน่วยงานที่มีการใช้คอมพิวเตอร์มากที่สุด เช่น กระทรวงศึกษาธิการ มีการใช้ระบบประชุม
ทางไกลผ่านคอมพิวเตอร์ กระทรวงวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี ได้จัดระบบเครือข่ายอินเทอร์เน็ตเพ่ือเช่ือมโยงไปยัง
สถาบันต่างๆ กรมสรรพากร ใช้จัดในการจัดเก็บภาษี บันทึกการเสียภาษี เป็นต้น  
    1.4.6 การศึกษา ซึ่งมีการนําคอมพิวเตอร์มาช่วยการสอนในลักษณะบทเรียน CAI หรืองานด้านทะเบียน ซึ่งทาํให้
สะดวกต่อการค้นหาข้อมูลนักเรียน การเก็บข้อมูลยืมและการส่งคืนหนังสือห้องสมุด 
1.5  ประเภทของคอมพิวเตอร์ 
          เครื่องคอมพิวเตอร์ แบ่งออกเป็นหลายประเภท ขึ้นอยู่กับเกณฑ์ที่ใช้ในการแบ่ง 
 

เกณฑ์ที่ใช้จําแนก ประเภทคอมพิวเตอร ์
ตามลักษณะการใช้งาน - แบบใช้งานทัว่ไป (General purpose computer) 

- แบบใช้งานเฉพาะ (Special purpose computer) 
ตามขนาดและความสามารถ - ซูเปอร์คอมพิวเตอร์ (Supercomputer) 

- เมนเฟรมคอมพิวเตอร์ (Mainframe computer) 
- มินิคอมพิวเตอร์ (Minicomputer) 
- ไมโครคอมพิวเตอร์ (Microcomputer) 
- คอมพิวเตอร์มือถือ (Handheld computer) 

 
   1.5.1 ตามลักษณะการใช้งาน 
          1.5.1.1 แบบใช้งานทั่วไป (General Purpose Computer) 
หมายถึง เครื่องประมวลผลข้อมูลที่มีความยืดหยุ่นในการทาํงาน (Flexible) โดยได้รับการออกแบบให้สามารถ
ประยุกต์ใช้ในงานประเภทต่างๆ ได้โดยสะดวก โดยระบบจะทํางานตามคําสั่งในโปรแกรมที่เขียนขึ้นมา และเมื่อผูใ้ช้
ต้องการให้เครื่องคอมพิวเตอร์ทํางานอะไร ก็เพียงแต่ออกคําสั่งเรียกโปรแกรมที่เหมาะสมเข้ามาใช้งาน โดยเราสามารถ
เก็บโปรแกรมไว้หลายโปรแกรมในเคร่ืองเดียวกันได้ เช่น ในขณะหน่ึงเราอาจใช้เครื่องน้ีในงานประมวลผลเกี่ยวกับ
ระบบบัญชี และในขณะหน่ึงก็สามารถใช้ในการออกเช็คเงินเดือนได้ เป็นต้น  
         1.5.1.2 แบบใช้งานเฉพาะด้าน (Special Purpose Computer) 
หมายถึง เครื่องประมวลผลข้อมูลที่ถูกออกแบบตัวเคร่ืองและโปรแกรมควบคุม ให้ทํางานอย่างใดอย่างหน่ึงเป็นการ
เฉพาะ (Inflexible) โดยทั่วไปมักใช้ในงานควบคุม หรืองานอุตสาหกรรมที่เน้นการประมวลผลแบบรวดเร็ว เช่นเคร่ือง
คอมพิวเตอร์ควบคุมสัญญาณไฟจราจร คอมพิวเตอร์ควบคุมลิฟต์ หรือคอมพิวเตอร์ควบคุมระบบอัตโนมัติใน
รถยนต์ เป็นต้น 
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   1.5.2 ตามขนาดและความสามารถ เป็นการจําแนกประเภทของคอมพิวเตอร์ที่พบเห็นได้มากที่สุดในปัจจุบัน ซึ่ง
สามารถแบ่งออกได้ดังน้ี  
         1.5.2.1 ซุปเปอร์คอมพิวเตอร์ (Super Computer) 
                   หมายถึง เครื่องประมวลผลข้อมูลที่มคีวามสามารถในการประมวลผลสูงที่สุด โดยทั่วไปสร้างขึ้นเป็น
การเฉพาะเพ่ืองานด้านวิทยาศาสตร์ที่ต้องการการประมวลผลซับซ้อน และต้องการความเร็วสูง เช่น งานวิจัยขีปนาวุธ 
งานโครงการอวกาศสหรัฐ (NASA) งานสื่อสารดาวเทียม หรืองานพยากรณ์อากาศ เป็นต้น 
        1.5.2.2 เมนเฟรมคอมพิวเตอร์ (Mainframe computer) 
                  เมนเฟรมคอมพิวเตอร์เป็นเคร่ืองคอมพิวเตอร์ขนาดใหญ ่ทํางานร่วมกับอุปกรณ์หลายๆ อย่างด้วย
ความเร็วสูงใช้ในงานธุรกิจขนาดใหญ ่มหาวิทยาลัยธนาคารและโรงพยาบาลเมนเฟรมคอมพิวเตอร์ สามารถเก็บขอ้มูลที่
มีปริมาณมาก ๆ เช่น ในการสั่งจองที่น่ังของสายการบินที่บริษัททัวร์รับจองในแต่ละวัน นอกจากน้ียังสามารถเช่ือมโยง
ใช้งานกับเคร่ืองเทอร์มินัล(Terminal)หลายเคร่ือง ในระยะทางไกลกันได้ เช่น ระบบเอทีเอ็ม (ATM) การประมวลผล
ข้อมูลของระบบเมนเฟรมนี้มผีู้ใช้หลายคนในเวลาเดียวกัน (Multi-user) สามารถประมวลผลโดยแบ่งเวลาการใช้ซีพียู 
(CPU) โดยผ่านเคร่ืองเทอร์มินัล การประมวลผลแบบแบ่งเวลาน้ีเรียกว่าTime sharing 
        1.5.2.3 มินิคอมพิวเตอร์ (Mini Computer) 
                 ธุรกิจและหน่วยงานท่ีมีขนาดเล็กไม่จําเป็นต้องใช้คอมพิวเตอร์ขนาดเมนเฟรมซึ่งมีราคาแพง 
ผู้ผลิตคอมพิวเตอร์จึงพัฒนาคอมพิวเตอร์ให้มีขนาดเล็กและมีราคาถูกลง เรียกว่า เครื่องมินิคอมพิวเตอร์ โดยมีลักษณะ
พิเศษในการทาํงานร่วมกับอุปกรณ์ประกอบรอบข้างที่มีความเร็วสูงได้ มีการใช้แผ่นจานแม่เหล็กความจุสูงชนิดแข็ง 
(Harddisk) ในการเก็บรักษาข้อมูล สามารถอ่านเขียนข้อมูลได้อย่างรวดเร็ว หน่วยงานและบริษัทที่ใช้คอมพิวเตอร์
ขนาดน้ี ได้แก่ กรม กอง มหาวิทยาลัย ห้างสรรพสินค้า โรงแรม โรงพยาบาล และโรงงานอุตสาหกรรมต่างๆ 
       1.5.2.4 ไมโครคอมพิวเตอร์ (Microcomputer) 
                 เป็นเคร่ืองคอมพิวเตอร์ที่มีขนาดเล็กที่สุด ราคาถูกที่สุด ใช้งานง่าย และนยิมมากที่สุดราคาของเครื่อง
ไมโครคอมพิวเตอร์จะอยู่ในช่วงประมาณหม่ืนกว่า ถึง แสนกว่าบาท ในวงการธุรกิจใช้ไมโครคอมพิวเตอร์กับงานทุก ๆ 
อย่าง ไมโครคอมพิวเตอร์มีขนาดเล็กพอที่จะต้ังบนโต๊ะ (Desktop) หรือ ใส่ลงในกระเป๋าเอกสาร เช่น คอมพิวเตอร์วาง
บนตัก (Lap top) หรือโน้ตบุ๊ก (Note book) ไมโครคอมพิวเตอร์สามารถทํางานในลักษณะประมวลผลได้ด้วยตนเอง 
โดยไม่ต้องเช่ือมโยงกับคอมพิวเตอร์เครื่องอ่ืนเรียกว่าระบบแสตนอะโลน (Standalone system)มีไว้สําหรับใช้งาน
ส่วนตัวจึงเรียกเครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ได้อีกช่ือหน่ึงว่า คอมพิวเตอร์ส่วนบุคคลหรือเคร่ืองพีซี (PC:Personal 
Computer) และสามารถเช่ือมต่อกับเคร่ืองอ่ืนหรือเช่ือมต่อกับเคร่ืองเมนเฟรม เพ่ือขยายประสิทธิภาพเพ่ิมขึ้น ทําให้
เป็นที่นิยมใช้กันแพร่หลายอยา่งรวดเร็ว 
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         1.5.2.5 คอมพิวเตอร์มือถือ (Handheld Computer) 
                   เป็นคอมพิวเตอร์ที่มีขนาดเล็กที่สุดสามารถพกพาไปยังที่ต่างๆ ได้ง่ายกว่า เหมาะกับการจัดการข้อมูล
ประจําวัน การสร้างปฏิทินนัดหมาย การดูหนังฟังเพลงรวมถึงการรับส่งอีเมล์ บางรุ่นอาจมีความสามารถเทียบเคียงได้
กับไมโครคอมพิวเตอร์ เช่น ปาล์ม พ็อกเก็ตพีซี เป็นต้น นอกจากน้ีโทรศัพท์มือถือบางรุ่นก็มีความสามารถใกล้เคียงกับ
คอมพิวเตอร์มือถือในกลุ่มน้ีในแง่ของการรันโปรแกรมจัดการกับข้อมูลทัว่ไปโดยใช้ระบบปฏิบัติการ Symbian หรือไม่ก็ 
Linux  
1.6 องค์ประกอบของคอมพิวเตอร์ 
      เครื่องคอมพิวเตอร์ที่เราเห็นๆ กันอยู่น้ีเป็นเพียงองค์ประกอบส่วนหน่ึงของระบบคอมพิวเตอร์เท่าน้ัน แต่ถ้า
ต้องการให้เครื่องคอมพิวเตอร์แต่ละเครื่องสามารถทํางานได้อย่างมีประสิทธิภาพตามที่เราต้องการน้ัน จําเป็นต้องอาศัย
องค์ประกอบพ้ืนฐาน 4 ประการมาทํางานร่วมกัน ซึ่งองค์ประกอบพ้ืนฐานของระบบคอมพิวเตอร์ประกอบไปด้วย 
ฮาร์ดแวร์ (Hardware) ซอฟต์แวร์ (Software) บุคลากร (People ware) ข้อมูล / สารสนเทศ (Data/Information) 
      1.6.1 ฮาร์ดแวร์ (Hardware) 
              หมายถึง อุปกรณ์ต่างๆ ที่ประกอบขึ้นเป็นเคร่ืองคอมพิวเตอร์ มีลักษณะเป็นโครงร่างสามารถมองเห็นด้วย
ตาและสัมผสัได้ (รูปธรรม) เช่น จอภาพ คีย์บอร์ด เครื่องพิมพ์ เมาส์ เป็นต้น ซึ่งสามารถแบ่งออกเป็นส่วนต่างๆ ตาม
ลักษณะการทาํงาน ได้ 4 หน่วย คือ หน่วยรับข้อมูล (Input Unit) หน่วยประมวลผลกลาง (Central Processing 
Unit: CPU)  หน่วยแสดงผล (Output Unit) หน่วยเก็บข้อมูลสํารอง (Secondary Storage) โดยอุปกรณ์แต่ละหน่วย
มีหน้าที่การทํางานแตกต่างกัน 
      1.6.2 ซอฟต์แวร์ (Software) 
              หมายถึง ส่วนทีม่นุษย์สัมผัสไมไ่ด้โดยตรง (นามธรรม) เป็นโปรแกรมหรือชุดคําสั่งที่ถูกเขียนขึ้นเพ่ือสั่งให้
เครื่องคอมพิวเตอร์ทํางาน ซอฟต์แวร์จึงเป็นเหมือนตัวเช่ือมระหว่างผู้ใช้เครื่องคอมพิวเตอร์และเคร่ืองคอมพิวเตอร์ ถ้า
ไม่มีซอฟต์แวรเ์ราก็ไม่สามารถใช้เครื่องคอมพิวเตอร์ทําอะไรได้เลย สามารถแบ่งได้ ดังน้ี  
              1.6.2.1 ซอฟต์แวร์สําหรับระบบ (System Software) คือ ชุดของคําสั่งที่เขียนไว้เป็นคําสั่งสําเร็จรูป ซึ่งจะ
ทํางานใกล้ชิดกับคอมพิวเตอร์มากที่สุด เพ่ือคอยควบคุมการทํางานของฮาร์ดแวร์ทุกอย่าง และอํานวยความสะดวก
ให้กับผู้ใช้ในการใช้งาน ซอฟต์แวร์หรือโปรแกรมระบบที่รูจ้ักกันดีก็คือ DOS, Windows, UNIX, Linux รวมทั้ง
โปรแกรมแปลคําสั่งที่เขียนในภาษาระดับสูง เช่น ภาษา Basic FORTRAN Pascal COBOL C เป็นต้น นอกจากน้ี
โปรแกรมทีใ่ช้ในการตรวจสอบระบบเช่น Norton’s Utilities ก็นับเป็นโปรแกรมสําหรบัระบบด้วย 
             1.6.2.2  ซอฟต์แวร์ประยุกต์ (Application Software) คือ ซอฟต์แวร์หรือโปรแกรมทีส่ั่งคอมพิวเตอร์
ทํางานต่างๆ ตามที่ผู้ใช้ต้องการ ไม่ว่าจะด้านเอกสาร บัญชี การจัดเก็บข้อมูล เป็นต้น ซอฟต์แวร์ประยุกต์สามารถ
จําแนกได้เป็น 2 ประเภท คือ 
                -  ซอฟต์แวร์สําหรับงานเฉพาะด้าน คือ โปรแกรมซึ่งเขียนขึ้นเพ่ือการทํางานเฉพาะอย่างที่เราต้องการ 
บางที่เรียกว่า User’s Program เช่น โปรแกรมการทําบัญชีจ่ายเงินเดือน โปรแกรมระบบเช่าซื้อ โปรแกรมการทํา
สินค้าคงคลัง เป็นต้น ซึ่งแต่ละโปรแกรมก็มกัจะมีเง่ือนไขการวัดและประเมินผล   หรือแบบฟอร์มแตกต่างกันออกไป
ตามความต้องการ หรือกฎเกณฑ์ของแต่ละหน่วยงานที่ใช้ ซึ่งสามารถดัดแปลงแก้ไขเพ่ิมเติม (Modifications) ใน
บางส่วนของโปรแกรมได้ เพ่ือให้ตรงกับความต้องการของผู้ใช้ และซอฟต์แวร์ประยุกต์ที่เขียนขึ้นน้ีโดยส่วนใหญ่มกัใช้
ภาษาระดับสูงเป็นตัวพัฒนา 
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                 - ซอฟต์แวร์สําหรับงานทั่วไป เป็นโปรแกรมประยุกต์ที่มีผู้จดัทําไว้ เพ่ือใช้ในการทํางานประเภทต่างๆ 
ทั่วไป โดยผู้ใช้คนอ่ืนๆ สามารถนําโปรแกรมน้ีไปประยุกต์ใช้กับข้อมูลของตนได้ แต่จะไม่สามารถทําการดัดแปลง หรือ
แก้ไขโปรแกรมได้ ผู้ใช้ไม่จําเป็นต้องเขียนโปรแกรมเอง ซึง่เป็นการประหยัดเวลา แรงงาน และค่าใช้จ่ายในการเขียน
โปรแกรม นอกจากน้ี ยังไม่ต้องใช้เวลามากในการฝึกและปฏิบัติ ซึ่งโปรแกรมสําเร็จรูปน้ี มักจะมีการใช้งานใน
หน่วยงานที่ขาดบุคลากรที่มคีวามชํานาญเป็นพิเศษในการเขียนโปรแกรม ดังน้ัน การใช้โปรแกรมสําเร็จรูปจึงเป็นสิ่งที่
อํานวยความสะดวกและเป็นประโยชน์อย่างย่ิง ตัวอย่างโปรแกรมสําเร็จรูปที่นิยมใช้ได้แก่ MS-Office, Lotus, Adobe 
Photoshop, SPSS, Internet Explorer และ เกมส์ต่างๆ เป็นต้น  
  1.6.3 บุคลากร (People ware) 
          หมายถึง บุคลากรในงานด้านคอมพิวเตอร์ ซึ่งมีความรู้เก่ียวกับคอมพิวเตอร์ สามารถใช้งาน สัง่งานเพ่ือให้
คอมพิวเตอร์ทํางานตามท่ีต้องการ แบ่งออกได้ 4 ระดับ ดังน้ี 
          1.6.3.1 ผู้จัดการระบบ (System Manager) คือ ผู้วางนโยบายการใช้คอมพิวเตอร์ให้เป็นไปตามเป้าหมายของ
หน่วยงาน 
          1.6.3.2 นักวิเคราะห์ระบบ (System Analyst) คือ ผู้ที่ศึกษาระบบงานเดิมหรืองานใหม่และทําการวิเคราะห์
ความเหมาะสม ความเป็นไปได้ในการใช้คอมพิวเตอร์กับระบบงาน เพ่ือให้โปรแกรมเมอร์เป็นผู้เขียนโปรแกรมให้กับ
ระบบงาน 
          1.6.3.3 โปรแกรมเมอร์ (Programmer) คือ ผู้เขยีนโปรแกรมสัง่งานเคร่ืองคอมพิวเตอร์เพ่ือให้ทํางานตาม
ความต้องการของผู้ใช้ โดยเขียนตามแผนผังที่นักวิเคราะห์ระบบได้เขียนไว้ 
  1.6.3.4 ผู้ใช้ (User) คอื ผู้ใช้งานคอมพิวเตอร์ทั่วไป ซึ่งต้องเรียนรู้วิธีการใช้เครื่อง และวิธีการใช้งานโปรแกรม 
เพ่ือให้โปรแกรมที่มีอยู่สามารถทํางานได้ตามที่ต้องการเน่ืองจากเป็นผู้กําหนดโปรแกรมและใช้งานเครื่องคอมพิวเตอร์ 
มนุษย์จึงเป็นตัวแปรสําคัญในอันที่จะทําให้ผลลัพธ์มีความน่าเช่ือถือ เน่ืองจากคําสั่งและข้อมูลทีใ่ช้ในการประมวลผล
ได้รับจากการกําหนดของมนุษย์ (People ware) ทั้งสิ้น 
    1.6.4 ข้อมูล/สารสนเทศ (Data/Information) 
            ข้อมลู (Data) เป็นองค์ประกอบที่สําคัญอย่างหน่ึง การทํางานของคอมพิวเตอร์จะเกี่ยวข้องกับข้อมูลต้ังแต่
การนําข้อมูลเข้าจนกลายเป็นข้อมูลทีส่ามารถใช้ประโยชน์ต่อได้หรือที่เรียกว่า สารสนเทศ (Information) ซึ่งข้อมูล
เหล่าน้ีอาจจะเป็นได้ทั้งตัวเลข ตัวอักษร และข้อมูลในรูปแบบอ่ืนๆ เช่น ภาพ เสียง เป็นต้น  
ข้อมูลที่จะนํามาใช้กับคอมพิวเตอร์ได้น้ัน โดยปกติจะต้องมีการแปลงรูปแบบหรือสถานะให้คอมพิวเตอร์เข้าใจก่อน จึง
จะสามารถเอามาใช้งานในการประมวลผลต่างๆ ได้เราเรียกสถานะนี้ว่า สถานะแบบดิจิตอล ซึ่งมี 2 สถานะเท่าน้ัน คือ 
เปิด(1) และ ปิด(0)  
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สาขา : การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร ์ระดับ 1 
ชื่อหน่วยความสามารถ: ความรู้พื้นฐานทางด้าน 
                             ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส 
CBT-COM-02-21-98 

แบบทดสอบภาคทฤษฎี (� ก่อนฝึก � หลังฝึก) จํานวน 10 ข้อ 

เวลาทดสอบ 20 นาท ี คะแนนเต็ม 10 คะแนน 
คําชี้แจง 
             1. ข้อสอบทั้งหมดมี 2 หน้า 
             2. ห้ามทําเคร่ืองหมายใดๆ ลงในกระดาษคําถามชุดน้ีโดยเด็ดขาด 
             3. ผู้เข้ารับการฝึกทําเคร่ืองหมาย กากบาท (X) ทับตัวอักษรที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียวใน 
                 กระดาษคําตอบ ดังน้ี 
 

    

 

             4. ในกรณีที่จะเปลีย่นคําตอบใหม่ ให้ผูร้ับการฝึกขีดฆ่า แล้วกากบาท (X) ข้อใหม่แทน ดังน้ี 

 

             5. ถ้าผู้รับการฝึกสงสัยหรือไม่เขา้ใจข้อความใด ให้สอบถามครูฝึกหรือเจ้าหน้าที่คุมสอบ ห้ามพูดคุย 
หรือถามผู้รับการฝึกด้วยกันโดยเด็ดขาด 

.................................................................... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การฝึกตามความสามารถ(CBT) 
กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน 

 

    

 

ก. ข. ค. ง.

ก. ข. ค. ง.

ห้ามนําแบบทดสอบออกนอกห้องสอบ 
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คําสั่ง 1.ให้ทําเคร่ืองหมายกากบาท(×) ลงทับหัวขอ้ที่ถูกต้องเพียงข้อเดียวลงในกระดาษคําตอบ 
 2.ห้ามขีดเขียนหรือทําเคร่ืองหมายใดๆ ลงในกระดาษคําตอบชุดน้ี 
 

 ความรู้พืน้ฐานทางด้านไมโครคอมพิวเตอร์ 
1. RAM ย่อมาจากคําว่าอะไร 

 ก.  Record  Access  Memory 
 ข.  Real  Access  Memory 
 ค.  Random  Access  Memory 
 ง.  Rion  Accessories  Memory 
 

2.   แผงวงจรควบคุม (Mainboard) ทําหน้าที่อะไร? 
 ก.  ควบคุมการทํางานของการ์ดจอ (VGA Card) 
 ข.  ควบคุมการทํางานของซีพียู (CPU) 
 ค.  ควบคุมการทํางานของแรม (RAM) 
 ง.  ควบคุมการเช่ือมต่ออุปกรณ์/อินเตอร์เฟส (Interface) 
 

3. อุปกรณ์ใดเป็นหน่วยความจําหลัก (RAM) 
 ก.  ED  RAM,  DS  RAM 
 ข.  RD  RAM,  DSD  RAM 
 ค.  SD  RAM,  SSR  RAM 
 ง.  EDO  RAM,  DDR  RAM 

4. อุปกรณ์ Input คืออุปกรณ์ใด 
 ก.  แป้นพิมพ์ (Keyboard), เมาส์(Mouse) 
 ข.  โมเด็ม(Modem),สแกนเนอร์(Scanner) 
 ค.  ไมโครโฟน (Microphone), ปริ้นเตอร์(Printer) 
 ง.  จอภาพ(Monitor), เมาส์(Mouse) 

5. ROM ย่อมาจากคําว่า 
 ก.  Read  Online  Memory 
 ข.  Read  On  Memory 
 ค.  Real  Only Memory 
 ง.  Read Only Memory 
 

6. ฮาร์ดดิสก์ (HARD DISK) ชนิดใดที่มีความเรว็ในการเข้าถึงข้อมูล(Access time)เร็วที่สุด 
 ก.  USB 
 ข.  SCSI 
 ค.  EIDE 
 ง.  SATA 3 
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7. อุปกรณ์ใดไม่ใช่ส่วนประกอบหลักของคอมพิวเตอร์ทั้งหมด 
 ก.  Main Board, RAM,CPU, Hard disk, Monitor Keyboard, Mouse 
 ข.  Main Board, RAM, CPU, Power Supply, Hard disk, Monitor 
 ค.  RAM, CPU, Hard dusk, Floppy Disk, Scanner, UPS, Mouse 
 ง.  RAM,CPU, Keyboard, Mouse, Main Board, Monitor, Hard disk 

8. แผงจงจรหลักหรือเมนบอร์ด(Mainboard) ของคอมพิวเตอร์ที่มีใช้งานอยู่ 4 แบบ แต่แบบใดในปัจจุบันไม่เป็นที่
นิยมใช้ 
 ก.  แบบ Flex  ATX 
 ข.  แบบ Micro ATX 
 ค.  แบบ ATX 
 ง.  แบบ AT 
 

9. คุณสมบัติใดเป็นของหน่วยความแคช (Cache Memory) 
 ก.  หน่วยความจําที่มีความเร็วสูง 
 ข.  หน่วยความจําที่มีความเร็วตํ่า 
 ค.  หน่วยความจําที่อยู่บนแรม (RAM) 
 ง.  หน่วยความจําที่ช่วยประมวลผล (CPU) 

10. อุปกรณ์ใดที่ไมใ่ช้สําหรับการติดต้ัง ฮาร์ดดิส (Hard dusk) แบบ IDE 
 ก.  สายสญัญาณ (แพร)์ 
 ข.  สายไฟ 
 ค.  จัมเปอร ์
 ง.  สายสัญญาณ SATA 
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หน่วยความสามารถ 
การตรวจสอบและการใช้เครื่องมือ  

วัสดุ และ อุปกรณ์ 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การตรวจสอบและใช้เคร่ืองมอื วัสดุและ 
อุปกรณ์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี3.1การเตรียม
เคร่ืองมือ วัสดุ อุปกรณ์ 

เวลา 60 นาที 
 

วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. บอกชนิดของเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ที่ใช้ในงานซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ได้ 

2. เตรียมเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ์ที่ใช้ในการตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ได้ถูกต้อง 

   คําสั่ง         
             ให้ผู้เข้าฝึกศึกษาชนิด และหลักการทํางานของเคร่ืองมือ วัสดุ อุปกรณ์ในงานซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ดังน้ี 

1. ศึกษาชนิดของเครื่องเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์จากเอกสาร/คู่มือ/CD/DVD/Internet 
2. อธิบายชนิด และหลักการทํางานของเคร่ืองมือ วัสดุ อุปกรณ์ในงานซ่อมไมโครคอมพิวเตอร ์

  เวลาฝึก       
              เวลาในการฝึก   60    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ ์          
 รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสารความปลอดภัยในการทํางาน/CD/DVD 
2. มัลติมิเตอร์ 
3. หัวแร้งบัดกรี 
4. ตะก่ัวบัดกรี 
5. วิลิโคน 
6. สกรูขนาดต่างที่ใช้ในไมโครคอมพิวเตอร์ 
7. ยางลบ 
8. ลวดเย็บกระดาษ 
9. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

  การมอบหมายงาน 
              ใหผู้้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบขอ้มูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
1. ทดสอบภาคปฏิบัติ 

2. ทดสอบภาคทฤษฎี 
 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
  ผูผ้่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบข้อมูล 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การตรวจสอบและใช้เครื่องมอื วัสดุ
และ อุปกรณ์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยที่  
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

ภาพ เครื่องมือที่ใช้ปฏิบัติงานการถอดประกอบคอมพิวเตอร์ 
 

กล่องเก็บสกรแูละจัมเปอร:์   ใช้สําหรับเก็บสกรูและจมัเปอร์ที่เหลือจากการประกอบเคร่ือง ไว้ใช้ในยาม 
จําเป็น 

ปากคีบ : สําหรับคีบจับสกรหูรืออุปกรณ์ช้ินเล็กๆ ที่ใช้มอืที่หยิบไม่ได้ 
บล็อกหกเหลีย่มขนาดเล็ก :ใช้สําหรับขันน็อตหกเหลี่ยมตัวเมียกับแผงเหล็ก 
ไขควงปากแบนและไขควงแฉกขนาดกลาง :ใช้ขนัน็อตยึดเมนบอร์ดเข้ากับตัวเคส ยึดการ์ดเพ่ิมเติม ติด 

ต้ังฟล็อบป้ีดิสก์ ซีดีรอมไดรว์ และฮาร์ดดิสก์ ตลอดจนการปิดฝาเคส 
ตัวครีบสกร ู:ใช้คีบน็อตใส่ในช่องเกลียวสําหรับน็อตในทีค่ับแคบที่ไมส่ามารถใช้มือจับได้ 
ตัวถอดชิป :ในเครื่องรุ่นเก่าตัวชิปมักจะติดต้ังอยู่ในซ็อกเก็ตในลักษณะถอดเปลี่ยนได้ ซึ่งตัวถอดชิปจะ 

ช่วยได้มากแต่ในปัจจุบันชิปมักจะถูกฝังบนตัวการ์ดหรือเมนบอร์ดต้ังแต่ผลิตออกมาจากโรงงานแล้ว การถอดต้องใช้
เครื่องมือพิเศษที่ผลิตมาโดยเฉพาะของเคส เพ่ือยึดเมนบอร์ดเข้ากับตัวเคส 

ไขควงหัวมะเฟือง: สําหรับยึดน็อตพิเศษแบบหกเหลี่ยมสาํหรับอุปกรณ์บางประเภทท่ีทางผู้ผลิตไม ่
ต้องการให้ผู้ที่ไม่ใช่ช่างอาชีพมาแกะซ่อมเอง 
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แบบทดสอบความรู้ผู้รับการฝึก 
 

 

หลักสูตรการฝกึตามความสามารถ 
ชื่อหลักสูตร: การฝึกยกระดับฝีมือแรงงาน 
สาขา : การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร ์ระดับ 1 
ชื่อหน่วยความสามารถ: การตรวจสอบ และการใชเ้ครื่องมือ

วัสดุและอุปกรณ์ในการตรวจซ่อม
ไมโครคอมพิวเตอร์

รหัส 
CBT-COM-03-31-98 

แบบทดสอบภาคทฤษฎี (� ก่อนฝึก � หลังฝึก) จํานวน 5 ข้อ 

เวลาทดสอบ 10 นาท ี คะแนนเต็ม 5 คะแนน 
คําชี้แจง 
             1. ข้อสอบทั้งหมดมี 1 หน้า 
             2. ห้ามทําเคร่ืองหมายใดๆ ลงในกระดาษคําถามชุดน้ีโดยเด็ดขาด 
             3. ผู้เข้ารับการฝึกทําเคร่ืองหมาย กากบาท (X) ทับตัวอักษรที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียวใน 
                 กระดาษคําตอบ ดังน้ี 
 

    

 

             4. ในกรณีที่จะเปลีย่นคําตอบใหม่ ให้ผูร้ับการฝึกขีดฆ่า แล้วกากบาท (X) ข้อใหม่แทน ดังน้ี 

 

             5. ถ้าผู้รับการฝึกสงสัยหรือไม่เขา้ใจข้อความใด ให้สอบถามครูฝึกหรือเจ้าหน้าที่คุมสอบ ห้ามพูดคุย 
หรือถามผู้รับการฝึกด้วยกันโดยเด็ดขาด 

.................................................................... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การฝึกตามความสามารถ(CBT) 
กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน 

 

    

 

ก. ข. ค. ง.

ก. ข. ค. ง.

ห้ามนําแบบทดสอบออกนอกห้องสอบ 
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คําสั่ง 1.ให้ทําเคร่ืองหมายกากบาท(×) ลงทับหัวขอ้ที่ถูกต้องเพียงข้อเดียวลงในกระดาษคําตอบ 
 2.ห้ามขีดเขียนหรือทําเคร่ืองหมายใดๆ ลงในกระดาษคําตอบชุดน้ี 

  
การตรวจและการใช้ เครื่องมือ และวัสดุอุปกรณ์ในการตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ 

1 เครื่องมือที่จําเป็นเบ้ืองต้นสําหรับการประกอบและซ่อมคอมพิวเตอร์ 
 ก. คัดเตอร์ 
 ข. คีมตัดสายไฟ 
 ค. กรรไกร 
 ง. ไขควง 
 

2 ถ้าต้องการตรวจเช็คสายเพาเวอร์ (Power) ว่ามีความปกติหรือไม่ ควรต้ังมัลติมิเตอร์ (Multi Meter) ไปที่ย่านวั
 ก. โอหม์มิเตอร์ (Ohmmeter) 
 ข. โวลต์มิเตอร์ (Voltmeter) 
 ค. แอมป์มิเตอร์ (Ammeter) 
 ง. เอซีมิเตอร์ (AC meter) 
 

3 ซิลิโคลมีประโยชน์อย่างไร 
 ก. ช่วยเพ่ิมความเร็วของซีพียู (CPU) 
 ข. ช่วยระบายความร้อนของซีพียู (CPU) 
 ค. ช่วยลดการลัดวงจรของกระแสไฟฟ้าเข้าสู่ซีพียู (CPU) 
 ง. ช่วยเพ่ิมแรงดันไฟฟ้าให้กับซีพียู (CPU) 
 

4 อุปกรณ์ใดที่ใช้สําหรับเก็บสายไฟ  หรือสายสัญญาณ 
 ก. เคเบิลไทร์ (Cable Tire) 
 ข. ซิลิโล (Silicone) 
 ค. เชือก/ด้าย (Rope) 
 ง. เทปพันสายไฟ (Black Tape) 
 

5 ถ้าต้องการวัดค่าแรงดันไฟฟ้าควรต้ังมัลติมิเตอร์ (Multi Merer) ไปที่ย่านวัดใด 
 ก. โอหม์มิเตอร์ (Ohmmeter) 
 ข. โวลต์มิเตอร์ (Voltmeter) 
 ค. แอมป์มิเตอร์ (Ammeter) 
 ง. เอซีมิเตอร์ (AC meter) 
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แบบทดสอบความสามารถผู้รับการฝึก 

                           หลักสูตรการฝึกตามความสามารถ 
ชื่อหลักสูตร: การฝึกยกระดับฝีมือแรงงาน 
สาขา : การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร ์ระดับ 1 
ชื่อหน่วยความสามารถ: การเตรียมเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ในการตรวจซ่อมเครือ่ง

ไมโครคอมพิวเตอร ์

แบบทดสอบภาคปฏิบัติ 

เวลาทดสอบ 20 นาท ี
คําชี้แจง 
             1. ข้อสอบภาคปฏิบัติ ทั้งหมดมี 2 โมดุล  
             2. ให้ผู้เข้ารับการฝึกเตรียมเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ในการประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ทั้ง  2 

โมดุลให้ถูกต้อง 
             3. ให้ครูฝึกหรือวิทยากรผู้ประเมินบันทึกผลคะแนนการปฏิบัติงานของผู้รับการฝึกลงในเลม่ 
 

.................................................................... 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การฝึกตามความสามารถ(CBT) 
กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน 

 

ห้ามนําแบบทดสอบออกนอกห้องสอบ 
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ชื่อ.....................................นามสกุล.........................................เลขท่ีสอบ................. 
งาน/รายการความสามารถ/สถานีทดสอบ................................................................. 
วันท่ี.......................เดือน........................................พ.ศ. .................................... 

คะแนน 

เต็ม 30 
   
   ได้..........

 

 
ใบให้คะแนน 

หลักสูตร การตรวจซ่อมประกอบไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1   
 เรื่อง การเตรียมเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ในการตรวจซ่อมเครื่องไมโครคอมพิวเตอร ์

 
ลําดับ
ที่ 

รายการประเมิน/จุดให้คะแนน 
คะแนน
เต็ม 

คะแนนที่
ได้ 

หมาย
เหตุ 

 การเตรียมเครื่องมือ    
1. ความถูกต้องและความครบถว้นในการเตรียมเครื่องมือ 3   
2. การตรวจสภาพของเครื่องมือ 3   
3. ความถูกต้องของการใช้เครื่องมือ 3   
 ตรวจสภาพของวัสดุและอุปกรณ์ในการตรวจซ่อมเครื่องไมโครคอมพิวเตอร์    

4. เมนบอร์ด 5   
5. ฮาร์ดดิสก์ 4   
6. Power Supply 6   
7. ชุด CPU 6   
 รวม 30   

                                                                                    
                                                                                                                                                                                                                                                                                  
 
 
 
 
 

                                                                                                                                               ลงช่ือ.......................................วิทยากร/ครูฝึก                 
วันที..........เดือน................พ.ศ. .................. 
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หน่วยความสามารถ 
การประกอบเครือ่งไมโครคอมพวิเตอร ์
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบข้อมูล 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อย 
 

         การติดต้ังหน่วยประมวลผลกลาง(CPU) 
         ในปัจจุบันสะดวกกว่าแต่ก่อนมากนักเน่ืองจากส่วนใหญ่เป็นแบบซ๊อกเก๊ตที่มีขาทั้งตัว เวลาติดต้ังกับช็อกเก็ตบน
เมนบอร์ด ใหห้ันมุมทีม่ีรอยหักตรงกับด้านที่มีรอยหักบนเมนบอร์ด ก็จะเสียบลงไปได้พอดี หากใส่ไม่เข้าอย่าฝืนดันเข้า
ไปให้ถอดออกมาตรวจสอบและตรวจดูมุมให้ถูกต้อง ก่อนใส่กลับเข้าไปใหม่ หลังจากน้ันให้ติดต้ังพัดลมระบายความ
ความร้อนให้กับซีพียูด้วย ซึ่งมีขั้นตอนดังน้ี 
         1. ง้างกระเด่ืองล็อคซีพียูออกทางด้านข้างจนสุด และดันขึ้นเพ่ือเตรียมใสซ่ีพียู 
         2. เสียบใส่ซีพียูเข้ากับซ็อกเก็ตโดยดันเข้าไปตรงๆ ให้ด้านที่มีรอยหักของซีพียูตรงกับรอยหักซ็อกเก็ต 
         3. ดันแขนกระเด่ืองกลับลงมาล็อคกับช็อกเก็ตเหมือนเดิม 
         4. ใช้ไขควงเก่ียวแขนล็อคพัดลมยึดกับหูล็อคบนช็อกเก็ตบนเมนบอร์ด 
         5. เสียบสายพัดลมเข้ากับขั้วจ่ายไฟเล้ียงเมนบอร์ดที่ตําแหน่ง "CPU FAN" 
 
         การติดตั้งแรมเข้ากับเมนบอร์ด 
         มีวิธีการคือในช่องเสียบแรมชนิดต่างๆ จะมลี็อคอยู่ในตําแหน่งต่างกัน เพ่ือป้องกันการเสียบแรมผิดด้านจะทําให้
แรมไหม้เสีย ดังน้ันก่อนเสียบแรมทั้งแบบSDRAM,DDRSDRAM และ RDRAM ควรตรวจดูคันล็อคว่าอยู่ด้านใดและใส่
แรมให้ถูกด้าน โดยมีขั้นตอนดังน้ี 
        1. หาตําแหน่งสล็อตเสียบแรมบนเมนบอร์ด และเตรียมแรมให้พร้อม 
        2. หันแรมให้ถูกด้านโดยให้รอยบากบนตัวแรม ตรงกับคันล็อคบนสล็อตเมนบอร์ด ให้ตรวจดูให้ดีว่าสล็อต
เมนบอร์ดใช้แรมที่เรามีอยู่ได้หรือไม่ 
        3.ดันแรมลงไปตรงๆ จนสุด ซึ่งสังเกตได้ว่าแขนล็อคแรมได้กระดกกลับมาล็อคปลายแรมท้ังสองข้างพอดี 
 
         การติดต้ังฟล็อบปี้ดิสก์ 
        ทําได้ง่ายกว่าการติดต้ังอุปกรณ์อ่ืนๆ เพราะมีสายที่ต้องติดต้ังเพียง 2 เส้นคือ สายไฟและสายสญัญาณ  
        การติดต้ังสายไฟจะมีหัวล็อคอยู่ถ้าไม่พอดีอย่าฝืนดันเข้าไปส่วนสายสัญญาณก็ให้เสียบ  ขาที่ 1 ให้ตรงกับฟล็อบ
ป้ีดิสก์ในการสงัเกต คือ เมื่อเสียบสายทั้ง 2 เส้นเข้ากับฟล็อบป้ีดิสก์แล้วสายไฟเส้นสีแดง และสายสญัญาณด้านทีม่ีสี
แดงต้องอยู่ชิดกัน มีขั้นตอนดังน้ี 
    1. ใส่ฟล็อบป้ีดิสก์เข้าไปในช่องติดต้ัง ( Drive Bay ) และดันเข้าไปให้สุด 
    2. ใช้ไขควงขันน๊อตยึดฟล็อบป้ีดิสก์เข้ากับช่องเคส 
    3. เสียบสายจ่ายไฟเลี้ยงและสายสัญญาณเข้ากับไดรว์ให้ถูกต้อง 
    4.เสียบสายสัญญาณอีกด้านเขา้กับช่องเสียบบนเมนบอร์ด โดยให้ด้านที่มีสายสแีดงตรงกับขา 1 บนเมนบอร์ด 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบข้อมูล 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อย 
 

การติดต้ังฮารด์ดิสก์ 
ให้กําหนดจัมเปอร์ฮาร์ดดิสก์ก่อนโดยถ้าเป็นฮาร์ดดิสก์สําหรับติดต้ัง และบู๊ตระบบต้องกําหนดให้เป็น"Master" 

อย่างเดียว สําหรับฮาร์ดดิสก์ลูกที่ 2 ที่ติดต้ังบนสายเส้นเดียวกันก็ให้กําหนดเป็น "Slave" และให้ติดต้ังสาย 2 เส้น
เช่นเดียวกันกับฟล็อบป้ีดิสก์ คือสายจ่ายไฟ และสายสัญญาณให้เสียบให้ถูกด้านโดยสายจ่ายไฟมีรอยหักมุมบน ส่วน
สัญญาณให้สังเกตขา 1 เป็นหลักโดยมีตัวเลขกํากับไว้ที่ท้ายไดรว์ ส่วนที่สว่นตัวสายขา 1 จะมีสแีดง ซึ่งมีขั้นตอนดังน้ี 
          1. กําหนดจัมเปอร์ฮาร์ดดิสก์ไว้ที่ตําแหน่ง "Master" เพ่ือใช้บู๊ตเครื่อง 
          2.ใส่ฮาร์ดดิสก์เข้าไปในช่องใส่ไดรว์ในเคส (Drive Bay) โดยดันเข้าไปให้สุด และขยับให้ช่องขันน๊อตของตัว
ไดรว์ตรงกับรูยึดด้านข้างของตัวเคส 
         3. ขันน๊อตยึดฮาร์ดดิสก์เข้ากับผนังเคส โดยขันให้ครบทั้ง 2 ด้าน 
         4.เสียบสายจ่ายไฟและสายสัญญาณเข้าที่ท้ายฮาร์ดดิสก์โดยให้สายจ่ายไฟด้านที่มีรอยหักมมุอยู่บน ส่วน
สายสัญญาณให้ด้านที่มีเส้นสแีดงชิดกับสายจ่ายไฟ 
         5.นําปลายอีกด้านของสายสัญญาณเสียบเข้ากับช่องต่อบนเมนบอร์ด โดยให้เสน้สีแดงอยู่ตรงขา 1 บน
เมนบอร์ดโดยจะมีตัวเลข 1 กํากับอยู่ 
          การติดต้ังไดรว์ซีวีดีรอมหรือดีวีดีรอม มีหลักการคือ ให้กําหนดจมัเปอร์ที่ด้านหลังตัวไดรว์ก่อน หากใช้ 
สายสัญญาณเส้นเดียวกับฮาร์ดดิสก์ให้กําหนดเป็น"Slave" แต่หากสายสญัญาณคนละเส้นให้กําหนดเป็น "Master" 
หรือ "Slave" ก็ได้ และให้เสยีบสายไฟให้ถกูด้าน โดยให้หันด้านที่มีรอยหักขึ้นบนเหมอืนกับฮาร์ดดิสก์ มีส่วนที่เพ่ิม
ขึ้นมาคือ ให้เสยีบสายเสียงเข้าท้ายไดรว์ด้วย โดยขั้นตอนมีดังน้ี 
        1. กําหนดจัมเปอร์ด้านหลังไดรว์ โดยกําหนดให้เป็น "Slave" เพ่ือให้ใช้สายเส้นเดียวกับฮาร์ดดิสก์ หรือจะใช้สาย 
IDE อีกเส้นหน่ึงก็ได้ 
        2.ใส่ไดรว์ซีดีรอม/ดีวีดีรอมเข้าด้านหน้าตัวเคสและดันเข้าไปให้สุดโดยด้านหน้าไดรว์อยู่พอดีกับหน้ากากเคส 
        3.ขันยึดน๊อตเพ่ือยึดไดรว์เข้ากับตัวเคสให้แน่น โดยขันทั้งสองด้าน  
        4.เสียบสายจ่ายไฟและสายสัญญาณเข้ากับท้ายไดรว์ โดยใช้หลักการเดียวกับฮาร์ดดิสก์คือ สายจ่ายไฟให้ด้านที่มี
รอยหักอยู่บน ส่วนสายสัญญาณให้เส้นที ่1 (สีแดง) อยู่ชิดกับสายจ่ายไฟ(แดงชนแดง) หลังจากน้ันให้นําสายสัญญาณ
เสียง(มีอยู่ในกล่องไดรว) เสียบเข้าท้ายไดรว์ให้สุด 
        5.นําปลายสายสัญญาณไปเสียบบนเมนบอร์ดให้ด้านที่มุมสายสีแดงอยู่ตรงกับขา 1 บนเมนบอร์ด 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบข้อมูล 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อย 
 

      การติดต้ังอุปกรณล์งบนเมนบอร์ด 
       เป็นขั้นตอนสําคัญเพราะต้องทําการยึดอุปกรณ์เหล่าน้ันเข้ากับตัวเคส จึงต้องประกอบเมนบอร์ดพร้อมฝากลับเข้า
กับตัวเคสก่อน แล้วจึงเสียบการ์ดต่อเพ่ิมต่างๆ ลงไปบนเมนบอร์ดได้  
        1.นําเมนบอร์ดพร้อมแผงรองที่เก่ียวเข้ากับตัวเคสเพ่ือเตรียมติดเข้าที่เดิม 
        2.ให้ขันน๊อตหรือยึดสลักปิดฝาข้างเคสเข้ากับตัวเคสให้แน่น โดยให้ตรวจดูด้วยว่าได้เก็บสายสัญญาณต่างๆ ไว้
เรียบรอ้ย 
        3.ให้นําการ์ดจอออกจากกล่องมาเตรียมไว้และให้ตรวจดูสล๊อตสําหรับติดต้ังการ์ดจอโดยการ์ดรุ่นใหม่จะใช้สล็อต 
AGP กันหมดแล้ว จุดสังเกตคือเป็นสล็อตสีนํ้าตาลเข้มที่อยู่ด้านบนใกล้กับซีพียู(ถ้าเป็นสล็อต PCI สําหรับเสียบการ์ดต่อ
เพ่ิมอ่ืนจะมีสีขาว) 
        4.นําการ์ดจอไปเสียบเข้ากับสล็อตAGPบนเมนบอร์ดโดยดันลงไปตรงๆให้แน่นแล้วขันน๊อตเข้ากับท้ายเคส 
 

      การติดต้ังการ์ดเสียง 
      ปฏิบัติเช่นเดียวกับการ์ดจอโดยให้มองหาสล็อต PCI ซึ่งเป็นสล็อตที่มีมากทีสุ่ดในเคร่ืองจะเป็นสีขาว โดยเสียบตัว
การ์ดลงไปให้แน่น หลังจากน้ันให้ขันยึดน๊อตเข้ากับตัวเคส แต่มีขั้นตอนพิเศษ คือ ให้เสยีบสายสัญญาณเสียงที่ต่อจาก
ท้ายไดรว์ซีดีรอม/ดีวีดีรอมเข้ากับขั้วต่อบนการ์ดเสียงด้วย โดยมีขั้นตอนดังน้ี  
        1.เตรียมการ์ดเสียงไว้ และมองหาสล็อตแบบ PCI บนเมนบอร์ด 
        2.นําการ์ดเสียงเสียบเข้าสล็อตแบบ PCI บนเมนบอร์ดให้แน่นและขันยึดน๊อตเข้ากับท้ายเคสใหแ้น่น 
        3.นําสายสัญญาณอีกขา้งหน่ึง ที่เสียบจากท้ายไดรว์ซีดีรอม/ดีวีดีรอมมาเสียบเข้ากับเข้ารับ CD-IN บนการ์ดเสียง
โดยเสียบด้านใดก็ได้เน่ืองจากเป็นแค่ช่องเดียวเท่าน้ัน(การเสียบกลับด้านเป็นการสลับช่องระหว่างลําโพงซ้าย-ขวา
เท่าน้ัน 
 

      การติดต้ังสายจ่ายกําลงัไฟ สายสัญญาณและสายควบคุมส่วนหน้า 
      การติดต้ังสายชนิดต่างๆ ที่อยู่ภายในตัวเคสเข้ากับเมนบอร์ดเพ่ือให้เครื่องทํางานได้ ซึ่งได้แก่ สายจ่ายไฟให้กับ
เมนบอร์ด,สาย Power LED , สาย Power Switch, สาย HDD LED , สาย Reset และสาย Speaker ซึ่งเป็นสายหลัก
ที่จะต้องมีในทกุเคร่ือง โดยมีขั้นตอนดังน้ี  
       ติดต้ังสายจ่ายไฟเลี้ยงเมนบอร์ด 
       1.ในขั้นตอนแรกน้ีให้มองหาช่องรับไฟเลี้ยงบนเมนบอร์ดซึ่งเป็นขั้วสีขาวมีจํานวน 20 ช่อง เมื่อพบแล้วให้เตรียม
จัดขั้วจ่ายไฟเลี้ยงเข้ากับตัวเคสไว้ 
       2.ให้นําสายจ่ายไฟเลี้ยงจากตัวเคส(แหลเงจ่ายไฟ) ไปเสียบเข้ากับช่องรับไฟเลี้ยงสีขาวบนเมนบอร์ด โดยจัดให้จัด
ด้านที่มีหัวล็อคให้ตรงกัน  
       3.หลังจากน้ันให้เสียบสายจ่ายไฟลงไปบนช่องรับไฟเมนบอร์ด 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบข้อมูล 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อย 
 

      ติดต้ังสายสัญญาณเข้าเคร่ือง 
       1.ตรวจดูขา Pin สําหรับเสียบสายสญัญาณบนเมนบอร์ดเปรียบเทียบกับภาพในคู่มือบนเมนบอร์ด เพ่ือหา
ขาสัญญาณสําหรับสายชนิดต่างๆ 
       2.เมื่อทราบตําแหน่งที่ต้ังขาเสียบสายสัญญาณเรียบรอ้ยแล้ว ก็นําสายสัญญาณภายในเคสไปเสียบเข้ากับขาเสียบ
บนเมนบอร์ด  
       หลังจากเสียบสายสัญญาณทุกเส้นแล้ว ปิดฝาเคส ก็จะได้ตอมพิวเตอร์เคร่ืองใหม่ที่ประกอบพร้อมสําหรับการ
ติดต้ังระบบต่อไป 
       อุปกรณ์ภายนอกท่ีเป็นพ้ืนฐานสําหรับการใช้งานเคร่ือง ได้แก่ การติดต้ังสายสัญญาณจอภาพ ลําโพง สายจ่ายไฟ 
คีย์บอร์ดและเมาส์เข้ากับเคร่ือง มีขั้นตอนดังน้ี 
       1.เสียบหัวต่อคีย์บอร์ดเข้ากับช่องเสียบบนเคร่ือง โดยช่องเสียบคีย์บอร์ดจะมีสีม่วง (อยู่ด้านใน) และหันรอยบาก
ให้ตรงกับร่องล็อคของช่องเสียบ 
       2.เสียบหัวต่อเมาส์เข้ากับช่องเสียบท้ายเครื่องซึ่งช่องเสียบเมาส์จะมีสีเขียวอ่อน(อยู่ด้านนอก) และให้หันรอยบาก
ให้ตรงกับร่องของช่องเสียบ  
       3.นําหัวต่อสายจอภาพรูปตัว "D" มาเทียบกับขั้วต่อจอภาพท้ายเคส โดยให้ด้านใหญ-่เล็กตรงกัน และเสียบให้
แน่นพร้อมกับขันเกลียวด้วยน๊อตที่อยู่ด้านท้ายหัวต่อสายจอภาพ  
       4.นําแจ็คเสียงของลําโพงมาเสียบเข้ากับช่อง Speaker ท้ายเคส 
       5.นําสายจ่ายไฟเลี้ยงของจอภาพมาเสียบเข้ากับช่องเสียบท้ายเคส(อยู่ด้านหลัง Power Supply ) ซึ่งเป็นช่อง
จ่ายไฟ 
       6. นําสายจ่ายไฟจากปลั๊กไฟบ้านมาเลี้ยงที่ช่องรับไฟท้ายเคสซึ่งมกัมีอักษรกํากับไว้ เช่น AC 230 V 
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แบบทดสอบความรู้ผู้รับการฝึก 
 

 

หลักสูตรการฝกึตามความสามารถ 
ชื่อหลักสูตร: การฝึกยกระดับฝีมือแรงงาน 
สาขา : การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร ์ระดับ 1 
ชื่อหน่วยความสามารถ: การประกอบเครือ่ง 
                             ไมโครคอมพิวเตอร ์

รหัส 
CBT-COM-04-00-98 

แบบทดสอบภาคทฤษฎี (� ก่อนฝึก � หลังฝึก) จํานวน 20 ขอ้ 

เวลาทดสอบ 20 นาท ี คะแนนเต็ม 20 คะแนน

 
คําชี้แจง 
             1. ข้อสอบทั้งหมดมี 4 หน้า 
             2. ห้ามทําเคร่ืองหมายใดๆ ลงในกระดาษคําถามชุดน้ีโดยเด็ดขาด 
             3. ผู้เข้ารับการฝึกทําเคร่ืองหมาย กากบาท (X) ทับตัวอักษรที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียวใน 
                 กระดาษคําตอบ ดังน้ี 
 

    

 

             4. ในกรณีที่จะเปลีย่นคําตอบใหม่ ให้ผูร้ับการฝึกขีดฆ่า แล้วกากบาท (X) ข้อใหม่แทน ดังน้ี 

 

             5. ถ้าผู้รับการฝึกสงสัยหรือไม่เขา้ใจข้อความใด ให้สอบถามครูฝึกหรือเจ้าหน้าที่คุมสอบ ห้ามพูดคุย 
หรือถามผู้รับการฝึกด้วยกันโดยเด็ดขาด 

.................................................................... 
 
 
 
 

 
การฝึกตามความสามารถ(CBT) 

กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน 
 

    

 

ก. ข. ค. ง.

ก. ข. ค. ง.

ห้ามนําแบบทดสอบออกนอกห้องสอบ 
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คําสั่ง 1.ให้ทําเคร่ืองหมายกากบาท(×) ลงทับหัวขอ้ที่ถูกต้องเพียงข้อเดียวลงในกระดาษคําตอบ 
 2.ห้ามขีดเขียนหรือทําเคร่ืองหมายใดๆ ลงในกระดาษคําตอบชุดน้ี 

  

ประกอบเครื่องไมโครคอมพวิเตอร ์
1. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้องที่สุดเก่ียวกับหน่วยประมวลผลกลาง/ซีพียู (CPU)  

ก. ควรติดต้ังซีพียู (CPU) และพัดลมระบายความร้อนได้รับการติดต้ังบนเมนบอร์ด (Mainboard) ไป 
     ประกอบยึดติดกับกล่องตัวถัง (Case) 

 ข. ควรประกอบซีพียู (CPU) เข้าสู่เมนบอร์ด (Mainboard) และพัดลมระบายอากาศติดต้ังเข้ากับ เมนบอร์ด 
     (Mainboard) ภายหลังการประกอบเมนบอร์ด (Mainboard) เข้ากับตัวกล่องตัวถัง (Case) 
 ค. ไม่จําเป็นต้องใช้พัดลมระบายความร้อนอากาศให้กับซพีียู 
 ง. ส่วนที่ช่วยเหลืออุปกรณีทีต่่อรอบข้าง 
 

2. การประกอบคอมพิวเตอร์ควรใสซ่ิลิโคลในขัน้ตอนใด 
  ก. ก่อนการติดต้ังพัดลมระบาย (Heat sink) ความร้อนเข้ากับซีพียู (CPU) 
  ข. หลังการติดต้ังพัดลมระบาย (Heat sink) ความร้อนเข้ากับซีพียู (CPU) 
  ค. ก่อนการติดต้ังฮาร์ดดิส (Hard disk) เขา้กับกล่องตัวถัง (Case) 
  ง. หลังการติดต้ังเมนบอร์ด (Mainboard) เข้ากับกล่องตัวถัง (Case) 

3. ถ้าไม่ทําการต่อสาย CPU Fan จะเกิดผลอย่างไรกับคอมพิวเตอร์ 
   ก. ซีพียู (CPU) จะทํางานช้าลง 
   ข. ซีพียู (CPU) ทํางานได้ตามปกติ 
   ค. ซีพียู (CPU) ไม่สามารถทํางานได้ 
   ง.  ซีพียู (CPU) จะมีความร้อนสูง 

4 ข้อควรปฏิบัติในการจับหน่วยความจํา (RAM) ที่ถูกต้อง 
   ก. ควรจับทีตั่ว Ship ที่หน่วยความจํา (RAM) 
   ข. ควรจับทีบ่ริเวณตรงกลางของหน่วยความจํา (RAM) 
   ค. ควรจับทีบ่ริเวณขอบของตัวหน่วยความจํา (RAM) โดยไม่ให้สัมผัสกับอุปกรณ์ที่เป็นอิเล็กทรอนิกส์หรือ 
       ตัว Ship 
   ง. ควรจับที่บริเวณที่เป็นแถบทองแดง 

5. ก่อนการติดต้ังหน่วยความจํา RAM ควรพิจารณาองค์ประกอบใดบ้าง 
   ก. สลอต (Slot) บัส (Bus) 
   ข. แรงดันไฟฟ้าและแรงดันไฟฟ้า 
   ค. สลอต (Slot) แรงดันไฟฟ้า 
   ง. บัส (Bus) กรพแสไฟฟ้า 
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6. ขั้นตอนแรกในการประกอบเคร่ืองคอมพิวเตอร์ 
   ก. ติดต้ังหน่วยประมวลผลกลาง (CPU) กับแผงวงจรหลัก (Main board) 
   ข. เสียบสายไฟ AC เข้าสู่ตัวถัง (Case) 
   ค. ยึดแผงวงจรหลัก (Main board) ให้ติดกับตัวถัง (Case) 
   ง.  เสียบหน่วยความจําหลัก (RAM) กับตัวถัง (Case) 

7. สิ่งจําเป็นสําหรับการประกอบเคร่ืองคอมพิวเตอร์มากที่สุดคือ 
   ก. คู่มือฮารด์ดิส (Hard disk Manual) 
   ข. คู่มือภาคจ่ายไฟ (Power Supply Manual) 
   ค. คู่มือแผงวงจรหลัก (Main board Manual) 
   ง. คูม่ือการ์ดจอ (Display Manual) 

8. ค่าแรงดันไฟฟ้าที่ไม่ได้จ่ายให้กับแผงวงจรหลัก (Main board) 
   ก.  3.3 Volt 
   ข.  5.0 Volt 
   ค.  9.0 Volt 
   ง.  12.0 Volt 

9. ค่าแรงดันไฟฟ้าที่เพาเวอร์ 4 Pin จ่ายให้กับแผงวงจรหลัก (Main board) มีค่าก่ี Volt 
   ก.  3.3 Volt 
   ข.  5.0 Volt 
   ค.  9.0 Volt 
   ง.  12.0 Volt 

10. สายเพาเวอร์สวิท (Power Switch) ของภาคจ่ายไฟ (Power Supply) คอืสายเพาเวอร์สีอะไร 
    ก. สม้ – ดํา 
    ข. เขียว – ดํา 
    ค. แดง – ดํา 
    ง. ขาว – ดํา 

11. สายแพที่ใช้ในการติดต้ังเข้ากับ Hard Disk ชนิด ATA/100 เป็นสายแพแบบกี่เส้น 
    ก. แบบ 32 เส้น 
    ข. แบบ 34 เส้น 
    ค. แบบ 40 เส้น 
    ง. แบบ 80 เส้น 

12. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ ที่มีช่อง IDE 2 ช่อง สามารถต่อฮาร์ดดิส (Haed disk) สูงสุดได้ก่ีตัว 
    ก.  2  ตัว 
    ข.  3  ตัว 
    ค.  4  ตัว 
    ง.   5  ตัว 
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13. การต่อฮาร์ดดิส (Harf disk ชนิด IDE 2 ตัวบนสายแพ 1 เส้น ข้อใดถูกที่สุด 
 ก. ให้ HDD ตัวบนเป็น Master ตัวล่างเป็น Slave 
 ข. ให้ HDD ตัวใดเป็น Master หรือ Slave ก็ได้ แล้วแต่ความต้องการของผู้ใช้ 
 ค. ให้ HDD ทัง้สองตัวเป็น Slave 
 ง. ให้ HDD ทั้งสองตัวเป็น Master 

14. อุปกรณ์ใดไม่ใช่อุปกรณ์ที่ติดต้ังบนแผงวงจรหลัก (Main board) 
 ก. RAM 
 ข. CPU 
 ค. VGA  Caed 
 ง. Hard  disk 

15. อุปกรณ์  Network Interface Card (LAN card) ติดต้ังเพ่ือทําหน้าที่อะไร 
 ก. เช่ือมโยงสัญญาณดาวเทยีม 
 ข. เช่ือมโยงสัญญาณโทรศัพท์ 
 ค. เช่ือมโยงสัญญาณเครือขา่ย 
 ง. เช่ือมโยงสัญญาณเสียง 

16. พอร์ต (Port) ชนิด PS2 เหมาะที่จะใช้เสียบอุปกรณ์ใด 
 ก. เมาส์ (Mouse) และแป้นพิมพ์ (Key board) 
 ข. ลําโพง (Speaker) และไมโครโฟน (Microphone) 
 ค. เครื่องพิมพ์ (Pinter) และเครื่องสแกน (Scanner) 
 ง. กล้องถ่ายรูปดิจิตอล (Digital Camera) และเคร่ืองโปรเจคเตอร์ (Projector) 

17. “ก้านพลาสติก ด้านข้างทั้งสอง จะดีดตัวขึ้นมาล็อค” จากข้อความน้ีหมายถึงการติดต้ังอุปกรณ์ใด 
         ก. การด์จอ (Display card) 
         ข. ซีพียู (CPU) 
         ค. พัดลมระบายความร้อน 
         ง. หน่วยความจําหลัก (RAM) 

18. หลักการเสียบสายแพแบบฮาร์ดดิส (Hard disk) กับสายไฟเป็นไปตามลักษณะใดต่อไปน้ี 
        ก. สายสีแดงของสายแพติดกับสายสีแดงของสายไฟ 
        ข. สายสีแดงของสายแพอยู่ด้านซ้ายมือของเราเสมอ 
        ค. สายไฟอยู่ด้านขวามือของฮาร์ดดิส (Hard disk) เสมอ 
        ง. สายไฟสีแดงกับสายแพสีแดงไม่อยู่ติดกัน 

19. อุปกรณ์ใดไม่เป็นที่นิยมใช้ในปัจจุบัน 
        ก. ดีวีดีรอม (DVD ROM) 
        ข. ดิกสไ์ดร์ขนาด 3.5 น้ิว 
        ค. รีดเดอร์การ์ด (Reader Card) 
        ง. วีซีดีรอม (VCD ROM) 
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20.     การเช่ือมต่อรีดเดอร์การ์ด (Reader Card) แบบอินเตอร์นอล (Internal) จะต้องทําอย่างไร 
         ก. ต่อกับสายสัญญาณฟล็อปป้ีดิส์กไดร์ฟ 
         ข. ต่อกับสายสัญญาณฮาร์ดดิสก์ 
         ค. ต่อกับพอร์ต SATA 
         ง. ต่อกับพอร์ต USB 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี4.1การติดต้ังหน่วย
ประมวลผลกลาง(CPU)

เวลา60นาที
 

  วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรม สามารถ 

1. ใส่หน่วยประมวลผลกลาง(CPU)กับแผงวงจรหลักได้ถูกต้องไม่เกิดความเสียหาย 
2. ใส่ซลิิโคนได้ถูกต้องเหมาะสม 
3. ติดต้ังชุดพัดลมระบายความร้อน (CPU) ได้ถูกต้อง 

 

  คําสั่ง         
             ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาหลักการทํางานของ CPU วิธีการจับ และการประกอบ CPU จากเอกสาร/หนังสือ 
/CD/DVD/Internet 

2. ก่อนปฏิบัติการประกอบ CPU ให้แจ้งครฝูกึก่อน 
3. ปฏิบัติการประกอบ CPU เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ด้วยความระมัดระวัง 

 

  เวลาฝึก       
              เวลาในการฝึก   60    นาท ี
 
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ ์          
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสารที่เก่ียวกับ CPU /CD/DVD 
2. อุปกรณ์สาธิตการปฏิบัติงานด้านความปลอดภัยในการตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ 
3. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
              ใหผู้้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบขอ้มูลและใบข้ันตอนปฏิบัติงาน 
 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล  
              ผู้ผา่นการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี4.1การติดต้ังหน่วยประมวลผล
กลาง(CPU)

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถติดต้ังหน่วยประมวลผลกลางได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ ชุดเคร่ืองมือซ่อมคอมพิวเตอร์  เมนบอร์ด  หน่วยประมวลผลกลาง  
 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
1.เปิดฝาครอบซีพียู  

1.1 ให้ยกก้านล็อคซีพียู โดยวิธีการยกต้องดึงออกมาด้านข้าง
เล็กน้อยแล้วยกข้ึน ( อย่าฝืนดึงขึ้นมาตรง ๆ  เพราะอาจทําให้ตัวยึด
ที่ล็อคซีพียูเสียหายได้ )  

 

1.2 เปิดฝาครอบซีพียู ซ็อกเก็ตออกจากตัวซีพียู ซ็อกเก็ต  จะเห็น
ขาพินเล็กๆ จํานวนมากที่อยู่ในซ็อกเก็ต  

 

 

 

ห้ามใช้ มือจับขาพินบนซ็
อกเก็ตเด็ดขาด เพราะจะ
ทําให้เกิดความ เสียหาย
ได้  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี4.1การติดต้ังหน่วยประมวลผล
กลาง(CPU)

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 

2.ติดต้ังซีพียู 

 

 

 

 

 

 

3.ติดต้ังฮีทซิงค์บน
ซีพียู  

 

 

2.1นําซีพียูมาวางลงบน ซ็อกเกตโดยให้ร่องบากทั้ง  2  ขา้งของ
ซีพียู ตรงกับร่องบากของซ็อกเก็ตและมุมของซีพียูด้านที่มีรอยตัด
ให ้ตรงกับของซ็อกเก็ต    

 
3.1 ป้ายซิลิโคนลงบนแกนของชิปซีพียู เพ่ือให้ฮีทซิงค์ติดแนบกับ
ซีพียู และทําระบายความร้อนออก จากตัวซีพียูได้มากขึ้น  (ในกรณี
ที่ซื้อซีพียูและฮีทซิงค์ใหม่จะมีซิลิโคนแบบแห้งติดมาพร้อม กับฮีท
ซิงค์แล้ว) 

 

 

 

 

สังเกตมุมด้านล่างของ
ซีพียูจะมีแนวตัดอยู่ ซึ่งที่
ซ็อกเก็ตก็จะมเีหมือนกัน 
ให้วางตามแนวเดียวกัน  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี4.1การติดต้ังหน่วยประมวลผล
กลาง(CPU)

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 

 

3.2  นําฮีทซิงค์มาติดต้ังบนตัวซีพียู ซึ่งจะมรีู  4  รู  บนเมนบอร์ดให้
นําขาเสียบของฮีทซิงค์ทั้ง  4  ขา  มาเสียบลงบนรูบน
เมนบอร์ด  จากนั้นใช้มือกดให้ขาเสียบแต่ละตัวลงไปในรูเพ่ือล็อคให้
ติด  อยู่กับเมนบอร์ดและติดแน่นอยู่กับซีพียู 

 

 

 

 

 
 
3.3  นําขั้วสายไฟของพัดลมระบายความร้อน เสียบเข้ากับ 
ซ็อกเกตจ่ายไฟบนเมนบอร์ด ซึ่งจะอยู่ข้างๆ ของสล๊อตติดต้ังซีพียู   
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี4.2 การติดต้ัง
หน่วยความจําหลัก(RAM)

เวลา 30 นาที 

    
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 
1. ติดต้ังหน่วยความจําหลัก(RAM)ลงบนแผงวงจรหลักได้อย่างถูกต้อง ตรงตําแหน่งและมคีวาม

แข็งแรง 
 

   คําสั่ง  
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

2. ศึกษาหลักการทํางานและวิธีประกอบหน่วยความจําหลัก(RAM) จากเอกสาร /หนังสือ / 
CD/DVD/Internet 

3. ปฏิบัติการประกอบหน่วยความจําหลักบนแผงควบคุมไมโครคอมพิวเตอร์ 
 

  เวลาฝึก   
              เวลาในการฝึก   30    นาท ี
 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ ์          
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

4. คู่มือ/เอกสารความปลอดภัยในการทํางาน/CD/DVD 
5. แผงหน่วยความจําและแผงวงจรหลัก จํานวน 1 ชุด 
6. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

 

การมอบหมายงาน 
              ใหผู้้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบขอ้มูลและใบข้ันตอนปฏิบัติงาน 
 

วิธีการวัดและประเมินผล   
              ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 
          

เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี4.2 การติดต้ังหน่วยความจําหลัก
(RAM)

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถติดต้ังหน่วยความจําหลักได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ ชุดเคร่ืองมือซ่อมคอมพิวเตอร์  เมนบอร์ด  หน่วยความจําหลัก(RAM) 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

1.การติดต้ัง
หน่วยความจํา
หลัก 

1.1 ให้หาตําแหน่ง DIMM1 ( หรือ DDR1 หรือ DDR II 1 กรณี เป็น
แรมชนิด  DDR II)  ซึ่งเป็นช่องสล๊อตที่ใช้สําหรับติดต้ังแรมตัว แรก ถ้า
หากจะติดต้ังแรมตัวที่ 2 และ 3 ก็จะเสียบลงในช่อง DIMM2    
และ 3  ตามลําดับ จากน้ันให้ง้างขาล็อคแรมของสล๊อต DIMM1 (หรือ
DDR1) ออกทางด้านข้างทั้ง 2  ข้าง 

1.2 จับแรมตรงบริเวณขอบด้านข้าง ของแผ่นวงจร  จากน้ันนําแรมมา
เสียบกับสล๊อต DIMM1  โดย ให้ร่องบากที่อยู่บนแรมตรงกับแกนที่อยู่
บนสล๊อตของ DIMM ให้กดปลายทั้ง  2  ข้างของแรมเพ่ือให้แรมเข้า
ไปอยู่ในสล็อต  สังเกตได้ว่าตัวล็อคจะยึดเข้ากับร่องด้านข้างของแรม
พอดี ซึ่งแรมจะถูกติดต้ัง เข้ากับสล๊อตจนลงตัว 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี4.3 การติดต้ังภาค
จ่ายไฟ ( Power supply ) 

เวลา 40 
นาที

    
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรม สามารถ 
1. รู้และเข้าใจหลกัการทํางานของวงจรจ่ายไฟ 
2. ติดต้ังภาคจ่ายไฟ (power supply) ลงในตัวถังได้อย่างถูกต้องแข็งแรง 

 

   คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาหลักการทํางานและวิธีการติดต้ังภาคจ่ายไฟ (power supply) จากเอกสาร/หนังสือ 
/CD/DVD/Internet 

2. ปฏิบัติการติดต้ังภาคจ่ายไฟ (power supply) ของไมโครคอมพิวเตอร์  
 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   40    นาท ี
 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ ์          
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสารที่เก่ียวกับ ภาคจ่ายไฟ (power supply) /CD/DVD 
2. ชุดภาคจ่ายไฟ  1 ตัว 
3. ตัวถังไมโครคอมพิวเตอร์ 1 ตัว 
4. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 
 

การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

วิธีการวัดและประเมินผล   
        ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 

เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี4.3 การติดต้ังภาคจ่ายไฟ ( Power 
supply )

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถติดต้ังการติดต้ังภาคจ่ายไฟได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ ชุดเคร่ืองมือซ่อมคอมพิวเตอร์  ภาคจ่ายไฟ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

1.การติดต้ังภาค
จ่ายไฟกับเคส 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.ต่อสายเข้ากับ
อุปกรณ์ 

1.ติดต้ังการติดต้ังภาคจ่ายไฟเข้ากับเคส 

  
 
2.1 ตรวจสอบสาย Power ในการใช้งานมี 3 แบบหลัก ๆ  
 สาย Power 24 Pin สําหรับต่อเข้า Main board  
 สาย Power สาํหรับ CPU   
 สาย Power สาํหรับ อุปกรณ์ต่าง ๆ  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี4.3 การติดต้ังภาคจ่ายไฟ ( Power 
supply )

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

  

 
2.2 เสียบขั้ว Power สําหรับ CPU  

 

 

 

 

 

2.3 เสียบขั้ว Power สําหรับ Mainboard  

 

 

  

 

 

 

 

เสียบสายให้ตรงขั้ว 

 

 

 

 

 

เสียบสายให้ตรงขั้ว 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี4.4 การติดต้ัง
แผงวงจรหลัก(Main Board)

เวลา 40 นาที 

   
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 
1. บอกชนิดของสกรูที่ยึดแผงวงจรหลัก (Main Board) กับตัวถัง (Case)ได้ถูกต้อง 
2. ยึดแผงวงจรหลัก(Main Board)กับตัวถัง (Case)ได้ถูกต้อง แข็งแรง 

 

   คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาชนิดของสกรูและวิธีการประกอบเมนบอร์ด จากเอกสาร /หนังสือ / CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการประกอบแผงวงจรหลัก(Main Board)กับตัวถัง (Case)ไมโครคอมพิวเตอร์ 

 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   40    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสารการประกอบเมนบอร์ด/CD/DVD 
2. แผงวงจรหลัก จํานวน 1 ชุด 
3. ตัวถังเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์  1 ตัว 
4. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                 ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี4.4 การติดต้ังแผงวงจรหลัก(Main 
Board) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถติดต้ังแผงวงจรหลัก ( Main board) ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ ชุดเคร่ืองมือซ่อมคอมพิวเตอร์ วงจรหลัก ( Main board) 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 

1.เปิดฝาครอบ 

 

 

 

 

 

1.1 เปิดฝาทั้ง 2 ข้างของเคสออกก็จะเห็นสายไฟหลายเส้นแต่ละเส้น
จะเขียนกํากับไว้ว่าต่อกับขาใด บนบอร์ด สามารถเปิดคู่มือบอร์ด
ประกอบ  
  PW - สาย Power Bottom  
  RES - สาย RESET  
 HDDLED - สายแสดงการทํางานของ HDD  
 PWLED – สายแสดงว่ามีไฟเข้าเคร่ือง  
 SPK - ลําโพง  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี4.4 การติดต้ังแผงวงจรหลัก(Main 
Board) 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 

2.ติดต้ังแผง 

 

 

2.ตรวจสอบว่าแผงด้านหลัง (I/O Shield) ของ Case 
น้ันตรงกับ Back Panel ของ Main board หรือไม่ ถ้า
ไม่ตรงให้ ถอด ออก แล้วนําแผงด้านหลังที่ให้มากับ 
Main board มาติดต้ังแทน  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี4.4 การติดต้ังแผงวงจรหลัก(Main 
Board) 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 

3.เตรียมติดต้ัง
เมนบอร์ด 

 

 
3. นําเมนบอร์ดวางทาบลงไปบนเคสส่วนใหญ่จะตรงกับ
จุดที่นูนๆ ขึ้นมารองรับพอดี (แบบ micro ATX) ก็ให้หา
แหวนรองน็อตสีแดงๆ มาเตรียมไว้เพ่ือป้องกันน็อต
สัมผสักับวงจรบนเคส หากสงัเกตช่องสําหรับขันน็อตหก
เหลี่ยม เพ่ือเป็นฐานสําหรับยึด Main board ภายใน
เคส เทียบกันกับตัว Main board แล้วขันน็อตหก
เหลี่ยมให้ตรงกัน  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี4.4 การติดต้ังแผงวงจรหลัก(Main 
Board) 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 

4.วาง เมนบอร์ด 

 

 

 

4. นํา Main board เข้าภายใน Case  โดย จัดให้ด้านที่
เป็น Back Panel ( I/O Port ) ลอดออกมาทางแผง 
ด้านหลัง ( I/O Shield ) ก่อนแล้วจึงค่อยวาง Main 
board ลง 

 

  

 

 

 

 

 

อย่าให้ Main board ไปขูดกับน็อตหก
เหลี่ยม 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี4.4 การติดต้ังแผงวงจรหลัก(Main 
Board) 

 

5. ยึดเมนบอร์ด 

 

 

5.ขันน็อต ตามตําแหน่งที่รองด้วยน็อตหกเหลี่ยม โดย
ใช้น็อตเกลียวหยาบหรือเกลียวละเอียด (ปกติจะติดมา
กับ Case) ที่มีแหวนรองสีแดง  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
อย่าขันแน่นเกินไปเพราะอาจทําให้ 
Main board เสียหายได้  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี4.4 การติดต้ังแผงวงจรหลัก(Main 
Board) 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 

6.การต่อสาย 

 

6.1 การติดต้ังสาย Power สําหรับ Main board  แบบ 
ATX จะมีขั้วต่อไฟเลี้ยง แบบ 20 Pin อยู่บริเวณด้านบน
ของ Main board (อาจใกล้กับ CPU หรือ RAM ) ให้
เลือกปลั๊กที่มีขนาดใหญ่ที่สุดจาก Power Supply 
นํามาต่อเข้ากับขั้ว บน Main board สังเกต สลัก ของ
ปลั๊กและขั้ว ให้อยู่ด้านเดียวกัน ( ถ้าต่อผิดด้าน ก็จะต่อ
ไม่เข้า )  

 
6.2 การติดต้ังสาย Power สาํหรับ Main board  
สําหรับเคร่ืองที่ใช้ Pentium4 หรือ Celeron จะต้อง
จ่ายไฟ สําหรับ CPU ด้วย สงัเกตสายไฟสีเหลือง และ
ปลั๊กมีลักษณะคล้ายสี่เหลี่ยมจตุรัส ซึ่งที่ปลัก๊และขั้วจะมี
สลักอยู่ เช่นเดียวกับไฟเลี้ยง Main board 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี4.5 การต่อสายFront 
Panel ของเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

เวลา 40 
นาที 

 
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรม  
1. รู้และเข้าใจหลกัและวิธีการต่อสายของ Front Panel ที่ถูกต้อง 
2. สามารถต่อสาย Front Panel  ได้ถูกต้อง 
 

   คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาหลักการทํางานและวิธีการต่อสาย  Front Panel  จากเอกสาร/หนังสือ /CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการต่อสาย Front Panel  กับแผงวงจรหลัก 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   40    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร /CD/DVD ที่เก่ียวกับวิธีการต่อสาย  Front Panel   
4. ชุดแผงวงจรหลักและตัวถัง  1 ชุด 
5. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี4.5 การต่อสายFront Panel ของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถต่อสายFront Panel ของเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ ชุดเคร่ืองมือซ่อมคอมพิวเตอร์ ชุดเมนบอร์ด 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

1.การต่อสาย  

 
 

1.1 ดูข้อมูลของ Main board จากเอกสารคู่มือ ( Main board 
Manual) ในสว่น Front Panel  
 

 
1.2 สังเกตสายไฟต่าง ๆ ที่เช่ือมต่อจากทางด้านหน้าเคส 
ประกอบด้วย Power Switch Reset Switch  HDD LED Power 
LED และ SPEAKER  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี4.5 การต่อสายFront Panel ของ

เคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

1.การต่อสาย 

 

1.3 ต่อสายตามคู่มือทีใ่ห้มา โดยสายที่ต้องต่อให้ตรง
ขั้ว + , R จะมีแค่ HDD LED และ Power LED 
เท่าน้ัน ( สังเกตสายสีขาวเป็นขั้วลบ) ส่วนสายอ่ืนที่
เหลือสามารถต่อสลับได้  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี4.6 การติดต้ังฮาร์ดดิสก์

ไดรฟ์และออพทิคอลไดรฟ์ 
เวลา 50 
นาที 

 
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. ติดต้ังฮาร์ดดิสก์ไดรฟ์ และออฟทิคอลไดรฟ์ได้อย่างถูกต้อง ตรงตําแหน่ง และมคีวามแข็งแรง 

    คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาหลักการทํางานและวิธีประกอบฮาร์ดดิสก์และออฟทิคอลไดรฟ์จากเอกสาร /หนังสือ / 
CD/DVD/Internet 

2. ปฏิบัติการประกอบฮาร์ดดิสก์และออฟทิคอลไดรฟ์ของไมโครคอมพิวเตอร์ให้ถูกต้อง 
 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   50    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร/CD/DVD ที่เก่ียวกับการทํางานและวิธีประกอบฮาร์ดดิสก์และออฟทิคอลไดรฟ์ 
2. ฮาร์ดดิสก์ 1 ลกู 
3. ออฟทิคอลไดรฟ์ 1ลูก 
4. ตัวถังไมโครคอมพิวเตอร์ 1 ลกู 
5. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี4.6 การติดต้ังฮาร์ดดิสก์ไดรฟ์และ

ออพทิคอลไดรฟ์ 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถติดต้ังฮาร์ดดิสก์ไดร์ฟและออฟติคอลไดร์ฟได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ ชดุเครื่องมือคอมพิวเตอร ์
 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 
1. นํา CD\ROM ที่
ต้องการติดต้ัง  

 

 

 

 

2. ติดต้ัง CD\ROM 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
-ติดต้ัง CD\ROM จากด้านหน้า Case  โดยใส่จากทางด้านหน้า  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
-ระวังติดต้ังผิดทิศทาง 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี4.6 การติดต้ังฮาร์ดดิสก์ไดรฟ์และ

ออพทิคอลไดรฟ์ 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

3. ยึดด้วยน๊อต 

 

 

 

 

 

4. การต่อสาย 

 

 

 

 

 

 

3. ยึดด้วยน๊อตแบบเกลียวละเอียด  

 

4.1 การต่อสายสําหรับ CD\ROM และสายไฟ  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี4.6 การติดต้ังฮาร์ดดิสก์ไดรฟ์และ

ออพทิคอลไดรฟ์ 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.2 เสียบขั้วต่อสาย 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี4.7การติดต้ังแผงวงจร

แสดงผล(Display Card) 
เวลา 20 
นาที 

 
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. ติดต้ังแผงวงจรแสดงผล(Display Card)ได้อย่างถูกต้องตรงตําแหน่งและมคีวามแข็งแรง 
    คําสั่ง         

ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 
1. ศึกษาหลักการทํางานและวิธีการติดต้ังแผงวงจรแสดงผล(Display Card) จากเอกสาร/หนังสือ 

/CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการติดต้ังแผงวงจรแสดงผล(Display Card) ลงบนแผงวงจรหลักของไมโครคอมพิวเตอร์  

 
  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   20    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร /CD/DVDที่เก่ียวกับการติดต้ังแผงวงจรแสดงผล(Display Card) 
2. ชุดแผงวงจรแสดงผล(Display Card) 1 ตัว 
3. เมนบอร์ด 1 ตัว 
4. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 
 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี4.7  การติดต้ังแผงวงจรแสดงผล

(Display Card) 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถติดต้ังแผงวงจรแสดงผล ( Display card )ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ ชุดเคร่ืองมือซ่อมคอมพิวเตอร์ ชุดฝึกคอมพิวเตอร์ แผงวงจรแสดงผล (Display Card)  
 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 
1. ประกอบ AGP  

 
1. ประกอบ AGP ลงบน Slot AGP 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี4.7  การติดต้ังแผงวงจรแสดงผล

(Display Card) 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

2. กดการ์ดAGP ลง
บน Slot AGP 
 

 

 

 
 
 
 
3. ยึดน๊อต  

2. กดการ์ดAGP ลงบน Slot AGPให้แน่น 

 

 

3. ยึดน๊อตเกลียวนอก (เกลียวหยาบ)  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี4.8 การติดต้ังแผงวงจร

เครือข่าย(Network Card) 
เวลา 20 
นาที 

 
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. ติดต้ังแผงวงจรเครือข่าย(Network Card)ได้อย่างถูกต้องตรงตําแหน่งและมคีวามแข็งแรง 
    คําสั่ง         

ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 
1. ศึกษาหลักการทํางานและวิธีการติดต้ังแผงวงจรเครือข่าย(Network Card) จากเอกสาร/หนังสือ 

/CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการติดต้ังแผงวงจรเครือข่าย(Network Card) ลงบนแผงวงจรหลักของไมโครคอมพิวเตอร์  

 
  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   20    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร /CD/DVDที่เก่ียวกับการติดต้ังแผงวงจรเครือข่าย(Network Card) 
2. ชุดแผงวงจรเครือข่าย(Network Card) 1 ตัว 
3. เมนบอร์ด 1 ตัว 
4. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 
 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
       ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี4.8 การติดต้ังแผงวงจรเครือข่าย

(Network Card) 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถติดต้ังแผงวงจรเครือข่าย(Network Card)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ ชุดเคร่ืองมือคอมพิวเตอร์ ชุดฝึกคอมพิวเตอร์ แผงวงจรเครือข่าย(Network Card)  
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
1. เปิดฝาเคส
เพ่ือทําการติดต้ัง
การ์ดแลนด์ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. ติดต้ังการ์ด
แลนด์ 
 

 

 
 
1. เปิดฝาเคสเพ่ือทําการติดต้ังการ์ดแลนเลือกตําแหน่งสล็อต PCI อัน
ใดอันหน่ึง 
 

 
 
2.ทําการติดต้ังการ์ดแลนเข้าที่สล็อต PCI ของตัวเมนบอร์ดของ
คอมพิวเตอร์ ดังรูป 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี4.8 การติดต้ังแผงวงจรเครือข่าย

(Network Card) 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถติดต้ังแผงวงจรเครือข่าย(Network Card)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ ชุดเคร่ืองมือคอมพิวเตอร์ ชุดฝึกคอมพิวเตอร์ แผงวงจรเครือข่าย(Network Card)  
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
3. ทําการขันน๊อต
เพ่ือยึดตัวการ์ด
แลน 
 
 
 
 
 
 
 
 
4.ปิดฝาเคส 

 

 
 
3. ทําการขันน๊อตเพ่ือยึดตัวการ์ดแลนด์ 
 
 
 

 
 
4. เมื่อติดต้ังการ์ดแลนเรียบร้อยแล้วแล้ว ให้ทําการปิดฝาเคสแล้วทํา
การต่อสายไฟเข้าคอมพิวเตอร์ให้เหมือนเดิม 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี4.9 การติดต้ังโมเด็ม 

(Modem Card) 
เวลา 20 นาที 

 
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. ติดต้ังโมเด็ม (Modem Card)ได้อย่างถูกต้องตรงตําแหน่งและมีความแข็งแรง 
    คําสั่ง         

ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 
1. ศึกษาหลักการทํางานและวิธีการติดต้ังโมเด็ม (Modem Card)จากเอกสาร/หนังสือ 

/CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการติดต้ังโมเด็ม (Modem Card)ลงบนแผงวงจรหลักของไมโครคอมพิวเตอร์  

 
  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   20    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร /CD/DVD เก่ียวกับการติดต้ังโมเด็ม(Modem Card) 
2. โมเด็ม(Modem Card) 
3. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 
 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
       ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี4.9 การติดต้ังโมเด็ม (Modem Card) 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถติดต้ังโมเด็ม (Modem Card)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ ชุดเคร่ืองมือคอมพิวเตอร์ ชุดฝึกคอมพิวเตอร์  โมเด็ม (Modem Card) 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
1. เปิดฝาเคส
เพ่ือทําการติดต้ัง
Modem Card 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. ติดต้ัง 
Modem Card 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1. เปิดฝาเคสเพ่ือทําการติดต้ังModem Cardเลือกตําแหน่งสล็อต PCI 
อันใดอันหน่ึง 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2.ทําการติดต้ัง Modem Card เข้าที่สล็อต PCI ของตัวเมนบอร์ดของ
คอมพิวเตอร์ ดังรูป 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี4.9 การติดต้ังโมเด็ม (Modem Card) 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถติดต้ังโมเด็ม (Modem Card)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ ชุดเคร่ืองมือคอมพิวเตอร์ ชุดฝึกคอมพิวเตอร์  โมเด็ม (Modem Card) 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
3. ปิดฝาเคส 

 
 

 
 
3.เมื่อติดต้ัง Modem Card เรียบร้อยแล้วแล้ว ให้ทําการปิดฝาเคส
แล้วทําการต่อสายไฟเข้าคอมพิวเตอร์ให้เหมือนเดิม 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี4.10 การติดต้ัง

แผงวงจรเสียง(Sound card ) 
เวลา 20 นาที 

 
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 
1. ติดต้ังแผงวงจรเสียง (Sound Card)ได้อย่างถูกต้อง ตรงตําแหน่งและมีความแข็งแรง 

    คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาหลักการทํางานและวิธีการติดต้ังแผงวงจรเสียง (Sound Card)จากเอกสาร /หนังสือ / 
CD/DVD/Internet 

2. ปฏิบัติการติดต้ังแผงวงจรเสียง (Sound Card)บนแผงควบคุมไมโครคอมพิวเตอร์ 
 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   20    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร/CD/DVD ที่เก่ียวข้องกับการติดต้ังแผงวงจรเสียง (Sound Card) 
2. แผงหน่วยความจําและแผงวงจรหลัก จํานวน 1 ชุด 
3. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
       ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



90 
 

 

หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี4.10 การติดต้ังแผงวงจรเสียง(Sound card ) 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถติดต้ังแผงวงจรเสียง ( Sound card )ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ ชุดเคร่ืองมือคอมพิวเตอร์ ชุดฝึกคอมพิวเตอร์ แผงวงจรเสียง  
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

1. เสียบแผ่น
การ์ด  
 
 
 
 
 
 
 
 
2. ขันน็อตยึด  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3. ต่อ
สายสัญญาณของ
การ์ดเสียง 

 

         
1. เสียบแผ่นการด์ลงในสล็อตแล้วออกแรงกดเบา ๆ 
 

 
2. ขันน็อตยึดการ์ดเสียงกับเคส 
 

         
3. ต่อสายสัญญาณของการ์ดเสียงโดยนําสายที่ต่ออยู่กับซีดีรอมไดรว์
ตรงช่อง Analog Audio มาเสียบเข้าที่คอนเน็คเตอร์ CD-INของการ์ด
เสียง 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี4.11 การเดิน

สายสัญญาณและสายกําลังต่างๆ
เวลา 20 นาที 

 
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 
1. เดินสายสัญญาณและสายกําลงัต่างๆ ได้ถูกต้องสวยงาม 

    คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาหลักการเดินสายสัญญาณและสายกําลงัต่างๆ ให้ถูกต้องสวยงาม 

      จากเอกสาร/หนังสือ /CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการเดินสายสัญญาณและสายกําลังต่างๆ ให้ถูกต้องสวยงาม 
 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   20    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร /CD/DVD ที่เก่ียวกับการเดินสายสัญญาณและสายกําลังต่างๆ 
2. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี4.11 การเดินสายสัญญาณและสาย

กําลังต่างๆ 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถเดินสายสัญญาณและสายกําลังต่างๆ ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ ชุดเคร่ืองมือซ่อมคอมพิวเตอร์ ชุดฝึกคอมพิวเตอร์  
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

1. Mouse 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2.Key board  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.เสียบสาย Mouse ในช่องสีเขียว  
 

 
2.เสียบสายKey board ช่องสีนํ้าเงิน 
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แบบทดสอบความสามารถผู้รับการฝึก 
 

 

หลักสูตรการฝกึตามความสามารถ 
ชื่อหลักสูตร: การฝึกยกระดับฝีมือแรงงาน 
สาขา : การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร ์ระดับ 1 
ชื่อหน่วยความสามารถ: ประกอบเครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส 
CBT-COM-01-11-98

แบบทดสอบภาคปฏิบัติ คะแนนเต็ม 40 
คะแนน เวลาทดสอบ 60 นาท ี

คําชี้แจง 
             1. ข้อสอบภาคปฏิบัติ ทั้งหมดมี 11 โมดุล  
             2. ให้ผู้เข้ารับการฝึกปฏิบัติการประกอบเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ทั้ง 11 โมดุลให้ถูกต้อง 
             3. ให้ครูฝึกหรือวิทยากรผู้ประเมินบันทึกผลคะแนนการปฏิบัติงานของผู้รับการฝึกลงในเลม่ 
 

.................................................................... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การฝึกตามความสามารถ(CBT) 
กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน 

 

ห้ามนําแบบทดสอบออกนอกห้องสอบ 
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ชื่อ.....................................นามสกุล.........................................เลขท่ีสอบ............. 
งาน/รายการความสามารถ/สถานีทดสอบ........................................................... 
วันท่ี.......................เดือน........................................พ.ศ. ..................................... 

คะแนน 

เต็ม 40 
      ได้.....  

 

 
ใบให้คะแนน 

หลักสูตร การตรวจซ่อมประกอบไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1  
    เรื่อง  การประกอบเครื่องคอมพิวเตอร ์

  
ลําดับ
ที่ 

รายการประเมิน/จุดให้คะแนน คะแนนเต็ม คะแนนที่ได้ 
หมาย
เหตุ 

1. การติดต้ังหน่วยประมวลผลกลาง(CPU) 15   

2. การติดต้ังหน่วยความจําหลัก (RAM) 10   

3. การติดต้ังภาคจ่ายกําลังไฟ (Power Supply) 10   

4. การติดต้ังแผงวงจรหลัก (Mainboard) 10   

5. การต่อสาย Front Panel ของเคร่ืองคอมพิวเตอร์ 5   

6. การติดต้ังฮาร์ดดิสก์ไดร์ฟและออฟติคอลไดร์ฟ 5   

7. การติดต้ังแผงวงจรแสดงผล(Display Card) 5   

8. การติดต้ังแผงวงจรเครือข่าย (Network Card) 5   

9. การติดต้ังแผงวงจรโมเด็ม (Modem Card) 5   

10. การติดต้ังแผงวงจรเสียง (Sound Card) 5   

11. การเดินสายสัญญาณและสายกําลังต่างๆ 5   

 รวม 80   
                                                                                    

                                                                                                                                                                                                                                                                                         
 

                                             ลงชื่อ.................................วิทยากร/ครูฝึก          
วันที..........เดือน................พ.ศ. .................. 
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หน่วยความสามารถ 
การต้ังค่าไบออส (Bios) เครื่องไมโครคอมพิวเตอร ์
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบข้อมูล 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง
ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี 
 

          การเข้าสู่  BIOS   Set u p   Mode 
          สําหรบัวิธีการที่จะเข้าไปต้ังค่าต่าง ๆ ใน  BIOS ได้น้ัน จะขึ้นอยู่กับระบบของแต่ละเครื่องด้วย โดยปกติเมื่อเรา
ทําการเปิดสวิทช์ไฟของเคร่ืองคอมพิวเตอร์ BIOS ก็จะเริ่มทํางานโดยทําการทดสอบอุปกรณ์ต่าง ๆ ก่อนที่จะเรียกใช้
งานระบบ DOS จากแผ่น Floppy Disk หรือ Hard Disk ในช่วงน้ีจะเป็นช่วงที่เราสามารถเข้าไปทําการแก้ไข
เปลี่ยนแปลงการต้ังค่าต่าง ๆ ใน BIOS ได้โดยกด Key ต่าง ๆ เช่น DEL, ESC CTRL-ESC, CTRL-ALT-ESC ทั้งน้ีขึ้นอยู่
กับว่าแต่ละเครื่องจะต้ังไว้อย่างไร ส่วนใหญ ่จะมีข้อความบอกเช่น "Press DEL Key to Enter BIOS Setup" เป็นต้น 
         ปุ่ม Key ต่าง ๆ ที่ใช้สาํหรับการ Setup BIOS ส่วนใหญ่จะเป็นแบบเดียวกัน โดยจะมีรูปแบบทัว่ไปดังน้ี 
                Up, Down, Left, Right:       ใช้สําหรับเลือ่นเมนูตามต้องการ 
                Page Up, Page Down:       ใช้สําหรับเพ่ิม ลบ หรือเปลี่ยนแปลงค่าตามต้องการ 
                ESC Key:                         ใช้สําหรับย้อนกลับไปเมนูแรกก่อนหน้าน้ัน 
                Enter Key:                       ใช้สําหรับเลือกที่เมนูตามต้องการ 
                F1, F2 ถึง F1:                    ใช้สําหรับการทํารายการตามที่ระบุในเมนู BIOS Setup 
  
ตัวอย่างการต้ังค่าต่าง ๆ ใน BIOS Setup 
        สําหรับตัวอย่างต่อไปน้ีผมนํามาให้ดูแบบทั่วไปของ BIOS เท่าที่หาข้อมูลได้นะครับ ซึ่งส่วนใหญ่ก็จะคล้าย กัน 
เริ่มจากหลังจากที่กด DEL หรือ Key อ่ืน ๆ ขณะเปิดเคร่ืองเพ่ือเข้าสู่ BIOS Setup Mode โดยปกติแล้ว ถ้าหากเป็น
การต้ังค่าครั้งแรก หลังจากทีท่ําการ Reset CMOS แล้ว ก็เลือกที่เมนู Load BIOS Default Setup หรือ Load BIOS 
Optimal-performance เพ่ือเลือกการต้ังค่ากลางของอุปกรณ์ทั่วไปก่อน จากน้ันจึงมาทําการเลือกแก้ไขเปลี่ยนแปลง
แต่ละค่า ตามเมนูต่อไปน้ี 
S t a n d a r d   C M O S   S e t u p 
             Date และ Time:  ใส ่วันที่ และ เวลา ปัจจุบัน 
             Hard Disk:          กําหนดขนาดของ HDD (Hard Disk) ว่ามีขนาดเท่าไร โดยเลือกต้ังค่าเองแบบ  User 
                                     แบบอัตโนมัติ Auto หรือไม่ได้ติดต้ังก็เลือกที่ None 
             Primary / Master :    อุปกรณ์ที่ต่อกับ IDE แรก แบบ Master 
             Primary / Slave:       อุปกรณ์ที่ต่อกับ IDE แรก แบบ Slave 
             Secondary / Master: อุปกรณ์ที่ต่อกับ IDE ที่สอง แบบ Master 
            Secondary / Slave: อุปกรณ์ที่ต่อกับ IDE ที่สอง แบบ Slave 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบข้อมูล 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง
ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี 
 

     write precompensation cylinder:    ไม่ต้องกําหนดหรือใส่ตามคู่มือ HDD 
            - Landz  landing zone:    ไม่ต้องกําหนด หรือใส่ตามคู่มือ HDD 
            - Sectors:   จํานวน sectors ใสต่ามคู่มือ HDD 
     Mode:   ถ้าหากทราบค่าที่แน่นอนให้ใส่เป็น User แต่ถ้าไม่แน่ใจ ให้ต้ัง Autoไว้ 
          - Auto BIOS:   จะทําการตรวจสอบและต้ัง Mode ของ HDD อัตโนมัติ 
          - Normal:       สําหรับ HDD ที่มี clys,heads,sectors ไม่เกิน 1024,16,63 
          - Large:          สําหรับ HDD ที่มี cyls มากกว่า 1024 แต่ไม่ support LBA Mode 
          - LBALogical Block Addressing:  สําหรับ HDD ใหม ่ๆ จะมกีารส่งข้อมูลทีเ่ร็ว กว่า Drive A: B:                
                                           ชนิดของ Diskette Drives ที่ติดต้ังใช้งาน 360K 720K 1.2M หรือ 1.44M
       Video:     ชนิดของจอแสดงภาพ (ปกติจะเป็น EGA/VGA) 
       Halt On:  กําหนดการ Stop หากพบ Error ขณะที่ POST (Power-On Seft Test) 
          - All errors:            การ POSTจะหยุดและแสดง prompts ให้เลือกการทํางานต่อไปทุก Error 
          - All, But Key:       การ POST จะไม่หยุดกรณีของการเกิด Keyboard Error 
          - All, But Disk:       การ POST จะไม่หยุดกรณีของการเกิด Disk Drive Error 
          - All, But Disk/Key:  การ POST จะไม่หยุดกรณีของการเกิด Keyboard Error หรือ Disk Error 
       Memory:                  จะแสดงขนาดของ Memory ที่ใส่อยู่ ซึ่งไมส่ามารถเปลี่ยนแปลงได้ 
         - Base Memory:        โดยปกติจะเป็น 640K สําหรับ DOS    
         - Extended:        คือ Memory ในส่วนที่สูงกว่า 1M ขึ้นไป 
         - Other Memory:       หมายถึงส่วนของระหว่าง 640K ถึง 1M 
B I O S   F e a t u r e s   S e t u p: 
         -Virus Warning:                การเตือนเมื่อมีการเขียนข้อมูลทับ Boot Record ของ HDD [Enabled] 
       - CPU Int / Ext cache:         การใช้งาน CPU Internal / External Cache [Enabled] 
        -CPU L2 Cache ECC Check: การใช้ External Cache แบบ ECC SRAMs 
        -Quick Power On Seft Test: การทํา POST แบบเร็ว [Enabled] 
        -Boot Sequence:            เลือกลําดับของการบูทเช่นจาก C:, A: หรือ IDE-0, IDE-1 [C: A:] 
        -Swap Floppy Disk:  กําหนดการสลับตําแหน่ง Drive A: เป็น Drive B: [Disabled] 
  Boot Up Floppy Seek:  การตรวจสอบชนิดของ Disk Drive ว่าเป็นแบบใด [Disabled] 
  Boot Up NumLock Status:     กําหนดการทํางานของ Key NumLock หลังจากเปิดเคร่ือง [Disabled] 
  Boot Up System Speed:        กําหนดความเร็ว CPU หลังจากเปิดเคร่ือง [High] 
  Gate A20 Option:             การเข้าถึง Address memory ส่วนที่สูงกว่า 1M [Fast] 
  Typematic Rate Setting:        กําหนดความเร็วของการกด Key [Enabled] 
  Typematic Rate (Chars/Sec):  กําหนดความเร็วของการกด Key [6] 
  Typematic Delay (Msec):       กําหนดค่า delay ของการกด Key [250] 
  Security Option:             กําหนดการต้ังรหัสผ่านของการ Setup BIOS หรือ System [Setup] 
  PS/2 Mouse Control:             กําหนดการใช้งาน PS/2 Mouse [Disabled] 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบข้อมูล 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง
ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี 
 

    PCI/VGA Palette Snoop:   แก้ปัญหาการเพ้ียนของสีเมื่อใช้การ์ดวีดีโออ่ืน ๆ ร่วมด้วย [Disabled] 
    Assign IRQ for VGA:             กําหนดการใช้ IRQ ให้กับการ์ดจอ [Enabled] 
    OS Select for DRAM > 64M: การกําหนดหน่วยความจําสําหรับ OS2 [Non-OS] 
    HDD S.M.A.R.T capability Self-Monitering Analysis and Reporting Technology :ควรเลือก Enabled] 
    Video BIOS Shadow:  กําหนดให้ทํา Shadow กับ ROM จากการ์ดแสดงผล C0000-C4000 ควรเลือก[Enabled
    Adapter ROM:     กําหนดให้ทํา Shadow กับ ROM จากการ์ดที่เสียบเพ่ิมเติม 
         - C8000         ใช้กับการ์ดแสดงผลชนิด MDA (จอเขียว) 
         - CC000         ใช้กับการ์ด controller บางประเภท [Disabled] 
         - D0000         ใช้กับการ์ด LAN [ถ้าไม่ใช้ต้ัง Disabled] 
         - D4000         ใช้กับ controller สําหรับ Disk Drive ชนิดพิเศษ [Disabled] 
         - D8000         ต้ัง [Disable] 
         - DC000         ต้ัง [Disable] 
         - E0000          ต้ัง [Disable] 
        - E4000          ต้ัง [Disable] 
        - E8000           ต้ัง [Disable] 
        - EC000         ใช้กับการ์ด controller ชนิด SCSI [หากไม่ได้ใช้ต้ัง Disable] 
   System ROM :    การทํา Shadow กับ ROM ของ BIOS ที่ F000 [Enabled] 
C h i p s e t    F e a t u r e s    S e t u p 
   Auto Configuration :   คือให้ BIOS จัดการค่าต่างๆโดยอัตโนมัติซึ่งจะเป็นค่ากลาง ๆ 
   Hidden Refresh:   การเติมประจุไฟของ DRAM [Enabled] 
   Slow Refresh:  ให้ DRAM ลดความถี่ในการเติมประจุไฟลง 2-4 เท่า [เลือก Enabled ถ้าไม่มีปัญหาในการใช้งาน] 
   Concurrent Refresh:  การอ่าน-เขียนข้อมูล ได้พร้อมๆกับการเติมประจุไฟใน DRAM [เลือก Enabled ถ้าไม่มี
ปัญหาในการใช้งาน] 
  Burst Refresh:  การเติมประจุไฟลง DRAM ได้หลายๆ รอบในการทํางานคร้ังเดียว [เลือก Enabled ถ้าไม่มีปัญหา
ในการใช้งาน] 
  DRAM Brust at 4 Refresh:   จํานวนการ Burst Refresh เป็น 4 รอบในการทํางาน 1ครั้ง [Enabled] 
  Staggered Refresh:   การเติมประจุล่วงหน้าใน DRAM ใน Bank ถัดไปด้วย [Enabled] 
  Refresh RAS Active Time: ให้ทดลองกําหนดค่าน้อยที่สุดเท่าที่เครือ่งจะสามารถทํางานได้ 
  AT Cycle Wait State :  เวลาที่รอให้การ์ด ISA พร้อม ให้ต้ังค่าทีน้่อยสุดเท่าที่เครื่องทํางานได้ 
  16-Bit Memory, I/O Wait State:  เวลาที่ซีพียูต้องรอระหว่างรอบการทํางาน ต้ังน้อยที่สุดที่ทํางานได้ 
  8-Bit Memory, I/O Wait State:    เวลาที่ซีพียูต้องรอระหว่างรอบการทํางาน ให้ต้ังน้อยสุดที่ทํางานได้ 
  DMA Clock Source: กําหนดความเร็วของอุปกรณ์ DMA โดยมีค่าปกติคือ 5 MHz 
  Memory Remapping:  หากเปิดการทํางานน้ีไว้จะทํา Shadows กับ BIOS ใดๆ ไม่ได้ [Disable] 
  Cache Read Hit Burst หรือ SRAM Read Wait State: ระยะพักรอเมื่ออ่านข้อมูลลงใน L1 Cache ให้ต้ังน้อยที่สุด
เท่าที่ทํางานได้ 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบข้อมูล 

สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 
(Micro Computer Repairing: Level 1) 

การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง
ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี 
 

  Cache Write Hit Burst หรือ SRAM Write Wait State: ระยะพักรอเมื่ออ่านข้อมูลลงใน L1 Cache ให้ต้ังน้อย
ที่สุดเท่าที่ทํางานได้ 
    Fast Cache Read / Write:  ใหแ้คชทํางานโหมดความเร็วสูง จะมีผลเมื่อแคชมีขนาด 64 KB หรือ 256 KB 
   Tag Ram Includes Ditry:  ให้แคชทํางานในโหมดเขียนทับโดยไม่ต้องย้าย/ลบข้อมูลเดิมออกก่อน หากมี   Ram 
น้อยกว่า 256 MB ควรใช้ Dirty Bit 
   Non-Cacheable Block-1 Size:    กําหนดขนาดหน่วยความจําที่ห้ามทําแคช [OK หรือ Disabled] 
   RAS to CAS Delay Time :   ค่าหน่วงเวลาก่อนที่จะสลับการทํางาน RAS-CAS ต้ังค่าน้อยที่สุด เทา่ที่ทํางานได้ 
   CAS Before RAS: การสลับลําดับการทํางานระหว่าง RAS และ CAS 
   CAS Width in Read Cycle:  กําหนดค่าหน่วงเวลาก่อนที่ซีพียูจะเริ่มอ่านข้อมูลใน DRAM ต้ังน้อยที่สุดที่ทํางานได้ 
   Interleave Mode: ให้ซีพียูอ่าน - เขียนข้อมูลจาก DRAM ในโหมด Interleave Fast Page Mode DRAM  ให้
หน่วยความจําทํางานแบบ FPM โดยไม่ต้องอาศัย RAS และ CAS ซึ่งจะเร็วกว่า 
   SDRAM CAS Latency Time หรือ SDRAM Cycle Length:   ระยะรอบการทํางานของ CAS latency ใน       
SDRAM ต้ังค่าน้อยที่สุด หรือใช้ค่า 2 กับ RAM ชนิด PC100 และใช้ค่า 3 กับ RAM ชนิด ความเร็วแบบ PC66/83 
  Read Around Write:        กําหนดให้ซีพียูอ่าน - เขียนข้อมูลจากหน่วยความจําได้ในคราวเดียวกัน [Enabled] 
  DRAM Data Integrity Mode:  เลือก Non-ECC หรือ ECC ตามขนิดของ SDRAM 
  System BIOS Cacheable: การทําแคชของ System BIOS ROM #F0000-FFFFF [Enabled] 
  Video BIOS Cacheable: การทําแคชของ Video BIOS ROM [Enabled] 
  Video RAM Cacheable: การทําแคชของ Video RAM #A0000-AFFFF [Enabled ถ้าไม่มีปัญหา] 
  Memory Hole at 15M-16M: การจองพ้ืนที่สําหรับ ISA Adapter ROM [Enabled] 
  Passive Release:            กําหนด CPU to PCI bus accesses ช่วง passive release [Enabled] 
  Delayed Transaction :          เลือก Enable สําหรับ PCI version 2.1 
  AGP Aperture Size (MB): กําหนดขนาดของ AGP Aperture กําหนดเป็นครึ่งหน่ึงของ RAM ทั้งหมด 
 
P o w e r    M a n a g e m e n t: 
Max Saving: กําหนดการประหยัดพลังงานแบบ สูงสุด 
User Define:    กําหนดการประหยัดพลังงานแบบ ต้ังค่าเอง 
Min Saving: กําหนดการประหยัดพลังงานแบบ ตํ่าสุด 
PM Control by APM:  กําหนดให้ควบคุมการประหยัดพลังงานผ่านทางซอฟท์แวร์ APM 
Video Off Method:    กําหนดวิธีการปิดจอภาพเมื่อเข้าสู่โหมดประหยัดพลังงาน 
    - V/H SYNC + Blank: จะปิดการทํางาน V/H SYNC และดับจอภาพด้วย Blank Screen 
    - DPMS:           สําหรบัการ์ดแสดงผลและจอภาพที่สนับสนุนโหมด DPMS 
    - Blank Screen: จะทําการแสดงหน้าจอว่าง ๆ เมื่อประหยัดพลังงาน สําหรับจอรุ่นเก่า ๆ 
Video Off After:          ใหปิ้ดจอภาพเมื่อเข้าสู่โหมดประหยัดพลังงานแบบ Stanby หรือ Suspend 
Standby Mode: กําหนดระยะเวลาเมื่อพบว่าไม่มีการใช้งาน จะหยุดทํางานของอุปกรณ์บางส่วน 
Supend Mode:           จะตัดการทํางานบางส่วนคล้าย Standby Mode แต่หยุดอุปกรณ์ที่มากกว่า 
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รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี 
HDD Power Down: กําหนดระยะเวลาก่อนที่ BIOS จะหยุดการทํางานของ HDD 
Resume by Ring: เมื่อ Enabled สามารถสั่งใหท้ํางานจาก Soft Off Mode ได้ 
Resume by Alarm: เมื่อ Enabled สามารถต้ังเวลาทํางานจาก Suspend Mode ได้ 
Wake Up On LAN: เมื่อ Enabled สามารถสั่งใหท้ํางานจาก Soft Off Mode ได้    
 
การต้ังค่า อ่ืน ๆ 
Load BIOS Default Setup:  
        เมื่อกดเลือกที่น่ี BIOS จะทําการต้ังค่าต่าง ๆ ให้เป็นแบบกลาง ๆ สําหรับอุปกรณ์ทั่ว ๆ ไป หรอืเป็นการต้ังค่า
แบบ Factory Setup ก็ได้ 
Load BIOS Optimize Setup: 
        เมื่อกดเลือกที่น่ี BIOS จะทําการต้ังค่าต่าง ๆ ของอุปกรณ์ ให้ได้ประสิทธิภาพสูงสุด 
Password Setting:  
        ใช้สําหรบัการต้ัง Password เมื่อต้องการจะเข้าไปเปลี่ยนแปลงการต้ังค่าต่าง ๆ ใน BIOS หรือเมื่อต้องการจะ
เปิดเคร่ือง โดยปกติเมื่อใส่ Password ระบบจะให้ใส ่Confirm ซ้ํา 2 รอบเพ่ือป้องกันการใส่ผิดพลาด (ไม่ใส่อะไรเลย 
คือการยกเลิก password)  
HDD Low Level Format:  
        เป็นเมนูสําหรับทํา Low Level Format ของ Hard Disk ซึ่งใช้สาํหรับทําการ Format Hard Disk แบบระดับ
ตํ่าสุด ซึ่งถ้าหากไม่มีปัญหาอะไรกับ Hard Disk ก็ไม่จําเป็นต้องทํา 
Exit with Save Setting หรือ Exit without Save Setting: 
           เมื่อทาํการเปลี่ยนแปลงข้อมูลการต้ังค่าต่าง ๆ ของ BIOS แล้วต้องทําการ Save เก็บไว้ ส่วนใหญ่เมื่อทําการ 
Save แล้วจะบูทเครื่องใหม่ ค่าต่าง ๆ ที่ต้ังไว้จึงจะใช้งานได้ 
CPU Setup:  
           เมนบอร์ดรุ่นใหม่ๆ ที่เป็นแบบ Jumper Free (ไม่ใช้ Jumper แต่จะใช้เมนูใน BIOS สําหรับต้ังค่าต่างๆ ) จะ
สามารถต้ังค่าของความเร็ว CPU, ค่า multiple หรือ FSB, ค่าไฟ Vcore และอ่ืน ๆ อีกแล้วแต่รุ่นของเมนบอร์ดน้ัน ๆ 
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แบบทดสอบความรู้ผู้รับการฝึก 
 

 

หลักสูตรการฝกึตามความสามารถ 
ชื่อหลักสูตร: การฝึกยกระดับฝีมือแรงงาน 
สาขา : การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร ์ระดับ 1 
ชื่อหน่วยความสามารถ: ต้ังค่าไบออสของเคร่ือง 
                             ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส 
CBT-COM-05-00-98 

แบบทดสอบภาคทฤษฎี (� ก่อนฝึก � หลังฝึก) จํานวน 5 ข้อ 

เวลาทดสอบ 10 นาท ี คะแนนเต็ม 5 คะแนน 
 
คําชี้แจง 
             1. ข้อสอบทั้งหมดมี 1 หน้า 
             2. ห้ามทําเคร่ืองหมายใดๆ ลงในกระดาษคําถามชุดน้ีโดยเด็ดขาด 
             3. ผู้เข้ารับการฝึกทําเคร่ืองหมาย กากบาท (X) ทับตัวอักษรที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียวใน 
                 กระดาษคําตอบ ดังน้ี 
 

    

 

             4. ในกรณีที่จะเปลีย่นคําตอบใหม่ ให้ผูร้ับการฝึกขีดฆ่า แล้วกากบาท (X) ข้อใหม่แทน ดังน้ี 

 

             5. ถ้าผู้รับการฝึกสงสัยหรือไม่เขา้ใจข้อความใด ให้สอบถามครูฝึกหรือเจ้าหน้าที่คุมสอบ ห้ามพูดคุย 
หรือถามผู้รับการฝึกด้วยกันโดยเด็ดขาด 

.................................................................... 
 
 
 
 
 

การฝึกตามความสามารถ(CBT) 
กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน 

 

    

 

ก. ข. ค. ง.

ก. ข. ค. ง.

ห้ามนําแบบทดสอบออกนอกห้องสอบ 
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คําสั่ง 1.ให้ทําเคร่ืองหมายกากบาท (×) ลงทับหัวข้อที่ถูกต้องเพียงข้อเดียวลงในกระดาษคําตอบ 
          2.ห้ามขีดเขียนหรือทําเคร่ืองหมายใดๆ ลงในกระดาษคําตอบชุดน้ี 
 

 การต้ังคา่ไบออส 
1 การเข้าสู่หน้าต่าง Setup Bios (CMOS Setup) จะต้องทําการกดปุ่มคีย์บอร์ดใด 

 ก.  F2 หรือ Del 
 ข.  Alt หรือ Ctrl 
 ค.  F2 หรือ Alt 
 ง.  Del หรือ Alt 
 

2 การเปลี่ยนแปลงเก่ียวกับการต้ังค่าวันเวลา ต้องเลือกเมนูใด 
 ก.  Bios  Features  Setup 
 ข.  Chipset  Features  Setup 
 ค.  PNP/PCI Configuration 
 ง.  Standard  Cmos  Setup 
 

3 ถ้าต้องการเปลี่ยนแปลงลําดับการบู๊ด ของอุปกรณ์ต้องเลือกเมนูใด 
 ก.  Bios  Features  Setup 
 ข.  Chipset  Features  Setup 
 ค.  Boot  Sequence 
 ง.  Standard  Cmos  Setup 
 

4 ถ้าต้องการบันทึกการเปลี่ยนแปลงคุณสมบัติให้กับไบออส (Bios) ควรใช้ปุ่มใด 
 ก.  F10 
 ข.  F2 
 ค.  Del 
 ง.  Insert 
 

5 ถ้าต้องการติดต้ังแผงวงจรเสียงเพ่ิมเติม จะต้องดําเนินการอย่างไร 
 ก.  Set Bios ปิดการทํางานของวงจรเสียง (Sound Card) Onboard 
 ข.  Set Bios ปิดการทํางานของแผงวงจรควบคุม (Main board) 
 ค.  Set Bios ปิดการทํางานของพอร์ต (Port) FF25 
 ง.  Set Bios เปิดการทํางานของวงจรเสียง (Sound Card) Onboard 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี5.1 การตั้งค่า ( Setup ) 

วัน เวลา 
เวลา 30 
นาที 

 
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 
1. ต้ังค่าวัน เวลา ในไบออสให้เป็นปัจจุบันได้อย่างถูกต้อง 

    คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาการต้ังค่าวัน เวลา ในไบออส ให้เป็นปัจจุบัน จากเอกสาร /หนังสอื / CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการต้ังค่าวัน เวลา ในไบออส ให้เป็นปัจจุบัน 

 
  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   30    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร/CD/DVD ที่เก่ียวกับการต้ังค่าวัน เวลา ในไบออสให้เป็นปัจจุบัน 
2. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 
รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี5.1 การตั้งค่า ( Setup ) วัน เวลา 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถต้ังค่า ( Setup ) วัน เวลาได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
 
1. เข้าสู่หน้า 
Bios 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. ไปที่ Main 

การต้ังคา่วัน เวลา ใน Bios 
 

 
 

1. เปิดเคร่ืองคอมพิวเตอร์ และกดปุ่ม Del ยํ้าๆ เพ่ือเข้าสู่หน้า 
Bios 

 

 
 

2. เปลี่ยนค่า เดือน วัน ปี และเวลาให้เป็นปัจจุบัน และ กด F10 
เพ่ือบันทึกค่าที่เปลี่ยนแปลง 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 
รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี5.1 การตั้งค่า ( Setup ) วัน เวลา 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถต้ังค่า ( Setup ) วัน เวลาได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
1.การต้ังค่า  
( Setup ) วัน 
เวลา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2 กําหนด วัน 
เดือน ปี 
 

การต้ังค่า วัน เวลา กรณีหลังจากลงโปรแกรมเสร็จแล้ว 

 

 

   

 

 

1 ดับเบิลคลิกที นาฬิกาบน System Tools 
 
 
 
2 กําหนด วัน เดือน ปี ให้ตรงเป็นปัจจุบัน 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 
รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี5.1 การตั้งค่า ( Setup ) วัน เวลา 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถต้ังค่า ( Setup ) วัน เวลาได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 

3 คลิกที เวลา 

 

3 คลิ๊กเวลาและเปลี่ยนแปลงให้เป็นปัจจุบัน 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี5.2 การตั้งค่าแผงวงจรเสียง
บนเมนบอร์ด(Sound on Board) และ
การติดต้ังแผงวงจรเสียง(Sound Card) 

เวลา 30 
นาที 

 
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 
1. ต้ังค่าวงจรเสียงเมนบอร์ดไม่ให้ทํางานได้ถูกต้อง 

2. ติดต้ังแผงวงจรเสียงแทนได้อย่างถูกต้อง 

    คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาวิธีต้ังค่าวงจรเสียงเมนบอร์ดไม่ให้ทํางานและวิธีการติดต้ังแผงวงจรเสียงทดแทน จากเอกสาร/
หนังสือ /CD/DVD/Internet 

2. ปฏิบัติการ ต้ังค่าวงจรเสียงเมนบอร์ดไม่ใหท้ํางานและติดต้ังแผงวงจรเสียงทดแทน 
 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   30    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร /CD/DVD ที่เก่ียวกับวิธีการต้ังค่าวงจรเสียงบนเมนบอร์ดไม่ให้ทํางานและวิธีการติดต้ัง
แผงวงจรเสียงทดแทน 

2. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 
 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
 ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี5.2 การตั้งค่าแผงวงจรเสียงบนเมนบอร์ด
(Sound on Board) และการติดต้ังแผงวงจรเสียง 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถต้ังค่าแผงวงจรเสียงบนเมนบอร์ด(Sound on Board) และการติดต้ัง 
แผงวงจรเสียง(Sound Card)ได้ถูกวิธี 

 
เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์ 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
1. เข้าสู่หน้า 
Bios 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2.คลิ๊กหัวข้อที่
เก่ียวกับ เสียง 
 
3.เปลี่ยนค่าไมใ่ห้
ทํางาน 

 
4.บันทึกค่า 

 

 
 

1. เข้าสู่หน้า Bios และไปที่หวัข้อ Integrated Peripherals 
 
2.หาดูหัวข้อที่เก่ียวกับเสียง เช่น AC 97 Audio, Onboard Audio, 
Integrated Audio, HD Audio 

 
3.เปลี่ยนค่าจาก Auto เป็น Disable 
 
 
4.กด F10 อีกครั้ง เพ่ือบันทึกค่าและออกจาก bios 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี5.3 การตั้งค่าพอร์ตขนาน

(Parallel port) 
เวลา 30 
นาที 

 
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 
1. ต้ังค่าพอร์ตขนาน(Parallel port)เป็นแบบECP+EPP ได้อย่างถูกต้อง (สําหรับเมนบอร์ดที่มี port 

printer) 
    คําสั่ง         

ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาการต้ังค่าพอร์ตขนาน(Parallel port)ให้เป็นแบบECP+EPP จากเอกสาร /หนังสอื / 
CD/DVD/Internet 

2. ปฏิบัติการต้ังค่าพอร์ตขนาน(Parallel port)ให้เป็นแบบECP+EPP  
 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   30    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร/CD/DVD ที่เก่ียวกับวิธีการต้ังค่าพอร์ตขนาน(Parallel port)ให้เป็นแบบECP+EPP 
2. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 
รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี5.3 การตั้งค่าพอร์ตขนาน(Parallel port) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถต้ังค่าพอร์ตขนาน(Parallel port)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์  
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
1. เข้าสู่หน้า 
Bios 

 
 
 
 
 
 
 
 

2. เลือกหัวข้อ 
parallel port 
Mode 

 

 
 

1. เปิดเคร่ืองคอมพิวเตอร์และเข้าสู่หน้า Bios  
 
 
 

 
 
 
 
 
 

2. เลือก หัวข้อ ECP+EPP กด Enter  และกด F10 เพ่ือบันทึก
ค่า  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี5.4  การตั้งค่าลําดับ
การบู๊ต (Boot) 

เวลา 30 นาที 

 
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 
1. ต้ังค่าลําดับการบู๊ต (Boot) โดยเริ่มต้นจากออฟทิคอลไดรฟ์ (Optical Drive)และฮาร์ดดิสก์ไดรฟ์ ( 

Harddisk Driver) ได้ถูกต้อง 
    คําสั่ง         

ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาวิธีการต้ังค่าลําดับการบู๊ต (Boot) โดยเริ่มต้นจากออฟทิคอลไดรฟ์ (Optical Drive)และ
ฮาร์ดดิสก์ไดรฟ์ ( Harddisk Driver) จากเอกสาร/หนังสือ /CD/DVD/Internet 

2. ปฏิบัติการต้ังค่าลําดับการบู๊ต (Boot) โดยเริ่มต้นจากออฟทิคอลไดรฟ์ (Optical Drive)และฮาร์ดดิสก์
ไดรฟ์ ( Harddisk Driver)  

 
  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   30    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร /CD/DVDที่เก่ียวกับการต้ังค่าลําดับการบู๊ต (Boot) โดยเริ่มต้นจากออฟทิคอลไดรฟ์ 
(Optical Drive)และฮาร์ดดิสก์ไดรฟ์ ( Harddisk Driver)  

2. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 
 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
 ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 
รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี5.4  การตั้งค่าลําดับการบู๊ต (Boot) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถต้ังค่าลําดับการ Bootได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 

1. เปิดเคร่ือง 

 

 

 

 

 

 
 
2. เลือก  

 

 

3.เลื่อนลูกศรที ่
Key Board 

 
แบบท่ี1 

 
1 เปิดเคร่ืองโดยกดปุ่ม DEL (บางรุ่นใช้  F2) เพ่ือเข้าสู่โปรแกรม BIOS 
(ย่ีห้อ Compag เป็น F10 ) 
 

2 เลือก Advance BIOS Features  

3 เลื่อนลูกศรที่ Key Board เลือก First Boot Device  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 
รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี5.4  การตั้งค่าลําดับการบู๊ต (Boot) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถต้ังค่าลําดับการ Bootได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 

 

 

 

 

4.Enter 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
- ถ้าหน้าจอตามรูปน้ีก็ให้เลือก Boot Sequenceและเลือก CD-ROM 

 
4. เลือก CD-ROMแล้วกดปุ่ม Enter เพ่ือกําหนดค่าบู๊ตลําดับที่ 1 เป็น 
CD-ROM  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 
รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี5.4  การตั้งค่าลําดับการบู๊ต (Boot) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถต้ังค่าลําดับการบู๊ต (Boot)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
 
5.จะได้ดังรูป  
 
 
 
 
 
 
 
6.กด F10 

 
 

 
    5. จะได้ดังรูป 

 
 

 

6.กด F10 จะแสดงกล่องโต้ตอบ กด  Y และกด Enter เพ่ือบันทึก
ข้อมูล  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 
รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี5.4  การตั้งค่าลําดับการบู๊ต (Boot) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถต้ังค่าลําดับการบู๊ต (Boot)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
1.เข้าสู่หน้า Main 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2.เข้าสู่หน้า Bios 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

แบบท่ี 2 
 

 
1. เปิดเคร่ือง และกดปุ่ม Del หรือ ปุ่ม F2 เพ่ือเข้าสู่หน้า

Main เลือก Primary Master 
 

 
 

2. เข้าสู่หน้า Bios เลือกหัวข้อการ Boot เลือก Boot 
Device Priority 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 
รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี5.4  การตั้งค่าลําดับการบู๊ต (Boot) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถต้ังค่าลําดับการบู๊ต (Boot)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
3.ต้ังค่าลําดับการ
บู๊ต 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

3. เลือก 1STBoot Device  เลือกให้บู๊ตจาก CD-ROMและกด 
OK 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี5.5 การกําหนดค่าการรับส่ง
ข้อมูลของฮาร์ดดิสก์ 

เวลา 30 
นาที 

 
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 
1. กําหนดค่าการรับส่งข้อมูลของฮาร์ดดิสก์ แบบ Manual ได้ถูกต้อง 

    คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาวิธีการรับส่งข้อมูลของฮาร์ดดิสก์แบบ Manual จากเอกสาร/หนังสือ /CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการต้ังค่าการรับส่งข้อมูลของฮาร์ดดิสก์แบบ Manual ของไมโครคอมพิวเตอร์  

 
  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   30    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร/CD/DVD ที่เก่ียวกับการต้ังค่าการรับส่งข้อมูลของฮาร์ดดิสก์แบบ Manual 
2. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี5.6  การตั้งค่ารหัสผ่านเข้า
สู้หน้า BIOS Setup 

เวลา 30 
นาที 

 
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 
1. ต้ังค่ารหัสผ่านของการเข้าเซทอัพไบออสและการเข้าสู่ระบบด้วยรหัสผ่านได้อย่างถูกต้อง 

    คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาวิธีการตั้งคา่รหัสผ่านของการเข้าเซทอัพไบออสและการเข้าสู่ระบบด้วยรหัสผ่าน จากเอกสาร/หนังสือ 
/CD/DVD/Internet 

2. ปฏิบัติการตั้งค่ารหัสผ่านของการเข้าเซทอัพไบออสและการเข้าสู่ระบบด้วยรหัสผ่าน 
 
  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   30    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร /CD/DVD เกี่ยวกับวิธีการตั้งค่ารหัสผ่านของการเข้าเซทอัพไบออสและการเข้าสู่ระบบด้วยรหัสผ่าน 
2. เคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
 ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี5.6 การตั้งค่ารหัสผ่านเข้าสู้หน้า BIOS 

Setup 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถต้ังค่ารหัสผา่นเข้าสู่หน้าต่าง Bios Setup ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 

1.เข้าสู่หน้า BIOS 

 

 

 

 

 

 

2.เลื่อนลูกศร 

 

 

 
1.เปิดเคร่ืองคอมพิวเตอร์กดปุ่ม DEL (บางรุ่นใช้ F2) เพ่ือเข้าสู่
โปรแกรม  BIOS  

 
2.เลื่อนลูกศรไปยังบรรทัด Set Supervisor Password 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี5.6 การตั้งค่ารหัสผ่านเข้าสู้หน้า BIOS 

Setup 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

3. เลือก Set 
Supervisor 
Password 

 

 

 

 

 

4. ใส่รหัสผ่าน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
3. เลือก Set Supervisor Passwordและกด ENTER เพ่ือต้ังรหัสผ่าน  
 
 

 
5. กําหนดรหัสผ่านและกด ENTER  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

-การฝึกให้ใส่ ผ่านเป็น
DSD123 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การต้ังค่าไบออสของเคร่ือง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี5.6 การตั้งค่ารหัสผ่านเข้าสู้หน้า BIOS 

Setup 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

6. ยืนยันรหัสผ่าน 

 

 

 

 

 

 

8. ทดสอบการ
ทํางาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6. ยืนยันรหัสผ่าน ตามข้อ 5 และกด F10 เพ่ือบันทึกค่า และออกจาก
ระบบ 
 

 
8. ทดสอบการทํางานของการต้ังรหัสผ่าน บนระบบการ Boot 

 

 

 

 

 

-การฝึกให้ใส่ ผ่านเป็น
DSD123 
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แบบทดสอบความสามารถผู้รับการฝึก 
 

 

หลักสูตรการฝกึตามความสามารถ 
ชื่อหลักสูตร: การฝึกยกระดับฝีมือแรงงาน 
สาขา : การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร ์ระดับ 1 
ชื่อหน่วยความสามารถ: การต้ังค่าไบออสคอมพิวเตอรส์ว่นบุคล 

รหัส 
CBT-COM-01-11-98

แบบทดสอบภาคปฏิบัติ คะแนนเต็ม 40 
คะแนน เวลาทดสอบ 60 นาท ี

คําชี้แจง 
             1. ข้อสอบภาคปฏิบัติ ทั้งหมดมี 6 โมดุล  
             2. ให้ผู้เข้ารับการฝึกปฏิบัติการต้ังค่าไบออสเครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ทั้ง 6 โมดุลให้ถูกต้อง 
             3. ให้ครูฝึกหรือวิทยากรผู้ประเมินบันทึกผลคะแนนการปฏิบัติงานของผู้รับการฝึกลงในเลม่ 
 

.................................................................... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การฝึกตามความสามารถ(CBT) 
กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน 

 

ห้ามนําแบบทดสอบออกนอกห้องสอบ 
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ชื่อ.....................................นามสกุล.........................................เลขท่ีสอบ............. 
งาน/รายการความสามารถ/สถานีทดสอบ........................................................... 
วันท่ี.......................เดือน........................................พ.ศ. ..................................... 

คะแนน 

เต็ม 40 
      ได้.....  

 

 
ใบให้คะแนน 

หลักสูตร การตรวจซ่อมประกอบไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1  
    เรื่อง  การตั้งค่าไบออสเครื่องคอมพิวเตอร์สว่นบุคคล 

 
ลําดับ
ที่ 

รายการประเมิน/จุดให้คะแนน คะแนนเต็ม คะแนนที่ได้ หมายเหตุ 

1. การต้ังค่าวัน เวลา 5   

2. การต้ังค่าของแผงวงจรเสียงบนเมนบอร์ด 5   

3. การต้ังค่าพอร์ตขนาน (parallel port) 5   

4. การต้ังค่าลําดับการบู๊ต (Boot) 10   

5. การกําหนดค่าการรับส่งข้อมูลของฮาร์ดดิสก์ 5   

6. การต้ังค่ารหัสผ่านของการเข้าเซ็ตอัพไบออสและการเข้าสู่
ระบบ 

10   

 รวม 40   
                                                                                    

                                                                                                                                                                                                                                                                                         
 

                                             ลงชื่อ.................................วิทยากร/ครูฝึก          
วันที..........เดือน................พ.ศ. .................. 
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หน่วยความสามารถ 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ Window 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบข้อมูล 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี 
 

         การติดต้ังระบบปฏิบัติการ Windows XP โดยปกติ จะสามารถทําได้ 2 แบบคือ การติดต้ังโดยการอัพเกรด
จาก Windows ตัวเดิม หรือทําการติดต้ังใหม่เลยทั้งหมด สําหรับตัวอย่างในที่น้ี จะขอแนะนําวิธีการ ขั้นตอนการ
ติดต้ัง Windows XP แบบลงใหม่ทั้งหมด  
        วิธีการติดต้ัง Windows XP ยังสามารถแบ่งออกได้เป็น 3 แบบดังน้ี 
        1. ติดต้ังแบบอัพเกรดจาก Windows ตัวเดิม โดยใส่แผ่น CD และเลือกติดต้ังจาก CD น้ันได้เลย 
        2. ติดต้ังโดยการบู๊ตเครื่องใหม่จาก CD ของ Windows XP Setup และทําการติดต้ัง 
        3. ติดต้ังจากฮาร์ดดิสก์ โดยทําการ copy ไฟล์ทั้งหมดจาก CD ไปเก็บไว้ในฮาร์ดดิสก์ ก่อนทําการติดต้ัง 
ในการแบ่งพ้ืนที่ฮาร์ดดิสก์ แนะนําให้ทําการวางแผนประมาณขนาดพ้ืนที่ไว้ล่วงหน้าด้วย ไม่ควรจะใช้พ้ืนที่ตํ่า
กว่า 3GB และเน่ืองจากระบบ Windows XPสามารถที่จะสร้างเมนู Multi Boot ได้หลังจากที่ติดต้ังไปแล้ว โดยยัง
สามารถเลือกเมนูว่า จะเรียก Windows ตัวเดิมหรือจะเรียก Windows XP ก็ได้ ดังน้ัน หลายท่านมกัจะแบ่งพ้ืนที่
ไว้ลง Windows 98 ที่ Drive C: ประมาณ 5GB และเผื่อไว้สําหรับ Windows XP ที่ Drive D: อีกประมาณ 
5GB ที่เหลือก็จะเป็น Drive E: สําหรับเก็บข้อมูลอ่ืน แต่ถา้หากลง Windows เพียงแค่ตัวเดียว ก็ไม่จําเป็น 
        การต้ังคา่ใน BIOS ก่อนทําการติดต้ัง Windows XP ใหม่จะต้องทําการ Disable Virus Protection ใน 
BIOS ซะก่อน เพราะว่าเมนบอร์ดบางรุ่นจะมีการป้องกัน Virus โดยการป้องกันการเขียนทับในส่วนของ Boot 
Area ของฮาร์ดดิสก์ ซึ่งเท่าทีเ่คยเห็นมา เครื่องคอมพิวเตอร์ปัจจุบันน้ีจะมีให้เลือกต้ังค่าน้ีอยู่แล้ว ถา้หากเครื่องของ
ใครไม่มก็ีไม่ต้องตกใจ เพราะเมนบอร์ด บางรุ่นอาจจะไม่มีก็ได้ วิธีการก็คือ 
        เริ่มจากการเปิดเคร่ืองคอมพิวเตอร์ใหม่ ขณะที่เครือ่งกําลังทํา Memory Test หรือนับ RAM อยู่น่ันแหละ 
ด้านล่างซ้ายมือจะมีคําว่า Press DEL to enter SETUP ให้กดปุ่ม DEL บน Keyboard เพ่ือเข้าสู่เมนูของ Bios 
Setup (แล้วแต่เมนบอร์ด ด้วยบางทีอาจจะใช้ปุ่มอ่ืน ๆ สาํหรับการเข้า Bios Setup ก็ได้ลองดูให้ดี ๆ) จากน้ีก็
แล้วแต่ว่าเคร่ืองของใคร จะขึน้เมนูอย่างไร คงจะไม่เหมือนกันแต่ก็ไม่แตกต่างกันมากนัก จากน้ันให้มองหาเมนู 
Bios Features Setup ส่วนใหญ่จะเป็นเมนูที่สอง ใช้ปุ่มลูกศรเลื่อนแถบลงมาแล้วกด ENTER ถ้าใช่จะมีเมนูของ 
Virus Warning หรือ Virus Protection อะไรทํานองน้ี ถ้าหากเป็น Enable อยู่ละก็ใหเ้ปลี่ยนเป็น Disable โดย
เลื่อนแถบแสงไปที่เมนูที่เราต้องการใช้ปุ่ม PageUp หรือ PageDown สําหรับเปลี่ยนค่าให้เป็น Disable  
กดปุ่ม ESC เพ่ือกลับไปเมนูหลักของ Bios Setup มองหาเมนูของ SAVE TO CMOS AND EXIT หรืออะไรทํานอง
น้ีเลื่อนแถบแสงไปเลยแล้วกด ENTER ถ้าหากเครื่องถามว่าจะ Save หรือไม่ก็ตอบ Y ได้เลย หลังจากน้ีเครื่องจะทํา
การ Reboot ใหม่อีกคร้ัง ใสแ่ผ่น Startup Disk ที่เราทําไว้ตามข้ันตอนแรกรอไว้ก่อนเลย 
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แบบทดสอบความรู้ผู้รับการฝึก 
 

 

หลักสูตรการฝกึตามความสามารถ 
ชื่อหลักสูตร: การฝึกยกระดับฝีมือแรงงาน 
สาขา : การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร ์ระดับ 1 
ชื่อหน่วยความสามารถ: การติดต้ังระบบปฏิบัติการ 
Windows 

รหัส 
CBT-COM-06-00-98 

แบบทดสอบภาคทฤษฎี (� ก่อนฝึก � หลังฝึก) จํานวน 10 ข้อ 

เวลาทดสอบ 20 นาท ี คะแนนเต็ม 10 คะแนน

 
คําชี้แจง 
             1. ข้อสอบทั้งหมดมี 2 หน้า 
             2. ห้ามทําเคร่ืองหมายใดๆ ลงในกระดาษคําถามชุดน้ีโดยเด็ดขาด 
             3. ผู้เข้ารับการฝึกทําเคร่ืองหมาย กากบาท (X) ทับตัวอักษรที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียวใน 
                 กระดาษคําตอบ ดังน้ี 
 

    

 

             4. ในกรณีที่จะเปลีย่นคําตอบใหม่ ให้ผูร้ับการฝึกขีดฆ่า แล้วกากบาท (X) ข้อใหม่แทน ดังน้ี 

 

             5. ถ้าผู้รับการฝึกสงสัยหรือไม่เขา้ใจข้อความใด ให้สอบถามครูฝึกหรือเจ้าหน้าที่คุมสอบ ห้ามพูดคุย 
หรือถามผู้รับการฝึกด้วยกันโดยเด็ดขาด 

.................................................................... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การฝึกตามความสามารถ(CBT) 
กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน 

 

    

 

ก. ข. ค. ง.

ก. ข. ค. ง.

ห้ามนําแบบทดสอบออกนอกห้องสอบ 
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คําสั่ง 1.ให้ทําเคร่ืองหมายกากบาท (×) ลงทับหัวข้อที่ถูกต้องเพียงข้อเดียวลงในกระดาษคําตอบ 
          2.ห้ามขีดเขียนหรือทําเคร่ืองหมายใดๆ ลงในกระดาษคําตอบชุดน้ี 

  
ติดต้ังระบบปฏิบัติการ window 

1 ระบบปฏิบัติการ (Operration System) ทําหน้าที่ใด 
ก. เช่ือมต่ออุปกรณ์ต่าง ๆ และสั่งการ 
ข. เช่ือมต่ออุปกรณ์ต่าง ๆ สั่งการ จัดสรรทรัพยากรของเครื่อง 
ค. เช่ือมต่ออุปกรณ์ต่าง ๆ สั่งการ จัดสรรทรัพยากรของเครื่อง พร้อมอินเตอร์เฟส 
ง.  เช่ือมต่ออุปกรณ์ต่าง ๆ สั่งการ จัดสรรทรัพยากรของเคร่ือง พร้อมอินเตอร์เฟส 
 

2 ระบบปฏิบัติการ Microsoft Window XP จะต้องมีที่รองรับในการติดต้ัง Swap File ไม่น้อยกว่า 
ก. 8 MB 
ข. 16 MB 
ค. 32 MB 
ง. 64 MB 

3 Swap File เป็นพ้ืนที่ส่วนใดในฮาร์ดดิกส์ (Hard disk) 
ก. Primary 
ข. Secondary 
ค. Extend 

      ง.    Logical 

4 Time Zone ในการติดต้ัง ควรใช้ Zone ใด 
ก. (GMT + 07:00) Bangkok, Hanoi, Jakarta 
ข. (GMT + 07:00) Hanoi, Jakarta, Bangkok 
ค. (GMT + 07:00) Jakarta, Hanoi, Bangkok, 
ง. (GMT + 07:00) Jakarta, Bangkok, Hanoi, 

5 NTFS มีความหมายว่าอย่างไร 
ก. North Thailand file System 
ข. New Thailand file System 
ค. New Tecnology file System 
ง. North Tecnology file System 
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6 สัญลักษณ์ ~ เรียกว่า 
ก. Accent grave 
ข. Essent grave 
ค. Grape accent 

      ง.   Grape essent 

7 User Account  มีประโยชน์อย่างไร 
ก. กําหนดช่ือผู้ใช้ 
ข. กําหนดช่ือผู้ใช้ และสทิธิการใช้ 
ค. กําหนดช่ือผู้ใช้ สิทธิการใช้ และทรัพยากรเคร่ือง 

      ง.   กําหนดช่ือผู้ใช้ สิทธิการใช้ สิทธิการใช้ ทรัพยากรเคร่ืองและความปลอดภัยของระบบ 

8 ในอาร์ดดิกส์ (Hard disk) สามารถลงโปรแกรมมากกว่า 2 ระบบปฏิบัติการ (OS) ได้หรอืไม่ 
ก. ไม่ได้เลย 
ข. ได้ทุกระบบปฏิบัติการ (OS) 
ค. ได้เฉพาะบางระบบปฏิบัติการ (OS) 

      ง.  ได้เฉพาะบางระบบปฏิบัติการ (OS) ในตระกลูเดียวกัน 

9 ตัวเลือกเข้าสู่ Windows ตัวใดหมายถึง การเริ่มทํางาน Windows ตามปกติ 
ก. Normol 
ข. Logged 
ค. Safe Mode 
ง. Safe mode With network support 

10 Windoe XP มีระบบไฟล์ที่สนับสนุนคือ 
ก. FAT 16, FAT 32} NTFS 
ข. FAT 16, NTFS (SP 4) 
ค. FAT 32, NTFS 
ง. FAT 16, FAT 32 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี6.1 การแบ่งพาร์ติชั่นของ
ฮาร์ดดิสก์ 

เวลา 60
นาที 

 
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 
1. อธิบายหลักการแบ่งพาร์ติช่ันของฮาร์ดดิสก์ได้ถูกต้อง 

2. แบ่งพาร์ติช่ันฮาร์ดดิสก์ไดรฟ์ไม่น้อยกว่า 3 พาร์ติช่ันได้ถูกต้อง 

    คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาหลักการแบ่งพาร์ติช่ันของฮาร์ดดิสก์ จากเอกสาร /หนังสือ / CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการแบ่งพาร์ติช่ันฮาร์ดดิสก์ไดรฟ์ไม่น้อยกว่า 3 พาร์ติชั่น 

 
  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   60    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร/CD/DVD ที่เก่ียวข้องกับการพาร์ติช่ันของฮาร์ดดิสก์ 
2. แผ่นโปรแกรม Microsoft Window 
3. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

 
 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
 ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.1 การแบ่งพาร์ติชั่นของฮาร์ดดิสก์ 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกแบ่งพาร์ติช่ันของฮาร์ดดิสก์ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์  โปรแกรมระบบปฏิบัติการ windows 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
 
 
 
1. เปิดเคร่ืองให้
บู๊ตจากแผ่น 
โปรแกรม
Window 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. แบ่งพาติช่ัน 

 
การแบ่งพาติชั่นในขณะลง Window 

 

 
1. บู๊ตโปรแกรมจาก แผ่น CD 

 

 
 

2. กดปุ่ม C เพ่ือทําการสร้างพาร์ติช่ันที่ 1 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.1 การแบ่งพาร์ติชั่นของฮาร์ดดิสก์ 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกแบ่งพาร์ติช่ันของฮาร์ดดิสก์ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์  โปรแกรมระบบปฏิบัติการ windows 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
 

3. กําหนดขนาด
พาติช่ัน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4. สร้างพาติช่ันที่ 
2 

 

 
 

3. เลือกขนาดของพาร์ติช่ันที่ 1 ในที่น้ีเลือก 50000 แล้วกดปุ่ม 
ENTER 
 

 
 

4. เลือกพ้ืนที่ ที่เหลือตามรูป แล้วกดปุ่ม C เพ่ือสร้างพาร์ติช่ัน 
ที่ 2 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.1 การแบ่งพาร์ติชั่นของฮาร์ดดิสก์ 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกแบ่งพาร์ติช่ันของฮาร์ดดิสก์ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์  โปรแกรมระบบปฏิบัติการ windows 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
5.กําหนดขนาด
พาติช่ัน 2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

5.  เลือกขนาดของพาร์ติช่ันที่2 ในที่น้ีเลือกทั้งหมดของพ้ืนที่ ที่
เหลือแล้วกดปุ่ม ENTER 

 

 
 

6. ทําการเลือกพาร์ติช่ันของฮาร์ดดิสก์ที่จะลง Windows XP 
แล้วกดปุ่ม Enter เพ่ือทําการติดต้ังต่อไป 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.1 การแบ่งพาร์ติชั่นของฮาร์ดดิสก์ 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกแบ่งพาร์ติช่ันของฮาร์ดดิสก์ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์  โปรแกรมระบบปฏิบัติการ windows 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
 
1. คลิ๊กขวาที่ 
Mycomputer 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. คลิ๊กเลือก 
Disk 
Management 
 

การแบ่งพาติชั่นหลังจากลง โปรแกรม Window 
 

 
 

1. ขั้นตอนแรกให้เราไปคลิกขวาที่  Computer แล้วเลือก 
Manage ครบั 

 

 
 

2. ให้เลือก Disk Management 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.1 การแบ่งพาร์ติชั่นของฮาร์ดดิสก์ 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกแบ่งพาร์ติช่ันของฮาร์ดดิสก์ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์  โปรแกรมระบบปฏิบัติการ windows 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
3.กําหนดขนาด
พาติช่ัน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4.แบ่งพาติช่ัน
ใหม ่

 

 
 

3. ใส่ขนาดของไดร์ฟที่ต้องการตรงที่ช่อง Enter the amount 
of space to shrink in MB แล้วให้เรากด  Shrink 

 

 
 

4. คลิกขวาที่พาร์ติช่ันที่ถูกแบ่งออกมาแล้วกด New Simple 
Volume 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.1 การแบ่งพาร์ติชั่นของฮาร์ดดิสก์ 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกแบ่งพาร์ติช่ันของฮาร์ดดิสก์ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์  โปรแกรมระบบปฏิบัติการ windows 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
5.กด NEXT 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
6.กําหนดขนาด
พาร์ติช่ันใหม่ 

 

 
 

5. กด NEXT  
 

 
 

6. ใส่ขนาดที่ต้องการจะสร้างพาร์ติช่ันครับ ไม่ต้องไปสนใจครับ
กด Next ต่อไป 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.1 การแบ่งพาร์ติชั่นของฮาร์ดดิสก์ 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกแบ่งพาร์ติช่ันของฮาร์ดดิสก์ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์  โปรแกรมระบบปฏิบัติการ windows 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
 
7.กําหนดช่ือพา
ติช่ัน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
8.ฟอร์แมท
ฮาร์ดดิสก์ 
 
 

 

 
 

7. กําหนดตัวอักษรของไดร์ฟครับ โดยปกติแล้วมันจะเลือกเรียง
ตามตัวอักษรให้แล้ว ให้เรากด Next 

 

 
 

8. ทําการฟอร์แมทฮาร์ดดิสก์ กด NEXT แล้ว กด Finish 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี6.2 การติดต้ัง
ระบบปฏิบัติการ  Microsoft 
Windows 

เวลา 120 นาที 

 
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 
1. อธิบายการทํางานของระบบปฏิบัติการวินโดว์ได้อย่างถูกต้อง 
2. ติดต้ังระบบปฏิบัติการวินโดว์ที่ Primary Drive ให้สามารถใช้งานได้อย่างถูกต้อง 

    คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาหลักการและการติดต้ัง วินโดว์จากเอกสาร/หนังสือ /CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการติดต้ังระบบปฏิบัติการวินโดว์ที่ Primary Drive ให้สามารถใช้งานได้ 

 
  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   120    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร /CD/DVD ที่เก่ียวกับการติดต้ัง วินโดว์ 
2. แผ่นโปรแกรม Microsoft Window 
3. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 
 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี6.2 การติดต้ังระบบปฏิบัติการ  
Microsoft Windows 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์ ระบบปฏิบัติการ windows 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

1.ติดต้ัง 
Windows 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2.บู๊ตจาก CD-
Rom 
 
 
 

1.การติดต้ัง Windows XP เริ่มต้น โดยการบู๊ตเคร่ืองจาก CD-Rom 
Drive ก่อน ไปปรับต้ังค่าใน bios ของเคร่ืองคอมพิวเตอร์ โดยเลือก
ลําดับการบู๊ต ให้เลือก CD-Rom Drive เป็นตัวแรก (ถ้าหากเป็นแบบน้ี
อยู่แล้ว ก็ไม่ต้องเปลี่ยนอะไร)ปรับเคร่ือง เพ่ือให้บู๊ตจาก CD-Rom 
ก่อน จากน้ันก็บู๊ตเคร่ืองจากแผ่นซีดี Windows XP Setup โดยเมื่อ
บู๊ตเคร่ือง จะมีข้อความให้กดปุ่มอะไรก็ได้ เพ่ือบู๊ตจากซีดี ก็กด Enter 

 
2.บู๊ตจาก CD-Rom ก่อน จากน้ันก็บู๊ตเคร่ืองจากแผ่นซีดี Windows 
XP Setup โดยเมื่อบู๊ตเคร่ืองมา จะมีข้อความให้กดปุ่มอะไรก็ได้ เพ่ือ
บู๊ตจากซีดี ก็กด Enter โปรแกรมจะทําการตรวจสอบและเช็คข้อมูล 
รอจนขึ้นหน้าจอถัดไป 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี6.2 การติดต้ังระบบปฏิบัติการ  
Microsoft Windows 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.กด Enter 

 

 

 

เข้ามาสู่หน้า Welcome to Setup กด Enter เพ่ือทําการติดต้ังต่อไป 

 

3.เข้ามาสู่หน้า Welcome to Setup กด Enter เพ่ือทําการติดต้ัง
ต่อไป 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี6.2 การติดต้ังระบบปฏิบัติการ  
Microsoft Windows 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

4.กดปุ่ม F8 

 

 

 

 

 

 

5.เลือก Drive 

 

4.หน้าของ Licensing Agreement กดปุ่ม F8 เพ่ือทําการติดต้ังต่อไป 
 

5.เลือก Drive ของฮาร์ดดิสก์ที่จะลง Windows XP แล้วกดปุ่ม Enter 
เพ่ือทําการติดต้ังต่อไป 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



141 
 

 

หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี6.2 การติดต้ังระบบปฏิบัติการ  
Microsoft Windows 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

6.กดปุ่ม Enter 

 

 

 

 

 

 

 

 

7.ขั้นตอนการ
ติดต้ัง 

 

6.เลือกชนิดของระบบ FAT ที่จะใช้งานกับ Windows XP หาก
ต้องการใช้ระบบ NTFS ก็เลือกที่ข้อบน แต่ถา้จะใช้เป็น FAT32 หรือ
ของเดิม ก็เลือกข้อสุดท้าย (no changes) แต่แนะนําให้เลือก FAT32 
แล้วกดปุ่ม Enter เพ่ือทําการติดต้ังต่อไป 
 

 
7.โปรแกรมจะเริ่มต้นขั้นตอนการติดต้ัง รอสักครู่ 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี6.2 การติดต้ังระบบปฏิบัติการ  
Microsoft Windows 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

8. Restart 

 

 

 

 

 

 

 

9. Windows XP 

8.โปรแกรมจะทําการ Restart เครื่องใหม่อีกคร้ัง (ใหใ้สแ่ผ่นซีดีไว้ใน
เครื่องแบบน้ัน แต่ไม่ต้องกดปุ่มใด ๆ เมื่อบู๊ตเคร่ืองใหม่ ปล่อยให้
โปรแกรมทํางานไปเอง 

 
9.หลังจากบู๊ตเคร่ืองมาคราวน้ี จะเริ่มเห็นหน้าตาของ Windows XP 
รอสักครู ่ 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี6.2 การติดต้ังระบบปฏิบัติการ  
Microsoft Windows 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

10.ติดต้ัง 

 

 

 

 

 

 

11.กดปุ่ม Next 

 

 

10.โปรแกรมจะเริ่มต้นขั้นตอนการติดต้ัง 
 

11.จะมีเมนูของการให้เลือก Regional and Language ให้กดปุ่ม 
Next  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี6.2 การติดต้ังระบบปฏิบัติการ  
Microsoft Windows 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

12.ใส่ช่ือและ
บริษัท 

 

 

 

 

 

 

13.ใส่ Product 
Key 

12.ใส่ช่ือและบริษัทของผู้ใช้งาน ใส่เป็นอะไรก็ได้ แล้วกดปุ่ม Next เพ่ือ
ทําการติดต้ังต่อไป 
 

13.ใส่ Product Key (จะมีในด้านหลังของแผ่นซีดี) แล้วกดปุ่ม Next 
เพ่ือทําการติดต้ังต่อไป 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี6.2 การติดต้ังระบบปฏิบัติการ  
Microsoft Windows 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

14.ใส่ Password 
ของ Admin 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
15.เลือก Time 
Zone 

14.หน้าจอให้ใส่ Password ของ Admin ให้ปล่อยว่าง แล้วกดปุ่ม 
Next เพ่ือทําการติดต้ังต่อไป 
 
15.เลือก Time Zone ให้เป็นของไทย (GMT+07:00) Bangkok, 
Hanoi, Jakarta แล้วกดปุ่ม Next เพ่ือทําการติดต้ังต่อไป 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี6.2 การติดต้ังระบบปฏิบัติการ  
Microsoft Windows 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

16.การเข้าสู่
ระบบปฏิบัติการ 
Windows XP 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
17.ก็เลือกที่ 
Microsoft 
Windows XP 
Professiona 
 

16.รอสักครู่ จนขั้นตอนต่างๆ การเข้าสู่ระบบปฏิบัติการ Windows 
XP จากน้ัน จะมีการบู๊ตเคร่ืองใหม่อีกคร้ัง เพ่ือเริ่มต้นการใช้งานจริง 

17.บู๊ตเคร่ืองใหม่คราวน้ี อาจจะมีเมนูแปลก ๆ แบบน้ี เป็นการเลือกว่า 
เราจะบู๊ตจากระบบ Windows ตัวเก่าหรือจาก Windows XP ก็เลือก
ที่ Microsoft Windows XP Professional ครับ ถ้าไมม่ีเมนูน้ีก็ได้ 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี6.2 การติดต้ังระบบปฏิบัติการ  
Microsoft Windows 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

18.
ระบบปฏิบัติการ 

 

 

 

 

 

 

19.คลิก OK 

 
18.เข้าสู่ระบบปฏิบัติการ Windows XP  
 

 
19.ครั้งแรก อาจจะมีการถามเรื่องของขนาดหน้าจอที่ใช้งาน กด OK 
เพ่ือให้ระบบต้ังขนาดหน้าจอ นอกจากน้ี ถ้าหากเครื่องไหนมีการถาม 
การติดต้ังค่าต่าง ๆ ก็กดเลือกที่ Next หรือ Later ไปก่อน บางครั้ง
อาจจะมีให้เราทําการสร้าง Username อย่างน้อย 1 ช่ือก่อนเข้าใช้
งาน ก็ใส่ช่ือของคุณเข้าไปได้เลย 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี6.3. การฟอร์แมท
ฮาร์ดดิสก์ 

เวลา 30 นาที 

 
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 
1. อธิบายขั้นตอนการฟอร์แมทฮาร์ดดิสก์ได้ถูกต้อง 

2. ปฏิบัติการฟอร์แมทฮาร์ดดิสก์ได้ถูกต้อง 

    คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาการฟอร์แมทฮาร์ดดิสก์จากเอกสาร /หนังสือ / CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการฟอร์แมทฮาร์ดดิสก์ไดรฟ์ C: ให้เป็น NTFS ส่วนไดรฟ์ที่เหลือให้เป็น FAT32 

 
  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   30    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร/CD/DVD ที่เก่ียวกับการฟอร์แมทฮาร์ดดิสก์ 
2. แผ่นโปรแกรม Microsoft Window 
3. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 
 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.3. การฟอร์แมทฮาร์ดดิสก์ 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถฟอร์แมทฮาร์ดดิสก์ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์  คอมพิวเตอร์  จํานวน 1 เครื่อง 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
 

1. เลือกไดรที่จะ
ฟอร์แมท 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. เลือกรูปแบบ
การฟอร์แมท 
 

 

ฟอร์แมทฮาร์ดดิสก์ขณะลงโปรแกรม Window 
 

 
 

1. เลือกไดรที่จะฟอร์แมทเพ่ือลงโปรแกรม 
 

 

 
 

2. ขั้นตอนน้ีให้ทําการฟอร์แมทเป็น NTFS แบบ Quick 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.3. การฟอร์แมทฮาร์ดดิสก์ 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถฟอร์แมทฮาร์ดดิสก์ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์  คอมพิวเตอร์  จํานวน 1 เครื่อง 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
3.ฟอร์แมท
ฮาร์ดดิสก์ 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

3. กด F เพ่ือฟอร์แมทฮาร์ดดิสก์ 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี6.4 การตั้งค่า Time 
Zone 

เวลา 20 
นาที 

 
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 
1. ต้ังค่า Time Zone ตามเวลาในประเทศไทยได้อย่างถูกต้อง 

 
    คําสั่ง         

ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาวิธีต้ังค่า Time Zone ตามเวลาในประเทศไทย จากเอกสาร/หนังสือ /CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการ ต้ังค่า Time Zone ตามเวลาในประเทศไทย 

 
  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   20    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร /CD/DVD ที่เก่ียวกับวิธีการต้ังค่า Time Zone  
2. แผ่นโปรแกรม Microsoft Window 
3. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 
 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.4 การตั้งค่า Time Zone 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถต้ังค่า Time Zoneได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์  เครื่องคอมพิวเตอร์  จํานวน 1 เครื่อง 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
 
1. ติดต้ัง

โปรแกรม 
Window 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. ต้ังค่า Time 

Zone 

การต้ังคา่ Time Zone ขณะลง Window 
 
 
 
 

1. ติดต้ังโปรแกรม Window  
2. ทําตามขั้นตอนที่โปรแกรมกําหนด 
3. เปิดหน้าจอตามภาพข้างล่าง 

 
 
 
 
 
 
 
 

4. เมื่อขึ้นหน้าจอดังภาพ ให้เลือก Time Zone เป็นเวลาของ
ประเทศไทย คอื (GMT+07:00) Bangkok, Hanoi, Jakarta)  

5. ต้ังค่า วัน เวลา ให้เป็นปัจจุบัน ในช่อง Date& Time แล้วกด
ปุ่ม NEXT 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.4 การตั้งค่า Time Zone 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถต้ังค่า Time Zoneได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์  เครื่องคอมพิวเตอร์  จํานวน 1 เครื่อง 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
1. ดับเบิลคลิ๊กที่
วันที่ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. คลิ๊กเพ่ือต้ังค่า
Time Zone 

การต้ังคา่ Time Zone เม่ือลงโปรแกรม Window เสร็จแล้ว 
 

 
 

1. ดับเบิลคลิ๊กที่เวลาที่มุมขวาลา่งของ Taskbar จากน้ันคลิกที่ 
Change date and time settings 

 

 
 

2. ในหน้าต่าง Date and Time ให้คลิกปุ่ม Change time 
zone 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.4 การตั้งค่า Time Zone 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถต้ังค่า Time Zoneได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์  เครื่องคอมพิวเตอร์  จํานวน 1 เครื่อง 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
3.ต้ังค่า TIME 
Zone 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

3. ในส่วนของ Time zone ให้เลือกเป็น (UTC+07:00) 
Bangkok, Hanoi, Jakarta แล้วคลิกปุ่ม OK 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.5 การตั้งค่าภาษาไทย 
เวลา 20 
นาที 

 
   วัตถุประสงค ์

เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 
1. ติดต้ังค่าภาษาไทยโดยสามารถสลับภาษาไทย-อังกฤษ โดยใช้ปุ่ม  “ ~ “ (Accentgrave)ได้อย่าง

ถูกต้อง 
 

    คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาการติดต้ังค่าภาษาไทยโดยสามารถสลบัภาษาไทย-อังกฤษ โดยใช้ปุ่ม  “ ~ “ (Accentgrave) 
จากเอกสาร /หนังสือ / CD/DVD/Internet 

2. ปฏิบัติการติดต้ังค่าภาษาไทยโดยสามารถสลับภาษาไทย-อังกฤษ โดยใช้ปุ่ม  “ ~ “ (Accentgrave) 
 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   20    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร/CD/DVD ที่เก่ียวกับวิธีการติดต้ังค่าภาษาไทยโดยสามารถสลับภาษาไทย-อังกฤษ โดย
ใช้ปุ่ม  “ ~ “ (Accentgrave) 

2. แผ่นโปรแกรม Microsoft Window 
3. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
  ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.5 การตั้งค่าภาษาไทย 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถต้ังค่าภาษาไทยได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์  คอมพิวเตอร์  โปรแกรม Microsoft Window 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
1. คลิ๊กที่ Start  
เลือก Control 
Panel 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. เลือกไอคอน 

Regional 
and 
Language 
Options 

 

 
 

1.จากขั้นตอนของการติดต้ังวินโดวส์หากยังไม่ได้ติดต้ังภาษาไทยลงไป 
เราต้องเข้าไปต้ังค่าให้วินโดวส์สามารถใช้งานภาษาไทยได้ โดยคลิกที่ 
Start > Control Panel 
 

 
 

2.ดับเบิลคลิกที่ไอคอน Regional and Language Options เพ่ือเข้า
ไปต้ังค่าให้สามารถใช้งานภาษาไทยได้ 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.5 การตั้งค่าภาษาไทย 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
 

3. คลิ๊กที่แท็ป 
Languages 

 
 

 
 

3.คลิ๊กทีแ่ท็ป Languages และหัวข้อ Supplemental language 
support ให้ใสเ่ครื่องหมายถูกที่หัวข้อแรก เพ่ือติดต้ังภาษาไทยเข้ามา 
ส่วนหัวข้อ East Asian languages จะใส่หรือไม่ก็ได้ ถ้าหากใส่จะ
สามารถเพ่ิมภาษาอ่ืนๆนอกเหนือจากภาษาไทยเช่น ญี่ปุ่น, จีน, เกาหลี 
เป็นต้น เสร็จแล้วกด Apply 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
- ในขั้นตอนน้ีจําเป็น
จะต้องใส่แผ่นซีดี 
Windows XP เข้าไป
ด้วย เพราะเมื่อกดปุ่ม 
Apply แล้ว ตัว
โปรแกรมจะถามหา
แผ่นด้วย เพ่ือก็อปป้ี
ไฟล์สําหรับติดต้ัง
ภาษาต่างๆเพ่ิมเข้าไป 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.5 การตั้งค่าภาษาไทย 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
4.  โปรแกรม
กําลังติดต้ัง
ภาษาไทย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

4. แสดงหน้าต่างของการก็อปป้ีไฟล์ต่างๆจากแผ่น Windows XP 
ลงไปยังระบบ 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.5 การตั้งค่าภาษาไทย 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
5.  คลิ๊กปุ่ม 

Details… 
 

2
3

 
 

 
 

5.กลับมาที่หน้าจอหลักของ Regional and Language Options  
คลิกแท็ป Languages และปุ่ม Details… 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.5 การตั้งค่าภาษาไทย 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
6.ต้ังค่าปุ่มสลบั
ภาษา  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

6.ที่หัวข้อ Installed services คลิกปุ่ม Add… เพ่ือเพ่ิมการใช้งาน
ภาษาไทยเข้าไป สําหรับการเรียกใช้งานปุ่มสลับภาษา 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.5 การตั้งค่าภาษาไทย 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
7.เลือกภาษาไทย
ในช่อง Input 
language 

 
 
 
 
 
 
 
 

8.จะได้ตามรูป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 
 

7.ที่หัวข้อ  Input language ให้กําหนดเป็นภาษาไทย แล้วกด OK 
 

 
 

8.ได้ตามรูป กด Apply แล้วกด OK 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.5 การตั้งค่าภาษาไทย 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
9.กําหนดค่าที่
แท็ป Advanced 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

10.เข้าสู่การต้ังค่า
สลับภาษาบนคีบ
อร์ด  

 

 
 

9. หน้าจอหลกัของ Regional and Language Options ที่แท็ป 
Advanced ให้กําหนดค่าโดยคลิ๊กเคร่ืองหมายถูกช่องที่มีคําว่า Thai 
เสร็จแล้วกด Apply 
 

 
 

10.ที่หน้าต่าง Regional and Language Options คลิ๊กที่ Key 
Setting 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.5 การตั้งค่าภาษาไทย 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
11.ต้ังค่าปุ่มสลับ
ภาษา 

 
 

 
 

11  กดปุ่ม Change Key Sequence… แล้วต้ังค่าให้กับปุ่มสลับ
ภาษา (Grave Accent) ดังภาพ แล้วกด OK 

12  เมื่อต้ังค่าปุ่มสลับภาษาเสร็จให้ทําหารทดสอบโดยกดปุ่ม “~” 
แล้วสังเกตด้านล่างขวามือภาษาจะเปลี่ยน  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี6.6  การสร้าง User 
Accounts 

เวลา 30 นาที 

 

   วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. อธิบายการสร้าง  User Accounts จํานวน 2  Accounts ได้อย่างถูกต้อง 
2. สร้าง  User 1 Accounts โดยกําหนดสิทธิ(Permission) เป็น Administrator ได้อย่างถูกต้อง 
3. สร้าง  User 2 Accounts โดยกําหนดสิทธิ(Permission) เป็น Limit (User Limit) ได้อย่าง

ถูกต้อง 
    คําสั่ง         

ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาวิธีการสร้าง  User Accounts จํานวน 2  Accounts จากเอกสาร/หนังสือ 
/CD/DVD/Internet 

2. ปฏิบัติการสร้าง  User 1 Accounts โดยกําหนดสิทธิ(Permission) เป็น Administrator 
3. ปฏิบัติการสร้าง  User 2 Accounts โดยกําหนดสิทธิ(Permission) เป็น Limit (User Limit) 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   30    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร /CD/DVDที่เก่ียวกับการสร้าง  User Accounts จํานวน 2  Accounts 
2. แผ่นโปรแกรม Microsoft Window 
3. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.6  การสร้าง User Accounts 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถสร้าง User Accountsได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์  คอมพิวเตอร์  โปรแกรม Microsoft Window 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
1. คลิ๊กที่ Start  

เลือก 
Control 
Panel 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2. ดับเบิลคลิ๊กที่
คําสั่ง User  
Accounts 
 

 

 
 
 

1. คลิกปุ่ม Start บนแถบงาน (Taskbar) หรือ กดแป้น <Ctrl> 
+ <Esc> และ คลิกเลือกคําสัง่ Control Panel 

 
2. คลิกเลือกคําสัง่ Create a new account 
3. พิมพ์ช่ือ User Account ที่ต้องการสร้างในช่อง Type a 

name for the new account และ คลิ๊กปุ่ม next 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.6  การสร้าง User Accounts 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
 
 
 
 
 
 
 

3. คลิก
ปุ่ม Create 
Account 

 

4. เลือกประเภทของ Account โดยที่ถ้าเลือกเป็น Computer 
administrator ผู้ใช้จะมีสิทธ์ิเป็นผู้บริหารระบบ ซึ่งจะ
สามารถทําการสร้าง เปลี่ยนแปลงช่ือรูปภาพ หรือ ลบ User 
Account ของผู้อ่ืนได้ และยังมีสิทธ์ิในการเขา้ถึงข้อมูลใน
เครื่องคอมพิวเตอร์น้ันทั้งหมด แต่หากเลือกเป็น Limited จะ
มีสิทธ์ิในการเปลี่ยนแปลงช่ือรูปภาพ User Account ของ
ตนเอง และเข้าถึงข้อมูลเฉพาะที่ตนเองสร้างเท่าน้ัน 
 

 
1. คลิกปุ่ม Create Account 
2. จะปรากฏ User Account ที่สร้างขึ้นมา 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี6.7 การสร้าง
โฟลเดอร์ 

เวลา 20 นาที 

 

   วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. สร้างโฟลเดอร์ My Data ในไดร์ C: ได้อย่างถูกต้อง 
2. ต้ังค่าการแชร์แบบ Read Only ได้อย่างถูกต้อง 

 

    คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาวิธีการสร้างโฟลเดอร์ My Data ในไดรฟ์ C: และการต้ังค่าการแชร์แบบ Read Only จาก
เอกสาร/หนังสือ /CD/DVD/Internet 

2. ปฏิบัติการสร้างโฟลเดอร์ My Data ในไดรฟ์ C: และการต้ังค่าการแชร์แบบ Read Only 
 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   20    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร/CD/DVD ที่เก่ียวกับวิธีการสร้างโฟลเดอร์ My Data ในไดรฟ์ C: และการต้ังค่าการ
แชร์แบบ Read Only 

2. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 
 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังระบบปฏิบัติการ windows 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี6.7 การสร้างโฟลเดอร์ 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถสร้าง โฟลเดอร์ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์  คอมพิวเตอร์  โปรแกรม Microsoft Window 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
1. คลิ๊กเม้าท์

ด้านขวาและ
เลือก Folder 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. คลิ๊กขวาที่ 

New Folder
เพ่ือต้ังช่ือ 

 

 
1. คลิกที่ตัวอักษรแทน Drive ที่ต้องการสร้างดิสก์ 
2. ในกรณีที่ต้องการสร้างโฟลเดอร์ย่อยในโฟลเดอร์อ่ืน ๆ ให้คลิก

ที่ช่ือโฟลเดอร์ที่ต้องการสร้างโฟลเดอร์ย่อยภายใน 
3. คลิกที่เมนู File และเลื่อนเมาส์มาบริเวณคําสั่ง New จะ

ปรากฏเมนูย่อยขึ้นทางด้านขวาให้คลิกที่คําสั่ง Folder ดังรูป 
4. จะปรากฏโฟลเดอร์ช่ือ New Folder ที่หน้าต่าง View ให้

พิมพ์ช่ือโฟลเดอร์ที่ต้องการ และกดปุ่ม Enter ดังรูป 
 

 
 

5. คลิ๊กขวาที่ New Folder และพิมพ์ช่ือตามที่ต้องการ 
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แบบทดสอบความสามารถผู้รับการฝึก 
 

 

หลักสูตรการฝกึตามความสามารถ 
ชื่อหลักสูตร: การฝึกยกระดับฝีมือแรงงาน 
สาขา : การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร ์ระดับ 1 
ชื่อหน่วยความสามารถ: การติดต้ังระบบปฏิบัติการ Microsoft 

Windows 

รหัส 
CBT-COM-01-11-98

แบบทดสอบภาคปฏิบัติ คะแนนเต็ม 80 
คะแนน เวลาทดสอบ 40 นาท ี

คําชี้แจง 
             1. ข้อสอบภาคปฏิบัติ ทั้งหมดมี 7 โมดุล  
             2. ให้ผู้เข้ารับการฝึกปฏิบัติการต้ังระบบปฏิบัติการ Microsoft Windows 7 โมดุลให้ถูกต้อง 
             3. ให้ครูฝึกหรือวิทยากรผู้ประเมินบันทึกผลคะแนนการปฏิบัติงานของผู้รับการฝึกลงในเลม่ 
 

.................................................................... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การฝึกตามความสามารถ(CBT) 
กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน 

 

ห้ามนําแบบทดสอบออกนอกห้องสอบ 
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ชื่อ.....................................นามสกุล.........................................เลขท่ีสอบ............. 
งาน/รายการความสามารถ/สถานีทดสอบ............................................................ 
วันท่ี.......................เดือน........................................พ.ศ. ...................................... 

คะแนน 

เต็ม 80 
   
   ได้............  

 

 
ใบให้คะแนน 

หลักสูตร การตรวจซ่อมประกอบไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1   
   เรื่อง  การตั้งระบบปฏิบตัิการ Microsoft Windows 

 

ลําดับที่ รายการประเมิน/จุดให้คะแนน คะแนนเต็ม คะแนนที่ได้ หมายเหตุ 

1. การแบ่งพาติช่ันของฮาร์ดดิสก์ 12   
2. การต้ังระบบปฏิบัติการ Microsoft windows 16   
3. การฟอร์แมตฮาร์ดดิสก์ไดร์ฟ 10   
4. การต้ังค่า Time Zone 12   
5. การติดต้ังภาษาไทย 12   
6. การสร้าง User Accounts 10   
7. การสร้างโฟลเดอร์ 8   
 รวม 80   

                                                         
                                                                  
ลงชื่อ.................................วิทยากร/ครฝูึก               
วันที..........เดือน................พ.ศ. .................. 
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หน่วยความสามารถ 
การติดต้ังไดรเวอร์  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.1  การติดต้ังไดรเวอร์
แผงวงจรหลัก (Main Board) 

เวลา 30 
นาที 

 

   วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. ติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรหลัก (Main Board)ได้อย่างถูกต้อง 
 

    คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาวิธีการติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรหลัก (Main Board) จากเอกสาร/หนังสือ 
/CD/DVD/Internet 

2. ปฏิบัติการติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรหลัก (Main Board) 
 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   30    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร /CD/DVD เก่ียวกับวิธีการติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรหลัก (Main Board)  
2. แผ่นโปรแกรมไดรเวอร์แผงวงจรหลัก (Main Board) 
3. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 

 
  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.1  การติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรหลัก 
(Main Board) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถสร้าง ติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรหลัก (Main Board)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์  คอมพิวเตอร์  แผ่นโปรแกรม ไดรเวอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 

1.เปิด Windows 
Explorer 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2.  กด NEXT 
 

 

 
 
 

1. ใส่แผ่นซีดีไดรเวอร์เมนบอร์ด ที่บรรจุโปรแกรมไดรเวอร์
เมนบอร์ด หรือหาได้จากในInternet ถ้าเป็นไดรเวอร์ที่ให้มา
พร้อมเคร่ืองจะ Auto Run คลิกที่ปุ่ม INSTALL DRIVERS 
for winxp หรือ EXIT  

2. เปิด Windows Explorer ขึน้มา คลิกที่ Icon CD-ROMคลิก
เปิดโฟลเดอร์ Driver  เลือกโฟลเดอร์ดับเบิลคลิกทีค่ําสั่ง 
Setup  

 

 
 

3. กด NEXT  
 

 

การติดต้ัง Windows 
XP ใหมแ่ละการติดต้ัง
อุปกรณ์เพ่ิมเติมให้กับ
เครื่องคอมพิวเตอร์ 
เช่นเมนบอร์ด,การ์ด 
VGA,Sound Card, 
LAN Card เมื่อทําการ
ติดต้ังการ์ดลงไปแล้ว 
ต้องมีการติดต้ัง
โปรแกรมไดรเวอร์ของ
อุปกรณ์ตามลงไปด้วย
จึงจะสามารถใช้งาน
อุปกรณ์ดังกล่าวได้ 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.1  การติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรหลัก 
(Main Board) 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 
 

4. เครื่องจะ
ติดต้ัง ไดร
เวอร์ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5. การติดต้ังแล้ว

เสร็จ 

 

 
4. หลังจากน้ันเคร่ืองก็จะเริ่มกระบวนการติดต้ังไดรเวอร์และ

ยูทิลิต้ีลงในเครือ่งของเรา 
 
 

 
 

5. หลังจากติดต้ังเสร็จแล้วจะปรากฏหน้าจอดังรูปให้คลิก 
FINISH เพ่ือรีสตาร์ทเครื่องใหม่ 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.2 การติดต้ังไดรเวอร์
แผงวงจรแสดงผล (Display  Card) 

เวลา 20 
นาที 

 

   วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. ติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรแสดงผล (Display  Card)  
    คําสั่ง         

ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาวิธีการติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรแสดงผล (Display  Card)  จากเอกสาร /หนังสือ / 
CD/DVD/Internet 

2. ปฏิบัติการติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรแสดงผล (Display  Card) 
 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   20    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร/CD/DVD ที่เก่ียวข้องกับการติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรแสดงผล (Display  Card)   
2. แผ่นโปรแกรม ไดรเวอร์แผงวงจรแสดงผล (Display  Card) 
3. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



176 
 

 

หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.2 การติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจร
แสดงผล (Display  Card) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถสร้าง ติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรแสดงผล (Display  Card)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์  คอมพิวเตอร์  แผ่นโปรแกรม ไดรเวอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

1.   ใส่แผ่นซีดี
ไดรเวอร์การ์ด
VGA 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. แล้วเสร็จ 
 

 

 
 

1. ใส่แผ่นซีดีไดรเวอร์เมนบอร์ด ที่บรรจุโปรแกรมไดรเวอร์การ์ด
VGA หรือหาได้จากในInternet ถ้าเป็นไดรเวอร์ที่ให้มาพร้อม
เครื่องจะ Auto Run คลิกทีปุ่่ม INSTALL DRIVERS for 
win xp จะปรากฏหน้าจอดังรูป และคลิ๊กถดัไป  

 

 
 

2. เลือก ใช่ แล้วกดเสร็จสิ้น 
 
 
 
 

-การ์ดจอรุ่นใหม่ๆ
โดวส์มักจะไม่รู้จัก จึง
สามารถแสดงผลได้แค่
ระดับตํ่าสุดเท่าน้ันคือ 
จํานวนสี 16 บิต ที่
ความละเอียด 800 x 
600 (หลังติดต้ังเสร็จ
สามารถปรับความ
ละเอียดได้ที่ 
1024x768 
(32bit)หรือมากกว่า
น้ัน) 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.3  การติดต้ังไดรเวอร์
แผงวงจรเสียง(Sound  Card) 

เวลา 30 
นาที 

 

   วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. ติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรเสียง(Sound  Card)ได้อย่างถูกต้อง 
    คําสั่ง         

ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาหลักการและการติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรเสียง(Sound  Card)จากเอกสาร/หนังสือ 
/CD/DVD/Internet 

2. ปฏิบัติการติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรเสียง(Sound  Card) 
 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   30    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร /CD/DVD ที่เก่ียวกับการติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรเสียง(Sound  Card) 
2. แผ่นโปรแกรม ไดรเวอร์แผงวงจรเสียง(Sound  Card) 
3. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.3  การติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรเสียง
(Sound  Card) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถสร้าง ติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรเสียง (Sound Card) ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์  คอมพิวเตอร์  แผ่นโปรแกรม ไดรเวอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 

1. ใส่แผ่นซีดีไดร
เวอร์ การ์ด
Sound 

 
 

 
 

1. ใส่แผ่นซีดีไดรเวอร์ การ์ดSound ที่บรรจุโปรแกรมไดรเวอร์
การ์ดSound หรือหาได้จากในInternet ถ้าเป็นไดรเวอร์ที่ให้
มาพร้อมเครื่องจะ Auto Run คลิกที่ปุ่ม exit  

2. ไปที่ My Computer กดคลิกขวาตรงที่ว่างและ กด 
Properties 

3. คลิ๊กที่ Hardware 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.3  การติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรเสียง
(Sound  Card) 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 
 
2. เลือกกดคลิก 

Device 
Manager 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3. กดคลิกOther 

devices 

 

 
 

4. กดคลิก Device Manager 
 
 

 
 

5. กดคลิ๊กOther devices และคลิ๊กขวาMutimeda Audo 
Contrller  คลิ๊ก Properties และ กด Next 
 

 
 

 



180 
 

 

หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.3  การติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรเสียง
(Sound  Card) 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 
 

4. ระบบทําการ
ตรวจสอบ
ฮาร์ดแวร์ 

 

 
 

6. ระบบทําการตรวจสอบฮาร์ดแวร์ปรากฏหน้าจอดังรูป และกด 
FINISH 
 

 
 

7. การติดต้ัง เสร็จได้เรียบร้อย ที่ Task Bar จะแสดงรูปลําโพง
ขึ้นมา 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.4 การติดต้ังไดร
เวอร์โมเด็ม (Modem) 

เวลา 30 นาที 

 

   วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. ติดต้ังไดรเวอร์โมเด็ม (Modem)ได้อย่างถูกต้อง 
    คําสั่ง         

ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาวิธีการติดต้ังไดรเวอร์โมเด็ม (Modem)  จากเอกสาร /หนังสือ / CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการติดต้ังไดรเวอร์โมเด็ม (Modem) 
3. ต้ังค่าการเช่ือมต่อระบบเครือข่ายอินเตอร์เนต โดยกําหนดเบอร์โทรศัพท์ 1222 User name 

CBT@totonline.net  Password เป็น dsd และต้ังค่าโฮทเพจ เป็น http://www.dsd.go.th 
 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   30    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร/CD/DVD ที่เก่ียวกับการติดต้ังไดรเวอร์โมเด็ม (Modem) 
2. แผ่นไดรเวอร์โปรแกรม ปฏิบัติการติดต้ังไดรเวอร์โมเด็ม (Modem) 
3. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.4 การติดต้ังไดรเวอร์โมเด็ม 
(Modem) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถสร้าง ติดต้ังไดรเวอร์โมเด็ม (Modem)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์  คอมพิวเตอร์  แผ่นโปรแกรม ไดรเวอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 
 

1. กดปุ่ม Start 
เลือกControl 
Panel 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. ดับเบ้ิลคลิกที่ 

Phone and 
Modem 
Options  

 

 

 
 

1. กดปุ่ม Start เลือกControl Panel จากน้ัน ดับเบ้ิลคลกิที่ Printer 
and Other Hardware  
 

 
 

2. ดับเบ้ิลคลิกที่ Phone and Modem Options  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.4 การติดต้ังไดรเวอร์โมเด็ม 
(Modem) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถสร้าง ติดต้ังไดรเวอร์โมเด็ม (Modem)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์  คอมพิวเตอร์  แผ่นโปรแกรม ไดรเวอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 

3. เลือก 
Modem 

 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
4. เลือก Don't 

detect my 
modem 

 

 

 
 

3.  กดปุ่ม Add 
 

 
4. แม้ว่าด้วยความสามารถของ Windows XP สามารถทําการ

ติดต้ังโมเด็มได้ด้วยตัวเอง แต่ในบางกรณีอาจได้ค่าที่ไม่ถูกต้อง 
หากเป็นเช่นน้ันควรเลือกที่หวัข้อ Don't detect my 
modem; I will select it from a list จากน้ันกดปุ่ม Next 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.4 การติดต้ังไดรเวอร์โมเด็ม 
(Modem) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถสร้าง ติดต้ังไดรเวอร์โมเด็ม (Modem)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์  คอมพิวเตอร์  แผ่นโปรแกรม ไดรเวอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

5. เลือก
บริษัทผู้ผลิต 
และเลือกรุ่น
ของโมเด็ม 

 

 
 

6. เลือกบริษัทผูผ้ลิตโมเด็มจากรายการทางด้านซ้าย และเลือกรุ่นของ
โมเด็มจากรายการทางด้านขวา (หากไม่พบรายการของโมเด็มที่คุณ
ต้องการ หรือมีแผ่นสําหรับติดต้ังโมเด็ม ซึ่งมาพร้อมกับโมเด็ม กด
ปุ่ม Have Disk ) จากน้ันกดปุ่ม Next  

7. ใส่แผ่นติดต้ังเข้าสู่คอมพิวเตอร์ และเลือกตําแหน่งสําหรับแผ่น
ติดต้ัง หากแผ่นติดต้ังเป็น floppy disk เลอืก A:\ หากแผ่นติดต้ัง
เป็น CD-ROM ต้องเลือกตําแหน่งสําหรับ CD-ROM ให้ถูกต้อง ซึ่ง
อาจเป็น D:\ หรือตําแหน่ง อ่ืนในเคร่ืองคอมพิวเตอร์ 

8. กดปุ่ม OK จากน้ันเลือกตําแหน่งสําหรับไฟล์ที่ใช้ติดต้ังค่าโมเด็ม 
ไฟล์ติดต้ัง จะกําหนดค่าของอุปกรณ์ที่เช่ือมต่อกับคอมพิวเตอร์ 
เช่น โมเด็ม หรอืปริ้นเตอร์ ไฟล์สําหรับติดต้ังโมเด็มจะมี นามสกุล
เป็น .inf ซึ่งอาจอยู่ในแฟ้มย่อยในแผ่นติดต้ัง หากพบปัญหาในการ
ค้นหาตําแหน่งของไฟล์ติดต้ัง กรุณาตรวจสอบ กับคู่มือที่มาพร้อม
กับโมเด็ม 

9. เลือกไฟล์ติดต้ังที่ต้องการ จากน้ันกดปุ่ม Next 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.4 การติดต้ังไดรเวอร์โมเด็ม 
(Modem) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถสร้าง ติดต้ังไดรเวอร์โมเด็ม (Modem)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์  คอมพิวเตอร์  แผ่นโปรแกรม ไดรเวอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

6. เลือก port 
สําหรับต่อ
โมเด็ม 

 

 
 

10. เลือก port สําหรับต่อดมเด็ม แล้วกดปุ่ม Next หากพบ
ปัญหาในการเลือก port สามารถตรวจดูด้านหลัง
คอมพิวเตอร์ ซึ่งจะแสดงหมายเลขของแต่ละ port หรือหาก
ยังไม่ทราบสามารถอ่านได้จากคู่มือของเครื่องคอมพิวเตอร์
เพ่ิมเติม 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.4 การติดต้ังไดรเวอร์โมเด็ม 
(Modem) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถสร้าง ติดต้ังไดรเวอร์โมเด็ม (Modem)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์  คอมพิวเตอร์  แผ่นโปรแกรม ไดรเวอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

  

 
 

11. เสร็จสิ้นการติดต้ังโมเด็มกดปุ่ม Finish จะกลับสู่หน้า Modem 
And Phone Options  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.5 การตั้งค่าไดรเวอร์
แผงวงจรเครือข่าย (Network Card) 

เวลา 30 
นาที 

 

   วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. ติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรเครือข่าย (Network Card)ได้อย่างถูกต้อง 
    คําสั่ง         

ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาวิธีการต้ังค่าไดรเวอร์แผงวงจรเครือข่าย (Network Card) จากเอกสาร/หนังสือ 
/CD/DVD/Internet 

2. ปฏิบัติการติดไดรเวอร์แผงวงจรเครือข่าย (Network Card) 
 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   30    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร /CD/DVD ที่เก่ียวกับวิธีการติดไดรเวอร์แผงวงจรเครือข่าย (Network Card) 
2. แผ่นโปรแกรม ไดรเวอร์แผงวงจรเครือข่าย (Network Card) 
3. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.5 การตั้งค่าไดรเวอร์แผงวงจร
เครือข่าย (Network Card) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถสร้าง ติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรเครือข่าย (Network Card)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์  คอมพิวเตอร์  แผ่นโปรแกรม ไดรเวอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
1. เปิดเคร่ือง

หลังจากติดต้ัง
การ์ด LAN  

 

 
 

1.  หลังจากติดต้ังการ์ด LAN เรียบร้อยแล้ว  เมื่อเปิดเคร่ือง หาก
การ์ดของคุณมีคุณสมบัติ Plug and Play เมื่อ บู๊ตเคร่ืองขึ้นมา
วินโดวส์จะรู้จักและจะแสดงหน้าต่างๆ Add New Hardware 
Wizard ขึ้นมา 

2. สังเกตที่ช่ือการ์ด หากเป็น Unknow หรือมเีครื่อง (?) แสดงว่า
การ์ดมีปัญหาหรือเคร่ืองไม่รับ แต่ถ้าไม่ใช่ให้คลิกที่ตัวเลือก 
Automatic search for a better driver 

3. ใส่แผ่นไดรเวอร์ในไดร์ฟ แล้วคลิกปุ่ม Next เพ่ือให้วินโดวส์ค้นหา
ไดรเวอร์ที่ดีที่สุด และทําการติดต้ังให้  

4. เมื่อติดต้ังเสร็จแล้วให้คลิกปุ่ม Finish 
5.  เครื่องจะถามว่าต้องการ Restart เคร่ืองหรือไม่ ให้คลิกปุ่ม Yes 

เพ่ือทําการ Restart เครื่อง  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.5 การตั้งค่าไดรเวอร์แผงวงจร
เครือข่าย (Network Card) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถสร้าง ติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรเครือข่าย (Network Card)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์  คอมพิวเตอร์  แผ่นโปรแกรม ไดรเวอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 -ในกรณทีี่วินโดวส์ไม่พบการ์ด LAN ของคุณขณะบู๊ตเคร่ือง หรือว่า
การ์ด LAN ของคุณไม่มีคุณสมบัติ Plug and Play จะมีวิธีการติดต้ัง
ไดรเวอร์ดังน้ี 
1.  คลิกที่ปุ่ม Start > settings>Control Panel 

 

2.ดับเบิลคลิกที่ไอคอน Add New Hardware จะมีหน้าต่าง Add 
New Hardware Wizard ปรากฏขึ้นมา ให้คลิกปุ่ม Next ไป 2 ครั้ง 

3.หน้าจอน้ีจะแจ้งให้ทราบว่าไม่พบอุปกรณ์ Plug and Play ใน
เครื่อง ให้คลิกที่ตัวเลือก No, I want to select the hardware 
from a list. แล้วคลิกปุ่ม Next 

4.จะปรากฏรายช่ืออุปกรณ์ต่างๆให้เลือก ให้คุณเลือกที ่Network 
adapters แลว้คลิกปุ่ม Next 

5.จะปรากฏหน้าจอให้เลือกย่ีห้อและรุ่นของการ์ด LAN ที่คุณใช้ให้
คลิกที่ปุ่ม Have Disk... 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.5 การตั้งค่าไดรเวอร์แผงวงจร
เครือข่าย (Network Card) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถสร้าง ติดต้ังไดรเวอร์แผงวงจรเครือข่าย (Network Card)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์  คอมพิวเตอร์  แผ่นโปรแกรม ไดรเวอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 6.จะมีหน้าต่าง Install From Disk ปรากฏขึ้นมาให้คลิกที่ปุ่ม 
Browse... 

7.มีหน้าต่าง Open ปรากฏขึ้นมาให้คุณเลือกไดร์ฟ โฟลเดอร์และช่ือ
ไฟล์ไดร์เวอร์ที่ตรงกับการ์ด LAN ที่คุณใช้ แล้วคลิกปุ่ม OK  

8.คลิกปุ่ม OK ที่หน้าต่าง Install From Disk 

9.หน้าจอน้ีใหคุ้ณเลือกรุ่นของการ์ด LAN ที่คุณใช้ แล้วคลิกปุ่ม OK 

10.คลิกปุ่ม Next  เพ่ือเริ่มการติดต้ัง 

11.เมื่อได้ทําการติดต้ังเสร็จ ให้คลิกปุ่ม Finish 

12.เครื่องจะถามว่า ต้องการ Restart เครื่องหรือไม่ ให้คลิกปุ่ม Yes 
เพ่ือทําการ Restart เครื่อง 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.6 การติดต้ังไดร
เวอร์เคร่ืองพิมพ์ (Printer) 

เวลา 30 นาที 

 

   วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. ติดต้ังไดรเวอร์เครื่องพิมพ์ (Printer)ได้อย่างถูกต้อง 
    คําสั่ง         

ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาการติดต้ังไดรเวอร์เครื่องพิมพ์ จากเอกสาร /หนังสือ / CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการติดต้ังไดรเวอร์เครื่องพิมพ์ (Printer) 
 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   30    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร/CD/DVD ที่เก่ียวกับวิธีการติดต้ังไดรเวอร์เคร่ืองพิมพ์ (Printer) 
2. แผ่นโปรแกรม ไดรเวอร์เครื่องพิมพ์ (Printer) 
3. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.6 การติดต้ังไดรเวอร์เคร่ืองพิมพ์ 
(Printer) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถสร้าง ติดต้ังไดรเวอร์เคร่ืองพิมพ์ (Printer)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์  คอมพิวเตอร์  แผ่นโปรแกรม ไดรเวอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
 
 
 
 
 
 

1. ดับเบิลคลิ๊ก My 
Computer  

 
 
 
 
 
      
 
 

2. ทําการ Add 
Printer 

 
 
 
 
 
 
 

การติดต้ัง Driver ของเคร่ืองพิมพ์จะมี 2 แบบ คือ 
1. แบบแรก Windows รู้จักและมี driver อยู่ในชุดติดต้ังของ 

Windows อยู่แล้ว สามารถทําการติดต้ังได้ทันที  
2. แบบที่สอง ถ้า Windows ยังไม่รู้จัก Printer รุ่นน้ัน จะต้องใช้

แผ่น Setup ที่แถมมากับเคร่ืองพิมพ์  
 
แบบท่ี 1 ที่มีมากับ Windows 
 

 

1. ติดต้ัง เริ่มจากดับเบิลคลิ๊กที่ My Computer แล้วเลือก  
Printers  

 

2. กด Next เพ่ือทําการ Add Printer  

 

 



193 
 

 

หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.6 การติดต้ังไดรเวอร์เคร่ืองพิมพ์ 
(Printer) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถสร้าง ติดต้ังไดรเวอร์เคร่ืองพิมพ์ (Printer)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์  คอมพิวเตอร์  แผ่นโปรแกรม ไดรเวอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
3. เลือกย่ีห้อและ

รุ่นของ
เครื่องพิมพ์ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
4. เลือก Port ที่

ต่อกับ
เครื่องพิมพ์ 

 

 

3. เลือกย่ีห้อและรุ่นของเคร่ืองพิมพ์ที่คุณมี กด Next 

 

4. เลือก Port ที่ต่อกับเคร่ืองพิมพ์ ปกติจะใช้ LPT1: กด Next 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังไดรเวอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี7.6 การติดต้ังไดรเวอร์เคร่ืองพิมพ์ 
(Printer) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถสร้าง ติดต้ังไดรเวอร์เคร่ืองพิมพ์ (Printer)ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์  คอมพิวเตอร์  แผ่นโปรแกรม ไดรเวอร์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
5. เลือกว่าจะให้

เครื่องพิมพ์น้ี
เป็น Default 
หรือไม่ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

6. กด Finish 
จบการติดต้ัง 
Printer 

 
 

 

 
 

5. เลือกว่าจะให้เครื่องพิมพ์น้ีเป็น Default หรือไม่ คือเมื่อสั่ง
พิมพ์จะมองหาเคร่ืองพิมพ์น้ีก่อน สําหรับกรณีที่มีเคร่ืองพิมพ์
หลาย ๆ เครื่อง เลือกตามใจคุณและกด Next 

 

 

6. ตรงนี้ถามว่า ต้องการพิมพ์ออกเคร่ืองพิมพ์ที่เพ่ิงติดต้ังใหม่น้ี
เพ่ือทดสอบหรือไม่ ถ้าไม่ต้องการทดสอบก็กด No และกด 
Finish จบการติดต้ัง Printe 
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แบบทดสอบความสามารถผู้รับการฝึก 
 

 

หลักสูตรการฝกึตามความสามารถ 
ชื่อหลักสูตร: การฝึกยกระดับฝีมือแรงงาน 
สาขา : การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร ์ระดับ 1 
ชื่อหน่วยความสามารถ: การติดต้ังไดร์ฟเวอร์ (Driver) 

รหัส 
CBT-COM-01-11-98

แบบทดสอบภาคปฏิบัติ คะแนนเต็ม 30 
คะแนน เวลาทดสอบ 40 นาท ี

คําชี้แจง 
             1. ข้อสอบภาคปฏิบัติ ทั้งหมดมี 6 โมดุล  
             2. ให้ผู้เข้ารับการฝึกปฏิบัติการต้ังไดร์ฟเวอร์ 6 โมดุลให้ถูกต้อง 
             3. ให้ครูฝึกหรือวิทยากรผู้ประเมินบันทึกผลคะแนนการปฏิบัติงานของผู้รับการฝึกลงในเลม่ 
 

.................................................................... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การฝึกตามความสามารถ(CBT) 
กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน 

 

ห้ามนําแบบทดสอบออกนอกห้องสอบ 



196 
 

 
ชื่อ.....................................นามสกุล.........................................เลขท่ีสอบ............. 
งาน/รายการความสามารถ/สถานีทดสอบ............................................................. 
วันท่ี.......................เดือน........................................พ.ศ. ..................................... 

คะแนน 

เต็ม 30 
   
     ได้.........  

 

 
ใบให้คะแนน 

หลักสูตร การตรวจซ่อมประกอบไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1     
 เรื่อง  การตดิตั้งไดร์ฟเวอร์ (Driver) 

 

ลําดับที่ รายการประเมิน/จุดให้คะแนน คะแนนเต็ม คะแนนที่ได้ หมายเหตุ 

1. การติดต้ังไดร์ฟเวอร์แผงวงจรหลัก (Main Board) 5   
2. การติดต้ังไดร์ฟเวอร์แผงวงจรแสดงผล 5   
3. การติดต้ังไดร์ฟเวอร์แผงวงจรเสียง (Sound Card) 5   
4. การติดต้ังไดร์ฟเวอร์โมเด็ม (MODEM) 5   
5. การติดต้ังไดร์ฟเวอร์แผงวงจรเครือข่าย (Network 

Card) 
5   

6. การติดต้ังไดร์ฟเวอร์เครื่องพิมพ์ 5   
 รวม 30   

                                                         
                                                                                                                                                                                                                                                                                        ลงชื่อ.................................วิทยากร/ครฝูึก       

วันที..........เดือน................พ.ศ. .................. 
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หน่วยความสามารถ 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



198 
 

 

หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.1 การติดต้ังโปรแกรม 
Microsoft Office 

เวลา 90 
นาที 

 

   วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. อธิบายขั้นตอนการติดต้ังโปรแกรม Microsoft office ได้ถูกต้อง 
2. ติดต้ังโปรแกรม Microsoft office ได้ถูกต้อง 

    คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาวิธีการติดต้ังโปรแกรม Microsoft office จากเอกสาร/หนังสือ /CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการติดต้ังโปรแกรม Microsoft office  
 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   90    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร /CD/DVDที่เก่ียวกับการติดต้ังโปรแกรม Microsoft office 
2. แผ่นโปรแกรม Microsoft office 
3. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.1 การติดต้ังโปรแกรม Microsoft 
Office 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถติดต้ังโปรแกรม Microsoft Office ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์ โปรแกรม Microsoft Office  
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

1.ใสแ่ผ่นซีดี
โปรแกรม  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2.ใส่รหสั
ผลิตภัณฑ์   
 

 
1.การติดต้ัง  ใส่แผ่นซีดีโปรแกรม จะเรียกไฟล์การติดต้ังขึ้นมาโดย
อัตโนมัติ หรือเปิด โปรแกรม Explorer ไปที่ที่เก็บไฟล์ แล้วดับเบิล
คลิก ที ่ไอคอน Setup.exe 
 

 
2.ใส่รหสัผลิตภัณฑ์   
          ให้ใส่รหัสผลิตภัณฑ์ทีไ่ด้มาลงในช่องตามรูปภาพด้านล่างน้ี 
แล้วคลิก ต่อไป  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.1 การติดต้ังโปรแกรม Microsoft 
Office 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถติดต้ังโปรแกรม Microsoft Office 2007ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์ โปรแกรม Microsoft Office 2007 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 

3.การใส่รหสั
ผลิตภัณฑ์ 

 

 

 

 

 

4.การใส่รหสั
ผลิตภัณฑ์ 

 

 

 

 

3.การใส่รหัสผลิตภัณฑ์ไม่ถูกต้อง จะเห็นเคร่ืองหมายห้าม 

 

 4.การใส่รหัสผลิตภัณฑ์ถูกต้อง 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.2  การติดต้ังโปรแกรม
แอนต้ีไวรัส (Antivirus) 

เวลา 20 
นาที 

 

   วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. ติดต้ังโปรแกรมแอนต้ีไวรัส (Antivirus)ได้อย่างถูกต้อง 
    คําสั่ง         

ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาการติดต้ังโปรแกรมแอนต้ีไวรัส (Antivirus)จากเอกสาร /หนังสือ / CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการติดต้ังโปรแกรมแอนต้ีไวรัส (Antivirus) 

 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   20    นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 
       1.  คู่มือ/เอกสาร/CD/DVD ที่เก่ียวกับวิธีการติดต้ังโปรแกรมแอนต้ีไวรัส (Antivirus) 

2.  แผ่นโปรแกรม โปรแกรมแอนต้ีไวรัส (Antivirus) 
3.  เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.2  การติดต้ังโปรแกรมแอนต้ีไวรัส 
(Antivirus) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถติดต้ังโปรแกรมแอนต้ีไวรัสได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์ โปรแกรมแอนต้ีไวรัส 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

1.ดับเบิล คลิกที่ 
Icon    
 
 
 
 
 
 
 
 
2.คลิกปุ่ม   
Continue  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
1.ดับเบิล คลิกที่ Icon   เพ่ือติดต้ังโปรแกรมแอนต้ีไวรัส 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2. กดปุ่ม   Continue เพ่ือดําเนินการต่อ  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.2  การติดต้ังโปรแกรมแอนต้ีไวรัส 
(Antivirus) 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

3.คลิก ยอมรับ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4. คลิก ยอมรับ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5. คลิก
Complete  
 

3. คลิก I accept the terms of the license agreement คลิก 
Next  

 

4. เลือก I Accept คลิก Next 

5. คลิกComplete คลิกNext 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



204 
 

 

หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.2  การติดต้ังโปรแกรมแอนต้ีไวรัส 
(Antivirus) 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

6. กรอกข้อมูล  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
7. เลือก 
Perform Short 
system scan 
after 
installation  
 
 
 
 
 
8. คลิก Finish  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
6. กรอกข้อมูลให้กับเจ้าของผลิตภัณฑ์ หรือ ไม่ต้องเลือกอะไร คลิก 
Next  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
7. เลือก Perform Short system scan after installation คลิก 
Next 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
8. คลิก Finish  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.2  การติดต้ังโปรแกรมแอนต้ีไวรัส 
(Antivirus) 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

9. Scanไวรัส 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
10.คลิก Next 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
11. เลือก ระดับ
ในการ ตรวจหา
คลิกNext 
 
 
 
 
 

 
9. โปรแกรมจะทําการ Scan ไวรัส 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
10.คลิก Next เพ่ือดําเนินการต่อไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
11. เลือก ระดับในการ ตรวจหาคลิก Next 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.2 การติดต้ังโปรแกรมแอนต้ีไวรัส 
(Antivirus) 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

12. เลือกรายการ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
13. คลิกFinish 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
12. เลือกรายการที/ต้องการให้ตรวจหาคลกิ Next 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
13. คลิกFinish 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.3  การติดต้ัง
โปรแกรมดูหนัง VCD/DVD 

เวลา 15 
นาที 

 

   วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. การติดต้ังโปรแกรมดูหนัง VCD/DVD ได้อย่างถูกต้อง 
    คําสั่ง         

ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาวิธีการติดต้ังโปรแกรมดูหนัง VCD/DVDจากเอกสาร/หนังสือ /CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการติดต้ังโปรแกรมดูหนัง VCD/DVD 
 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   15   นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร /CD/DVD เก่ียวกับวิธีการติดต้ังโปรแกรมดูหนัง VCD/DVD 
2. แผ่นโปรแกรมโปรแกรมดูหนัง VCD/DVD 
3. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.3  การติดต้ังโปรแกรมดูหนัง 
VCD/DVD 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถติดต้ังโปรแกรมดูหนัง POWER DVDได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์ โปรแกรมดูหนัง POWER DVD 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

1.ดับเบิลคลิกที่ 
โปรแกรม  
 
 
 
 
 
 
 
2. โปรแกรมทาํ
การติดต้ัง  
 

 
 
 
 
 
 
 
1.ดับเบิลคลิกที่ โปรแกรม POWER DVD เพ่ือติดต้ัง โปรแกรมดูหนัง  
 

2. โปรแกรมทาํการติดต้ัง  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.3  การติดต้ังโปรแกรมดูหนัง 
VCD/DVD 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

3. คลิกที ่NEXT  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4. โปรแกรม
จะแจ้งลิขสทิธ์ิ 
 
 
 
 
 
 
 
 
5. คลิก  NEXT  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
3. คลิกที ่NEXT เพ่ือติดต้ังต่อไป  
 

4. โปรแกรมจะแจ้งเรื่องลิขสิทธ์ิคลิก yes เพ่ือติดต้ังต่อไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5. คลิก  NEXT เพ่ือติดต้ังต่อไป 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.3  การติดต้ังโปรแกรมดูหนัง 
VCD/DVD 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

6. คลิก NEXT  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
7. ติดต้ัง Tools 
Bar  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
8. ข้อมูลของ
บริษัท  
 

6. ตําแหน่งของโปรแกรมที่ต้องการ คลิก NEXT เพ่ือติดต้ังต่อไป  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
7. ต้องการติดต้ัง Tools Bar เพ่ิมหรือไม่ ถา้ไม่ต้องการ คลิกที ่Do 
not install…เสร็จแล้วกด NEXT 

8. ต้องการอ่านเกี่ยวกับข้อมูลของบริษัทหรือไม่ ถ้าไม่กด FINISH เพ่ือ
สิ้นสุดการติดต้ัง 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.4 การติดต้ัง
โปรแกรมฟังเพลง 

เวลา 15 
นาที 

 

   วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. ติดต้ังติดต้ังโปรแกรมฟังเพลงได้อย่างถูกต้อง 

   คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาวิธีการติดต้ังโปรแกรมฟังเพลงจากเอกสาร /หนังสือ / CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการติดต้ังโปรแกรมฟังเพลง 
 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   15   นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร/CD/DVD ที่เก่ียวข้องกับการติดต้ังโปรแกรมฟังเพลง 
2. แผ่นโปรแกรม โปรแกรมฟังเพลง 
3.  เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี8.4 การติดต้ังโปรแกรมฟังเพลง 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

3. คลิกที่   NEXT  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4. ตําแหน่งที่
โปรแกรมติดต้ัง  
 
 
 
 
 
 
 
 
5. คลิกที่   NEXT  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3. คลิกที่   NEXT เพ่ือติดต้ังต่อไป  

 
4. ตําแหน่งที่โปรแกรมจะติดต้ัง คลิกที่  NEXT เพ่ือติดต้ัง  
 

 
5.คลิกที ่  NEXT เพ่ือติดต้ัง 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี8.4 การติดต้ังโปรแกรมฟังเพลง 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

6. การติดต้ังและ 
Down load  
 
 
 
 
 
 
 
7. เลือกรูปแบบ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
8. โปรแกรมติดต้ัง  
 

6. การติดต้ังและ Down load Software เพ่ิมเติม 

7. เลือกรูปแบบหน้ากากของโปรแกรม คลกิที่ Install  
 

8. โปรแกรมเริม่ทําการติดต้ัง  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี8.4 การติดต้ังโปรแกรมฟังเพลง 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

9. กรอกข้อมูล  
 
 
 
 
 
 
 
10. คลิกปุ่ม 
Latter  
 
 
 
 
 
 
 
 

 

9. กรอกข้อมูลที่ได้มากับการซื้อซอฟท์แวรล์ขิสิทธ์ิ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
10. คลิกปุ่ม Latter เสร็จสิ้นการติดต้ังโปรแกรม Winamp  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.5  การติดต้ัง
โปรแกรมดูภาพ (ACD See) 

เวลา 20 
นาที 

 

   วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. ติดต้ังโปรแกรมดูภาพ (ACD See)ได้อย่างถูกต้อง 
   คําสั่ง         

ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาวิธีการติดต้ังโปรแกรมดูภาพ (ACD See)จากเอกสาร/หนังสือ /CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการติดต้ังโปรแกรมดูภาพ (ACD See) 

 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   20   นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร /CD/DVD ที่เก่ียวกับการติดต้ังโปรแกรมดูภาพ (ACD See) 
2. แผ่นโปรแกรมอ่านเอกสารอิเล็กทรอนิกส ์(PDF) 
3. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.5  การติดต้ังโปรแกรมดูภาพ 
(ACD See) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถติดต้ังโปรแกรมดูภาพ ACDSEE ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์    คอมพิวเตอร์  โปรแกรมดูภาพ ACDSEE 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

1.ดับเบิลคลิก 
Icon  
 
 
 
2. คลิก NEXT  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3. โปรแกรมแจ้ง
ลิขสิทธ์ิ 

1.ดับเบิลคลิก Icon Setup  
 

2. คลิก NEXT เพ่ือติดต้ัง  
 
 
 

3. โปรแกรมแจ้งลิขสิทธ์ิ คลกิ  I agree to the terms of this 
agreement  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.5  การติดต้ังโปรแกรมดูภาพ 
(ACD See) 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

4. คลิก NEXT  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5. เลือกตําแหน่ง
ที่ติดต้ังโปรแกรม  
 
 
 
 
 
 
 
 
6. คลิก NEXT  
 
 
 
 
 
 
 
 

4. คลิก NEXT ติดต้ังโปรแกรม ACDSEE 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5. เลือกตําแหน่งที่ติดต้ังโปรแกรม หากไม่เปลี่ยนแปลง คลิก NEXT  
 

 
6. คลิก NEXT  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.5  การติดต้ังโปรแกรมดูภาพ (ACD 
See) 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

7. คลิก NEXT  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
8. คลิกปุ่ม NEXT  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
9. คลิกปุ่ม NEXT 

 

 

 

 

7. คลิก NEXT 

 

 

 

 

8. คลิกปุ่ม NEXT  

9. คลิกปุ่ม NEXT 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.5  การติดต้ังโปรแกรมดูภาพ (ACD 
See) 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

10. คลิก Yes to 
all 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
11. คลิกปุ่ม 
Finish เสร็จสิน้
การติดต้ัง 

 

 

 

 
 
10. คลิก Yes to all 

 

 

 

 

 
 

11. คลิก Finish เสร็จสิ้นการติดต้ัง 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.6 การติดต้ังโปรแกรม
อ่านเอกสารอิเล็กทรอนิกส์ (PDF) 

เวลา 20 
นาที 

 

   วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. ติดต้ังโปรแกรมอ่านเอกสารอิเล็กทรอนิกส ์(PDF)ได้อย่างถูกต้อง 
   คําสั่ง         

ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 
1. ศึกษาวิธีการติดต้ังโปรแกรมอ่านเอกสารอิเล็กทรอนิกส ์(PDF) จากเอกสาร/หนังสือ 

/CD/DVD/Internet 
2. ปฏิบัติการติดต้ังโปรแกรมอ่านเอกสารอิเล็กทรอนิกส์ (PDF) 

 
  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   20   นาท ี
 
  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           

รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 
1. คู่มือ/เอกสาร /CD/DVD ที่เก่ียวกับการติดต้ังโปรแกรมอ่านเอกสารอิเล็กทรอนิกส์ (PDF) 
2. แผ่นโปรแกรมอ่านเอกสารอิเล็กทรอนิกส ์(PDF) 
3. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ จํานวน 1 ชุด 

 
  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 
  วิธีการวัดและประเมินผล   

 ทดสอบภาคปฏิบัติ 
 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.6การติดต้ังโปรแกรมอ่าน
เอกสารอิเล็กทรอนิกส์ (PDF) 

วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถติดต้ังโปรแกรมอ่านเอกสารอิเล็กทรอนิกส์ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ ์คอมพิวเตอร์ โปรแกรมอ่านเอกสารอิเล็กทรอนิกส์ 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

1.ดับเบิลคลิก 
Icon  
 
 
 
 
2. คลิก NEXT  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3. คลิก NEXT  
 

1.ดับเบิลคลิก Icon Acrobat Reader 5.0  
 

 
2. คลิก NEXT  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3. โปรแกรมกําลังติดต้ังไปยังตําแหน่งที3ได้เลือกไว้ คลิก NEXT  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี8.6การติดต้ังโปรแกรมอ่าน
เอกสารอิเล็กทรอนิกส์ (PDF) 

ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

4. โปรแกรมติดต้ัง 
 
 
 
 
 
 
 
5. คลิกปุ่ม OK  
 

 
 
 
 
 
 
4. โปรแกรมติดต้ังลงในตําแหน่งที3เลือกไว้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
5. คลิก OK เสร็จสิ้นการติดต้ัง Acrobat reader 5 
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แบบทดสอบความสามารถผู้รับการฝึก 
 

 

หลักสูตรการฝกึตามความสามารถ 
ชื่อหลักสูตร: การฝึกยกระดับฝีมือแรงงาน 
สาขา : การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร ์ระดับ 1 
ชื่อหน่วยความสามารถ: การติดต้ังโปรแกรมประยุกต์ 

รหัส 
CBT-COM-01-11-98

แบบทดสอบภาคปฏิบัติ คะแนนเต็ม 40 
คะแนน เวลาทดสอบ 60 นาท ี

คําชี้แจง 
             1. ข้อสอบภาคปฏิบัติ ทั้งหมดมี 6 โมดุล  
             2. ให้ผู้เข้ารับการฝึกปฏิบัติการต้ังโปรแกรมประยุกต์  6 โมดุลให้ถูกต้อง 
             3. ให้ครูฝึกหรือวิทยากรผู้ประเมินบันทึกผลคะแนนการปฏิบัติงานของผู้รับการฝึกลงในเลม่ 
 

.................................................................... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การฝึกตามความสามารถ(CBT) 
กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน 

 

ห้ามนําแบบทดสอบออกนอกห้องสอบ 
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ชื่อ.....................................นามสกุล.........................................เลขท่ีสอบ.......... 
งาน/รายการความสามารถ/สถานีทดสอบ......................................................... 
วันท่ี.......................เดือน.................................พ.ศ. ........................................ 

คะแนน 

เต็ม 40 
   
     ได้..........  

 

 
ใบให้คะแนน 

หลักสูตร การตรวจซ่อมประกอบไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1    
เรื่อง  การติดตั้งโปรแกรมประยุกต ์

 

ลําดับที่ รายการประเมิน/จุดให้คะแนน คะแนนเต็ม คะแนนที่ได้ หมายเหตุ 

1. การติดต้ังโปรแกรม Microsoft Office 10   
2. การติดต้ังโปรแกรมแอนต้ีไวรัส 6   
3. การติดต้ังโปรกแรมดูหนัง 6   
4. การติดต้ังโปรแกรมฟังเพลง 6   
5. การติดต้ังโปรแกรมดูภาพ 6   
6. การติดต้ังโปรแกรมอ่านเอกสารอิเล็กทรอนิกส์ 6   
 รวม 40   

                                                                                    
                                                                                                                                                                                                                                                                            
 
 

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                            ลงชื่อ.................................วิทยากร/ครฝูึก   
วันที..........เดือน................พ.ศ. .................. 
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หน่วยความสามารถ 
การสํารองข้อมลู(Backup)และ 

การกู้คืนข้อมูล(Restore)บนฮาร์ดดิสก ์
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบข้อมูล 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การสํารองข้อมูล(Backup) และการ
กู้คืนข้อมูล(Restore) บนฮาร์ดดิสก์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี 
 

            การ Ghost 
            Ghost คือ อะไร สาํหรับมือใหม่หลายคนอาจจะไม่รูจักหรือไม่เคยเห็น แต่ถ้าสําหรับช่างคอมพิวเตอร์แล้ว
โปรแกรมตัวน้ีถือว่าเป็นตัวช่วยที่ดีมากเลยทีเดียว ประโยชน์ของโปรแกรม สามารถยกตัวอย่างได้ดังน้ี 

• ใช้ backup OS ได้ 
• ใช้ copy OS ไปได้หลายๆเครื่อง(ไม่ต้องมาน่ังลงWindowsหลายๆเคร่ือง) 
• ใช้ copy เฉพาะ Partition ตามท่ีเราต้องการ 
• ใช้ backup OS ผ่านระบบ LAN (ไม่ใช่ตัวทีอ่ยู่ใน Hiren's Boot CD) 

    ประโยชน์ของโปรแกรมตัวน้ีจะเห็นว่าดีมากเลย แต่ก็มขี้อเสียเหมือนกันนะครับ โดยเฉพาะถ้าเจอช่างที่มักง่าย 
อะไรๆก็จะGhostอย่างเดียว เพราะบางทีถ้าGhostแล้วโปรแกรมบางตัวจะใช้ไม่ค่อยได้ ติดต้ังโปรแกรมลงไปแล้วไม่
ทํางาน อันน้ีเคยเจอครับ ต้องลง Windows สถานเดียว 
    แต่วิธีที่ผมนํามาสอนน้ีถือว่าเป็นการ Ghost ที่ดีที่สุด เวลาเราโดน virus เล่นงานหรือจะเสียโดยสาเหตุอะไรก็
แล้วแต่ เราก็สามารถนํา Windows ตัวเก่ากลับมาใช้ได้โดยใช้โปรแกรม Ghost น้ี 
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แบบทดสอบความรู้ผู้รับการฝึก 
 

 

หลักสูตรการฝกึตามความสามารถ 
ชื่อหลักสูตร: การฝึกยกระดับฝีมือแรงงาน 
สาขา : การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร ์ระดับ 1 
ชื่อหน่วยความสามารถ: การสํารองและการกู้คืนข้อมูลบน
อาร์ดดิสก์ 

รหัส 
CBT-COM-06-00-98 

แบบทดสอบภาคทฤษฎี (� ก่อนฝึก � หลังฝึก) จํานวน 5 ข้อ 

เวลาทดสอบ 10 นาท ี คะแนนเต็ม 5 คะแนน

 
คําชี้แจง 
             1. ข้อสอบทั้งหมดมี 1 หน้า 
             2. ห้ามทําเคร่ืองหมายใดๆ ลงในกระดาษคําถามชุดน้ีโดยเด็ดขาด 
             3. ผู้เข้ารับการฝึกทําเคร่ืองหมาย กากบาท (X) ทับตัวอักษรที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียวใน 
                 กระดาษคําตอบ ดังน้ี 
 

    

 

             4. ในกรณีที่จะเปลีย่นคําตอบใหม่ ให้ผูร้ับการฝึกขีดฆ่า แล้วกากบาท (X) ข้อใหม่แทน ดังน้ี 

 

             5. ถ้าผู้รับการฝึกสงสัยหรือไม่เขา้ใจข้อความใด ให้สอบถามครูฝึกหรือเจ้าหน้าที่คุมสอบ ห้ามพูดคุย 
หรือถามผู้รับการฝึกด้วยกันโดยเด็ดขาด 

.................................................................... 
 
 
 
 
 

การฝึกตามความสามารถ(CBT) 
กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน

    

 

ก. ข. ค. ง.

ก. ข. ค. ง.

ห้ามนําแบบทดสอบออกนอกห้องสอบ 
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คําสั่ง 1.ให้ทําเคร่ืองหมายกากบาท (×) ลงทับหัวข้อที่ถูกต้องเพียงข้อเดียวลงในกระดาษคําตอบ 
          2.ห้ามขีดเขียนหรือทําเคร่ืองหมายใดๆ ลงในกระดาษคําตอบชุดน้ี 

 
 

การสํารองข้อมูล(Backup) และการกู้คนืขอ้มูล(Restore) บนฮาร์ดดิสก์ 
1 ข้อใดคือไฟล์อิมเมจที่เกิดจากโปรแกรม Norton Ghost 

ก. Sysback.img 
ข. Sysback.nor 
ค. Sysback.gho 
ง. Sysback.bak 
 

2 โปรแกรมทีใ่ช้สําหรับการสํารองและกู้คืนของมูล Hard disk 
ก. Norton Ghost 
ข. Cyberlink Power DVD 
ค. Format Factory 
ง. Nero Burming ROM 
 

3 หากเกิดไฟฟ้าดับระวห่างการกู้คืนข้อมูลจะเกิดผลอย่างไร 
ก. ข้อมูลต้นฉบับปกติ, ข้อมูลปลายทางปกติ 
ข. ข้อมูลต้นฉบับปกติ, ข้อมูลปลายทางเสียหาย 
ค. ข้อมูลต้นฉบับเสียหาย, ข้อมูลปลายทางปกติ 
ง. ข้อมูลต้นฉบับเสียหาย ข้อมูลปลายทางเสียหาย 
 

4 ข้อความใดอธิบายถึงการสํารองและกู้คืนข้อมูลโดยการใช้โปรแกรม Norton Ghost ได้ถูกต้อง 
ก. ข้อมูลต้นฉบับที่ถูกซ่อนไว้จะไม่สามารถทําการสํารองและกู้คืนข้อมูล 
ข. รูปแบบโครงสร้างการจัดเก็บไฟล์ของข้อมูลเป็นไปตามรูปแบบปลายทาง 
ค. พ้ืนที่ Hard disk ปลายทางต้องมีขนาดน้อยกว่าข้อมูลต้นฉบับ 
ง. พ้ืนที่ Hard disk ปลายทางต้องมีขนาดมากกว่าข้อมูลต้นฉบับ 

 

5 คําสั่ง Local >> Partition >> To Image ของโปรแกรม Norton Ghost ใช้สําหรับทาํอะไร 
ก. การสํารองข้อมูล 
ข. การกู้คืนข้อมูล 
ค. การจัดเรียงข้อมูล 
ง. การสร้างไฟล์รูปภาพ 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การสํารองข้อมูล(Backup) และการ
กู้คืนข้อมูล(Restore) บนฮาร์ดดิสก์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี9.1 การ
สํารองข้อมูล(Backup) 

เวลา 120 นาที 

 

   วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. อธิบายหลักการสร้างอิมเมจไฟล์โดยใช้โปรแกรม Norton Ghost ในการสํารองข้อมูลได้ถูกต้อง 
2. ปฏิบัติการสํารองข้อมูล (Backup) ไดร์ C: ทั้งหมดไปเก็บไว้ใน ไดรฟ์ D:ได้ถูกต้อง 

   คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาหลักการสร้างอิมเมจไฟล์โดยใช้โปรแกรม Norton Ghost ในการสํารองข้อมูล จาก
เอกสาร /หนังสือ / CD/DVD/Internet 

2. ปฏิบัติการสํารองข้อมูล (Backup)ในไดรฟ์ C: ทั้งหมดไปเก็บไว้ ไดรฟ์ D: 
 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   120   นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร/CD/DVD ที่เก่ียวกับการสร้างอิมเมจไฟล์โดยใช้โปรแกรม Norton Ghostและ
การสํารองข้อมูล (Backup)ในไดรฟ์ C: ทั้งหมดไปเก็บไว้ ไดรฟ์ D: 

2. แผ่นไดรเวอร์โปรแกรม Norton Ghost 
3. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
                 ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การสํารองข้อมูล(Backup) และการ
กู้คืนข้อมูล(Restore) บนฮาร์ดดิสก์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี9.1 การสํารองข้อมูล(Backup) 
วัตถุประสงค์  เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกสามารถการสํารองและการกู้ข้อมูลบนฮาร์ดดิสก์ได้ถูกวิธี 

เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์ คอมพิวเตอร์ โปรแกรม Ghost 
 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

1.Ghost   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
2.หาพ้ืนที่เก็บตัว 
Ghost 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3. Boot CD 

1.การทํา Ghost ที่ดีที่สุด คือ การลง Windows เสร็จใหม่ๆ  แล้วติดต้ัง
โปรแกรมต่างๆให้เรียบร้อย แล้วจึงทําการ Ghost  
 
 

 
2.หาพ้ืนที่เก็บตัว Ghost ในที่น้ี เอาไปเก็บที่ Drive H: ต้ังช่ือDriveไว้
ว่า Backup  
 
3.ต้ัง Boot CD ใน Bios 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การสํารองข้อมูล(Backup) และการ
กู้คืนข้อมูล(Restore) บนฮาร์ดดิสก์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี9.1 การสํารองข้อมูล(Backup) 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

4.ใสแ่ผ่น 
Hiren's BootCD 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5.เลือกข้อ 2  

 
4.ใสแ่ผ่น Hiren's Boot CD แล้วเลือกข้อ 2  Disk Clone Tools 
 

 
5.เลือกข้อ 2 Norton Ghost 11.0.2 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การสํารองข้อมูล(Backup) และการ
กู้คืนข้อมูล(Restore) บนฮาร์ดดิสก์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี9.1 การสํารองข้อมูล(Backup) 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

6.เลือกข้อ 8  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
7.โปรแกรม 
Ghost แล้วคลกิ 
OK 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

6.เลือกข้อ 8 Ghost (Normal) 

 
7.โปรแกรม Ghost แล้วคลิกOK 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การสํารองข้อมูล(Backup) และการ
กู้คืนข้อมูล(Restore) บนฮาร์ดดิสก์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี9.1 การสํารองข้อมูล(Backup) 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

8. Ghost  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
9. คลิกOK  
 

 
8. Ghost โดยเริ่มที่ Local และ Partition และ To Image  
 

 
9.คลิก OK  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การสํารองข้อมูล(Backup) และการ
กู้คืนข้อมูล(Restore) บนฮาร์ดดิสก์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี9.1 การสํารองข้อมูล(Backup) 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

10.เลือก 
Primary  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
11.หา Drive ที่
จะเก็บ ที่ 
Backup  
 
 
 

 

 
10.เลือก Primary ซึ่งเป็น Drive C: แล้วคลกิ OK 
 

 
11.หา Drive ที่จะเก็บ ที่ Backup  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การสํารองข้อมูล(Backup) และการ
กู้คืนข้อมูล(Restore) บนฮาร์ดดิสก์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี9.1 การสํารองข้อมูล(Backup) 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

12.พิมพ์ช่ือ File 
name 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
13.เลือก 
 
 
 

 
12.พิมพ์ช่ือ File nameช่ือ Backup  แล้ว Save 
 

 
13.เลือก Fast หรือ High ก็ได้(แต่ส่วนใหญจ่ะเลือก Fast ) 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การสํารองข้อมูล(Backup) และการ
กู้คืนข้อมูล(Restore) บนฮาร์ดดิสก์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี9.1 การสํารองข้อมูล(Backup) 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

14.คลิก Yes 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
15.เสร็จสมบูรณ์ 
 

 
14.คลิก Yes แล้วก็รอจนกว่าจะเสร็จ 
 

 
15.เสร็จสมบูรณ์ 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การสํารองข้อมูล(Backup) และการ
กู้คืนข้อมูล(Restore) บนฮาร์ดดิสก์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี9.2 การกู้
คืนข้อมูล(Restore) 

เวลา 120 นาที 

 

   วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. อธิบายหลักการสร้างอิมเมจไฟล์โดยใช้โปรแกรม Norton Ghost ในการกู้คืนข้อมูลได้ถกูต้อง 
2. ปฏิบัติการกู้คืนข้อมูล (Backup) ไดร์ C: ทั้งหมดไปเก็บไว้ใน ไดรฟ์ D:ได้ถูกต้อง 

   คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาหลักการสร้างอิมเมจไฟล์โดยใช้โปรแกรม Norton Ghost ในการกู้คืนข้อมูล จากเอกสาร 
/หนังสือ / CD/DVD/Internet 

2. ปฏิบัติการกู้คืนข้อมูล (Backup)ในไดรฟ์ C: ทั้งหมดไปเก็บไว้ ไดรฟ์ D: 
 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   120   นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร/CD/DVD ที่เก่ียวกับการสร้างอิมเมจไฟล์โดยใช้โปรแกรม Norton Ghostและ
การกู้คืนข้อมูล (Backup) ในไดรฟ์ C: ทั้งหมดไปเก็บไว้ ไดรฟ์ D: 

2. แผ่นไดรเวอร์โปรแกรม Norton Ghost 
3. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
       ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การสํารองข้อมูล(Backup) และการ
กู้คืนข้อมูล(Restore) บนฮาร์ดดิสก์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี9.2 การกู้คืนข้อมูล(Restore) 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

 
 
1.เตรียมแผ่น 
Hiren's Boot CD  
 
2.เข้าโปรแกรม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3.เลือก Local  
 
 
 
 

 
การนํา Ghost กลับมาเพื่อกู้ Windows 
1.จะสมมุติว่า เครื่องเราโดน virus ดังรูป  สิง่ที่เราต้องทําก็คือเตรียม
แผ่น Hiren's Boot CD แล้ว restart ได้เลย 
 

 2.เข้าโปรแกรม Ghost  
 

3.เลือก Local และ Partition และ From Image (ตรงนี้สําคัญอย่า
เลือกผิด) 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การสํารองข้อมูล(Backup) และการ
กู้คืนข้อมูล(Restore) บนฮาร์ดดิสก์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี9.2 การกู้คืนข้อมูล(Restore) 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

4.เลือก Drive 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5.เลือก  
 

 
4.เลือก Drive เก็บไว้ที่ Backup 
 

 
5.เลือกตัว Ghost ที่เราเก็บไว้ 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การสํารองข้อมูล(Backup) และการ
กู้คืนข้อมูล(Restore) บนฮาร์ดดิสก์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี9.2 การกู้คืนข้อมูล(Restore) 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

6.คลิก Ok 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
7.คลิก Ok 

 

6.คลิก Ok 
 

7.คลิก Ok  
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การสํารองข้อมูล(Backup) และการ
กู้คืนข้อมูล(Restore) บนฮาร์ดดิสก์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี9.2 การกู้คืนข้อมูล(Restore) 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

8.คลิก Ok 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
9.คลิก Yes 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

8.คลิก Ok  
 

 
9.คลิก Yes 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การสํารองข้อมูล(Backup) และการ
กู้คืนข้อมูล(Restore) บนฮาร์ดดิสก์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี9.2 การกู้คืนข้อมูล(Restore) 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

10.ติดต้ัง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
11.เสร็จสมบูรณ์ 

 
10.ติดต้ัง 
 

 
11.เสร็จสมบูรณ์ แล้วเลือก Reset Computer 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบขั้นตอนการปฏิบตัิงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การสํารองข้อมูล(Backup) และการ
กู้คืนข้อมูล(Restore) บนฮาร์ดดิสก์ 

รหัส: 0920164210101 งานย่อยท่ี9.2 การกู้คืนข้อมูล(Restore) 
ขั้นตอนปฏิบัติ คําอธบิาย ข้อควรระวัง 

12.เครื่องเข้า
ระบบ windows 

12.เครื่องเข้าระบบ windows เราจะได้ windows ตัวเดิม  
 
หมายเหตุ การนํา windows กลับมานี้ จะไม่รวมไปถึงเอกสาร 
เพราะฉะน้ันถ้าจะใช้วิธีน้ี ควรจะเก็บเอกสารไว้ Drive อ่ืน ยกตัวอย่าง
เครื่อง จะแบ่ง Drive ไว้ดังน้ี  

• Drive C: เป็นที่เก็บ Windows 
• Drive D: เป็นที่เก็บ ข้อมูลทีส่ําคัญ 
• Drive E: เป็นที่เก็บหนังและเพลง 
• Drive F: เป็นที่เก็บตัว Ghost 
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แบบทดสอบความสามารถผู้รับการฝึก 
 

 

หลักสูตรการฝกึตามความสามารถ 
ชื่อหลักสูตร: การฝึกยกระดับฝีมือแรงงาน 
สาขา : การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร ์ระดับ 1 
ชื่อหน่วยความสามารถ: การสํารองและการกู้คืนข้อมูลบนฮาร์ดดิสก์ 

รหัส 
CBT-COM-01-11-98

แบบทดสอบภาคปฏิบัติ คะแนนเต็ม 50 
คะแนน เวลาทดสอบ 40 นาท ี

คําชี้แจง 
             1. ข้อสอบภาคปฏิบัติ ทั้งหมดมี 2 โมดุล  
             2. ให้ผู้เข้ารับการฝึกปฏิบัติการต้ังโปรแกรมประยุกต์  2 โมดุลให้ถูกต้อง 
             3. ให้ครูฝึกหรือวิทยากรผู้ประเมินบันทึกผลคะแนนการปฏิบัติงานของผู้รับการฝึกลงในเลม่ 
 

.................................................................... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การฝึกตามความสามารถ(CBT) 
กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน 

 

ห้ามนําแบบทดสอบออกนอกห้องสอบ 
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ชื่อ.....................................นามสกุล.........................................เลขท่ีสอบ............ 
งาน/รายการความสามารถ/สถานีทดสอบ............................................................ 
วันท่ี.......................เดือน........................................พ.ศ. ..................................... 

คะแนน 

เต็ม 50 
   
     ได้.........  

 

 
ใบให้คะแนน 

หลักสูตร การตรวจซ่อมประกอบไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1   
   เรื่อง  การสํารองและการกู้ข้อมูลบนฮาร์ดดิสก์ 

 
ลําดับที่ รายการประเมิน/จุดให้คะแนน คะแนนเต็ม คะแนนที่ได้ หมายเหตุ 

1. การสํารองข้อมูล (Backup)บนฮาร์ดดิสก์ 25   
2. การกู้คืนข้อมูล(Restore) บนฮาร์ดดิสก์ 20   
 รวม 45   

                                                                                    
                                                                                                                                                                                                                                                                                       
 
 
 
 

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               ลงชื่อ.................................วิทยากร/ครฝูึก   
วันที..........เดือน................พ.ศ. .................. 
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หลักสูตร: การฝึกยกระดบัมือ ใบงาน 
สาขา:การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1 

(Micro Computer Repairing: Level 1) 
การวิเคราะห์อาการเสียของเครื่อง

ไมโครคอมพิวเตอร์ 

รหัส: 0920164210101 
งานย่อยท่ี10.1วิเคราะห์อาการ
เสียของเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 

เวลา 120 
นาที 

 

   วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้เข้ารับการฝึกอบรมสามารถ 

1. วิเคราะห์อาการเสียของเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ได้ถูกต้อง 
2. สามารถแก้ปัญหาหรือซ่อมเครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ได้ถูกต้อง 

   คําสั่ง         
ให้ผู้เข้าฝึกอบรมปฏิบัติ ดังน้ี 

1. ศึกษาอาการเสียของเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ จากเอกสาร /หนังสือ / CD/DVD/Internet 
2. วิเคราะห์และแก้ปัญหาอาการเสียของเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ที่เกิดขึ้นจริงในห้องฝึกอบรม 

 

  เวลาฝึก       
                เวลาในการฝึก   120   นาท ี
 

  เครื่องมือ/วัสดุ/อุปกรณ์           
รายการเครื่องมือ /วัสดุ/อุปกรณ์ ที่ต้องใช้ในการปฏิบัติงาน 

1. คู่มือ/เอกสาร/CD/DVD ที่เก่ียวกับอาการเสียของเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ 
2. เครื่องคอมพิวเตอร์จํานวน 1 ชุด 

 

  การมอบหมายงาน 
                  ให้ผู้เข้ารับการฝึกศึกษาจากใบข้อมูลและใบขั้นตอนปฏิบัติงาน 
 

  วิธีการวัดและประเมินผล   
       ทดสอบภาคปฏิบัติ 

 

  เงื่อนไขการวัดและประเมินผล       
                  ผู้ผ่านการฝึกอบรมต้องได้คะแนนไม่น้อยกว่า ร้อยละ 70 
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แบบทดสอบความสามารถผู้รับการฝึก 
 

 

หลักสูตรการฝกึตามความสามารถ 
ชื่อหลักสูตร: การฝึกยกระดับฝีมือแรงงาน 
สาขา : การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร ์ระดับ 1 
ชื่อหน่วยความสามารถ: การวิเคราะห์อาการเสียของ

ไมโครคอมพิวเตอร ์

รหัส 
CBT-COM-01-11-98

แบบทดสอบภาคปฏิบัติ คะแนนเต็ม 40 
คะแนน เวลาทดสอบ 60 นาท ี

คําชี้แจง 
             1. ข้อสอบภาคปฏิบัติ ทั้งหมดมี 1 โมดุล  
             2. ให้ผู้เข้ารับการฝึกปฏิบัติการต้ังโปรแกรมประยุกต์  1 โมดุลให้ถูกต้อง 
             3. ให้ครูฝึกหรือวิทยากรผู้ประเมินบันทึกผลคะแนนการปฏิบัติงานของผู้รับการฝึกลงในเลม่ 
 

.................................................................... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การฝึกตามความสามารถ(CBT) 
กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน 

 

ห้ามนําแบบทดสอบออกนอกห้องสอบ 
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ชื่อ.....................................นามสกุล.........................................เลขท่ีสอบ............ 
งาน/รายการความสามารถ/สถานีทดสอบ............................................................ 
วันท่ี.......................เดือน........................................พ.ศ. ...................................... 

คะแนน 

เต็ม 40 
   
   ได้............  

 

 
ใบให้คะแนน 

หลักสูตร การตรวจซ่อมประกอบไมโครคอมพิวเตอร์ ระดับ 1  
เรื่อง  การวิเคราะห์อาการเสียของ ไมโครคอมพิวเตอร์ 

 
ลําดับที่ รายการประเมิน/จุดให้คะแนน คะแนนเต็ม คะแนนที่ได้ หมายเหตุ 

1. วิเคราะห์อาการเสียที่เกิดจากเมนบอร์ด 8   
2. วิเคราะห์อาการเสียที่เกิดจาก  RAM 8   
3. วิเคราะห์อาการเสียที่เกิดจากฮาร์ดดิสก์ 8   
4. วิเคราะห์อาการเสียที่เกิดจาก Power Supply 8   
5. วิเคราะห์อาการเสียที่เกิดจากการดแสดงผล 8   
 รวม 40   

                                                                                    
                                                                                                                                                                                                                                                                                    
 
 

                                                                                                                                                                                                              ลงชื่อ.................................วิทยากร/ครูฝึก 
                                                                          วันที..........เดือน................พ.ศ. .................. 
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แบบทดสอบความรู้ผู้รับการฝึก 
 

 

หลักสูตรการฝกึตามความสามารถ 
ชื่อหลักสูตร: การฝึกยกระดับฝีมือแรงงาน 

สาขา : การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร ์ระดับ 1 

รหัส 
CBT-COM-01-11-98 

แบบทดสอบภาคทฤษฎี (� ก่อนฝึก � หลังฝึก) จํานวน 85 ข้อ 

เวลาทดสอบ 90 นาท ี คะแนนเต็ม 85 คะแนน

คําชี้แจง 
             1. ข้อสอบทั้งหมดมี 4 หน้า 
             2. ห้ามทําเคร่ืองหมายใดๆ ลงในกระดาษคําถามชุดน้ีโดยเด็ดขาด 
             3. ผู้เข้ารับการฝึกทําเคร่ืองหมาย กากบาท (X) ทับตัวอักษรที่ถูกที่สุดเพียงคําตอบเดียวใน 
                 กระดาษคําตอบ ดังน้ี 
 

    

 

             4. ในกรณีที่จะเปลีย่นคําตอบใหม่ ให้ผูร้ับการฝึกขีดฆ่า แล้วกากบาท (X) ข้อใหม่แทน ดังน้ี 

 

             5. ถ้าผู้รับการฝึกสงสัยหรือไม่เขา้ใจข้อความใด ให้สอบถามครูฝึกหรือเจ้าหน้าที่คุมสอบ ห้ามพูดคุย 
หรือถามผู้รับการฝึกด้วยกันโดยเด็ดขาด 

.................................................................... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การฝึกตามความสามารถ(CBT) 
กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน 

 

    

ก. ข. ค. ง.

ก. ข. ค. ง.

ห้ามนําแบบทดสอบออกนอกห้องสอบ 
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คําสั่ง 1.ให้ทําเคร่ืองหมายกากบาท(×) ลงทับหัวขอ้ที่ถูกต้องเพียงข้อเดียวลงในกระดาษคําตอบ 
 2.ห้ามขีดเขียนหรือทําเคร่ืองหมายใดๆ ลงในกระดาษคําตอบชุดน้ี 

 ความปลอดภัยในงานซ่อมคอมพิวเตอร ์
1. ช่างซ่อมคอมพิวเตอร์กําลังถูกไฟซ๊อต ควรแก้ไขทันทีอย่างไร 

 ก.      ตัดไฟทีค่ัดเอาท์ 
 ข.      ผลักหรอืดึงช่างออกมาจากพ้ืนที่ 
 ค.      ใช้ผ้าแห้งคล้องตัว และดึงกระชากออกมา 
 ง.      ปิดการทํางานของเคร่ืองคอมพิวเตอร์ 
 

2. ช่างเทคนิคจําเป็นต้องระมัดระวังเรื่องไฟฟ้าสถิตมากน้อยแค่ไหน 
 ก.      ไม่จําเป็นเลยเพราะบ้านเราอากาศช้ืนถึงจะอยู่ในห้องแอร์ก็ตาม 
 ข.      จําเป็นอย่างย่ิงเพราะไม่เช่นน้ันซีพียูจะพังทันที 
 ค.      จําเป็นมาก โดยต้องส่งสายกราวด์จากเครื่องลงดินเสมอ 
 ง.      จําเป็นต้องควรระมัดระวังโดยการคายประจุไฟฟ้าสถิติทุกคร้ัง 
 

3. ในกรณีที่ถกูไฟฟ้าดูดเมื่อจับตัวถังเคร่ืองคอมพิวเตอร์ เราควรต้องทําอย่างไร 
 ก.      ใส่ถุงมอืพลาสติกและรองเท้ายาง 
 ข.      ถอดปลั๊กไฟออกแล้วเรียกคนอ่ืนมาทําแทน 
 ค.      เปลี่ยนปลั๊กไฟให้เป็นแบบ 3 ขาหรือต่อสานกราวด์จากเคร่ืองลงดิน 
 ง.       เสียบปลั๊กไฟผ่านปลั๊กต่ออีกทีหรือเสียบปลั๊กไฟกับเคร่ือง UPS แทน 
 

4. ถ้าปลั๊กไฟที่ผนังเป็นแบบ 2 ร ูส่วนปลั๊กตัวผูจ้ากเคร่ือง PC มี 3 ขา ควรทาํอย่างไรให้เกิดความปลอดภัยมาก
ที่สุด 
 ก.     หักขากลางปลั๊กตัวผู้ออก 
 ข.     ใช้อุปกรณ์ Adapter  
 ค.     ใช้ปลั๊กไฟที่เป็นแบบ 3 รู และมีสายกราวด์ต่อลงดิน 
 ง.     เปลี่ยนสาย AC ของคอมพิวเตอร์ให้เป็นแบบ 2 ขา 

5. การใช้เครื่องคอมพิวเตอร์ในพ้ืนที่ ที่มแีรงดันไฟฟ้าไม่สม่ําเสมอ ควรทําอย่างไร 
 ก.     ใช้ UPS 
 ข.     ใช้ Stabilizer 
 ค.     ต่อสายกราวด์ให้ดี เพราะไฟรั่วจะมากขึ้น 
 ง.      ต่อเคร่ืองไมโครคอมพิวเตอร์ผ่าน Variance ที่ต้ังแรงดันไว้ที่ 220 โวลต์พอ 

6. ข้อใดคือการป้องกันอันตรายของผู้ปฏิบัติงาน 
 ก.     แต่งกายให้เหมาะสมรัดกุม 
 ข.     ปฏิบัติตามกฎระเบียบ 
 ค.     ปฏิบัติตามกฎและเช่ือฟังผู้ควบคุม 
 ง.      ถูกทกุขอ้ 
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หลักและวิธีการปฏิบัติงานเก่ียวกับไฟฟ้า 

7. หลักในการแต่งกายให้เหมาะสมในขณะซ่อมจอภาพ 
 ก.     สวมถุงมือหนังในขณะทําการตรวจซ่อม 
 ข.     สวมรองเท้าผ้าใบและสวมแว่นดํากันรังสี 
 ค.     สวมที่กรองควันตะก่ัว 
 ง.     สวมชุดรัดกุม ไม่สวมเครื่องประดับโลหะ 

8. หลักการป้องกันอันตรายจากไฟฟ้า นอกจากการป้องกันไม่ให้กระแสไฟฟ้าไหลผ่านร่างกาย 
 ก.     ใช้สายไฟฟ้าที่ไม่มีฉนวนหุ้ม 
 ข.     ใส่รองเท้าเตะในขณะปฏิบัติงาน 
 ค.     ต่อโหลดที่มีความต้านทานไฟฟ้ามากกว่าร่างกายมนุษย์ 
 ง.      ใส่รองเท้ายางหุ้มส้นในขณะปฏิบัติงานและใช้สายไฟฟ้าที่มีฉนวนหุ้มด้าน 

9. วิธีต่อสายกราวด์ที่ถูกต้องคือ 
 ก.     นําสายไฟฟ้ามาขันน๊อตกับตัวเคร่ือง 
 ข.     ทําการกลับปลั๊กไฟที่เสยีบ 
 ค.     ทําการรองแผ่นยางที่เครื่อง 
 ง.      ใช้ปลั๊กไฟที่มีระบบกราวด์ 

10. ต้องการต่ออุปกรณ์ต่อพ่วงคอมพิวเตอร์มากขึ้น แต่ปลั๊กพ่วงถูกเสียบใช้งานเต็มหมดแลว้ ควรทําอย่างไร 
 ก.     ใช้ปลั๊กพ่วงมาต่อเพ่ิมจากปลั๊กพ่วงตัวเดิม 
 ข.     ใช้ปลั๊กพ่วงมาต่อกับปลั๊กไฟที่ผนังจุดอ่ืน 
 ค.     ใช้เครื่อง UPS ต่อจากปลั๊กพ่วงตัวเดิมก็ได้ เพราะ UPS มีปลั๊กตัวเมียหลายช่อง 
 ง.      ใช้อุปกรณ์ Adepter ชนิดที่เพ่ิมช่องปลั๊กตัวเมียต่อจากปลั๊กพ่วงตัวเดิมก็ได้เช่นกัน 
 

11. วิธีการวัดขั้วไฟฟ้าว่ามีไฟฟ้ารั่วไหลหรือไม่ใช้อุปกรณ์หรือเคร่ืองมือชนิดใด 
 ก.        สิ่ว 
 ข.        ไขควง 
 ค. ประแจ 
 ง. คีมปากนกแก้ว 

12. ข้อควรระวังเก่ียวกับการใช้สะพานไฟมีหลายประการ ยกเว้น ข้อใด 
 ก. ต้องขันฟิวส์ให้แน่นพอเหมาะ 
 ข. ไม่ควรใช้ลวดอ่ืนๆ แทนฟิวส ์
 ค. ไม่ควรใช้ฟิวส์ที่เส้นโตเกินขนาด 
 ง. สะพานไฟนิยมมาดัดแปลงหรือซ่อมแซมใหม ่
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การจัดเก็บวัสดุอุปกรณ์ ไมโครคอมพิวเตอร์ และอุปกรณพ์่วงต่อ 

13. 
 
 
 

วิธีการเก็บรักษาฮาร์ดดิสก์ที่ถูกต้องควรจัดเก็บในลีกษณะใด 
 ก. ใช้ผ้านุ่มๆพันไว้ 
 ข. เก็บในถุง Zip lock 
 ค. เก็บในกล่องกระดาษ 
 ง. เก็บในภาชนะพลาสติกกันกระแทก 
 

14. 
 

วิธีเคลื่อนย้ายคอมพิวเตอร์ที่ถูกต้องควรทําอย่างไร 
 ก. นํามาใส่กล่องกระดาษ 
 ข. การเคลื่อนย้ายให้กระทบกระเทือนน้อยที่สุด 
 ค. ทําการแยกช้ินส่วนต่าง และทําการเคลื่อนย้าย 
 ง. นําใส่ถังพลาสติก 
 

15. การเคลื่อนย้ายเครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ อุปกรณ์อะไรที่จะต้องระมัดระวังที่สุด 
 ก. VGA Card 
 ข. CD-ROM 
 ค. Main board 
 ง. Hard disk 
 

 หลักการปฐมพยาบาลเบ้ืองต้น อันเกิดจากไฟฟ้า 
16. ข้อใดคือจุดมุ่งหมายหลักของการปฐมพยาบาล 

 ก. ลดความเจ็บปวด 
 ข. ป้องกันการบาดเจ็บไม่ให้รุนแรงมากข้ึน 
 ค. ยืดชีวิตผู้บาดเจ็บ 
 ง. ถูกทุกข้อ 
 

17. ข้อใดคือวิธีปฐมพยาบาลเบ้ืองต้นแกผู้ที่ถูกไฟซ็อตหมดสติไม่หายใจ 
 ก. นําตัวส่งโรงพยาบาลทันที 
 ข. ทําการผายปอดและนวดหัวใจ 
 ค. ให้ด่ืมนํ้าอุ่น หรือกาแฟร้อนๆ 
 ง. ใช้ผ้าชุบนํ้ามาเช็ดตามตัวและใบหน้า 

18. ขั้นตอนการดําเนินการเมือพบผู้ประสบเหตุกระแสไฟฟ้าดูดควรปฏิบัติอย่างไร 
 ก. ปลดการถูกไฟฟ้าดูด ช่วยผายปอดหากหยุดหายใจ นําสงโรงพยาบาลโดยทันท ี
 ข. รีบแจ้งหัวหน้า ปลดการถูกไฟฟ้าดูด นําส่งโรงพยาบาลโดยทันท ี
 ค. แจ้งโรงพยาบาลทันที ปลดการถูกไฟฟ้าดูด ช่วยผายปอดหากหยุดหายใจ 
 ง. ปลดการถูกไฟฟ้าดูด ติดต่อโรงพยาบาล ช่วยผายปอดหากหยุดหายใจ 
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19. 
 

ในการปฐมพยาบาลผู้ถูกไฟฟ้าดูดจนหมดสติ สิ่งแรกที่จะต้องดําเนินการคือข้อใด 
 ก. จับชีพจร 
 ข. ให้ดมแอมโมเนีย 
 ค. โทรเรียกรถพยาบาล 
 ง. ผายปอด 
 

20. เพ่ือความปลอดภัยในการทํางานเก่ียวกับไฟฟ้า ท่านควรปฏิบัติอย่างไร 
 ก. ใส่รองเท้าพ้ืนหนัง 
 ข. ใส่รองเท้าพ้ืนยาง 
 ค. ไม่ใส่รองเท้า 
 ง. ใช้รองเท้าพ้ืนโลหะหรือตอกตะปู เพ่ือให้ตัวเราเป็นสายดินไฟฟ้าจะได้ไม่ดูด 

 ความรู้พืน้ฐานทางด้านไมโครคอมพิวเตอร์ 
21. RAM ย่อมาจากคําว่าอะไร 

 ก. Record  Access  Memory 
 ข. Real  Access  Memory 
 ค. Random  Access  Memory 
 ง. Rion  Accessories  Memory 
 

22. แผงวงจรควบคุม (Mainboard) ทําหน้าที่อะไร? 
 ก. ควบคุมการทํางานของการ์ดจอ (VGA Card) 
 ข. ควบคุมการทํางานของซีพียู (CPU) 
 ค. ควบคุมการทํางานของแรม (RAM) 
 ง. ควบคุมการเช่ือมต่ออุปกรณ์/อินเตอร์เฟส (Interface) 
 

23. อุปกรณ์ใดเป็นหน่วยความจําหลัก (RAM) 
 ก. ED  RAM,  DS  RAM 
 ข. RD  RAM,  DSD  RAM 
 ค. SD  RAM,  SSR  RAM 
 ง. EDO  RAM,  DDR  RAM 

24. อุปกรณ์ Input คืออุปกรณ์ใด 
 ก. แป้นพิมพ์ (Keyboard), เมาส์(Mouse) 
 ข. โมเด็ม(Modem),สแกนเนอร์(Scanner) 
 ค. ไมโครโฟน (Microphone), ปริ้นเตอร์(Printer) 
 ง. จอภาพ(Monitor), เมาส์(Mouse) 



258 
 

 

25. 
 

ROM ย่อมาจากคําว่า 
 ก. Read  Online  Memory 
 ข. Read  On  Memory 
 ค. Real  Only Memory 
 ง. Read Only Memory 

26. ฮาร์ดดิสก์ (HARD DISK) ชนิดใดที่มีความเรว็ในการเข้าถึงข้อมูล(Access time)เร็วที่สุด 
 ก. USB 
 ข. SCSI 
 ค. EIDE 
 ง. SATA 3 

27. อุปกรณ์ใดไม่ใช่ส่วนประกอบหลักของคอมพิวเตอร์ทั้งหมด 
 ก. Main Board, RAM,CPU, Hard disk, Monitor Keyboard, Mouse 
 ข. Main Board, RAM, CPU, Power Supply, Hard disk, Monitor 
 ค. RAM, CPU, Hard dusk, Floppy Disk, Scanner, UPS, Mouse 
 ง. RAM,CPU, Keyboard, Mouse, Main Board, Monitor, Hard disk 

28. แผงจงจรหลักหรือเมนบอร์ด(Mainboard) ของคอมพิวเตอร์ที่มีใช้งานอยู่ 4 แบบ แต่แบบใดในปัจจุบันไม่เป็น
ที่นิยมใช้ 
 ก. แบบ Flex  ATX 
 ข. แบบ Micro ATX 
 ค. แบบ ATX 
 ง. แบบ AT 

29. คุณสมบัติใดเป็นของหน่วยความแคช (Cache Memory) 
 ก. หน่วยความจําที่มีความเร็วสูง 
 ข. หน่วยความจําที่มีความเร็วตํ่า 
 ค. หน่วยความจําที่อยู่บนแรม (RAM) 
 ง. หน่วยความจําที่ช่วยประมวลผล (CPU) 

30. อุปกรณ์ใดที่ไมใ่ช้สําหรับการติดต้ัง ฮาร์ดดิส (Hard dusk) แบบ IDE 
 ก. สายสัญญาณ (แพร์) 
 ข. สายไฟ 
 ค. จัมเปอร์ 
 ง. สายสัญญาณ SATA 
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31. 
 

  

การตรวจและการใช้ เครื่องมือ และวัสดุอุปกรณ์ในการตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์ 
เครื่องมือที่จําเป็นเบ้ืองต้นสําหรับการประกอบและซ่อมคอมพิวเตอร์ 

ก. คัดเตอร์ 
 ข. คีมตัดสายไฟ 
 ค. กรรไกร 
 ง. ไขควง 

32. ถ้าต้องการตรวจเช็คสายเพาเวอร์ (Power) ว่ามีความปกติหรือไม่ ควรต้ังมัลติมิเตอร์ (Multi Meter) ไปที่ย่าน
วัดใด 
 ก. โอหม์มิเตอร์ (Ohmmeter) 
 ข. โวลต์มิเตอร์ (Voltmeter) 
 ค. แอมป์มิเตอร์ (Ammeter) 
 ง. เอซีมิเตอร์ (AC meter) 
 

33. ซิลิโคลมีประโยชน์อย่างไร 
 ก. ช่วยเพ่ิมความเร็วของซีพียู (CPU) 
 ข. ช่วยระบายความร้อนของซีพียู (CPU) 
 ค. ช่วยลดการลัดวงจรของกระแสไฟฟ้าเข้าสู่ซพีียู (CPU) 
 ง. ช่วยเพ่ิมแรงดันไฟฟ้าให้กับซีพียู (CPU) 
 

34. อุปกรณ์ใดที่ใช้สําหรับเก็บสายไฟ สายสัญญาณ 
 ก. เคเบิลไทร์ (Cable Tire) 
 ข. ซิลืโคล (Silicone) 
 ค. เชือก/เฝือก (Cable) 
 ง. เทปพันสายไฟ (Black Tape) 
 

35. ถ้าต้องการวัดค่าแรงดันไฟฟ้าควรต้ังมัลติมิเตอร์ (Multi Merer) ไปที่ย่านวัดใด 
 ก. โอหม์มิเตอร์ (Ohmmeter) 
 ข. โวลต์มิเตอร์ (Voltmeter) 
 ค. แอมป์มิเตอร์ (Ammeter) 
 ง. เอซีมิเตอร์ (AC meter) 
 

 ประกอบเครื่องไมโครคอมพวิเตอร ์
36. ข้อใดกล่าวได้ถูกต้องที่สุดเก่ียวกับหน่วยประมวลผลกลาง/ซีพียู (CPU)  

 ก. ควรติดต้ังซีพียู (CPU) และพัดลมระบายความร้อนได้รับการติดต้ังบนเมนบอร์ด 
(Mainboard) ไปประกอบยึดติดกับกล่องตัวถัง (Case) 
 ข. ควรประกอบซีพียู (CPU) เข้าสู่เมนบอร์ด (Mainboard) และพัดลมระบายอากาศติดต้ังเข้า
กับเมนบอร์ด (Mainboard) ภายหลังการประกอบเมนบอร์ด (Mainboard) เข้ากับตัวกล่องตัวถัง (Case) 
 ค. ไม่จําเป็นต้องใช้พัดลมระบายความร้อนอากาศให้กับซีพียู 
 ง. สว่นที่ช่วยเหลืออุปกรณีที่ต่อรอบข้าง 
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37. การประกอบคอมพิวเตอร์ควรใสซ่ิลิโคลในขัน้ตอนใด 
 ก. ก่อนการติดต้ังพัดลมระบาย (Heat sink) ความร้อนเข้ากับซีพียู (CPU) 
 ข. หลังการติดต้ังพัดลมระบาย (Heat sink) ความร้อนเข้ากับซีพียู (CPU) 
 ค. ก่อนการติดต้ังฮาร์ดดิสก์ (Hard disk) เข้ากับกล่องตัวถัง (Case) 
 ง. หลังการติดต้ังเมนบอร์ด (Mainboard) เข้ากับกล่องตัวถัง (Case) 

38. ถ้าไม่ทําการต่อสาย CPU Fan จะเกิดผลอย่างไรกับคอมพิวเตอร์ 
 ก. ซีพียู (CPU) จะทํางานช้าลง 
 ข. ซีพียู (CPU) ทาํงานได้ตามปกติ 
 ค. ซีพียู (CPU) ไม่สามารถทํางานได้ 
 ง. ซีพียู (CPU) จะมีความร้อนสูง 

39. ข้อควรปฏิบัติในการจับหน่วยความจํา (RAM) ที่ถูกต้อง 
 ก. ควรจับที่ตัว Ship ที่หน่วยความจํา (RAM) 
 ข. ควรจับที่บริเวณตรงกลางของหน่วยความจํา (RAM) 
 ค. ควรจับที่บริเวณขอบของตัวหน่วยความจํา (RAM) โดยไม่ให้สัมผัสกับอุปกรณ์ที่เป็น  
                     อิเล็กทรอนิกส์/ตัว Ship 
 ง. ควรจับที่บริเวณที่เป็นแถบทองแดง 

40. ก่อนการติดต้ังหน่วยความจํา RAM ควรพิจารณาองค์ประกอบใดบ้าง 
 ก. สลอต (Slot) บัส (Bus) 
 ข. แรงดันไฟฟ้าและแรงดันไฟฟ้า 
 ค. สลอต (Slot) แรงดันไฟฟ้า 
 ง. บัส (Bus) กระ         แสไฟฟ้า 

41. ขั้นตอนแรกในการประกอบเคร่ืองคอมพิวเตอร์ 
 ก. ติดต้ังหน่วยประมวลผลกลาง (CPU) กับแผงวงจรหลัก (Main board) 
 ข. เสียบสายไฟ AC เข้าสู่ตัวถัง (Case) 
 ค. ยึดแผงวงจรหลัก (Main board) ให้ติดกับตัวถัง (Case) 
 ง. เสียบหน่วยความจําหลัก (RAM) กับตัวถัง (Case) 

42. สิ่งจําเป็นสําหรับการประกอบเคร่ืองคอมพิวเตอร์มากที่สุดคือ 
 ก. คู่มือฮาร์ดดิสก์ (Hard disk Manual) 
 ข. คู่มือภาคจ่ายไฟ (Power Supply Manual) 
 ค. คู่มือแผงวงจรหลัก (Main board Manual) 
 ง. คู่มือการ์ดจอ (Display Manual) 

 
43. 

 
ค่าแรงดันไฟฟ้าที่ไม่ได้จ่ายให้กับแผงวงจรหลัก (Main board) 
 ก. 3.3 Volt 
 ข. 5.0 Volt 
 ค. 9.0 Volt 
 ง. 12.0 Volt 
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44. 

 
ค่าแรงดันไฟฟ้าที่เพาเวอร์ 4 Pin จ่ายให้กับแผงวงจรหลัก (Main board) มีค่าก่ี Volt 
 ก. 3.3 Volt 
 ข. 5.0 Volt 
 ค. 9.0 Volt 
 ง. 12.0 Volt 
 

45. สายเพาเวอร์สวิทช์ (Power Switch) ของภาคจ่ายไฟ (Power Supply) คือสายเพาเวอร์สีอะไร 
 ก. ส้ม – ดํา 
 ข. เขียว – ดํา 
 ค. แดง – ดํา 
 ง. ขาว – ดํา 

46. สายแพที่ใช้ในการติดต้ังเข้ากับ Hard Disk ชนิด ATA/100 เป็นสายแพแบบกี่เส้น 
 ก. แบบ 32 เส้น 
 ข. แบบ 34 เส้น 
 ค. แบบ 40 เส้น 
 ง. แบบ 80 เส้น 

47. เครื่องไมโครคอมพิวเตอร์ ที่มีช่อง IDE 2 ช่อง สามารถต่อฮาร์ดดิสก์ (Hard disk) สูงสุดได้ก่ีตัว 
 ก. 2  ตัว 
 ข. 3  ตัว 
 ค. 4  ตัว 
 ง. 5  ตัว 

48. การต่อฮาร์ดดิสก์ (Hard disk ชนิด IDE 2 ตัวบนสายแพ 1 เส้น ข้อใดถกูที่สุด 
 ก. ให้ HDD ตัวบนเป็น Master ตัวล่างเป็น Slave 
 ข. ให้ HDD ตัวใดเป็น Master หรือ Slave ก็ได้ แล้วแต่ความต้องการของผู้ใช้ 
 ค. ให้ HDD ทั้งสองตัวเป็น Slave 
 ง. ให้ HDD ทั้งสองตัวเป็น Master 

 

49. 
 

อุปกรณ์ใดไม่ใช่อุปกรณ์ที่ติดต้ังบนแผงวงจรหลัก (Main board) 
 ก. RAM 
 ข. CPU 
 ค. VGA  Card 
 ง. Hard  disk 
 

50. อุปกรณ์  Network Interface Card (LAN card) ติดต้ังเพ่ือทําหน้าที่อะไร 
 ก. เช่ือมโยงสัญญาณดาวเทียม 
 ข. เช่ือมโยงสัญญาณโทรศัพท ์
 ค. เช่ือมโยงสัญญาณเครือข่าย  
           ง. เช่ือมโยงสัญญาณเสียง 
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51. พอร์ต (Port) ชนิด PS2 เหมาะที่จะใช้เสียบอุปกรณ์ใด 
 ก. เมาส์ (Mouse) และแป้นพิมพ์ (Key board) 
 ข. ลําโพง (Speaker) และไมโครโฟน (Microphone) 
 ค. เครื่องพิมพ์ (Pinter) และเคร่ืองสแกน (Scanner) 
 ง. กล้องถ่ายรูปดิจิตอล (Digital Camera) และเคร่ืองโปรเจคเตอร์ (Projector) 

52. “ก้านพลาสติก ด้านข้างทั้งสอง จะดีดตัวขึ้นมาล็อค” จากข้อความน้ีหมายถึงการติดต้ังอุปกรณ์ใด 
 ก. การ์ดจอ (Display card) 
 ข. ซีพียู (CPU) 
 ค. พัดลมระบายความร้อน 
 ง. หน่วยความจําหลัก (RAM) 

53. หลักการเสียบสายแพแบบฮาร์ดดิสก์ (Hard disk) กับสายไฟเป็นไปตามลักษณะใดต่อไปน้ี 
 ก. สายสีแดงของสายแพติดกับสายสีแดงของสายไฟ 
 ข. สายสีแดงของสายแพอยู่ด้านซ้ายมือของเราเสมอ 
 ค. สายไฟอยู่ด้านขวามือของฮาร์ดดิสก์ (Hard disk) เสมอ 
 ง. สายไฟสีแดงกับสายแพสีแดงไม่อยู่ติดกัน 

54. อุปกรณ์ใดไม่เป็นที่นิยมใช้ในปัจจุบัน 
 ก. ดีวีดีรอม (DVD ROM) 
 ข. ดิสก์ไดร์ขนาด 3.5 น้ิว 
 ค. รีดเดอร์การ์ด (Reader Card) 
 ง. วีซีดีรอม (VCD ROM) 

55. การเช่ือมต่อรีดเดอร์การ์ด (Reader Card) แบบอินเตอร์นอล (Internal) จะต้องทําอย่างไร 
 ก. ต่อกับสายสัญญาณฟล็อปป้ีดิสก์ไดร์ฟ 
 ข. ต่อกับสายสัญญาณฮาร์ดดิสก์ 
 ค. ต่อกับพอร์ต SATA 
 ง. ต่อกับพอร์ต USB 

 การติดต้ังหนว่ยประมวลผลกลาง (CPU) บนแผงวงจรหลัก 
56. .  การเข้าสู่หน้าต่าง Setup Bios (CMOS Setup) จะต้องทําการกดปุ่มคีย์บอร์ดใด 

 ก. F2 หรือ Del 
 ข. Alt หรือ Ctrl 
 ค. F2 หรือ Alt 
 ง. Del หรือ Alt 
 

57. การเปลี่ยนแปลงเก่ียวกับการต้ังค่าวันเวลา ต้องเลือกเมนูใด 
 ก. Bios  Features  Setup 
 ข. Chipset  Features  Setup 
 ค. PNP/PCI Configuration     
          ง. Standard  Cmos  Setup 
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58. ถ้าต้องการเปลี่ยนแปลงลําดับการบู๊ด ของอุปกรณ์ต้องเลือกเมนูใด 
 ก. Bios  Features  Setup 
 ข. Chipset  Features  Setup 
 ค. Boot  Sequence 
 ง. Standard  Cmos  Setup 
 

59. ถ้าต้องการบันทึกการเปลี่ยนแปลงคุณสมบัติให้กับไบออส (Bios) ควรใช้ปุ่มใด 
 ก. F10 
 ข. F2 
 ค. Del 
 ง. Insert 
 

60. ถ้าต้องการติดต้ังแผงวงจรเสียงเพ่ิมเติม จะต้องดําเนินการอย่างไร 
 ก. Set Bios ปิดการทํางานของวงจรเสียง (Sound Card) Onboard 
 ข. Set Bios ปิดการทํางานของแผงวงจรควบคุม (Main board) 
 ค. Set Bios ปิดการทํางานของพอร์ต (Port) FF25 
 ง. Set Bios เปิดการทํางานของวงจรเสียง (Sound Card) Onboard 
 

 ติดต้ังระบบปฏิบัติการ 
61. ระบบปฏิบัติการ (Operation System) ทาํหน้าที่ใด 

ก. เช่ือมต่ออุปกรณ์ต่าง ๆ และสั่งการ 
ข. เช่ือมต่ออุปกรณ์ต่าง ๆ สั่งการ จัดสรรทรัพยากรของเครื่อง 
ค. เช่ือมต่ออุปกรณ์ต่าง ๆ สั่งการ จัดสรรทรัพยากรของเครื่อง พร้อมอินเตอร์เฟส 
ง.   เช่ือมต่ออุปกรณ์ต่าง ๆ สั่งการ จัดสรรทรัพยากรของเครื่อง พร้อมอินเตอร์เฟส 

 

62. 
 

ระบบปฏิบัติการ Microsoft Window XP จะต้องมีพ้ืนที่รองรับในการติดต้ัง Swap File ไม่น้อยกว่า 
ก. 8 MB 
ข. 16 MB 
ค. 32 MB 
ง. 64 MB 
 

63. Swap File เป็นพ้ืนที่ส่วนใดในฮาร์ดดิสก์ (Hard disk) 
ก. Primary 
ข. Secondary 
ค. Extend 
ง. Logical 
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64. Time Zone ในการติดต้ัง ควรใช้ Zone ใด 
ก. (GMT + 07:00) Bangkok, Hanoi, Jakarta 
ข. (GMT + 07:00) Hanoi, Jakarta, Bangkok 
ค. (GMT + 07:00) Jakarta, Hanoi, Bangkok, 
ง. (GMT + 07:00) Jakarta, Bangkok, Hanoi, 
 

65. NTFS มีความหมายว่าอย่างไร 
ก. North Thailand file System 
ข. New Thailand file System 
ค. New Technology file System 
ง. North Technology file System 

 

66. สัญลักษณ์ ~ เรียกว่า 
ก. Accent grave 
ข. Essent grave 
ค. Grape accent 
ง. Grape essent 
 

67. User Account  มีประโยชน์อย่างไร 
ก. กําหนดช่ือผู้ใช้ 
ข. กําหนดช่ือผู้ใช้ และสทิธิการใช้ 
ค. กําหนดช่ือผู้ใช้ สิทธิการใช้ และทรัพยากรเคร่ือง 
ง. กําหนดช่ือผู้ใช้ สิทธิการใช้ สทิธิการใช้ ทรัพยากรเครื่องและความปลอดภัยของระบบ 

 

68. 
 

ในอาร์ดดิสก์ (Hard disk) สามารถลงโปรแกรมมากกว่า 2 ระบบปฏิบัติการ (OS) ได้หรอืไม่ 
ก. ไม่ได้เลย 
ข. ได้ทุกระบบปฏิบัติการ (OS) 
ค. ได้เฉพาะบางระบบปฏิบัติการ (OS) 
ง.  ได้เฉพาะบางระบบปฏิบัติการ (OS) ในตระกูลเดียวกัน 

69. ตัวเลือกเข้าสู่ Windows ตัวใดหมายถึง การเริ่มทํางาน Windows ตามปกติ 
ก. Normal 
ข. Logged 
ค. Safe Mode 
ง. Safe mode With network support 
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70 Window XP มีระบบไฟล์ที่สนับสนุนคือ 
ก. FAT 16, FAT 32} NTFS 
ข. FAT 16, NTFS (SP 4) 
ค. FAT 32, NTFS 
ง. FAT 16, FAT 32 

 การสํารองข้อมูล(Backup) และการกู้คนืขอ้มูล(Restore) บนฮาร์ดดิสก์ 
71. ข้อใดคือไฟล์อิมเมจที่เกิดจากโปรแกรม Norton Ghost 

ก. Sysback.img 
ข. Sysback.nor 
ค. Sysback.gho 
ง. Sysback.bak 
 

72. โปรแกรมทีใ่ช้สําหรับการสํารองและกู้คืนของมูล Hard disk 
ก. Norton Ghost 
ข. Cyberlink Power DVD 
ค. Format Factory 
ง. Nero Burning ROM 

 

73. หากเกิดไฟฟ้าดับระหว่างการกู้คืนข้อมูลจะเกิดผลอย่างไร 
ก. ข้อมูลต้นฉบับปกติ, ข้อมูลปลายทางปกติ 
ข. ข้อมูลต้นฉบับปกติ, ข้อมูลปลายทางเสียหาย 
ค. ข้อมูลต้นฉบับเสียหาย, ข้อมูลปลายทางปกติ 
ง. ข้อมูลต้นฉบับเสียหาย ข้อมูลปลายทางเสียหาย 
 

74. ข้อความใดอธิบายถึงการสํารองและกู้คืนข้อมูลโดยการใช้โปรแกรม Norton Ghost ได้ถูกต้อง 
ก. ข้อมูลต้นฉบับที่ถูกซ่อนไว้จะไม่สามารถทําการสํารองและกู้คืนข้อมูล 
ข. รูปแบบโครงสร้างการจัดเก็บไฟล์ของข้อมูลเป็นไปตามรูปแบบปลายทาง 
ค. พ้ืนที่ Hard disk ปลายทางต้องมีขนาดน้อยกว่าข้อมูลต้นฉบับ 
ง. พ้ืนที่ Hard disk ปลายทางต้องมีขนาดมากกว่าข้อมูลต้นฉบับ 

 

 การวิเคราะหอ์าการเสียของเครื่องไมโครคอมพิวเตอร ์
75. คําสั่ง Local >> Partition >> To Image ของโปรแกรม Norton Ghost ใช้สําหรับทาํอะไร 

ก. การสํารองข้อมูล 
ข. การกู้คืนข้อมูล 
ค. การจัดเรียงข้อมูล 
ง. การสร้างไฟล์รูปภาพ 
 

76. หลอดจอภาพคอมพิวเตอร์ไม่แสดงผล รวมทั้งไม่มีเสียงจากลําโพง ต้องแก้ไขอย่างไร 
ก. ตรวจดูสายไฟเคร่ืองเมนบอร์ด 
ข. ตรวจดูเสียบสายนําสัญญาณของฮาร์ดดิสก์ และ CD-ROM 
ค. ตรวจดู CPU ว่าใส่ขาผิดหรือไม่ 
ง. เสียบสาย HDD สลับด้าน 
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77. ข้อใดเป็นการวิเคราะห์อาการเสียเบ้ืองต้นของ Power Supply 
ก. เมื่อปิดเคร่ืองคอมพิวเตอร์แล้ว ไม่สามารถ Boot ระบบได้ 
ข. เมื่อเปิดเคร่ืองแล้วไฟแสดงผล (LED) ไม่ติด พัดลมด้านหลงัเคร่ืองไม่ทํางาน 
ค. เมื่อเปิดเคร่ืองคอมพิวเตอร์แล้ว ไม่สามารถรับโปรแกรม Microsoft Window ได้ 
ง. เมื่อเปิดเคร่ืองจอภาพ (Monitor) มืด หรือใช้งานไม่ได้ตามปกติ 
 

78. ข้อใดคือสาเหตุที่ทําให้เมื่อเปิดเคร่ืองแล้วหน้าจอขึ้นข้อความว่า “Disk Boot Failure…Please insert System 
Boot Disk” 

ก. คอนเน็กเตอร์ของ Keyboard เสีย 
ข. ไม่ได้ต่อสายไฟของฮาร์ดดิสก์ 
ค. ไม่มีระบบปฏิบัติการในฮาร์ดดิสก์ 
ง. ต่อสายสัญญาณฮาร์ดดิสก์ผิดหรือหลุด 
 

79. ข้อใดเป็นการตรวจสอบเบ้ืองต้นเมื่อฮาร์ดดิสก์เกิด Bad Sector 
ก. Backup 
ข. Check Disk 
ค. Defragment 
ง. Speed Disk 

80. ข้อใดไม่ใช่ สาเหตุที่ทําให้เมื่อเปิดเคร่ืองแล้วหน้าจอขึ้นข้อความว่า “HDD Failure” 
ก. Hard Disk เสีย 
ข. ต้ังค่า Bios ไม่ถูกต้อง 
ค. สายต่อ HDD หลุดที่การ์ดคอนโทรลเลอร ์
ง. การ์ดคอนโทรลเลอร์เสีย 
 

81. ข้อใดต่อไปน้ีที่เครื่องคอมพิวเตอร์จะไม่แสดง Error Message 
ก. ไม่ได้ติดต้ัง Ram 
ข. ไม่ได้ติดต้ัง HDD 
ค. ไม่ได้ติดต้ังคีย์บอร์ด 
ง. ไม่ได้ติดต้ังระบบปฏิบัติการ 
 

82. ข้อใดต่อไปน้ี ไม่ใช่ สาเหตุที่ทาํให้เครื่องคอมพิวเตอร์แฮงค์ 
ก. Drive หลักที่ติดต้ังระบบปฏิบัติการมีพ้ืนที่เหลือน้อย 
ข. เปิดโปรแกรมทํางานพร้อมกันหลายโปรแกรม 
ค. ต้ังค่านาฬิกาเกิน (Overclock) เพ่ือให้ CPU ทํางานได้เร็วขึ้น 
ง. เล่นเกมส์ที่ต้องการใช้ประสิทธิภาพของการ์ดจอมากกว่าการ์ดจอที่ติดต้ังอยู่ 
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83. ข้อใดคือการแก้ปัญหา Hard Disk ที่มี Bad sector แบบ Physical กระจายทั่วทั้ง Hard Disk 
ก. ใช้คําสั่ง SCANDISK 
ข. ทํา LOW LEVEL FORMAT 
ค. ใช้คําสั่ง FORMAT/S ของ DOS 
ง. เปลี่ยน Hard Disk ใหม ่
 

84. ปกติหากเกิดข้อบกพร่องบางอย่างของฮาร์ดดิสก์ (Bad Sector )ที่ Track ใดของฮาร์ดดิสก์จะไม่สามารถบู๊ตเข้าสู่
ระบบปฏิบัติการได้ 

ก. Track 0 
ข. Track 1 
ค. Track 2 
ง. Track สุดท้าย 

85. ข้อใดคือวิธีการแก้ไข System Boot Disk ที่ติดไวรัส Boot sector โดยไม่ทําลายข้อมูลในแผ่น 
ก. Format Disk/S 
ข. เรียกโปรแกรมฆ่าไวรัสที่อยู่ใน Hard disk 
ค. เรียกโปรแกรมฆ่าไวรัสที่อยู่ใน Floppy Disk 
ง. บู๊ตเคร่ืองใหม่ด้วยแผ่น Star up Disk ที่ไม่มีไวรัส แล้วเรียกโปรแกรมฆา่ไวรัส 
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กระดาษคําตอบภาคทฤษฎี 

 

ชื่อ – นามสกุล_______(เฉลย)_______________   เลขที_่_________ คะแนน 

   สาขา การตรวจซ่อมไมโครคอมพิวเตอร์   ระดับ   ๑  
วัน เดือน ปี ___________________________    ชดุ __________ 

คําสั่ง  ให้ทําเครื่องหมายกากบาทลงใน         ในหัวข้อที่ถูกต้องที่สดุเพียงคําตอบเดียว 
ข้อ ก ข ค ง ข้อ ก ข ค ง ข้อ ก ข ค ง ข้อ ก ข ค ง 
1   X  26  X   51 X    76 X    
2    X 27   X  52    X 77  X   
3   X  28    X 53 X    78   X  
4   X  29    X 54  X   79  X   
5  X   30    X 55    X 80  X   
6    X 31    X 56 X    81 X    
7    X 32 X    57    X 82    X 

8    X 33  X   58   X  83    X 

9    X 34 X    59 X    84 X    
10  X   35  X   60 X    85    X 
11  X   36 X    61    X 86     
12  X   37 X    62 X    87     
13    X 38    X 63   X  88     
14  X   39   X  64 X    89     
15    X 40 X    65   X  90     
16    X 41 X    66 X    91     
17  X   42   X  67    X 92     
18 X    43   X  68  X   93     
19 X    44    X 69 X    94     
20  X   45  X   70   X  95     
21   X  46    X 71   X  96     
22    X 47   X  72 X    97     
23    X 48  X   73  X   98     
24 X    49    X 74    X 99     
25    X 50   X  75 X    100     
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