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หลักสูตรการฝ�กยกระดับฝ�มือ 

สาขา การใช�ไมโครคอนโทลเลอร�ในงานอุตสาหกรรม ระดับ 2 
(Using Micro Controller in the Industry Level 2) 

รหัสหลักสูตร 0920084190104 
กรมพัฒนาฝ�มือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
----------------------------------------------- 

1. วัตถุประสงค� 
เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถ ทักษะ และมีความพร�อมท้ังร-างกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติ 

ท่ีดีต-อการประกอบอาชีพ และสามารถปฏิบัติงานได�ดังนี้ 
1.1 เขียนโปรแกรมควบคุมด�วยไมโครคอนโทลเลอร>และสามารถใช�งานโมดูลพิเศษต-างๆ ร-วมกับการเขียน

โปรแกรมได�  
1.2 นําหลักการและวิธีการในการเขียนโปรแกรมควบคุมไมโครคอนโทลเลอร>ระดับ 2 ไปใช�งานได�อย-างถูกต�อง 
1.3 ออกแบบระบบการควบคุมโดยใช�ไมโครคอนโทลเลอร>ในงานอุตสาหกรรมระดับ 2 ได�อย-างถูกต�อง 
1.4 มีเจตนคติท่ีดีต-อวิชาชีพ สามารถนําความรู�และทักษะไปพัฒนางานท่ีรับผิดชอบได�อย-างมีประสิทธิภาพ 

2. ระยะเวลาการฝ�ก 
ผู�รับการฝ�กจะได�รับการฝ�กในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือสํานักงาน

พัฒนาฝ�มือแรงงาน หรือหน-วยงานอ่ืนท่ีเก่ียวข�องในการพัฒนาฝ�มือแรงงานโดยใช�ระยะเวลาในการฝ�ก 30 ชั่วโมง 

3. คุณสมบัติของผู�รับการฝ�ก  
3.1 มีอายุตั้งแต- 18 ป�ข้ึนไป 
3.2 มีความรู�พ้ืนฐานทางด�านไฟฟIา/อิเล็กทรอนิกส>/โทรคมนาคม/คอมพิวเตอร> หรือ 
3.3 มีประสบการณ>การทํางานด�านช-างไฟฟIา/ช-างอิเล็กทรอนิกส> หรือสาขาท่ีเก่ียวข�อง 
3.4 ผ-านการฝ�กหลักสูตรยกระดับฝ�มือ สาขา การใช�ไมโครคอนโทลเลอร>ในงานอุตสาหกรรม ระดับ 1 หรือ

มีความรู� ความสามารถเทียบเท-า 
3.5 มีสภาพร-างกายและจิตใจท่ีไม-เปNนอุปสรรคต-อการฝ�กและสามารถเข�ารับการฝ�กได�ตลอดหลักสูตร 

4. วุฒิบัตร  

ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝ�มือแรงงาน สาขา การใช�ไมโครคอนโทลเลอร>ในงานอุตสาหกรรม ระดับ 2 
ชื่อย-อ  : วพร. การใช�ไมโครคอนโทลเลอร>ในงานอุตสาหกรรม ระดับ 2 
ผู�รับการฝ�กจะต�องมีเวลาฝ�กไม-น�อยกว-าร�อยละ 80 ของระยะเวลาการฝ�กท้ังหมด และผ-านการวัดและ

ประเมินผล จึงจะได�รับวุฒิบัตร วพร. การใช�ไมโครคอนโทลเลอร>ในงานอุตสาหกรรม ระดับ 2 
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5. หัวข�อวิชา 

รหัส หัวข�อวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0921931307 
0921931308 

 
0921931309 
0921931310 
0921931311 
0921931312 
0921931313 
0921931399 

การใช�อุปกรณ>แสดงผลชนิด LED 7 Segment และ LCD Module 
การใช�งาน Module แปลงสัญญาณ Analog เปNน Digital หรือ ADC 
Module 
การใช�งาน Module Timer Counter 
การใช�งาน Module สร�างสัญญาณ PWM 
การใช�งานหน-วยความจําภายในแบบ EEPROM 
ระบบการขัดจังหวะ (Interrupt) 
การใช�งานปุiมกดแบบ (Matrix) 
การวัดและประเมินผล 

1 
1 
 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

3 
3 
 
3 
3 
3 
3 
3 
1 

                                                     รวม 
8 22 

30 

6. เนื้อหาวิชา  
0921931307     การใช�อุปกรณ�แสดงผลชนิด LED 7 Segment และ LCD Module           (1 : 3) 

 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�เข�ารับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการใช�อุปกรณ>แสดงผลชนิด LED 7 
Segment และ LCD Module  
                      คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับโครงสร�าง หลักการทํางาน ส-วนประกอบ วิธีการใช�งาน ของอุปกรณ>
แสดงผลแบบ LED 7 Segment และ LCD Module เช-นวิธีการต-อวงจรไฟฟIาเข�ากับระบบ วิธีการรับส-งข�อมูล การ
ปรับต้ังค-าการแสดงผล เทคนิคและวิธีการในการเขียนโปแกรมควบคุมไมโครคอนโทรลเลอร> ติดต-อกับอุปกรณ>
แสดงผลดังกล-าว 
 ฝ�กปฏิบัติการใช�งานอุปกรณ>แสดงผลแบบ LED 7 Segment และ LCD Module เช-นวิธีการ
ต-อวงจรไฟฟIาของชุดแสดงผลเข�ากับระบบ การปรับต้ังค-าการแสดงผล เทคนิค และวิธีการในการเขียน
โปรแกรมควบคุมไมโครคอนโทรลเลอร> เพ่ือติดต-อกับอุปกรณ>แสดงผลดังกล-าว 

0921931308     การใช�งาน Module แปลงสัญญาณ ADC Module และ DAC Module       (1 : 3) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 

 เพ่ือให�ผู�เข�ารับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการใช�งาน Module แปลงสัญญาณ ADC 
Module และ DAC Module 
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 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับโครงสร�างส-วนประกอบหลักการทํางาน วิธีปรับต้ังรูปแบบการ
ทํางาน ของ Module แปลงสัญญาณ Analog เปNน Digital และ Digital เปNน Analog ตลอดจน เทคนิคและ
วิธีการ ในการเขียนโปรแกรมควบคุมไมโครคอนโทรลเลอร> เพ่ือนําค-าท่ีแปลงได�ไปใช�ปรับแต-งค-าภายในโปรแกรม
เพ่ือควบคุมอุปกรณ> ต-างๆในระบบอุตสาหกรรม ได�อย-างถูกต�องและเหมาะสม 
 ฝ�กปฏิบัติการปรับต้ังรูปแบบการทํางาน ของ Module แปลงสัญญาณ Analog เปNน สัญญาณ Digital 
ตลอดจน เทคนิคและวิธีการ ในการเขียนโปรแกรมควบคุมไมโครคอนโทรลเลอร> เพ่ือนําค-าท่ีแปลงได�ไปใช�ปรับแต-ง
ค-าภายในโปรแกรมเพ่ือควบคุมอุปกรณ>ต-างๆ ในระบบอุตสาหกรรมได�อย-างถูกต�องและเหมาะสม 

0921931309     การใช�งาน Module Timer Counter                                            (1 : 3) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 

 เพ่ือให�ผู�เข�ารับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการใช�งาน Module Timer Counter 
                      คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับโครงสร�างส-วนประกอบหลักการทํางาน วิธีปรับต้ังรูปแบบการ
ทํางานของ Module Timer Counter ตลอดจนเทคนิคและวิธีการ ในการเขียนโปรแกรมควบคุม
ไมโครคอนโทรลเลอร> เพ่ือติดต-อ และใช�งาน Module Timer Counter ในการควบคุมอุปกรณ>ต-าง ๆ ในระบบ
อุตสาหกรรม เช-นการเขียนโปรแกรมเพ่ือหน-วงเวลาการเขียนโปรแกรมนับค-าสัญญาณต-างๆ เปNนต�น 
 ฝ�กปฏิบัติการปรับต้ังรูปแบบการทํางาน ของ Module Timer Counter ตลอดจนเทคนิค 
และวิธีการในการเขียนโปรแกรมควบคุมไมโครคอนโทรลเลอร> เพ่ือติดต-อและใช�งาน Module Timer Counter 
ในการควบคุมอุปกรณ>ต-างๆในระบบอุตสาหกรรม เช-นการเขียนโปรแกรมเพ่ือหน-วงเวลา การเขียนโปรแกรมนับค-า
สัญญาณต-างๆ ในกระบวนอุตสาหกรรม เช-น สัญญาณจาก Encoder หรือสัญญาณจาก Proximity เปNนต�น 

0921931310    การใช�งาน Module สร�างสัญญาณ PWM                                       (1 : 3) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�เข�ารับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการใช�งาน Module สร�างสัญญาณ PWM 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับโครงสร�างส-วนประกอบหลักการทํางาน วิธีปรับต้ังรูปแบบการ

ทํางาน ของ Module สร�างสัญญาณ PWM เพ่ือให�ได�ขนาดของสัญญาณตามต�องการ ตลอดจน เทคนิคและวิธีการ
ในการเขียนโปรแกรมควบคุมไมโครคอนโทรลเลอร>เพ่ือติดต-อและใช�งาน Module การสร�างสัญญาณ PWM       
ในการควบคุมอุปกรณ>ต-างๆ ในระบบอุตสาหกรรม อย-างถูกต�องและเหมาะสม เช-น การเขียนโปรแกรมเพ่ือควบคุม
ความสว-างของหลอดไฟ การเขียนโปรแกรมเพ่ือควบคุมความเร็วรอบของมอเตอร>ไฟฟIา เปNนต�น 
      ฝ�กปฏิบัติการปรับต้ังรูปแบบการทํางาน ของ Module สร�างสัญญาณ PWM เพ่ือให�ได�ขนาด
ของสัญญาณตามต�องการ ตลอดจน เทคนิคและวิธีการ ในการเขียนโปรแกรมควบคุมไมโครคอนโทรลเลอร> เพ่ือ
ติดต-อและใช�งาน Module เพ่ือสร�างสัญญาณ PWM ในการควบคุมอุปกรณ>ต-างๆ ในระบบอุตสาหกรรมได�อย-าง
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ถูกต�องและเหมาะสม เช-น การเขียนโปรแกรมเพ่ือควบคุมความสว-างของหลอดไฟ การเขียนโปรแกรมเพ่ือควบคุม
ความเร็วรอบของมอเตอร>ไฟฟIา การปรับค-าความร�อน เปNนต�น 

0921931311    การใช�งานหน`วยความจําภายในแบบ EEPROM                                    (1 : 3) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 

 เพ่ือให�ผู�เข�ารับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการใช�งานหน-วยความจําภายในแบบ EEPROM 
                      คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับโครงสร�างส-วนประกอบหลักการทํางาน วิธีการในการติดต-อสื่อสาร
เพ่ืออ-าน และเขียนข�อมูล กับหน-วยความจําภายในแบบ EEPROM ตลอดจน เทคนิคและวิธีการ ในการเขียน
โปรแกรมควบคุมไมโครคอนโทรลเลอร> เพ่ือติดต-อและใช�งาน กับหน-วยความจําภายในแบบ EEPROM ในการ
ควบคุมอุปกรณ>ต-างๆ ในระบบอุตสาหกรรมอย-างถูกต�องและเหมาะสม เช-น การเขียนโปรแกรมเพ่ือเก็บค-าตัวแปร
ต-างๆ ไว�ใช�เพ่ือเริ่มต�นทํางานในรอบต-อไป การเขียนโปแกรมเพ่ือบันทึกค-าต-างๆ แบบ Data Logger เปNนต�น 
 ฝ�กปฏิบัติการติดต-อสื่อสารเพ่ือ อ-าน และ เขียนข�อมูล กับหน-วยความจําภายในแบบ 
EEPROM ตลอดจนเทคนิค และวิธีการในการเขียนโปรแกรมควบคุมไมโครคอนโทรลเลอร> เพ่ือติดต-อและใช�งาน 
กับหน-วยความจําภายในแบบ EEPROM ในการควบคุมอุปกรณ>ต-างๆ ในระบบอุตสาหกรรมอย-างถูกต�องและ
เหมาะสม เช-น การเขียนโปรแกรมเพ่ือเก็บค-าตัวแปรต-างๆ ไว�ใช�เพ่ือเริ่มต�นทํางานในรอบต-อไป การเขียนโปรแกรม
เพ่ือบันทึกค-าต-างๆ แบบ Data Logger เปNนต�น  

0921931312    ระบบการขัดจังหวะ (Interrupt)                                            (1 : 3) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับระบบการขัดจังหวะ (Interrupt) ท่ีใช�ในการ

เขียนโปรแกรมควบคุมอุปกรณ>ต-างๆในงานอุตสาหกรรม 
 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับหลักการทํางานและหน�าท่ีของการขัดจังหวะ (Interrupt) การต้ังค-า

และการกําหนดค-าต้ังต�นเพ่ือใช�งานการขัดจังหวะ (Interrupt) การใช�การขัดจังหวะ (Interrupt) ในภาคและโมดูล
ต-างๆ เช-น Interrupt on change, ADC module, CCP module เปNนต�น ปฏิบัติการเขียนโปรแกรมเรียก การใช�
งานการขัดจังหวะ (Interrupt) แบบต-างๆ 

ฝ�กปฏิบัติการต้ังค-าและการกําหนดค-าต้ังต�นเพ่ือใช�งานการขัดจังหวะ (Interrupt) การใช�การ
ขัดจังหวะ (Interrupt) ในภาคและโมดูลต-างๆ เช-น Interrupt on change, ADC module, CCP module      
เปNนต�น   ตัวอย-างการเขียนโปรแกรมเรียก การใช�งานการขัดจังหวะ (Interrupt) แบบต-างๆ รวมท้ังปฏิบัติการ
เขียนโปรแกรมติดต-อกับ อุปกรณ>ต-างๆในงานอุตสาหกรรมด�วยการขัดจังหวะ ได�อย-างถูกต�องเหมาะสม 

0921931313    การใช�งานปุfมกดแบบแมททริกซ� (Matrix)                                    (1 : 3) 
 วัตถุประสงค�รายวิชา 
 เพ่ือให�ผู�รับการฝ�กมีความรู� ความสามารถเก่ียวกับการใช�งานปุiมกดแบบแมททริกซ> (Matrix) เพ่ือ

ใช�ในการควบคุมอุปกรณ>ต-างๆ ในงานอุตสาหกรรม 



หลักสตูรการฝ�กยกระดบัฝ�มือ  
สําหรับการพัฒนาบุคลากรด�านเทคโนโลยีช้ันสูง ตามนโยบาย Thailand 4.0  
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 คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและเรียนรู�เก่ียวกับหลักการทํางานและโครงสร�างและส-วนประกอบของแมททริกซ>

สวิทซ> วิธีการเชื่อมต-อกับไมโครคอนโทรลเลอร> หลักการ วิธีการอ-านค-าจากแมททริกซ>สวิทซ>ด�วยวิธีการต-างๆ เช-น 
วิธีการ Scan key วิธีการใช�เทคนิคการขัดจังหวะ (interrupt) เปNนต�น รวมท้ังปฏิบัติการเขียนโปรแกรมติดต-อกับ 
แมททริกซ>สวิทซ> เพ่ือใช�ในการควบคุมอุปกรณ>ต-างๆในงานอุตสาหกรรมได�อย-างถูกต�องเหมาะสม 

 ฝ�กปฏิบัติวิธีการเชื่อมต-อกับไมโครคอนโทรลเลอร> หลักการ วิธีการอ-านค-าจากแมททริกซ>
สวิทซ>ด�วยวิธีการต-างๆ เช-น วิธีการ Scan key วิธีการใช�เทคนิคการขัดจังหวะ (interrupt) เปNนต�น ตลอดจนเขียน
โปรแกรมติดต-อกับ แมททริกซ>สวิทซ> เพ่ือใช�ในการควบคุมอุปกรณ>ต-างๆ ในงานอุตสาหกรรมได�อย-างถูกต�อง 

0921931399 การวัดและประเมินผล                  (1 : 1) 
            เปNนการวัดผลผู�รับการฝ�กโดยการประเมินผลท้ังภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติ 
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