
 หนา   ๗๗ 
เลม   ๑๒๗   ตอนพิเศษ   ๑๐๐   ง ราชกิจจานุเบกษา ๒๓   สิงหาคม   ๒๕๕๓ 
 

 
 

ประกาศคณะกรรมการสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน 
เร่ือง  มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  สาขาอาชีพชางเคร่ืองเรือนไม 

 

 

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา  ๒๒  วรรคหนึ่ง  แหงพระราชบัญญัติสงเสริมการพัฒนา 
ฝมือแรงงาน  พ.ศ.  ๒๕๔๕  คณะกรรมการสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน  จึงกําหนดมาตรฐานฝมือแรงงาน 
แหงชาติ  สาขาอาชีพชางเคร่ืองเรือนไม  โดยความเห็นชอบของรัฐมนตรีวาการกระทรวงแรงงาน 
ดังตอไปนี้ 

ขอ ๑ ในประกาศนี้สาขาอาชีพชางเคร่ืองเรือนไม  หมายถึง  ผูมีความรู  ความสามารถและทักษะ 
ในการทําเครื่องเรือนไม  เกี่ยวกับ  ตู  โตะ  เกาอี้  เปนตน  ดวยเคร่ืองมือพื้นฐาน  เคร่ืองมือกล  และ
เคร่ืองจักรกล  เลือกใช  จัดเตรียมวัสดุและอุปกรณ  อานแบบ  เขียนแบบ  ประมาณราคา  และควบคุม
งานตามมาตรฐานแตละชั้นที่กําหนด 

ขอ ๒ มาตรฐานฝมอืแรงงานแหงชาติ  สาขาอาชีพชางเคร่ืองเรือนไม  แบงออกเปน  ๓  ระดับ 
  ๒.๑ ระดับ  ๑  หมายถึง  ชางที่มีความรู  ความสามารถระดับพื้นฐาน  การตัดสินใจ

ปานกลาง  มีหัวหนางานชวยใหคําแนะนําหรือตัดสินใจหรือคอยตรวจสอบในเรื่องสําคัญเมื่อจําเปน 
  ๒.๒ ระดับ  ๒  หมายถึง  ชางที่มีความรู  ความสามารถสูง  ใชเคร่ืองมือ  และ

อุปกรณไดดี  การตัดสินใจสูงกวาชางระดับ  ๑  ตองการคําแนะนําบาง  คุณภาพงานสูงกวาชางระดับ  ๑ 
  ๒.๓ ระดับ  ๓  หมายถึง  ชางที่มีความรู  ทักษะสูง  ข้ันวินิจฉัยได  ตัดสินใจแกปญหา 

ใหคําปรึกษาชวยเหลือแกผูรวมงาน  ประยุกตใชความรูความสามารถกบัเทคโนโลยีสมัยใหมได 
ขอ ๓ ขอกําหนดทางวิชาการที่ใชเปนเกณฑวัด  ความรู  ความสามารถ  และทัศนคติ 

ในการทํางานของผูประกอบอาชีพในสาขาอาชีพชางเคร่ืองเรือนไม  ใหเปนดังนี้ 
  มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  ระดับ  ๑  ไดแก 
  ๓.๑ ความรู  ประกอบดวย  ขอบเขตความรู  ความเขาใจในเรื่องดังตอไปนี้ 
   ๓.๑.๑ ความปลอดภัย 
    (๑) ความปลอดภัยบริเวณที่ทํางานขณะปฏิบัติงาน   ดานสถานที่   

ดานบุคคลและสิ่งแวดลอม 
    (๒) ความปลอดภัยในการใชเคร่ืองมือพื้นฐานและเครื่องมือกลที่เกี่ยวของ 
    (๓) ความปลอดภัยเกี่ยวกับไฟฟาเบื้องตน 
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    (๔) ความปลอดภัยเกี่ยวกับสารเคมี 
    (๕) การปฐมพยาบาล 
   ๓.๑.๒ วัสดุและอุปกรณ 
    (๑) คุณลักษณะ  ประเภท  ชนิด  ขนาดของไมและการนํามาใชในงาน

เคร่ืองเรือน 
    (๒) ประเภท  ชนิด  ขนาด  วิธีใชวัสดุและอุปกรณ  ยึดประสาน  เชน  

กาว  ตะปู  ตะปูเกลียว  แปน  และสลักเกลียว 
    (๓) ประเภท  ชนิด  ขนาด  ของวัสดุอื่น ๆ  ที่ใชเปนสวนประกอบของ

เคร่ืองเรือนไม  เชน  โลหะ  หินออน  กระจก  เปนตน 
    (๔) ประเภท  ชนิด  ขนาด  ของกระดาษทรายและการใชงาน 
    (๕) ประเภท  ชนิด  อัตราสวนผสมของสี  และสารผสมที่ใชกับงานไม 
   ๓.๑.๓ เคร่ืองมือ  เคร่ืองมือกลและอุปกรณประกอบ 
    (๑) ประเภท  ชนิด  วิธีใช  และการบํารุงรักษาเครื่องมือพื้นฐาน  

เคร่ืองมือกลและอุปกรณพื้นฐาน 
    (๒) การลับคมและการปรับคมเครื่องมือพื้นฐาน 
    (๓) ประเภท  ชนิด  ขนาด  และการใชเคร่ืองมือชวยงานอัดประกอบ

ชิ้นงาน  เชน  ราวอัด  ปากกาหรือแมแรงอัดไม 
    (๔) ประเภท  ชนิด  วิธีใชและบํารุงรักษาเครื่องมือวัด 
    (๕) ประเภท  ชนิด  ขนาดของเครื่องมือทําสี  การใชงานข้ันพื้นฐาน

และการบํารุงรักษา 
   ๓.๑.๔ อานแบบพื้นฐาน 
    (๑) การอานมิติและขนาดวัสดุ 
    (๒) การอานการเขาไม  การตอไม  การเสริมไม  และการเพลาะไม 
    (๓) การอานการใชอุปกรณประกอบงานเครื่องเรือนไม 
    (๔) การอานขอกําหนดและรายละเอียดในแบบ 
    (๕) การอานความหมายของสัญลักษณที่ใชในงานเครื่องเรือนไม 
    (๖) การอานแบบภาพตัด 
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   ๓.๑.๕ หลักการปฏิบัติงาน 
    (๑) การทํางานเกี่ยวกับ  การไส  การเลื่อย  การเจาะ  การบาก   
    (๒) การแบงอัตราสวนของการเขาเดือยแบบตาง ๆ 
    (๓) การวัด  ขีดขนาด  และขยายแบบชิ้นงาน 
    (๔) การตอไม  การเขาไม  การเสริมไม  และการเพลาะไมข้ันพื้นฐาน 
    (๕) ความหมายของสัญลักษณที่ใชในงานชางเคร่ืองเรือนไม 
    (๖) วิธีการทําเครื่องเรือนไมอยางงาย  เชน  ชั้นโปรง  โตะขาง  มานั่ง  

มานั่งเด่ียว  (สตูล) 
    (๗) พื้นฐานทางไฟฟาที่นํามาใชเกี่ยวกับอุปกรณไฟฟา  เชน  ตอสาย  

พันสายตอเตารับ  ตอไฟแสงสวาง   
    (๘) การคํานวณดวยเลขจํานวนเต็ม  ทศนิยมและเศษสวน 
    (๙) การเตรียมพื้นผิวงานไมเพื่อทําสี 
  ๓.๒ ความสามารถ  ประกอบดวยขอบเขตความสามารถในการปฏิบัติงาน  ดังตอไปนี้ 
   ๓.๒.๑ เขียนแบบขยายเทาของจริงในการสรางเคร่ืองเรือนไมอยางงาย 
   ๓.๒.๒ ใชเคร่ืองมือ  และอุปกรณดวยความปลอดภัย 
   ๓.๒.๓ ใชเคร่ืองมือ  เคร่ืองมือวัด  เคร่ืองมือกลบางชนิดและเครื่องมือพื้นฐาน

ชนิดตาง ๆ  และการบํารุงรักษา  เชน  ฉาก  ตลับเมตร  ขอขีด  เลื่อย  กบ  ส่ิว  คอน  สวาน  ไขควง  เปนตน 
   ๓.๒.๔ ใชเคร่ืองมือพื้นฐานประเภทตาง ๆ  ประกอบชิ้นงานดวยวิธี 
    (๑) ไส  เลื่อย  โกรก  (ซอย)  บาก  เจาะ 
    (๒) ตอไม  เขาไม  เสริมไมและเพลาะไมข้ันพื้นฐาน 
    (๓) ลับแตงคมและปรับแตงเคร่ืองมือพื้นฐานรวมถึงการบํารุงรักษา 
   ๓.๒.๕ ใชเคร่ืองมือพื้นฐานทําเครื่องเรือนไมอยางงาย  เชน  ทําชั้นโปรง  โตะขาง 

มานั่ง  มานั่งเด่ียว  (สตูล)   
   ๓.๒.๖ ใชอุปกรณยึดประสาน  เชน  กาว  ตะปู  ตะปูเกลียว  แปน  และสลักเกลียว 

เปนตน 
   ๓.๒.๗ ขัดกระดาษทรายแตงผิวงานไม  เพื่อนําไปทําสี 
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  ๓.๓ ทัศนคติ  ประกอบดวย  การปฏิบัติงานที่ตรงตอเวลา  การรักษาวินัย  มีความซื่อสัตย 
และประหยัด   

   มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  ระดับ  ๒  ไดแก 
  ๓.๔ ความรู  ประกอบดวย  ขอบเขตความรู  ความเขาใจในเรื่องดังตอไปนี้ 
   ๓.๔.๑ ความปลอดภัย 
    (๑) วิธีปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยประจําเครื่องมือกล  และเคร่ืองจักรกล 

ที่เกี่ยวของ 
    (๒) การติดต้ังและตรวจสอบใบมีดตัดตาง ๆ   กอนใชงานกับเครื่องมือกล 
    (๓) การตรวจสอบสภาพสายไฟ  ปลั๊กไฟ  เตาเสียบและมวนเก็บสายไฟ 

กอนการใชงาน 
    (๔) การตรวจสอบอุปกรณและแรงดันลมกอนการใชงาน 
    (๕) การปรับต้ังความเร็วรอบของเครื่องมือกล  หรือเคร่ืองจักรกล 

ใหเหมาะกับสภาพการใชงาน 
    (๖) หลักความปลอดภัยของเครื่องมือกลทั่วไปและการใชงานรวมกับผูอื่น 
   ๓.๔.๒ วัสดุและอุปกรณ 
    (๑) คุณลักษณะ  ประเภท  ชนิด  คุณภาพของไมและวัสดุแผนที่ทําจากไม 
    (๒) วิธีผึ่งและการเก็บรักษาไมเพื่อปองกันความเสียหาย  เชน  การบิดงอ 

แตกราว   
    (๓) ชนิด  ประเภท  ขนาด  วิธีใชอุปกรณยึดประกอบ  เชน  ลอ  รางเลื่อน 

สกรู  กุญแจ  มือจับ  บานพับ  กลอน  เปนตน 
    (๔) คุณลักษณะ  ประเภท  ชนิด  การใช  และการติดต้ังวัสดุอื่น ๆ   

ที่ใชเปนสวนประกอบของเครื่องเรือนไม  เชน  โลหะ  หินออน  กระจก  เปนตน 
    (๕) ประเภท  ชนิดและวิธีใชสียอม  สําหรับรองพื้นและทําสีไม 
   ๓.๔.๓ เคร่ืองมือกล  เคร่ืองจักรกล  และอุปกรณประกอบเครื่องเรือน 
    (๑) วิธีใช  ปรับแตง  และการบํารุงรักษาเครื่องมือกล  เคร่ืองจักรกล

บางชนิดและอุปกรณประกอบ  เชน  เลื่อยวงเดือน  กบไฟฟา  เปนตน 
    (๒) การลับคมเครื่องมือกลดวยเคร่ืองลับคม 
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    (๓) ชนิดและวิธีใชเคร่ืองมือวัดละเอียด  เชน  เวอรเนียคารลิเปอร 
    (๔) วิธีถอดประกอบและติดต้ังใบมีดตัด  และหัวตัดของเครื่องมือกล  

เคร่ืองจักรกล 
   ๓.๔.๔ การอานแบบและการคํานวณวัสดุ  อุปกรณ 
    (๑) การอานแบบและเขียนแบบภาพฉาย  ภาพตัดและภาพสามมิติ 
    (๒) การแยกรายการวัสดุ  อุปกรณจากแบบเขียนและทํารายการวัสดุ 
    (๓) การคํานวณหาปริมาณไมในหนวยตาง ๆ  เชน  ฟุต  เมตร  ตารางฟุต 

ตารางเมตร  ลูกบาศกฟุตและลูกบาศกเมตร 
   ๓.๔.๕ หลักการปฏิบัติงาน 
    (๑) วิธีสรางแมแบบนํา  และตัวจับงานสําหรับงานทําเครื่องเรือนไม 
    (๒) การเขาไมแบบพิเศษ  เชน  ซุมโคง  หางเหย่ียว   
    (๓) การเลือกใชบัว  ค้ิว  เซาะรอง  เพื่อตกแตงงานเครื่องเรือนไม 
    (๔) การทําเคร่ืองเรือนไมรูปทรงตาง ๆ  เชน  โตะมีล้ินชัก  เกาอี้  ตู  

และการนําวัสดุอื่น ๆ  มาเปนสวนประกอบ  เชน  โลหะ  กระจก  หินออนและตกแตงดวยบัว  ค้ิว   
    (๕) หลักการพื้นฐานงานกลึงไม 
    (๖) พื้นฐานทางไฟฟาที่นํามาใชเกี่ยวกับเครื่องมือกล  เคร่ืองจักรกล 
    (๗) การทําเครื่องเรือนไมแบบถอดประกอบ 
    (๘) การทําและติดต้ังเคร่ืองเรือนไมใหเขากับโครงอาคาร 
    (๙) การวางแนวระดับ  ด่ิง  ทํามุม  ทํามุมฉากและวัดระยะตาง ๆ 
    (๑๐) การทําโครงไมสําหรับงานหุมเบาะ 
  ๓.๕ ความสามารถ  ประกอบดวยขอบเขตความสามารถในการปฏิบัติงาน  ดังตอไปนี้ 
   ๓.๕.๑ ตรวจสอบทิศทางการหมุน  ความเร็วรอบ  อัตราเรง  แรงดัน  การจับ

ยึดใบมีดตัด  การต้ังความลึกใบมีด  ทิศทางการปอนงานของเครื่องมือกล  เคร่ืองจักรกลและอุปกรณ
ประกอบ  ใหปลอดภัยกอนการใชงาน 

   ๓.๕.๒ ปรับแตงลับคมมีดและหัวตัดดวยเคร่ืองลับคมและประกอบเขาที่ 
   ๓.๕.๓ เขียนแบบภาพฉาย  ภาพตัดและภาพสามมิติ 
   ๓.๕.๔ เขาไมแบบพิเศษเฉพาะงาน 



 หนา   ๘๒ 
เลม   ๑๒๗   ตอนพิเศษ   ๑๐๐   ง ราชกิจจานุเบกษา ๒๓   สิงหาคม   ๒๕๕๓ 
 

 
 

   ๓.๕.๕ ใชเคร่ืองมือกล  เคร่ืองจักรกลบางชนิด  ข้ึนรูปชิ้นงานดวยการเลื่อย  

ไส  เจาะ  บาก  กัด  ขัด  แตงและบํารุงรักษา 

   ๓.๕.๖ สรางแมแบบนํา  ตัวจับชิ้นงานและประกอบโครงสรางเคร่ืองเรือนไม 

   ๓.๕.๗ หาด่ิง  ระดับ  ความลาดเอียง  ทําและติดต้ังเคร่ืองเรือนไมใหเขากับ

โครงอาคาร 

   ๓.๕.๘ ทําเค ร่ืองเ รือนไม รูปทรงต าง  ๆ   เชน   โตะ   มี ล้ินชัก   เกาอี้   ตู   

และการนําวัสดุอื่น ๆ  มาทําเปนสวนประกอบ  เชน  โลหะ  กระจก  หินออนและตกแตงดวยบัว  ค้ิว   

   ๓.๕.๙ ทําเครื่องเรือนไมแบบถอดประกอบ 

   ๓.๕.๑๐ แยกรายการวัสดุ  อุปกรณและคํานวณหาปริมาณไมในหนวยตาง ๆ  

เชน  ฟุต  เมตร  ลูกบาศกฟุตและลูกบาศกเมตร 

  ๓.๖ ทัศนคติ  ประกอบดวย  แนวความคิดเห็นในเร่ืองการพัฒนาความรู  วิเคราะหงาน 

สามารถตัดสินใจ  แกไขปญหาในการปฏิบัติงาน  และใหคําแนะนําแกผูใตบังคับบัญชา 

  มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  ระดับ  ๓  ไดแก 

  ๓.๗ ความรู  ประกอบดวย  ขอบเขตความรู  ความเขาใจในเรื่องดังตอไปนี้ 

   ๓.๗.๑ ความปลอดภัย 

    (๑) วิธีการปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยประจําเครื่องจักรกล 

    (๒) หลักในการตรวจสอบความปลอดภัยประจําเครื่องจักรกล 

    (๓) การติดต้ังและตรวจสอบใบมีดตัด  หัวตัด  ประจําเครื่องจักรกล 

    (๔) การปรับต้ังความเร็วรอบของเครื่องจักรกลขณะทํางาน 

    (๕) หลักความปลอดภัยในการใชเคร่ืองจักรกลประจําแตละเคร่ือง 

    (๖) หลักความปลอดภัยของเคร่ืองจักรกลทั่วไปและการปฏิบั ติงาน 

รวมกับผูอื่น 

   ๓.๗.๒ วัสดุและอุปกรณ 

    (๑) การเลือกใชไม  วัสดุแผนที่ทําจากไม  และวัสดุอื่น ๆ 

    (๒) การปองกันรักษาเนื้อไม  และรูจักชนิดของไม  เชน  การผึ่งไม  

การอาบน้ํายาอบไม   
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    (๓) การประยุกตใชวัสดุสําเร็จรูป  เชน  หวาย  เชือกเกลียว  เชือกไนลอน  
ผาใบ  และหนัง 

    (๔) การประยุกตใชวัสดุตกแตง  เชน  แผนพีวีซี  แผนไมบาง   
    (๕) วิธีใชอุปกรณยึดประกอบ  เชน  พุกไม  พุกพลาสติกและพุกโลหะ 
   ๓.๗.๓ เคร่ืองจักรกลและอุปกรณประกอบเครื่องเรือน 
    (๑) วิธีใช  ปรับแตงและบํารุงรักษาเครื่องจักรกลและอุปกรณประกอบ 

เคร่ืองเรือน  เชน  เคร่ืองไสขนาด  เคร่ืองไสเพลาะ  เคร่ืองเจาะ  เคร่ืองทําเดือย  เคร่ืองเลื่อยสายพาน  
เคร่ืองลอกบัว  เคร่ืองขัดกระดาษทราย  เคร่ืองกลึงไม   

    (๒) วิธีการทําเครื่องมืองานไม  เชน  ขอขีด  กบไสลาง  กบไสบัว   
กบไสบังใบ   

   ๓.๗.๔ การเขียนแบบและประมาณราคา 
    (๑) การเขียนแบบรูปตัดดวยมาตราสวนหนึ่งตอหนึ่ง  และกําหนด

รายละเอียด  สัญลักษณของงาน 
    (๒) แยกรายการ  คํานวณ  ปริมาณ  ปริมาตร  วัสดุ  จากแบบเขียน 
    (๓) ประมาณราคารวมทั้งหมดประกอบดวย  คาวัสดุ  คาแรง  คาใชจายอื่น  ๆ

และภาษี 
    (๔) การวางแผนการทํางาน 
   ๓.๗.๕ หลักการทําใบรายการวัสดุ 
   ๓.๗.๖ การอานแบบสัญลักษณโครงสราง  และสวนประกอบของอาคารที่เกี่ยวกับ 

เคร่ืองเรือนไม 
   ๓.๗.๗ ความรูพื้นฐานการติดต้ังระบบไฟฟากําลัง  แสงสวาง 
   ๓.๗.๘ การประสานงานกับชางสาขาตาง  ๆ  ในงานกอสรางและงานตกแตง  

เชน  ชางปูนชางประปา   
   ๓.๗.๙ หลักการปฏิบัติงาน 
    (๑) การตอไมและการประสานไมกับวัสดุชนิดอื่น  เพื่อรับแรงตาง ๆ 
    (๒) การกลึงงานไมรูปทรงอยางงาย  เชน  ลูกกรง  ดามส่ิว 
    (๓) การใชเคร่ืองลอกบัว  ทําบัว  ค้ิว  เซาะรอง  ไดตามแบบ 
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    (๔) การแกะสลักลวดลายขั้นพื้นฐาน 
    (๕) การหุมเบาะขั้นพื้นฐาน 
    (๖) การผสมสีและข้ันตอนการพนสี  เคลือบสีชนิดตาง ๆ 
    (๗) การทําเครื่องเรือนไมที่ปรับขนาดและรูปแบบไดในเชิงกล  เชน  

โตะ  ตู 
    (๘) การทําเครื่องเรือนไมดวยไมจริง  โครงไมจริง  กรุดวยไมจริง  ไมอัด 

หรือไมวิทยาศาสตร  เปนตน 
    (๙) ติดต้ังระบบไฟฟาและเครื่องใชไฟฟาในเครื่องเรือนไม   
  ๓.๘ ความสามารถ   ประกอบดวย  ขอบเขตความสามารถในการปฏิบัติงาน  

ดังตอไปนี้ 
   ๓.๘.๑ ตรวจสอบความปลอดภัยของอุปกรณประจําเคร่ืองจักรกล  อุปกรณ

ประกอบเครื่องเรือน  ความคมของใบมีดตัดและหัวตัด 
   ๓.๘.๒ สรางแมแบบนําและตัวจับงาน  เพื่อใชในอุตสาหกรรมงานเครื่องเรือนไม 
   ๓.๘.๓ ใชและประยุกตเคร่ืองมือกล  และเคร่ืองจักรกลตาง ๆ  ข้ึนรูปชิ้นสวน

ตามแบบและประกอบขึ้นเปนเคร่ืองเรือนไม 
   ๓.๘.๔ อานแบบ  ขยายแบบงานและพิจารณาสั่งงาน 
   ๓.๘.๕ ทําเครื่องมืองานไม  เชน  ขอขีด  กบไสลาง  กบไสบัว  กบไสบังใบ   
   ๓.๘.๖ กลึงงานไมรูปทรงอยางงาย  เชน  ลูกกรง  ดามส่ิว   
   ๓.๘.๗ ปดพื้นผิวหนา  และตกแตงเคร่ืองเรือนดวยวัสดุแผน  เชน  แผนไมบาง 

แผนฟอรไมกา   
   ๓.๘.๘ แกะสลักลวดลายขั้นพื้นฐานลงบนชิ้นงาน 
   ๓.๘.๙ ติดต้ังระบบไฟฟาและเครื่องใชไฟฟาในเครื่องเรือนไม 
   ๓.๘.๑๐ ทําเครื่องเรือนไมที่ปรับขนาดและรูปแบบไดในเชิงกล  เชน  โตะ  ตู   
   ๓.๘.๑๑ ทําเคร่ืองเรือนไมดวยไมจริง  โครงไมจริงกรุดวยไมจริง  ไมอัดหรือ 

ไมวิทยาศาสตร 
   ๓.๘.๑๒ เขียนแบบปฏิบัติงานและรายละเอียดประกอบแบบ 
   ๓.๘.๑๓ ประมาณราคางาน  วางแผน  ควบคุมการทํางานและแกไขปญหาในงาน 
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  ๓.๙ ทัศนคติ  ประกอบดวย  แนวความคิดในการวิเคราะหการวางแผน  และการแกไข 
ปญหาในการปฏิบัติงานโดยคํานึงถึงประสิทธิภาพและประสิทธิผลในการทํางาน 

 

ประกาศ  ณ  วันที่  ๓  มีนาคม  พ.ศ.  ๒๕๕๓ 

สมชาย  ชุมรัตน 
ปลัดกระทรวงแรงงาน 

ประธานกรรมการสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน 


