
 

 

 
 
 

ขอกําหนดทางเทคนิค 
 

การแขงขันฝมือแรงงานแหงชาติ ครั้งที่ 28 
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ขอกําหนดทางเทคนิคการแขงขันฝมือแรงงานแหงชาติ คร้ังที่ 28 
สาขาเทคโนโลยีระบบทําความเย็น 

************ 
1. ลักษณะขอสอบท่ีใชในการแขงขัน  

แบงออกเปน 2 ลักษณะ ไดแก  
1.1 ดําเนินการสอบภาคความสามารถการติดต้ังเครื่องทําความเย็นขนาด 1/2 แรงมา (ตามแบบท่ีกําหนด) 

เวลา 6 ชั่วโมง  
1.2 ดํ าเนินการวิ เคราะหและแก ไขปญหาเครื่องปรับอากาศชนิดแยกสวนขนาด 12,300 บี ที ยู  

เวลา 2 ชั่วโมง (ไดรับการสนับสนุนจากบริษัท มิตซูบิชิ อิเล็กทริค จํากัด เครื่องปรับอากาศแบบแยกสวนเพ่ือใชในการ
แขงขัน จํานวน 12 ชุด) 

2.   เวลาท่ีใชในการแขงขัน       
จํานวน   8  ชัว่โมง  

3. ขอแนะนํา  
            3.1 ผูแขงขันสามารถนําเครื่องมือของตนเองมาใชในการแขงขันได (ตามท่ีคณะกรรมการแตละสาขากําหนด) 

3.2 ผูไดรับรางวัลมีโอกาสไดรับการพิจารณาใหเขาเก็บตัวฝกซอม และรับการคัดเลือกเปนตัวแทนระดับ  
ชาติเพ่ือเขารวมการแขงขันฝมือแรงงานอาเซียน ครั้งท่ี 13 ในป 2563 

 3.3 การตัดสินของกรรมการถือเปนเด็ดขาด 
(ลําดับข้ันตอนการปฏิบัติงาน การใชเครื่องมือ เครื่องจักร ลักษณะท่ีตองหาม สิ่งท่ีอนุญาตใหนําเขามา
ใชในการแขงขันได เปนตน เปนขอความท่ีตองการบอกใหผูเขาแขงขันทราบ เพ่ือใหเกิดความปลอดภัย 
และความเสมอภาค) 

4. กฎ กติกาในการแขงขัน 
4.1 ในการแขงขัน ผูแขงขันจะตองมารายงานตัวตอกรรมการผูควบคุมการแขงขันไมนอยกวา 30 นาที  
 กอนเริ่มการแขงขันทุกวัน เพ่ือรับทราบคําแนะนํา คําชี้แจง และขอปฏิบัติในการแขงขัน 
4.2 ผูแขงขันตองแตงกายใหเรียบรอยเหมาะสมกับลักษณะงาน 
4.3 ผูแขงขันตองปฏิบัติงานดวยความปลอดภัยและใชวัสดุอยางประหยัด 
4.4 ผูแขงขันมีเวลาในการปฏิบัติงานท้ังหมด 8 ชั่วโมง โดยผูเขาแขงขันตองบริหารเวลาดวยตนเอง ไมมี

การจัดเวลาหยุดพักขณะปฏิบัติงานเวนเสียจากกรณีอุบัติเหตุ บาดเจ็บ หรือความเจ็บปวยฉุกเฉิน 
4.5 กรณีท่ีผูเขาแขงขันใชเครื่องมือ เครื่องจักร ไมถูกตอง ไมปลอดภัย ซ่ึงอาจกอใหเกิดอันตรายตอตนเอง

และผูอ่ืน กรรมการจะตักเตือนโดยใหพ่ีเลี้ยงหรือผูดูแลเยาวชนรวมรับทราบและทําการบันทึกการ
ตักเตือนไว หากผูเขาแขงขันยังปฏิบัติอีก กรรมการจะเชิญออกจากการแขงขัน 

         (เปนขอความท่ีตองการบอกใหผูเขาแขงขันทราบ และปฏิบัติตาม โดยผลของการปฏิบัติหรือไมปฏิบัติ
ตามกฎ กติกา จะมีผลตอการแขงขัน รวมถึงการใหคะแนนและการประเมินผล ซ่ึงอาจมีจํานวนขอมากกวาตัวอยาง 
ท่ีกําหนดก็ได ท้ังนี้ข้ึนอยูกับความเหมาะสมของแตละสาขา) 
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5. เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณท่ีใชในการแขงขัน  
       5.1 วัสดุและอุปกรณท่ีจัดเตรียมไวใหสําหรับผูแขงขันตอหนึ่งคน 

ลําดับ รายการ คุณลักษณะ จํานวน หนวยนับ 
รูปภาพ 
(ถาม)ี 

หมายเหตุ 

1 
ชุดเคร่ืองปรับอากาศชนิดแยกสวนยี่หอ  
Mitsubishi Electric ขนาด 12,300 BTU. 

     

2 
คอมเพลสเซอรขนาด๑/๒ แรงมา ๒๒๐ V 
๕๐ HZ cooling cap 2,184 BTU/hr 

     

3 
คอลยรอนเคร่ืองทําความเย็น ขนาดไมนอย
กวา ๑/๒ แรงมา ใชกับน้ํายา134 a 

     

4 
มอเตอรพัดลมคอลยรอนขนาดไมนอยกวา 
๑/๒ แรงมาพรอมใบพัด  

     

5 
แผนโลหะยึดคอลยรอนขนาดไมนอยกวา ๑/
๒ แรงมา 

     

6 
คอลยยเย็นเคร่ืองทําความเย็นขนาดไมนอย
กวา ๑/๒ แรงมาใชกับน้ํายา134 a 

     

7 
มอเตอรพัดลมคอลยเย็นขนาดไมนอยกวา 
๑/๒ แรงมา 

     

8 
ทอทองแดง ขนาด 1/4 นิ้ว OD ชนิดหนา 
0.8 มม. 

     

9 
ทอทองแดง ขนาด 3/8 นิ้ว OD ชนิดหนา 
0.8 มม. 

     

10 
ทอทองแดง ขนาด 1/2นิ้ว OD ชนิดหนา 0.8 
มม. 

     

11 ทอแคปทิ้วป เบอร 16 (0.064" )      
12 ฉนวนยางหุมทอ ขนาด 1/4 นิว้ ID      
13 ฉนวนยางหุมทอ ขนาด 3/8 นิว้ ID      
14 ฉนวนยางหุมทอ ขนาด 1/2 นิว้ ID      
15 เทปพันทอ (PVC Tape) สีเทา      
16 ขอตอลดทองแดงขนาด 3/8 x 1/4 นิ้ว      
17 ขอตอลดทองแดงขนาด 1/2 x 3/8 นิ้ว      
18 น้ํามันหลอลืน่เคร่ืองทําสุญญากาศ      
19 ขอตอสามทางทองแดง 1/2 นิ้ว ( T )      
20 ขอตอสามทางทองแดง 3/8 นิ้ว ( T )      
21 ขอตอสามทางทองแดง 1/4 นิ้ว ( T )      
22 ลวดเชื่อมเงิน 2 %      
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ลําดับ รายการ คุณลักษณะ จํานวน หนวยนับ 
รูปภาพ 
(ถาม)ี 

หมายเหตุ 

23 วาลวลูกศร พรอมกาน 1/4 นิ้ว      
24 แฟรนัททองเหลือง ขนาด 3/8 นิ้ว      
25 แฟรนัททองเหลือง ขนาด 1/2 นิ้ว      
26 แฟรนัททองเหลือง ขนาด 1/4 นิ้ว      
27 ยูเนี่ยนทองเหลือง ขนาด 3/8 นิว้      
28 ยูเนี่ยนทองเหลือง ขนาด 1/2 นิว้      
29 ยูเนี่ยนทองเหลือง ขนาด 1/4 นิว้      
30 สารทําความเย็น R 22      

31 
สารทําความเย็น R 134 a ขนาดบรรจ ุ13 
กิโลกรัม 

     

32 เทปพันสายไฟ      
33 กระดาษกาวหนากวาง ขนาด 1/2 นิ้ว      
34 ทอ PVC สีฟา ขนาด 1/2 นิ้ว      

35 
ของอ 90 องศา ชนิด PVC สีฟา ขนาด 1/2 
นิ้ว 

     

36 กาวทาทอ PVC ชนิดหลอด      
37 กระดาษทราย เบอร 400      
38 สกรู ขนาด 1/2 นิ้ว M7(1000 ตัว)      
39 สกรู ขนาด 3/4 นิ้ว M7(1000 ตัว)      
40 สกรู ขนาด 3/8 นิ้ว M7(1000 ตัว)      

41 
นัทหัวหกเหลี่ยมพรอมโบทลและแหวน 
ขนาด M 5 X 500 mm. 

     

42 
อลูมิเนียมแบบตัว ยู ขนาด 10 ซม. X 30 
ซม. x 1 เมตร 

     

43 สกรูปลายสวาน ขนาด 1 นิ้ว M7 (1000 ตัว)      

44 
ดอกสวานเจาะโลหะขนาด 2-3-4 มม. ขนาด
ละ 1 โหล 

     

45 น้ําสบูเหลว ขนาดบรรจุไมนอยกวา 100 CC      

46 
ขันพลาสติก ขนาดเสนผานศูนยกลางไมนอย
กวา 20 เซนติเมตร 

     

47 
ถังน้ําพลาสติกทรงเหลี่ยม ขนาดไมนอยกวา 
30X 30 เซนติเมตร 

     

48 แปรงขนหางมา ขนาด 1 นิ้ว      

49 ผาขนหนู ขนาดไมนอยกวา 30 x 60      
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ลําดับ รายการ คุณลักษณะ จํานวน หนวยนับ 
รูปภาพ 
(ถาม)ี 

หมายเหตุ 

เซนติเมตร 

50 
ชุดลูกยางรองขาคอยลรอนเคร่ืองปรับอากาศ 
ขนาดความสูง 3 นิ้ว 

     

51 ถานไฟฉาย 1.5 โวลต 2A พานาโซนิคสีดํา      

52 ถานไฟฉาย 1.5 โวลต 3A พานาโซนิคสีดํา      

53 ถานไฟฉาย 9 โวลตพานาโซนิคสีดํา      

54 พูกัน เบอร 8      

55 กระจกเงาขนาด  3 นิ้ว      

56 เซอรกิตเบรกเกอร ชนิด 2 P. 20 A.      

57 
กลองสําหรับใสเซอรกิตเบรกเกอร ชนิด  
2 p. 20 A. 

     

58 
แปนพีวีซี(รองเบรกเกอร) ขนาด 4 X 6  
X 1 นิ้ว 

     

59 หางปลากามปู สีแดง (กลองละ 1000 ตัว)      

60 แคลมปพลาสติกรัดสายกลมขนาด 10 มม.      

61 เคเบิลไทรขนาดความยาว 6 นิ้ว      

62 เคเบิลไทรขนาดความยาว 8 นิ้ว      

63 แวนตานิรภัยแบบใส      

64 แวนตานิรภัยสีชางานเชื่อมแกส      

65 ถุงมือหนังชนิดบาง      

66 ถุงมือยางชนดิปลอกแขนยาว      

67 แปรงลวดทองเหลือง      

68 
แผนฉนวนกันเปลวไฟ ขนาดไมนอยกวา 20 
x 30 เซนติเมตร 

     

69 
ตลับเมตรขนาด 3 เมตร สแตนเลย โครง
โลหะ 

     

70 
ตัววัดระดับน้ํา ขนาดความยาวไมนอยกวา 
12  นิ้ว META โครงโลหะ 

     

71 
คัตเตอรตัดทอทองแดงขนาดมาตรฐาน (ทสั
โก) 

     

72 
รีมเมอรสําหรับงานทอทองแดงชนิดกระบอก 
(ทัสโก) 

     

73 
แกส LPG ขนาดบรรจ ุ4 กิโลกรัม (เฉพาะ
เนื้อแกส) 

     

74 ออกซิเจนสําหรับงานเชื่อม ขนาดบรรจ ุ3      
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ลําดับ รายการ คุณลักษณะ จํานวน หนวยนับ 
รูปภาพ 
(ถาม)ี 

หมายเหตุ 

ลูกบาศกเมตร  (เฉพาะเนื้อแกส) 

75 
กาชไนโตรเจน ชนิดแหง (Dry Nitrogen) 
ขนาด 9 ลูกบาศกเมตร (เฉพาะเนื้อแกส) 

     

76 
ฟลเตอรไดรเออร ชนิดแฟลใชกับทอทองแดง
ขนาด 3/8 นิ้ว 

     

77 
ไซดแกส ชนิดแฟลร ใชกับทอทองแดงขนาด 
3/8 นิ้ว 

     

78 
รีซีฟเวอรแทงคชนิดแฟล ขนาดทอ 3/8 นิ้ว 
OD 

     

79 แอคคุมมูเรเตอร ขนาดทอ 1/2 นิ้ว OD      

80 
โซลินอยดวาลวชนิดแฟล ขนาดทอ 3/8 นิ้ว 
nc ปกติปด 

     

81 โซลินอยดคอยล 220 โวลต      

82 
กลองพลาสติกเอนกประสงคพรอมฝาปด 
ขนาด 6 X 6 นิ้ว 

     

83 เตาเสียบชนิด 3 ข้ัว      

84 
สายไฟฟา VCT 4+G x 1.0 /1.0 ตาราง
มิลลิเมตร 

     

85 
สายไฟฟา VCT 4+G x 1.5 /1.5 ตาราง
มิลลิเมตร 

     

86 เทอรมินัลบลอคชนดิ 6 ข้ัว      

87 เทอรมินัลบลอคชนดิ 3 ข้ัว      

88 
ตัวตอตรงทองเหลืองเกลียวนอก+เชื่อม 
ขนาด 3/8 นิ้ว 
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ตัวอยางวงจร และอุปกรณ 
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5.2 วัสดุและอุปกรณสวนกลาง 

ลําดับ รายการ คุณลักษณะ จํานวน หนวยนับ 
รูปภาพ 
(ถามี) 

หมายเหตุ 

1 ชุดเชื่อมแกสขนาดเล็ก 
พรอมชุดกันไฟยอนกลับ
พรอมหัวเชื่อมและเกจวัด
แรงดัน 

 1 ชุด   

2 เครื่องทําสุญญากาศ แบบ 
2 ชั้น ขนาดไมต่ํากวา 50 
ลิตร/นาที (L/min.) 

 2 ชุด  ประสานขอรับการ
สนับสนุนบริษัท 
Tasko 

3 ชุดแมนิโฟรเกจวัดน้ํายา 
R-32 พรอมสาย 3 เสน 
ยาว 36 นิ้ว พรอมบอล
วาลว 3 ตัว 

 2 ชุด  สาย 3 ส ี
ประสานขอรับการ
สนับสนุนบรษัิท 
Tasko 

 ชุดแมนิโฟรเกจวัดน้ํายา 
R-134a พรอมสาย 3 เสน 
ยาว 36 นิ้ว พรอมบอล
วาลว 3 ตัว 

 2 ชุด  สาย 3 ส ี
ประสานขอรับการ
สนับสนุนบรษัิท 
Tasko 

4 ถังไนโตรเจนขนาด 3
ลูกบาศเมตรพรอมเพรส
เชอรเรกกูเรเตอรปรับคา
ไดไมต่ํากวา 600 ปอนด
เฉพาะไนโตรเจนและสาย
บริการแบบสายออน  ยาว 
60 นิ้ว เปนแฟลร  ¼ นิ้ว 
 

 2 ชุด   

5 เครื่องชั่งสารทําความเย็น  2 ชุด   

 

5.3 เครื่องมือท่ีผูเขาแขงขันตองเตรียมมา  
 1)  ชุดเครื่องมือพ้ืนฐานการติดตั้งเครื่องทําความเย็น  

 2)  ชุดอุปกรณปองกันสวนบุคคล 

 หมายเหตุ  ผูเขาแขงขันรายใดตองการนําวัสดุและอุปกรณนอกเหนือจากรายการท่ีกําหนดขางตน จะตองเสนอ
รายการใหคณะกรรมการแขงขันพิจารณาอนุมัติลวงหนากอนการแขงขันไมนอยกวา 30 นาที ท้ังนี้คณะกรรมการแขงขัน  
ไมอนุญาตใหใชเครื่องมือใด ๆ ท่ีทําใหผูเขาแขงขันไดเปรียบกวาผูเขาแขงขันรายอ่ืน ๆ  
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6. เกณฑการประเมิน (สวนนี้จะกําหนดเกณฑการประเมินและน้ําหนักคะแนน (Subjective และ Objective)  
ซ่ึงน้ําหนักคะแนนสําหรับทุกเกณฑการประเมินจะตองเปน 100 คะแนน)  

ห ัวขอ รายการ 
คะแนน  

Judgement 
(Subjective) 

Measurement 
(Objective) 

รวม 

A  งานทอ  - 12.5 12.5 

B  การติดตั้งอุปกรณเครื่องทําความเย็น - 20 20 

C  การติดตั้งระบบไฟฟา - 15 15 

D  การปรับตั้งและการบันทึกขอมมูล - 17.5 17.5 

E การวิเคราะหและแกไขปญหาระบบไฟฟา - 10 10 

F การวิเคราะหและแกไขปญหาระบบน้ํายา  - 10 10 

G ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน - 15 15 

Total =  100 100 

 
 
7.  รายละเอียดในการใหคะแนน   
 7.1 หัวขอ งานทอ รายละเอียดในการใหคะแนนประกอบดวย  

  
        7.2 หัวขอ การติดตั้งอุปกรณเครื่องทําความเย็น  รายละเอียดในการใหคะแนนประกอบดวย 
  7.2.1 การติดตั้งชุดทําความเย็น          2 คะแนน 
                          7.2.2 การติดตั้งชุดระบายความรอน                             2 คะแนน 
                          7.2.3 การติดตั้งอุปกรณประกอบระบบทําความเย็น        16 คะแนน    
                                                                     รวม   20  คะแนน 

 7.3  การติดตั้งระบบไฟฟา   
                         7.3.1 การตอวงจรไฟฟา             5  คะแนน 
                          7.3.2 การตออุปกรณควบคุม                    5  คะแนน 

                                    7.3.3 การตรวจสอบทางไฟฟา                                   5  คะแนน 
    รวม   15   คะแนน 

หัวขอการใหคะแนน คะแนนเต็ม คะแนนทีไ่ด 
7.1  การตัดทอ 2  
7.2  การบานแฟลร 4  
7.3  การดัดทอ 2  
7.4  การเชื่อมทอทองแดง 2  
7.5  การตรวจร่ัว 2.5  

คะแนนรวม     12.5  
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  7.4  การปรับตั้งและการบันทึกขอมมูล   
1. วัดการลัดวงจรใตเบรคเกอร  ข้ัว L / N  ................... Ohms (1 คะแนน) 
2. วัดการลัดวงจรท่ีคอยลรอน ข้ัว L / N   ................... Ohms (1 คะแนน) 
3. วัดความตอเนื่องสายดิน  ระหวางข้ัว G ของเครื่องกับข้ัว N ของแหลงจาย ......... Ohms (1 คะแนน) 
4. วัดหาตําแหนงข้ัว L / N   ข้ัวดานซายเปน ...... (0.5 คะแนน) ข้ัวดานขวาเปน ......... (0.5 คะแนน) 
5. วัดแรงดันไฟฟาแหลงจาย................. Volt (1 คะแนน) 
6.  วัดกระแสไฟฟาในวงจร................. Amp (1 คะแนน) 
7. วัดคาความเปนฉนวนของสายไฟฟา LกับG …………. M Ohms (0.5 คะแนน), NกับG ……… M Ohms 

(0.25 คะแนน), Control กับG.....….M Ohms (0.25 คะแนน)      
8. ชนิดของสารทําความเย็น    .................. (1 คะแนน)   
9. ปริมาณสารทําความเย็นท่ีบรรจุ   ................... กิโลกรัม (Kg) (1 คะแนน)   
10. ความดันดานดูด(Suction)            ................... PSIG, Kp (1 คะแนน)   
11. ความดันดานสง(DisCharge)                             ................... PSIG, Kp (1 คะแนน)   
12. อุณหภูมิระเหย     .................. องศา C, F (1 คะแนน)   
13. อุณหภูมิกลั่นตัว                                           .................. องศา C, F (2.5 คะแนน)   
14. LP Control Cut In                             .................. PSIG, Kp (1 คะแนน)   
15. LP Control Cut Out                                  ................... PSIG, Kp (1 คะแนน)   
16. HP Control Cut Out                                   ................... PSIG, Kp (1 คะแนน)   

 
                                                        รวม  17.5  คะแนน 
        หมายเหต ุ   กรณีท่ีผูเขาแขงขันทํางานไมเสร็จภายในเวลาท่ีกําหนด หรือชิ้นงานเสียหาย จะไมไดรับการ 

                ตรวจใหคะแนนชิ้นงานท่ีเสียหาย (ท้ังนี้ข้ึนอยูกับความเหมาะสมของแตละสาขา) 
 
7.5  การวิเคราะหและแกไขปญหาระบบไฟฟา 
 1. วิเคราะหตรวจพบขอบกพรอง         ........... คะแนน (5 คะแนน)   
        2. แกไขขอบกพรอง                    ............คะแนน (2.5 คะแนน)   

                 3. เวลาท่ีในการวิเคราะหและแกไข                      ............ คะแนน (2.5 คะแนน)   
รวม  10  คะแนน 

 
7.6  การวิเคราะหและแกไขปญหาระบบน้ํายา   

 1. วิเคราะหตรวจพบขอบกพรอง        …......... คะแนน (5 คะแนน)   
        2. แกไขขอบกพรอง                          ............. คะแนน (2.5 คะแนน)   
 3. เวลาท่ีในการวิเคราะหและแกไข                   .............. คะแนน (2.5 คะแนน)   

 
รวม  10  คะแนน 
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7.7  ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน     
 1. การใชเครื่องมือปองกันสวนบุคล       ............. คะแนน (5 คะแนน)   
        2. การทํางานมีความปลอดภัย                 ……….....คะแนน (5 คะแนน)   
                  3. อุปกรณและเครื่องมีความปลอดภัย                ............ คะแนน (5 คะแนน)   

รวม   15  คะแนน 
 

 


