
 

 

 
 
 

ขอกําหนดทางเทคนิค 
 

การแขงขันฝมือแรงงานแหงชาติ ครั้งที่ 28 
 

 
สาขา :  เทคโนโลยยีานยนต 

 

 

วันที่ 18 - 19 มีนาคม 2563 
 

สถาบันพัฒนาฝมือแรงงาน 1 สมุทรปราการ 
อําเภอบางเสาธง จังหวัดสมุทรปราการ 

 
 
 
 



  

  

  

 
 
NSC2020_TD_AUTOMOBILE_TECHNOLOGY                      การแขงขันฝมือแรงงานแหงชาติ คร้ังที่ 28                                 หนา 2 of 5 

 

ขอกําหนดทางเทคนิคการแขงขันฝมือแรงงานแหงชาต ิคร้ังที่ 28 
สาขาเทคโนโลยียานยนต 

************ 
 
1. ลักษณะขอสอบท่ีใชในการแขงขัน  

การแขงขันฝมือแรงงานแหงชาติ ครั้งท่ี 28 สาขาเทคโนโลยียานยนต เปนการทดสอบความสามารถ 
ในการปฏิบัติงานไดอยางมีประสิทธิภาพตามเกณฑท่ีกําหนด ถูกตองตามข้ันตอนการปฏิบัติ โดยอางอิงจากคูมือซอม  
หรือคูมือการปฏิบัติของบริษัทผูผลิตรถยนตท่ีใชในการแขงขัน รวมถึงระยะเวลาท่ีใชในการแขงขันและความปลอดภัย 
ในการปฏิบัติงาน ท้ังนี้แบงการแขงขันออกเปน 6 โมดูล ผูเขาแขงขันจะตองปฏิบัติงานครบท้ัง 6 โมดูล ตามชวงเวลา 
ท่ีกรรมการกําหนดให การตัดสินจะพิจารณาจากคะแนนรวมท้ัง 6 โมดูล คือ 100 คะแนน โดยผูชนะเลิศในการแขงขัน
คือผูท่ีมีคะแนนรวมสูงสุด โดยกรรมการจะเรียงลําดับจากผูท่ีไดคะแนนสูงสุดไปหาผูท่ีไดคะแนนต่ําสุด และหากมีผูเขาแขงขัน
ทําคะแนนไดเทากัน กรรมการจะใชเวลารวมในการปฏิบัติงานท้ัง 6 โมดูล มาพิจารณาตอไป โดยพิจารณาจากเวลาท่ีใชใน
การปฏิบัติงานรวมท่ีนอยกวาเพ่ือใชในการจัดลําดับผลการแขงขัน        

2.   เวลาท่ีใชในการแขงขัน       
จํานวน 12 ชั่วโมง โดยแบงออกเปน 6 โมดูล เวลาในการแขงขันโมดูลละ 2 ชั่วโมง รวม 12 ชั่วโมง 
ประกอบดวย 
Module A  :  Engine Management Systems 
Module B  :  Steering Brake and Suspension Systems 
Module C  :  Engine Electrical Systems 
Module D  :  Engine Mechanical 
Module E  :  Driveline 
Module F  :  Body Electrical Systems 
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กําหนดการแขงขันระหวางวันท่ี  18 มีนาคม 2563 
 

วัน-เดือน-ป กิจกรรม 
18 มีนาคม 2563  
08.00–08.30 น. ผูเขาแขงขันรายงานตัว ณ สถานที่แขงขัน 

08.30–09.00 น. ผูเขาแขงขันเตรียมความพรอมกอนการแขงขัน 

09.00–11.00 น. การแขงขันโมดูลที่ 1 (เรียงลําดับตามการจบัฉลากของผูเขาแขงขัน) 

11.00–12.30 น. พักรับประทานอาหารกลางวัน 

12.30–14.30 น. การแขงขันโมดูลที่ 2 (เรียงลําดับตามการจบัฉลากของผูเขาแขงขัน) 

14.00–14.30 น. พักเบรก 

15.00–17.00 น. การแขงขันโมดูลที่ 3 (เรียงลําดับตามการจบัฉลากของผูเขาแขงขัน) 

กําหนดการแขงขันระหวางวันท่ี  19 มีนาคม 2563 
 

วัน-เดือน-ป กิจกรรม 
19 มีนาคม 2563  
07.30–07.45 น. ผูเขาแขงขันรายงานตัว ณ สถานที่แขงขัน 

07.45–08.00 น. ผูเขาแขงขันเตรียมความพรอมกอนการแขงขัน 

08.00–10.00 น. การแขงขันโมดูลที่ 4 (เรียงลําดับตามการจบัฉลากของผูเขาแขงขัน) 

10.00–10.30 น. พักเบรก 

10.30–12.30 น. การแขงขันโมดูลที่ 5 (เรียงลําดับตามการจบัฉลากของผูเขาแขงขัน) 

12.30–13.30 น. พักรับประทานอาหารกลางวัน 

13.30–15.30 น. การแขงขันโมดูลที่ 6 (เรียงลําดับตามการจบัฉลากของผูเขาแขงขัน) 

3. ขอแนะนํา  
            3.1 ผูแขงขันไมสามารถนําเครื่องมือของตนเองมาใชในการแขงขันได  
   3.2 ผูเขาแขงขันตองเตรียมอุปกรณปองกันเพ่ือความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน (PPE) มาเอง 
   3.3 ผูเขาแขงขันตองแตงกายดวยชุดปฏิบัติงานชางยนต หรือชุดนักศึกษาฝกปฏิบัติงานของสถาบันการศึกษา  

    (เสื้อช็อป) รองเทาตองเปนรองเทาเซฟตี้แบบหุมสน (ถาไมใสรองเทาเซฟตี้จะไมอนุญาตใหเขาแขงขัน) 
 3.4 การตัดสินของกรรมการถือเปนเด็ดขาด 

(ลําดับข้ันตอนการปฏิบัติงาน การใชเครื่องมือ เครื่องจักร ลักษณะท่ีตองหาม สิ่งท่ีอนุญาตใหนําเขามา
ใชในการแขงขันได เปนตน เปนขอความท่ีตองการบอกใหผูเขาแขงขันทราบ เพ่ือใหเกิดความปลอดภัย 
และความเสมอภาค) 
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4. กฎ กติกาในการแขงขัน 
4.1 ในการแขงขัน ผูแขงขันจะตองมารายงานตัวตอกรรมการผูควบคุมการแขงขันไมนอยกวา 30 นาที  
 กอนเริ่มการแขงขันทุกวัน เพ่ือรับทราบคําแนะนํา คําชี้แจง และขอปฏิบัติในการแขงขัน 
4.2 ผูแขงขันตองแตงกายใหเรียบรอยเหมาะสมกับลักษณะงาน 
4.3 ผูแขงขันตองปฏิบัติงานดวยความปลอดภัยและใชวัสดุอยางประหยัด 
4.4 ผูแขงขันมีเวลาในการปฏิบัติงานท้ังหมด 2 ชั่วโมง/โมดูล โดยผูเขาแขงขันตองบริหารเวลาดวยตนเอง  

ไมมีการจัดเวลาหยุดพักขณะปฏิบัติงานเวนเสียจากกรณีอุบัติเหตุ บาดเจ็บ หรือความเจ็บปวยฉุกเฉิน 
4.5 กรณีท่ีผูเขาแขงขันใชเครื่องมือ เครื่องจักร ไมถูกตอง ไมปลอดภัย ซ่ึงอาจกอใหเกิดอันตรายตอตนเอง

และผูอ่ืน กรรมการจะตักเตือนโดยใหพ่ีเลี้ยงหรือผูดูแลเยาวชนรวมรับทราบและทําการบันทึกการ
ตักเตือนไว หากผูเขาแขงขันยังปฏิบัติอีก กรรมการจะเชิญออกจากการแขงขัน 

5. เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณท่ีใชในการแขงขัน  

5.1 รุนของรถยนตท่ีใชในการแขงขัน 
  Module A  : Engine Management Systems 
   ใชรถยนต MITSUBISHI Attrage ป 2017 รหัสตัวถัง MMTSTA13AKH 
 Module B  : Steering Brake and Suspension Systems 
   ใชรถยนต HONDA BRV ป 2016 รหัสตัวถัง MRHDG1860GP 
 Module C  : Engine Electrical Systems 
   ใชรถยนต ISUZU D-MEX เครื่องยนต 1.9L Blue Power (รุน TFR 87)  
   ***(รุนรถยนตอาจมีการเปล่ียนแปลง)*** 
 Module D  : Engine Mechanical 
    ใชเครื่ององยนต NISSAN รุน HR12DE 
 Module E  : Driveline 
   ใชเกียรอัตโนมัติของรถยนต TOYOTA Altis รหสัเกียร U240E 
 Module F  : Body Electrical Systems 
   ใชแผงฝกวงจรไฟฟาของ ISUZU D-MEX 1.9L Blue Power 

 5.2 วัสดุและอุปกรณท่ีผูเขาแขงขันตองเตรียมมา  
  1. ผูเขาแขงขันตองเตรียมอุปกรณปองกันเพ่ือความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน (PPE) มาเอง  
  2. เครื่องมือท่ีใชในการแขงขันกรรมการจัดเตรียมให ผูเขาแขงขันไมตองเตรียมมา 
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6. เกณฑการประเมิน  

 

Module รายการ 
คะแนน  

Objective 

A  Engine Management Systems 17 

B  Steering Brake and Suspension Systems 17 

C  Engine Electrical Systems 16 

D  Engine Mechanical 17 

E  Driveline 17 

F  Body Electrical Systems 16 

Total = 100 
 

        หมายเหตุ     1. ผูเขาทดสอบตองทดสอบครบท้ัง 6 โมดูล การใหคะแนนยึดตามใบใหคะแนน  
      คือถาทําไดถูกตองใหเต็ม ถาไมทําหรือทําไมถูกตองให 0 คะแนน ในขอนั้น 
    2. หากผูเขาแขงขันปฏิบัติงานไมแลวเสร็จ ในแตละโมดูล ใหกรรมการรวบรวมคะแนนจนถึง 
      จุดท่ีผูเขาแขงขันทําข้ันตอนสุดทายกอนเวลาหมดลง 
    3. กรรมการสามารถสั่งใหผูเขาแขงขันหยุดการแขงขันในแตละโมดูลได  
     ในกรณีท่ีพิจารณาแลวเห็นวาหากผูเขาแขงขันปฏิบัติงานตอไปอาจกอใหเกิดอันตรายตอตัวเอง  
      หรือผูอ่ืน รวมท้ังอุปกรณท่ีใชในการแขงขัน  
 
 
 
 


