
 
 
 
 
 
 
 
 

ข้อก ำหนดทำงเทคนิค 
กำรแข่งขันฝีมือแรงงำนแห่งชำต ิครั้งที ่๒๗ 

 (ระดับภำค) 
 
 
 
 

สำขำ :  ระบบอัตโนมัติทำงอุตสำหกรรม 
 
 

 
 

วันที่ ๑๙ – ๒๑ กรกฎำคม ๒๕๖๐ 
ณ สถำบันพัฒนำฝีมือแรงงำนภำค ๑ - ๑๒  



 
๒ 
 
 

ข้อก ำหนดทำงเทคนิคกำรแข่งขนัฝีมือแรงงำนแห่งชำติ คร้ังท่ี ๒๗ (ระดับภำค) 
สำขำระบบอัตโนมัติทำงอุตสำหกรรม 

********************************************************** 
๑. ลักษณะข้อสอบที่ใช้ในกำรแข่งขนั  

เป็นการแข่งขันเขียนโปรแกรม PLC ควบคุมการท างานของระบบอัตโนมัติ ที่ประกอบด้วยสถานีจ่ายและเจาะช้ินงาน 
(MPU-A) และสถานคีัดแยกชิ้นงาน ที่ล าเลียงบนสายพานด้วยพร็อกซิมิตี้เซนเซอร์ (MPU-B) สถานีจัดเก็บช้ินงาน (MPU-C)  

๒.   เวลำที่ใช้ในกำรแข่งขัน       
จ านวน ๑๒ ช่ัวโมง  

๓. ข้อแนะน ำ  
        ๓.๑  ผู้แข่งขันสามารถน าเครื่องมือของตนเองมาใช้ในการแข่งขันได้ (ตามที่คณะกรรมการแต่ละสาขาก าหนด) 
   ๓.๒  ผูไ้ดร้ับรางวลัมีโอกาสได้รับการพิจารณาให้เข้าเก็บตัวฝึกซ้อม และรับการคัดเลือกเป็นตัวแทนระดับ  ภาคเข้าร่วมการ

แข่งขันฝีมือแรงงานแห่งชาติ ครั้งที่ ๒๗ ในปี ๒๕๖๐ 
    ๓.๓  ข้อสอบที่ใช้ในการแข่งขัน คณะกรรมการแตล่ะสถาบันฯภาค สามารถปรับเปลี่ยนโจทย์การแข่งขันได้ร้อยละ ๓๐ 
    ๓.๔  การตัดสินของกรรมการถือเป็นเด็ดขาด 
      

 

๔. กฎ กติกำในกำรแข่งขัน 
 ๔.๑ ก าหนดให้แต่ละทีมต้องมีสมาชิก ๒ คน 
 ๔.๒ ผู้เข้าแข่งขันต้องแต่งกายให้เรียบร้อยเหมาะสมกับลักษณะงาน สวมชุดสีเดียวกัน และห้ามสวมรองเท้าแตะ 

๔.๓ ในการแข่งขันผู้แข่งขันจะต้องมารายงานตัวต่อกรรมการผู้ควบคุมการแข่งขันไม่น้อยกว่า ๑๕ นาทกี่อนเริ่มการแข่งขันทุก
วัน  

     เพื่อรับทราบค าแนะน า ค าช้ีแจง และข้อปฏิบัติในการแข่งขัน 
๔.๔ ห้ามน าเครื่องมือสื่อสาร อุปกรณ์เก็บข้อมูล และเอกสารทุกชนิดเข้าห้องแข่งขัน 
๔.๕ ในระหว่างการแข่งขันห้ามหยิบยืมอุปกรณ์และเครื่องมือต่าง ๆ จากทีมทีเ่ข้าร่วมแข่งขัน 

 ๔.๖ ผู้แข่งขันต้องปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัยและใช้วัสดุอย่างประหยัด 
 ๔.๗ ผู้แข่งขันมีเวลาในการปฏิบัตงิานตามเวลาที่ก าหนด โดยผู้เข้าแข่งขันต้องบริหารเวลาด้วยตนเอง ไม่มีการจดัเวลาหยุด
พัก 
                  ขณะปฏิบัติงานเวน้เสียจากกรณีอุบัติเหตุ บาดเจบ็ หรือความเจบ็ป่วยฉุกเฉิน 

๔.๘ ห้ามขีดเขียนใด ๆ ลงบนชุดแข่งขัน หากตรวจพบ จะต้องถูกตัดคะแนนจุดละ ๒ คะแนน 
 ๔.๙ กรณีที่ทีมใดท าอุปกรณ์ในชุดแข่งขันเสียหาย จะต้องถูกตัดคะแนนจุดละ ๕ คะแนน และต้องใช้ชุดแข่งขันตามสภาพนั้น 
                 ไปตลอดจนจบการแข่งขัน 

๔.๑๐ กรณีที่ผู้เขา้แข่งขันใช้เครื่องมือ เครื่องจักร ไม่ถูกต้อง ไม่ปลอดภัย ซึ่งอาจก่อให้เกิดอันตรายต่อตนเองและผู้อื่น  
        กรรมการจะตักเตือนโดยใหพ้ี่เลี้ยงหรือผู้ดูแลเยาวชนร่วมรับทราบและท าการบันทึกการตักเตือนไว้ หากผู้เข้าแข่งขัน 
        ยังปฏิบัติอีก กรรมการจะเชิญออกจากการแข่งขัน 

 ๔.๑๑ กรณีที่มีทีมเข้าแข่งขันมากกว่า ๖ ทีม จะท าการแข่งขันรอบคัดเลือก ทมีที่มีคะแนนสูงสุด ๖ ทีมแรกเพื่อแข่งขันใน
รอบ 
                   ต่อไป (กรณีที่คะแนนเท่ากันให้ตัดสินด้วยเวลาที่น้อยกว่า) 

๔.๑๒ ในการสอบถามข้อสงสัย ผู้เข้าแข่งขันทั้ง ๒ คน ต้องเดินมาพร้อมกันเพื่อพบคณะกรรมการ ณ จุดซักถาม โดยไม่ 
  มีการหยุดเวลา 

๔.๑๓ ในการส่งงาน ให้ผู้เข้าแข่งขันยกมือเพื่อขอส่ง คณะกรรมการจะบันทึกเวลา แล้วท าการตรวจ หากยังพบ 
  ข้อผิดพลาด ผู้แข่งขันจะต้องแก้ไขใหม่ให้งานเสร็จสมบูรณ์ โดยใช้เวลาตามเวลากลางท่ีเหลืออยู่ 

๔.๑๔ ผู้เข้าแข่งขันต้องบันทึกรายละเอียดการเช่ือมต่อ I/O ของ PLC กับชุดแข่งขัน ให้กรรมการตรวจเช็ค 
 ๔.๑๕ การพิจารณาตัดสิน ใช้คะแนนเป็นเกณฑ์พิจารณาหลัก หากคะแนนเท่ากันจะพิจารณาทีมท่ีท าเวลาได้เร็วที่สุด 



 
๓ 
 
 

          
๕. เคร่ืองมือ วัสดุ อุปกรณ์ที่ใช้ในกำรแข่งขัน  
       ๕.๑ วัสดุและอุปกรณ์ที่จัดเตรียมไว้ใหส้ ำหรับผู้แข่งขัน (ใช้งำนตำมเวลำที่ก ำหนด) 

ล ำดับ รำยกำร คุณลักษณะ จ ำนวน หน่วยนับ รูปภำพ 
๑ ชุดทดลอง 

MPU-A 
เป็นชุดจ าลองการเจาะช้ินงาน
อัตโนมัติที่ท างานด้วยระบบนิว
แมติกส ์

๒ ชุด 

 
๒ ชุดทดลอง 

MPU-B 
เป็นชุดจ าลองการล าเลียงและ
คัดแยกชิ้นงานด้วยระบบ
สายพานล าเลยีง 

๒ ชุด 

 
๓ ชุดทดลอง 

MPU-C 
เป็นชุดจ าลองการจัดเก็บ
ช้ินงาน 

๒ ชุด 

 
 

  ๕.๒ วัสดุและอุปกรณ์ส่วนกลำง 
ล ำดับ รำยกำร คุณลักษณะ จ ำนวน หน่วยนับ รูปภำพ 

๑ ปั๊มจ่ายลม ขนาด ๑/๔ แรงมา้ ๒ เครื่อง 

 
๒ สายลม ขนาด ๖ มม. ๕๐ เมตร 

 
๓ ข้อต่อลม ๓ ทาง ขนาด ๖ มม. ๖ ตัว 

 
๔ กรรไกรตดัท่อลม  ๖ ตัว 

 
๕ ปลั๊กพ่วงสายไฟ 220 V 50Hz ๖ ชุด 

 



 
๔ 
 
 

๖ สายต่อวงจรแบบ
บานานาแจ๊ค 

ขนาด ๔ มม.  
ยาว ๑๐๐ ซม. 

๓๐๐ เส้น 

 
๗ เครื่องคอมพิวเตอร์

ตั้งโต๊ะ 
 ๗ ชุด 

 
๘ มัลตมิิเตอร ์  ๓ ชุด 

 
๙ ประแจเลื่อน ขนาด ๖ นิ้ว ๓ ชุด 

 
๑๐ ประแจหกเหลี่ยม  ๓ ชุด 

 
๑๒ ไขควงชุด  ๓ ชุด 

 
๑๓ นาฬิกาจับเวลา  ๖ ชุด 

 
๑๔ วาล์วเปิด-ปิดลม ขนาด ๖ มม. ๖ ตัว 

 
๑๕ แว่นตานิรภยั  ๑๒ ชุด 

 
๑๖ คีมตัดสายไฟ  ๑ ตัว 

 
๑๗ คีมปอกสายไฟ  ๑ ตัว 

 
๑๘ คีมย้ าสายไฟ  ๑ ตัว 

 



 
๕ 
 
 

๑๙ สลิปต่อสายไฟ ขนาดสาย ๐.๕ มม. ๑๐๐ ตัว 

 
๒๐ สายไฟฟ้า VSF สี

น้ าตาล 
ขนาดสาย ๐.๕ มม. ๑ ม้วน 

 
๒๑ สายไฟฟ้า VSF สี

ฟ้า 
ขนาดสาย ๐.๕ มม. ๑ ม้วน 

๒๒ หัวแร้งไฟฟ้าพร้อม
ตะกั่วบัดกร ี

 ๒ ชุด 

 
๒๓ ชุดฝึก PLC พร้อม

สายโหลด 
มีจ านวนอินพุต 14 
และ เอาต์พตุ 8 

๑ ชุด 

 
 

๕.๓ วัสดุและอุปกรณ์ที่ผู้เข้ำแข่งขันต้องเตรียมมำ 
๕.๓.๑ ชุดฝึก PLC ที่มีขนาด I/O ไม่น้อยกว่า ๑๔ อินพุต และ ๘ เอาต์พุต ท างานท่ีระดับแรงดัน ๒๔ V DC มีปลั๊ก

เสียบต่อสายวงจรขนาดมาตรฐาน ๔ มม.    จ านวน ๑ ชุด 
  

               
๕.๓.๒ สายโหลดโปรแกรม PLC     จ านวน ๑ เส้น 
๕.๓.๓ ปลั๊กพ่วง       จ านวน ๑ อัน 
๕.๓.๔ เครื่องคอมพิวเตอรห์รือโนต้บุ๊คพร้อมลงโปรแกรม PLC   จ านวน ๑ เครื่อง 
๕.๓.๕ สายต่อวงจรแบบบานานาแจ็ค ขนาด ๔ มม.    จ านวน ๔๐ เส้น 
 
 
 

 หมำยเหตุ  ผู้เข้าแข่งขันรายใดต้องการน าวัสดุและอุปกรณ์นอกเหนือจากรายการที่ก าหนดข้างต้น จะต้องเสนอรายการให้
คณะกรรมการแข่งขันพิจารณาอนุมัติล่วงหน้าก่อนการแข่งขันไม่น้อยกว่า ๑๕ นาท ีทั้งนีค้ณะกรรมการแข่งขัน ไม่อนุญาตให้ใช้เครื่องมือใด ๆ 
ที่ท าให้ผู้เข้าแข่งขันได้เปรียบกว่าผู้เข้าแข่งขันรายอื่น ๆ ………………………………….. 



 
๖ 
 
 

๖. เกณฑ์กำรประเมิน  

  ๖.๑ รอบคัดเลือก (กรณีมีทีมเข้าแข่งขันเกิน ๖ ทีม) 

    
ห ัวข้อ รำยกำร คะแนน  ร้อยละ 

๑ กำรเขียนโปรแกรม PLC ๑๐๐ ๑๐๐.๐๐ 
รวม ๑๐๐ ๑๐๐.๐๐ 

 

  ๖.๒ รอบแข่งขัน 
ห ัวข้อ รำยกำร คะแนน  ร้อยละ 

๑ ชุดฝึก MPU-A ๓๐ ๓๐.๐๐ 
๒ ชุดฝึก MPU-B ๓๐ ๓๐.๐๐ 
๓ ชุดฝึก MPU-C ๔๐ ๔๐.๐๐ 

รวม ๑๐๐ ๑๐๐.๐๐ 
 
๗.  รำยละเอียดในกำรให้คะแนน   
 ๗.๑ การเขียนโปรแกรม PLC      ๑๐๐ คะแนน 
         ๗.๒ ชุดฝึก MPU-A  รายละเอียดในการให้คะแนนประกอบด้วย 
  ๗.๒.๑ การต่อสายวงจรควบคุมระหว่างเครื่องจักรกับ PLC  ๙ คะแนน 
 ๗.๒.๒ การเขียนโปรแกรมควบคุมการท างานของเครื่องจักร  ๒๑ คะแนน 
                                                                                รวม  ๓๐ คะแนน 

 ๗.๓  ชุดฝึก MPU-B  รายละเอียดในการให้คะแนนประกอบด้วย 
  ๗.๓.๑ การต่อสายวงจรควบคุมระหว่างเครื่องจักรกับ PLC  ๑๐ คะแนน 
 ๗.๓.๒ การเขียนโปรแกรมควบคุมการท างานของเครื่องจักร  ๒๐ คะแนน 
                                                                                 รวม  ๓๐ คะแนน 

 ๗.๔  ชุดฝึก MPU-C  รายละเอียดในการให้คะแนนประกอบด้วย 
  ๗.๓.๑ การต่อสายวงจรควบคุมระหว่างเครื่องจักรกับ PLC  ๑๑ คะแนน 
 ๗.๓.๒ การเขียนโปรแกรมควบคุมการท างานของเครื่องจักร  ๒๙ คะแนน 
                                                                                 รวม  ๔๐ คะแนน   
 
       รวมท้ังสิ้น ๑๐๐ คะแนน 
 
 หมำยเหตุ  กรณีทีผู่้เข้าแข่งขันท างานไม่เสร็จภายในเวลาที่ก าหนด หรือช้ินงานเสียหาย จะตรวจเท่าท่ีสามารถท าได้โดยไม่ต่อเวลา 



 
๗ 
 
 

ตารางจัดการแข่งขันชุด MPU-A , MPU-B และ MPU-C 
ประกอบด้วยทีมในการแข่งขัน ๖ ทีม ได้แก ่

ทีม ๑ .........................................................   ทีม ๒ ........................................................... 
ทีม ๓ .........................................................   ทีม ๔ .......................................................... 
ทีม ๕ .........................................................   ทีม ๖ .......................................................... 
 
 
 

ตำรำงเวลำกำรแข่งขัน 
ช่ือทีม วันท่ี ๑๙ กรกฎาคม ๒๕๖๐  

๐๘.๓๐ - ๑๐.๐๐ ๑๐.๐๐ - ๑๐.๑๕ ๑๐.๑๕ - ๑๒.๐๐ ๑๒.๐๐ - ๑๓.๐๐ ๑๓.๐๐ - ๑๔.๐๐ 
ทีม ๑.............. ช้ีแจงกติกาการ

แข่งขัน 
เตรียมอุปกรณ ์

 

พัก แขง่ขันรอบ
คัดเลือก 

พักเที่ยง แข่งขันชุด MPU-A 
ทีม ๒.............. แข่งขันชุด MPU-A 
ทีม ๓.............. แข่งขันชุด MPU-B 
ทีม ๔.............. แข่งขันชุด MPU-B 
ทีม ๕.............. แข่งขันชุด MPU-C 
ทีม ๖.............. แข่งขันชุด MPU-C 

ช่ือทีม วันท่ี ๒๐ กรกฎาคม ๒๕๖๐ 
๐๙.๐๐ - ๑๐.๐๐ ๑๐.๐๐ - ๑๑.๐๐ ๑๑.๐๐ - ๑๒.๐๐ ๑๒.๐๐ - ๑๓.๐๐ ๑๓.๐๐ - ๑๕.๐๐ 

ทีม ๑.............. แข่งขันชุด MPU-B พัก แข่งขันชุด MPU-C พักเที่ยง รวมคะแนน
ประกาศผล ทีม ๒.............. แข่งขันชุด MPU-B แข่งขันชุด MPU-C 

ทีม ๓.............. แข่งขันชุด MPU-C แข่งขันชุด MPU-A 
ทีม ๔.............. แข่งขันชุด MPU-C แข่งขันชุด MPU-A 
ทีม ๕.............. แข่งขันชุด MPU-A แข่งขันชุด MPU-B 
ทีม ๖.............. แข่งขันชุด MPU-A แข่งขันชุด MPU-B 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
๘ 
 
 

ใบสั่งงำน 
กำรแข่งขันฝีมือแรงงำนแห่งชำติ คร้ังท่ี ๒๗ (ระดับภำค) 

สำขำระบบอัตโนมัติทำงอุตสำหกรรม 
 รอบคัดเลือก ประกอบด้วย 

๑. ค าสั่ง ให้ผู้เข้าแข่งขันปฏิบัติงานเขียนโปรแกรม PLC เพื่อควบคุมการท างานของ Output PLC 
๒. ข้อสอบประกอบด้วย  
  หลักการท างาน 

๑. เมื่อ PLC อยู่ใน Mode RUN ส่งผลให้ Lamp Output ของตัว PLC ON= 1 Byte โดยแสดงผลทีละ 1 Bit 
Bit ละ 1 Sec.  เริ่มจาก Bit 0 ถึง Bit สุดท้าย และวนกลับไปเริ่มต้นใหม่ จนกว่าจะกลับมาอยู่ใน Mode 
Stop Lamp Output ทั้งหมดจึงดับ 
 

ใบบันทึกผลกำรให้คะแนน 
 

ทีม ....................................................... 
กำรท ำงำนของ PLC 

ข้อที ่ รายละเอียด คะแนน ผลการตรวจ หมายเหต ุ
๑ Bit 0 สว่างเพียงหลอดเดียว ๑๐   
๒ Bit 1 สว่างเพียงหลอดเดียว ๑๐   
๓ Bit 2 สว่างเพียงหลอดเดียว ๑๐   
๔ Bit 3 สว่างเพียงหลอดเดียว ๑๐   
๕ Bit 4 สว่างเพียงหลอดเดียว ๑๐   
๖ Bit 5 สว่างเพียงหลอดเดียว ๑๐   
๗ Bit 6 สว่างเพียงหลอดเดียว ๑๐   
๘ Bit 7 สว่างเพียงหลอดเดียว ๑๐   
๙ วนรอบการท างานได ้ ๒๐   

รวม ๑๐๐   
 

เวลาเริ่มต้น............................. เวลาส่งงาน.......................... ระยะเวลาปฏิบัติงาน............................. 
คะแนนท่ีได้............................ หักคะแนน............................ คะแนนรวม........................................... 

คิดเป็นร้อยละ ...................................... 
 
ประธานคณะกรรมการ ............................................................ 
 
กรรมการ .............................................................................. 
 
กรรมการ .............................................................................. 
    
กรรมการ .............................................................................. 
 
กรรมการ .............................................................................. 
        
กรรมการ .............................................................................. 
 
 



 
๙ 
 
 

ใบสั่งงำน 
กำรแข่งขันฝีมือแรงงำนแห่งชำติ คร้ังท่ี ๒๗ (ระดับภำค) 

สำขำระบบอัตโนมัติทำงอุตสำหกรรม 
ประกอบด้วย 

๑. ค าสั่ง ให้ผู้เข้าแข่งขันปฏิบัติงานต่อวงจรและเขียนโปรแกรม PLC เพือ่ควบคุมการท างานชุดแข่งขัน MPU-A 
๒. ข้อสอบประกอบด้วย 

 

 
 

๒.๑ ให้ต่อสายวงจรควบคุมระหวา่งชุด MPU-A กับ PLC ตามความต้องการแล้วบันทึกหมายเลข I/O ลงในช่องทีเ่ตรียมไว้ให้ 
พร้อมต่อสายกราวด์ถึงกัน 

ภาคอินพุต ภาคเอาต์พตุ 
COM  COM  
S1  L1  
S2  L2  
S3  L3  

Reed 1  Y1  
Reed 2  Y2  
Reed 3  Y3  
Reed 4  M1  
Reed 5    
Reed 6    

 
 
 
 
 
 
 



 
๑๐ 

 
 

๒.๒ ใหเ้ขยีนโปรแกรมควบคมุการท างานของชุด MPU-A โดยมีเง่ือนไขดังนี ้

๒.๒.๑ ในสภาวะเริ่มต้น ก าหนดให้หลอดไฟสีแดง (L2) สว่างค้างเพียงหลอดเดียว และตัวท างานในระบบอยู่ใน
สภาวะ A-, B+, C-, M1(off)  
 
๒.๒.๒ ในสภาวะท างาน ให้ใส่ช้ินงานลงในเม็กกาซีน ๓ ช้ิน, เมื่อกดสวิตช์ S1 ให้หลอดไฟสีแดงดับและสีเขียว (L1) 
สว่างค้างเพียงหลอดเดียว จากนั้นเครื่องจักรท างานตามล าดับดังนี้ A+, M1(on) พร้อมกับ B-, B+, M1(off) พร้อม
กับ A-, C+, C- ท างานเช่นนี้ ๓ รอบ จนช้ินงานหมดแม็กกาซีนจึงหยุดท างานกลับไปอยู่ในสภาวะเริ่มต้น 
 
๒.๒.๓ ในสภาวะหยุดท างาน ในขณะที่เครื่องจักรก าลังท างานหากมีการกดปุ่ม S2 หลอดไฟ L3 จะสว่างกะพริบ
เพียงหลอดเดียว และ เครื่องจะต้องหยุดท างานแบบค้างสภาวะ ซึ่งมอเตอร์ต้องหยุดท างานด้วย แต่เมื่อกด S1 อีก
ครั้ง หลอด L3 จะดับ และ L1 จะสว่าง ส่วนเครื่องจักรจะท างานต่อจากสภาวะเดิมที่ค้างอยู่จนจบกระบวนการ 

๒.๒.๔ ในสภาวะรเีซทการท างาน เมื่อกดปุ่ม S3 จะเป็นการรเีซทการท างานของเครื่องจักรไม่ว่าจะอยูใ่นสภาวะ
ไหนก็ตามให้กลับไปอยู่ในสภาวะเริ่มต้น ตามข้อท่ี ๒.๒.๑ ให้ถือเป็นการรีเซทเคาท์เตอร์ด้วย 

  ๓. ระยะเวลาการแข่งขัน  ๑ ช่ัวโมง 
  ๔. สิ่งที่ผู้เข้าแข่งขันต้องส่งให้กรรมการตรวจให้คะแนน ชุดฝึก MPU-A 
  ๔.๑ ใบสั่งงาน ชุดฝึก MPU-A 



 
๑๑ 

 
 

ใบบันทึกผลกำรให้คะแนน 
 

ช่ือทีม ....................................................... 
ข้อที่ ๒.๑ ให้ต่อสายวงจรควบคุมระหว่างชุด MPU-A กับ PLC ตามความต้องการแล้วบันทึกหมายเลข I/O ลงในช่องที่เตรียมไว้ให้ 
พร้อมต่อสายกราวด์ถึงกัน 

 ผลการท างานของชุด MPU-A คะแนน ผลตรวจ หมายเหต ุ
ภาคอินพุต Com ๐.๕   

S1 ๐.๕   
S2 ๐.๕   
S3 ๐.๕   
Reed 1 ๐.๕   
Reed 2 ๐.๕   
Reed 3 ๐.๕   
Reed 4 ๐.๕   
Reed 5 ๐.๕   
Reed 6 ๐.๕   

ภาค
เอาต์พุต 

Com ๐.๕   
L1 ๐.๕   
L2 ๐.๕   
L3 ๐.๕   
Y1 ๐.๕   
Y2 ๐.๕   
Y3 ๐.๕   
M1 ๐.๕   

 รวม ๙   
 
ข้อที่ ๒.๒ ให้เขียนโปรแกรมควบคุมการท างานของชุด MPU-A โดยมีเง่ือนไขดังนี ้
 
ข้อที ่ ผลการท างานของชุด MPU-A คะแนน ผลตรวจ หมายเหต ุ

๒.๒.๑ ในสภาวะเริ่มต้น     
หลอดไฟสีแดง (L2) สว่างค้างเพียงหลอดเดยีว ๐.๕   
A- ๐.๕   
B+ ๐.๕   
C- ๐.๕   
M1(off) ๐.๕   

๒.๒.๒ ในสภาวะท างาน     
กดสวิตช์ S1 ให้หลอดไฟสีแดงดบัและสเีขียว (L1) สว่าง
ค้างเพียงหลอดเดียว 

๑   

A+ ๑   
M1(on), B- ๑  ถ้าท างานไม่พร้อมกันให้ ๐ 
B+ ๑   
M1(off), A- ๑  ถ้าท างานไม่พร้อมกันให้ ๐ 
C+ ๑   
C- ๑   



 
๑๒ 

 
 

ท างานครบ ๓ รอบแล้วหยุด ๒  ถ้าท างานไม่ครบสมบรูณ์ให้ ๐ 
กลับมาอยู่ในสภาวะปกติ คือ 
หลอดไฟสีแดง (L2 )สว่างค้างเพียงหลอดเดยีว 

๐.๕   

A- ๐.๕   
B+ ๐.๕   
C- ๐.๕   
M1(off) ๐.๕   

๒.๒.๓ ในสภาวะหยุดท างาน     
กดปุ่ม S2 หลอดไฟ L3 จะสว่างกะพริบเพียงหลอดเดยีว 
และ เครื่องจะต้องหยุดท างานแบบค้างสภาวะ ซึ่ง มอเตอร์
ต้องหยุดท างานด้วย 

๒  ถ้าท างานไม่ครบสมบรูณ์ให้ ๐ 

กด S1 อีกครั้ง หลอด L3 จะดับ และ L1 จะสว่าง ส่วน
เครื่องจักรจะท างานต่อจากสภาวะเดิมที่ค้างอยู่จนจบ
กระบวนการ 

๒  ถ้าท างานไม่ครบสมบรูณ์ให้ ๐ 

๒.๒.๔ ในสภาวะรีเซทการท างาน     
กดปุ่ม S3 หลอดไฟสีแดง (L2) สว่างค้างเพียงหลอดเดียว ๐.๕   
A- ๐.๕   
B+ ๐.๕   
C- ๐.๕   
M1(off) ๐.๕   
เคาท์เตอรร์ีเซท ๐.๕   

รวม  ๒๑   
 
  

เวลาเริ่มต้น............................. เวลาส่งงาน.......................... ระยะเวลาปฏิบัติงาน............................. 
คะแนนท่ีได้............................ หักคะแนน............................ คะแนนรวม........................................... 

คิดเป็นร้อยละ ...................................... 
 
 
ประธานคณะกรรมการ ............................................................ 
 
กรรมการ .............................................................................. 
 
กรรมการ .............................................................................. 
    
กรรมการ .............................................................................. 
 
กรรมการ .............................................................................. 
        
กรรมการ .............................................................................. 
 
 
 



 
๑๓ 

 
 

ใบสั่งงำน 
กำรแข่งขันฝีมือแรงงำนแห่งชำติ คร้ังท่ี ๒๗ (ระดับภำค) 

สำขำระบบอัตโนมัติทำงอุตสำหกรรม 
ประกอบด้วย 
๑. ค าสั่ง ให้ผู้เข้าแข่งขันปฏิบัติงานต่อวงจรและเขียนโปรแกรม PLC เพื่อควบคุมการท างานชุดทดลอง MPU-B  
๒. ข้อสอบประกอบด้วย  

 
๒.๑ ให้ต่อสายวงจรควบคุมระหวา่งเครื่องจักรกับ PLC ตามความตอ้งการแล้วบันทึกหมายเลข I/O ลงในช่องที่เตรียมไว้ให้ 

พร้อมต่อสายกราวด์ถึงกัน  
ภาคอินพุต ภาคเอาต์พตุ 

Com  Com  
S1  L1  
S2  L2  
S3  L3  

Reed 1  Y1  
Reed 2  Y2  
Reed 3  Y3  
Reed 4  Y4  

Ind  M2  
Opt    
Cap    

 
๒.๒  ให้เขียนโปรแกรมควบคมุการท างานของเครื่องจักร MPU-B โดยมีเง่ือนไขดังนี ้

๒.๒.๑ ในสภาวะเริ่มต้น ก าหนดให้หลอดไฟ L1, L2, L3 ดับ และตวัท างานในระบบอยู่ในสภาวะ D-, E- และ 
M2(off) 
 
 
 
 



 
๑๔ 

 
 

๒.๒.๒ ในสภาวะท างาน  

 วางช้ินงานสีเหลืองที่จุดเริ่มต้นของสายพาน จากนั้นกดสวิตช์ S1 สายพาน M2 ท างานล าเลียงช้ินงาน
ผ่านเซนเซอร์ หลอดไฟสีเหลือง (L3) สว่าง กระบอกสูบ D ท างานกันช้ินงานให้ลงในช่องที่ ๑ จากนั้นให้
เครื่องจักรกลับมาอยู่ในสภาวะเริ่มต้นตามข้อ ๒.๒.๑ 

 วางช้ินงานสีด าที่จุดเริ่มต้นของสายพาน จากนั้นกดสวิตช์ S1 สายพาน M2 ท างานล าเลียงช้ินงานผ่าน
เซนเซอร์ หลอดไฟสีแดง (L2) สว่าง กระบอกสูบ E ท างานกันช้ินงานให้ลงในช่องที่ ๒ จากนั้นให้
เครื่องจักรกลับมาอยู่ในสภาวะเริ่มต้นตามข้อ ๒.๒.๑ 

 วางช้ินงานอลูมิเนียมที่จุดเริ่มต้นของสายพาน จากนั้นกดสวิตช์ S1 สายพาน M2 ท างานล าเลียงช้ินงาน
ผ่านเซนเซอร์ หลอดไฟสีเขียว (L1) สว่าง และชิ้นงานจะถูกล าเลียงไปลงในช่องที่ปลายสายพาน จากนั้น
ให้เครื่องจักรกลับมาอยู่ในสภาวะเริ่มต้นตามข้อ ๒.๒.๑ 
 

๒.๒.๓ ในสภาวะหยุดท างาน ในขณะที่เครื่องจักรก าลังท างานหากมีการกดปุ่ม S2 เครื่องจะต้องหยุดท างานแบบ
ค้างสภาวะ ซึ่งมอเตอร์ต้องหยุดท างานด้วย แต่เมื่อกด S1 อีกครั้ง เครื่องจักรจะท างานต่อจากสภาวะเดิมที่ค้างอยู่
จนจบกระบวนการ 

๒.๒.๔ ในสภาวะรเีซทการท างาน เมื่อกดปุ่ม S3 จะเป็นการรเีซทการท างานของเครื่องจักรไม่ว่าจะอยูใ่นสภาวะ
ไหนก็ตามให้กลับไปอยู่ในสภาวะเริ่มต้น ตามข้อท่ี ๒.๒.๑ 

๓. ระยะเวลาการแข่งขัน  ๑ ช่ัวโมง  
 ๔. สิ่งที่ผู้เข้าแข่งขันต้องส่งให้กรรมการตรวจให้คะแนน ชุดฝึก MPU-B 
  ๔.๑ ใบสั่งงาน ชุดฝึก MPU-B 



 
๑๕ 

 
 

 
ใบบันทึกผลกำรให้คะแนน 

 
ช่ือทีม ....................................................... 

ข้อที่ ๒.๑ ให้ต่อสายวงจรควบคุมระหว่างชุด MPU-B กับ PLC ตามความต้องการแล้วบันทึกหมายเลข I/O ลงในช่องที่เตรียมไว้ให้ 
พร้อมต่อสายกราวด์ถึงกัน 

 ผลการท างานของชุด MPU-B คะแนน ผลตรวจ หมายเหต ุ
ภาคอินพุต Com ๐.๕   

S1 ๐.๕   
S2 ๐.๕   
S3 ๐.๕   
Reed 1 ๐.๕   
Reed 2 ๐.๕   
Reed 3 ๐.๕   
Reed 4 ๐.๕   
Ind ๐.๕   
Opt ๐.๕   
Cap ๐.๕   

ภาค
เอาต์พุต 

Com ๐.๕   
L1 ๐.๕   
L2 ๐.๕   
L3 ๐.๕   
Y1 ๐.๕   
Y2 ๐.๕   
Y3 ๐.๕   
Y4 ๐.๕   
M2 ๐.๕   

 รวม ๑๐   
 
ข้อที่ ๒.๒ ให้เขียนโปรแกรมควบคุมกำรท ำงำนของเคร่ืองจักร MPU-B โดยมีเง่ือนไขดังนี้ 

ข้อที ่ การท างานของเครื่องจักร คะแนน ผลตรวจ หมายเหต ุ
๒.๒.๑ ในสภาวะเริ่มต้น     

หลอดไฟสีเขียว (L1) ดับ ๐.๕   
หลอดไฟสีแดง (L2) ดับ ๐.๕   
หลอดไฟสีเหลือง( L3) ดับ ๐.๕   
D- ๐.๕   
E- ๐.๕   
M2(off) ๐.๕   

๒.๒.๒ ในสภาวะท างาน     
วางช้ินงานสีเหลือง 
กดสวิตช์ S1 สายพาน M2 ท างานล าเลียงช้ินงาน 

๑   

หลอดไฟสีเหลือง (L3) สว่าง  ๑   
กระบอกสูบ D ท างานกนัช้ินงานให้ลงในช่องที่ ๑  ๑   
เครื่องจักรกลับมาอยู่ในสภาวะเริ่มต้นตามข้อ ๒.๒.๑ ๑   



 
๑๖ 

 
 

วางช้ินงานสีด า 
กดสวิตช์ S1 สายพาน M2 ท างานล าเลียงช้ินงาน 

๑   

หลอดไฟสีแดง (L2) สว่าง  ๑   
กระบอกสูบ E ท างานกันช้ินงานให้ลงในช่องที่ ๒  ๑   
เครื่องจักรกลับมาอยู่ในสภาวะเริ่มต้นตามข้อ ๒.๒.๑ ๑   
วางช้ินงานอลูมิเนียม 
กดสวิตช์ S1 สายพาน M2 ท างานล าเลียงช้ินงาน 

๑   

หลอดไฟสีเขียว (L1) สว่าง  ๑   
ช้ินงานจะถูกล าเลยีงไปลงในช่องที่ปลายสายพาน  ๑   
เครื่องจักรกลับมาอยู่ในสภาวะเริ่มต้นตามข้อ ๒.๒.๑ ๑   

๒.๒.๓ ในสภาวะหยุดท างาน     
กดปุ่ม S2 เครื่องจะต้องหยดุท างานแบบค้างสภาวะ ซึ่ง 
มอเตอรต์้องหยุดท างานด้วย 

๑   

กด S1 อีกครั้ง เครื่องจักรจะท างานต่อจากสภาวะเดิมที่
ค้างอยู่จนจบกระบวนการ 

๑   

๒.๒.๔ ในสภาวะรีเซทการท างาน     
กดปุ่ม S3 หลอดไฟสีเขียว (L1) ดบั ๐.๕   
หลอดไฟสีแดง (L2) ดับ ๐.๕   
หลอดไฟสีเหลือง (L3) ดับ ๐.๕   
D- ๐.๕   
E- ๐.๕   
M2(off) ๐.๕   

 รวม ๒๐   
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๑๗ 

 
 

ใบสั่งงำน 
กำรแข่งขันฝีมือแรงงำนแห่งชำติ คร้ังท่ี ๒๗ (ระดับภำค) 

สำขำระบบอัตโนมัติทำงอตุสำหกรรม 
ประกอบด้วย 

๑. ค าสั่ง ให้ผู้เข้าแข่งขันปฏิบัติงานต่อวงจรและเขียนโปรแกรม PLC เพื่อควบคุมการท างานชุด MPU-C  
๒. ข้อสอบประกอบด้วย  

 
๒.๑ ให้ต่อสายวงจรควบคุมระหวา่งเครื่องจักรกับ PLC ตามความตอ้งการแล้วบันทึกหมายเลข I/O ลงในช่องที่เตรียมไว้ให้ 

พร้อมต่อสายกราวด์ถึงกัน  
ภาคอินพุต ภาคเอาต์พตุ 

Com  Com  
S1  L1  
S2  L2  
S3  L3  

Reed 1  Y1  
Reed 2  Y2  
Reed 3  Y3  
Reed 4  Y4  
Reed 5    
Reed 6    

V/S    
Opt    

Opt-Test    
Ind-Test    

 
๒.๒  ให้เขียนโปรแกรมควบคมุการท างานของชุด MPU-C โดยมีเง่ือนไขดังนี ้

๒.๒.๑ ในสภาวะเริ่มต้น ก าหนดให้หลอดไฟสีแดง (L2) สว่างค้างเพียงหลอดเดียว และตัวท างานในระบบอยู่ใน
สภาวะ F-, G- และ V(off) 
 



 
๑๘ 

 
 

๒.๒.๒ ในสภาวะท างาน 

 วางช้ินงานสีด าบนจุดรับช้ินงาน จากนั้นกดสวิตช์ S1 หลอดไฟ L1 สว่าง, หลอดไฟ L2 ดับ จากนั้น
ช้ินงานจะถูกดูดจับจากจุดรับช้ินงานไปวางลงในรางที่ ๓ จากนั้นเครื่องจักรจะกลับสู่สภาวะเริ่มต้น ตาม
ข้อที่ ๒.๒.๑ 

 วางช้ินงานอลูมิเนียมบนจุดรับช้ินงาน จากนั้นกดสวิตช์ S1 หลอดไฟ L1 สว่าง, หลอดไฟ L2 ดับ จากนั้น
ช้ินงานจะถูกดูดจับจากจุดรับช้ินงานไปวางลงในรางที่ ๒ จากนั้นเครื่องจักรจะกลับสู่สภาวะเริ่มต้น ตาม
ข้อที่ ๒.๒.๑ 

 วางช้ินงานสีเหลืองบนจุดรับช้ินงาน จากนั้นกดสวิตช์ S1 หลอดไฟ L1 สว่าง, หลอดไฟ L2 ดับ จากนั้น
ช้ินงานจะถูกดูดจับจากจุดรับช้ินงานไปวางลงในรางที่ ๑ จากนั้นเครื่องจักรจะกลับสู่สภาวะเริ่มต้น ตาม
ข้อที่ ๒.๒.๑ 
 

๒.๒.๓ ในสภาวะหยุดท างาน ในขณะที่เครื่องจักรก าลังท างานหากมีการกดปุ่ม S2 เครื่องจะต้องหยุดท างานแบบ
ค้างสภาวะ แต่ระบบดูดจับช้ินงานต้องไม่หยุดท างาน และเมื่อกด S1 อีกครั้ง เครื่องจักรจะท างานต่อจากสภาวะ
เดิมที่ค้างอยู่จนจบกระบวนการ 

๒.๒.๔ ในสภาวะรเีซทการท างาน เมื่อกดปุ่ม S3 จะเป็นการรเีซทการท างานของเครื่องจักรไม่ว่าจะอยูใ่นสภาวะ
ไหนก็ตามให้กลับไปอยู่ในสภาวะเริ่มต้น ตามข้อท่ี ๒.๒.๑ 

๓. ระยะเวลาการแข่งขัน  ๑ ช่ัวโมง  
๔. สิ่งที่ผู้เข้าแข่งขันต้องส่งให้กรรมการตรวจให้คะแนน ชุด MPU-C 
 ๔.๑ ใบสั่งงาน ชุดฝึก MPU-C 



 
๑๙ 

 
 

ใบบันทึกผลกำรให้คะแนน 
 

ช่ือทีม ....................................................... 
ข้อที่ ๒.๑ ให้ต่อสายวงจรควบคุมระหว่างชุด MPU-C กับ PLC ตามความต้องการแล้วบันทึกหมายเลข I/O ลงในช่องที่เตรียมไว้ให้ 
พร้อมต่อสายกราวด์ถึงกัน 

 ผลการท างานของชุด MPU-C คะแนน ผลตรวจ หมายเหต ุ
ภาคอินพุต Com ๐.๕   

S1 ๐.๕   
S2 ๐.๕   
S3 ๐.๕   
Reed 1 ๐.๕   
Reed 2 ๐.๕   
Reed 3 ๐.๕   
Reed 4 ๐.๕   
Reed 5 ๐.๕   
Reed 6 ๐.๕   
V/S ๐.๕   
Opt ๐.๕   
Opt-Test ๐.๕   
Ind-Test ๐.๕   

ภาค
เอาต์พุต 

Com ๐.๕   
L1 ๐.๕   
L2 ๐.๕   
L3 ๐.๕   
Y1 ๐.๕   
Y2 ๐.๕   
Y3 ๐.๕   
Y4 ๐.๕   

รวม ๑๑   
 
 
ข้อที่ ๒.๒ ให้เขียนโปรแกรมควบคุมกำรท ำงำนของชุด MPU-C โดยมีเง่ือนไขดังนี ้

ข้อที ่ ผลการท างานของชุด MPU-C คะแนน ผลตรวจ หมายเหต ุ
๒.๒.๑ ในสภาวะเริ่มต้น    

หลอดไฟสีแดง (L2) สว่างค้างเพียงหลอดเดยีว ๑   
F- ๑   
G- ๑   
V(off) ๑   

๒.๒.๒ ในสภาวะท างาน    
วางช้ินงานสีด า 
กดสวิตช์ S1 หลอดไฟ L1 สว่าง, หลอดไฟ L2 ดับ   

๑   

ช้ินงานจะถูกดูดจับไปวางลงในรางที่ ๓ ๒   
กลับสูส่ภาวะเริม่ต้น ตามข้อท่ี ๒.๒.๑ ๒   
วางช้ินงานอลูมิเนียม ๑   



 
๒๐ 

 
 

กดสวิตช์ S1 หลอดไฟ L1 สว่าง, หลอดไฟ L2 ดับ   
ช้ินงานจะถูกดูดจับไปวางลงในรางที่ ๒ ๒   
กลับสูส่ภาวะเริม่ต้น ตามข้อท่ี ๒.๒.๑ ๒   
วางช้ินงานสีเหลือง 
กดสวิตช์ S1 หลอดไฟ L1 สว่าง, หลอดไฟ L2 ดับ   

๑   

ช้ินงานจะถูกดูดจับไปวางลงในรางที่ ๑ ๒   
กลับสูส่ภาวะเริม่ต้น ตามข้อท่ี ๒.๒.๑ ๒   

๒.๒.๓ ในสภาวะหยุดท างาน    
กดปุ่ม S2 เครื่องจะต้องหยดุท างานแบบค้างสภาวะ แต่
ระบบดดูจับชิ้นงานต้องไม่หยุดท างาน 

๓  ถ้าท างานไม่ครบสมบรูณ์ให้ ๐ 

กด S1 อีกครั้ง เครื่องจักรจะท างานต่อจากสภาวะเดิมที่
ค้างอยู่จนจบกระบวนการ 

๒  ถ้าท างานไม่ครบสมบรูณ์ให้ ๐ 

๒.๒.๔ ในสภาวะรีเซทการท างาน    
กดปุ่ม S3 หลอดไฟสีแดง(L2) สวา่งค้างเพียงหลอดเดียว ๑   
F- ๑   
G- ๑   
V(off) ๑   

รวม ๒๙   
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๒๑ 

 
 

ใบสรุปคะแนน 
กำรแข่งขันฝีมือแรงงำนแห่งชำติ คร้ังท่ี ๒๗ (ระดับภำค) 

สำขำระบบอัตโนมัติทำงอุตสำหกรรม 
 

ล ำดับที ่ ชื่อ-สกลุ ผู้เข้ำแข่งขัน คะแนนที่ได้ เหรียญรำงวัล 
๑    

 
๒    

 
๓    

 
๔    

 
๕    

 
๖    

 

  หมำยเหตุ  เรียงรายชื่อตามล าดับคะแนนจากมากไปหาน้อย 
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