
 หนา   ๖๘ 
เลม   ๑๒๖   ตอนพเิศษ   ๑๖๙   ง ราชกิจจานุเบกษา ๒๐   พฤศจิกายน   ๒๕๕๒ 
 

 
 

ประกาศคณะกรรมการสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน 
เร่ือง  มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  สาขาอาชีพชางซอมบํารุงรักษาแมพิมพฉีดพลาสติก 

 

 

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา  ๒๒  วรรคหนึ่ง  แหงพระราชบัญญัติสงเสริมการพัฒนา 
ฝมือแรงงาน  พ.ศ.  ๒๕๔๕  คณะกรรมการสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน  จึงกําหนดมาตรฐาน 
ฝมือแรงงานแหงชาติ  สาขาอาชีพชางซอมบํารุงรักษาแมพิมพฉีดพลาสติก  โดยความเห็นชอบ 
ของรัฐมนตรีวาการกระทรวงแรงงาน  ดังตอไปนี้ 

ขอ ๑ ในประกาศนี้สาขาอาชีพชางซอมบํารุงรักษาแมพิมพฉีดพลาสติก   หมายถึง  
ผูปฏิบัติงานเกี่ยวกับ 

  ๑.๑ การซอมบํารุงรักษาแมพิมพ  หมายถึง  การปรับแตงแมพิมพตลอดจนการสราง
ชิ้นสวนแมพิมพเขาทดแทนสวนที่สึกหรอ  การถอดและการประกอบเขาดวยกัน 

  ๑.๒ การบํารุงรักษา  และปรับปรุงแมพิมพฉีดพลาสติก 

ขอ ๒ มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  สาขาอาชีพชางซอมบํารุงรักษาแมพิมพฉีดพลาสติก  

มี  ๑  ระดับ 

  ๒.๑ ระดับ  ๑  หมายถึง  ชางที่มีความรู  และทักษะพื้นฐานของชางกลโรงงานทั่วไป  

มีความสามารถในการใชเคร่ืองจักร  เคร่ืองมือในการแกไขแมพิมพฉีดพลาสติก  มีความรู  ทักษะ 

ข้ันวินิจฉัยงานได  ตัดสินใจแกปญหา  โดยการประยุกตความสามารถกับเทคโนโลยี 

   ๒.๑.๑ ความรูและทักษะในการเลือกใชงาน  บํารุงรักษาและรู จักวิธีการ

ปฏิบัติงานที่ปลอดภัยในการใชเคร่ืองมือกลโรงงาน  (Machine  Tool)  แบบกึ่งอัตโนมัติหรืออัตโนมัติ  

(Semi  Automatic/Automatic)  ชนิดใดชนิดหนึ่ง 

   ๒.๑.๒ ความรูและทักษะในการเลือกใชงานบํารุงรักษา  และรูจักวิธีการ

ปฏิบัติงานที่ปลอดภัยในการใชเคร่ืองมือวัดละเอียด  และการตรวจสอบเครื่องมือวัดเบื้องตน 

   ๒.๑.๓ ความรูและทักษะในการอาน  และเขียนแบบตลอดจนมีความเขาใจ

การใชสัญลักษณในการเขียนแบบ 

   ๒.๑.๔ ความรูพื้นฐานเกี่ยวกับวัสดุที่ใชในการทําแมพิมพ  ชิ้นสวนมาตรฐาน 

แมพิมพ  ตลอดจนรูจักกระบวนการปรับแตงแมพิมพ  และผิวของชิ้นงาน 
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   ๒.๑.๕ ความรูความสามารถในการประกอบแมพิมพตามแบบ  และทําการ

บํารุงรักษา  ทําความสะอาดแมพิมพ 

   ๒.๑.๖ ความสามารถทําการวิเคราะหซอมแซมเบื้องตน   

ขอ ๓ ขอกําหนดทางวิชาการที่ใชเปนเกณฑวัด  ความรู  ความสามารถและทัศนคติในการ

ทํางานของผูประกอบอาชีพในสาขาอาชีพชางซอมบํารุงรักษาแมพิมพฉีดพลาสติก  ใหเปนดังนี้ 

  มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  ระดับ  ๑  ไดแก 

  ๓.๑ ความรู  ประกอบดวย  ขอบเขตความรู  ความเขาใจในเรื่องดังตอไปนี้ 

   ๓.๑.๑ ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

    (๑) วิธีการใชและบํารุงรักษาอุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคล  

ที่เกี่ยวของกับการปฏิบัติงาน 

    (๒) วิธีการใชและดูแลอุปกรณปองกันอัคคีภัย 

    (๓) กฎความปลอดภัยเกี่ยวกับสถานที่ปฏิบัติงาน 

    (๔) กฎความปลอดภัยเกี่ยวกับการใชงานและบํารุงรักษาอุปกรณ  

เคร่ืองมือ  และเครื่องจักรในการปฏิบัติงาน 

   ๓.๑.๒ ความสามารถในการอานแบบ   เ ขียนแบบ   คณิตศาสตร   และ

ภาษาอังกฤษเทคนิค 

    (๑) อานแบบแมพิมพฉีดพลาสติก  ภาพประกอบ  และคาพิกัด  

ความเผื่อของขนาด   

    (๒) ความหมายคาพิ กัดความเผื่อของงานสวม   และสัญลักษณ 

ในแบบเครื่องกลตามมาตรฐานสากล  ไดแก  ความเรียบผิว   

    (๓)   สามารถคํานวณเลขยกกําลัง  และถอดรากที่สองได 

    (๔) ความรูพื้นฐานคณิตศาสตรชางในการคํานวณหาความเร็วรอบ  

และความเร็วตัด 

    (๕) สามารถอานและเขาใจวลีภาษาอังกฤษสั้น ๆ  ที่ใชในแบบได 

   ๓.๑.๓ การเลือกใชและการดูแลรักษาเครื่องมือกล  เคร่ืองมือวัด  และอุปกรณ

ที่ใชในการผลิตชิ้นสวนแมพิมพ  และการประกอบแมพิมพ 
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    (๑) การเลือกใชและการบํารุงรักษา  เคร่ืองมือกล  (Machine  Tool)  

เชน  เคร่ืองกลึง  กัด  ไส  เจียระไน  ใหเหมาะสมกับการผลิตชิ้นสวนแมพิมพ   

    (๒) การเลือกใชเคร่ืองมือวัดละเอียด  เชน  เวอรเนียคาลิปเปอร  Dial  

Gauge  High  Gauge  ไมโครมิเตอร  Surface  Roughness  ใหเหมาะสมกับการวัดตรวจสอบขนาดของ

ชิ้นสวนแมพิมพที่ทําการผลิตข้ึน 

   ๓.๑.๔ ความรูพื้นฐานเกี่ยวกับวิธีการปฏิบัติงานที่ถูกตองในการใชเคร่ืองมือกล  

เคร่ืองมือวัด  และอุปกรณที่ใชในการผลิตชิ้นสวนแมพิมพ  และการประกอบแมพิมพ 

    (๑) ข้ันตอนการปฏิบั ติ งานที่ ถู กตองในการใช เค ร่ืองมือกล  

(Machine  Tool)  เชน  เคร่ืองกลึง  กัด  ไส  เจียระไน  ในการผลิตชิ้นสวนแมพิมพ 

    (๒) ข้ันตอนการปฏิบัติงานและวธิีการใชที่ถูกตองในการใชเคร่ืองมือ

วัดละเอียด  เชน  Dial  Gauge  High  Gauge  ไมโครมิเตอร  Surface  Roughness  ในการวัดตรวจสอบ

ขนาดของชิ้นสวนแมพิมพ 

   ๓.๑.๕ ความรูพื้นฐานเกี่ยวกับวัสดุทําแมพิมพและวัสดุที่ใชในการผลิต 

    (๑) รูจักชื่อมาตรฐาน  และสัญลักษณของวัสดุที่ใชทําแมพิมพ 

    (๒) รูจักชื่อกระบวนการชุบแข็งโลหะแบบตาง ๆ  และจุดประสงค

ในการทํากระบวนการชุบแข็งแตละแบบ 

    (๓) รูจักกระบวนการทํา  Surface  Treatment  ที่ใชกับแมพิมพ 

   ๓.๑.๖ การประกอบและการปรับแตงแมพิมพ 

    (๑) รูจักชื่อชิ้นสวนของแมพิมพ 

    (๒) รูจักชื่อชิ้นสวนมาตรฐานที่ใชในการประกอบแมพิมพ 

    (๓) รูจักการเลือกและใชเคร่ืองมือที่ใชชวยในการประกอบแมพิมพ 

   ๓.๑.๗ การแกไข  การดูแลบํารุงรักษา  และการซอมแซมแมพิมพ 

    (๑) รูจักปรับแกไขแมพิมพใหสามารถผลิตชิ้นงานได  (ปรับแกไข

แมพิมพกอนทําการผลิต) 

    (๒) รูจักกําหนดตารางการซอมบํารุงแมพิมพได 

    (๓) มีความรูในการเชื่อมซอมแมพิมพ   
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  ๓.๒ ความสามารถ   ประกอบดวย   ขอบเขตความสามารถในการปฏิบัติงาน  
ดังตอไปนี้ 

   ๓.๒.๑ ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
    (๑) ใชและบํารุงรักษาอุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคล 
    (๒) ใชและดูแลอุปกรณปองกันอัคคีภัย 
    (๓) ปฏิบัติงานดวยความปลอดภัย 
    (๔) ใชและบํารุงรักษาอุปกรณ  เคร่ืองมือ  เคร่ืองจักร  เคร่ืองมือวัด  

ในการปฏิบัติงาน 
   ๓.๒.๒ ความสามารถในการอานแบบ   เ ขียนแบบ   คณิตศาสตร   และ

ภาษาอังกฤษเทคนิค 
    (๑) รางแบบภาพฉาย  ภาพประกอบ  และภาพแยกชิ้นของแมพิมพ 
    (๒) กําหนดคาพิกัดความเผื่อของงานสวม  และสัญลักษณในแบบ

เคร่ืองกลตามมาตรฐานสากล 
    (๓) ทําการคํานวณหาคาความเร็วรอบและความเร็วตัด 
    (๔) ทดสอบการอานและอธิบายแบบที่มีวลีภาษาอังกฤษ   
   ๓.๒.๓ การเลือกใชและการดูแลรักษาเครื่องมือกล  เคร่ืองมือวัด  และอุปกรณ

ที่ใชในการผลิตชิ้นสวนแมพิมพ  และการประกอบแมพิมพ   
    (๑) ทดสอบการเลือก  และใชเคร่ืองมือกลในการสรางชิ้นสวน

แมพิมพ 

    (๒) ทดสอบการเลือก   และใช เคร่ืองมือวัดละเอียดในการวัด

ตรวจสอบชิ้นสวนแมพิมพ 

   ๓.๒.๔ ความรูพื้นฐานเกี่ยวกับข้ันตอนปฏิบัติงานที่ถูกตองในการใชเคร่ืองมอืกล  

เคร่ืองมือวัด  และอุปกรณ  ที่ใชในการผลิตชิ้นสวนแมพิมพ  และการประกอบแมพิมพ 

    (๑) ทดสอบขั้นตอนการปฏิบัติงานในการใชเคร่ืองมือกลในการ

สรางชิ้นสวนแมพิมพและผลิตชิ้นสวนทดแทน 

    (๒) ทดสอบขั้นตอนการปฏิบัติงานในการใชเคร่ืองมือวัดละเอียด 

ในการตรวจสอบชิ้นสวนแมพิมพ 
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   ๓.๒.๕ ความรูพื้นฐานเกี่ยวกับวัสดุทําแมพิมพและวัสดุที่ใชในการผลิต 
    (๑) ทดสอบการเลือกวัสดุที่ใชทําแมพิมพ  ตามมาตรฐาน 
    (๒) สามารถชี้แจงหรือบอกขอกําหนดการชุบแข็งในแบบได   

และสามารถตรวจสอบผลการชุบแข็งเบื้องตนได 
    (๓) สามารถชี้แจงหรือบอกขอกําหนดการทํา  Surface  Treatment  

และสามารถตรวจสอบผลของการทํา  Surface  Treatment  ได 
   ๓.๒.๖ การประกอบและการปรับแตงแมพิมพ 
    (๑) ทดสอบการประกอบแมพิมพตามแบบ 
    (๒) ทดสอบการเลือกใชเคร่ืองมือและอุปกรณที่ใชในการประกอบ

แมพิมพ 
   ๓.๒.๗ การแกไข  การดูแลบํารุงรักษา  และการซอมแซมแมพิมพ 
    (๑) ทดสอบการเชื่อมเบื้องตน 
    (๒) ทดสอบการเจียระไนปรับแตงผิว 
  ๓.๓ ทัศนคติ  ประกอบดวย  การปฏิบัติงานที่ตรงตอเวลา  การรักษาวินัย  มีความ

ซ่ือสัตย  และประหยัด 
 

ประกาศ  ณ  วันที่  ๗  สิงหาคม  พ.ศ.  ๒๕๕๒ 

สมชาย  ชุมรัตน 
ปลัดกระทรวงแรงงาน 

ประธานกรรมการสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน 




