
 หนา   ๖๐ 
เลม   ๑๒๖   ตอนพเิศษ   ๑๖๙   ง ราชกิจจานุเบกษา ๒๐   พฤศจิกายน   ๒๕๕๒ 
 

 
 

ประกาศคณะกรรมการสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน 
เร่ือง  มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  สาขาอาชีพชางหลอโลหะ  (ชางทําแบบหลอชนิดพิเศษ) 

 

 

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา  ๒๒  วรรคหนึ่ง  แหงพระราชบัญญัติสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน  
พ.ศ.  ๒๕๔๕  คณะกรรมการสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน  จึงกําหนดมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  
สาขาอาชีพชางหลอโลหะ  (ชางทําแบบหลอชนิดพิเศษ)  โดยความเห็นชอบของรัฐมนตรีวาการ
กระทรวงแรงงาน  ดังตอไปนี้   

ขอ ๑ ในประกาศนี้สาขาอาชีพชางหลอโลหะ  (ชางทําแบบหลอชนิดพิเศษ)  หมายถึง  ผูที่มี
ความรูความสามารถในการเตรียมแบบสรางกระสวนหลอชนิดพิเศษ  ทําแบบหลอชนิดพิเศษและกลอง
ไสแบบ  ออกแบบระบบจายน้ําโลหะ  มีความรูดานหลอหลอมโลหะ  โลหะวิทยา  วัสดุศาสตร  
ตรวจสอบ  วิเคราะหหาสาเหตุและวิธีการแกไขจุดบกพรองของชิ้นงานหลอ  ปรับปรุงสมบัติทางกลดวย
วิธีทางความรอน  วางแผนควบคุมงานเพื่อปองกันอุบัติเหตุและปญหาในดานสุขอนามัยในการทํางาน 

ขอ ๒ มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  สาขาอาชีพชางหลอโลหะ  (ชางทําแบบหลอชนิด
พิเศษ)  แบงออกเปน  ๓  ระดับ 

  ๒.๑ ระดับ  ๑  หมายถึง  ผูมีความรู  ความสามารถพื้นฐานในการผสมเตรียมแบบ
หลอชนิดพิเศษ  การขึ้นรูปแบบหลอชนิดพิเศษ  ระบบจายน้ําโลหะ  ความรูเบื้องตนในเรื่องการคํานวณ  
การอานแบบอยางงาย  จุดบกพรองของชิ้นงานหลอ  ในการปฏิบัติงานที่มีลักษณะยุงยากซับซอนมากขึ้น
จําเปนจะตองมีผูที่มีความรูความสามารถมากกวาใหคําแนะนํา  ตัดสินใจและแกปญหา 

  ๒.๒ ระดับ  ๒  หมายถึง  ผูที่มีฝมือระดับกลาง  มีความรู  ความสามารถในการทําแบบ  
ชนิดพิเศษ  ระบบจายน้ําโลหะ  วิเคราะหและแกไขจุดบกพรอง  สามารถใหคําปรึกษาและแนะนํา
ชางฝมือระดับตํ่ากวาได 

  ๒.๓ ระดับ  ๓  หมายถึง  ผูที่มีฝมือระดับสูง  มีความรู  ความสามารถในการทําแบบ
หลอชนิดพิเศษ  กระบวนการผลิต  โลหะวิทยา  การอบชุบชิ้นงานโลหะในกลุมเหล็กและโลหะ 
นอกกลุมเหล็ก  การวิเคราะห  วินิจฉัย  สามารถใหคําปรึกษาแนะนําชางฝมือระดับตํ่ากวาได 

ขอ ๓ ขอกําหนดทางวิชาการที่ใชเปนเกณฑวัด  ความรู  ความสามารถและทัศนคติในการ
ทํางานของผูประกอบอาชีพในสาขาอาชีพชางหลอโลหะ  (ชางทําแบบหลอชนิดพิเศษ)  ใหเปนดังนี้ 

  มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  ระดับ  ๑  ไดแก 
  ๓.๑ ความรู  ประกอบดวย  ขอบเขตความรู  ความเขาใจในเรื่องดังตอไปนี้ 
   ๓.๑.๑ ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับงานหลอโลหะ 
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   ๓.๑.๒ ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับระบบจายน้ําโลหะและจุดบกพรองของชิ้นงานหลอ 
   ๓.๑.๓ ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับการทําแบบหลอชนิดพิเศษ  (Shell  Mold  

แบบเหวี่ยง  แบบวิจิตรศิลป  แบบสุญญากาศ  แบบหลอเฉพาะทาง  ฯลฯ)   
   ๓.๑.๔ ความรู เบื้องตนเกี่ยวกับสมบัติของวัสดุทนไฟและวัสดุที่ใชใน

กระบวนการหลอชนดิพิเศษ 
   ๓.๑.๕ ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับคณิตศาสตรและวิทยาศาสตร  (เศษสวน   

รอยละ  บัญญัติไตรยางศ  น้ําหนัก  พื้นที่  ปริมาตร  ความดัน  ความถวงจําเพาะ  ความหนาแนน  และ
อุณหภูมิ)   

   ๓.๑.๖ ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับการอานแบบเครื่องกล 
   ๓.๑.๗ ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับเครื่องมือ  เคร่ืองจักร  และอุปกรณที่ใชในงาน  

หลอทั่วไป 
   ๓.๑.๘ ความรู เบื้ องตน เกี่ ยวกับวัสดุ เชื้อเพลิง   การเลือกใช เชื้ อ เพลิง 

ที่เหมาะสม 
   ๓.๑.๙ ความรู เบื้องตนเกี่ ยวกับการบํา รุงรักษาเครื่องมือ   เค ร่ืองจักร 

และอุปกรณที่ใชทําแบบหลอชนิดพิเศษ 
   ๓.๑.๑๐ ความรูเกี่ยวกับกฎระเบียบ  ความปลอดภัย  อาชีวอนามัย  และ

ส่ิงแวดลอม 
   ๓.๑.๑๑ ความรูในการใชอุปกรณปองกันอุบัติภัย 
  ๓.๒ ความสามารถ   ประกอบดวย   ขอบเขตความสามารถในการปฏิบัติงาน  

ดังตอไปนี้ 
   ๓.๒.๑ ทักษะการเตรียมวัสดุอุปกรณในการทําแบบหลอชนิดพิเศษ 
   ๓.๒.๒ ทักษะการทําแบบหลอชนิดพิเศษตามแบบที่กําหนด 
   ๓.๒.๓ ทักษะการเลือกใชเคร่ืองมือและอุปกรณในการทํางานไดอยางเหมาะสม 
   ๓.๒.๔ ทักษะการทํางานไดอยางปลอดภัยทั้งตนเองและผูรวมงาน 
   ๓.๒.๕ ทักษะการดูแลบํารุงรักษา  อุปกรณ  เคร่ืองมือ  เคร่ืองจักรในการ 

ทําแบบหลอถาวรเพื่อลดอุบัติภัยได 
   ๓.๒.๖ นอกเหนือจากที่กําหนดไวใหดําเนินการทดสอบเปนกรณีไป 
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  ๓.๓ ทัศนคติ  ประกอบดวย  การปฏิบัติงานที่ตรงตอเวลา  การรักษาวินัย  มีความ
ซ่ือสัตย  และประหยัด   

  มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  ระดับ  ๒  ไดแก 
  ๓.๔ ความรู  ประกอบดวย  ขอบเขตความรู  ความเขาใจในเรื่องดังตอไปนี้ 
   ๓.๔.๑ ความรูเกี่ยวกับงานหลอโลหะ 
   ๓.๔.๒ ความรูเบื้องตนทางโลหะวิทยาเกี่ยวกับเหล็กและโลหะนอกกลุมเหล็ก  

การตรวจสอบเบื้องตนเกี่ยวกับชนิดโลหะและองคประกอบเคมีของเนื้อโลหะ  การคัดแยกเศษโลหะ 
   ๓.๔.๓ ความรูเกี่ยวกับอุปกรณ  เคร่ืองมือ  และเคร่ืองจักรที่ใชในงานทําแบบหลอ

ชนิดพิเศษ 
   ๓.๔.๔ ความรูเกี่ยวกับดานคณิตศาสตร  วิทยาศาสตร 
   ๓.๔.๕ ความรูเกี่ยวกับการอานแบบเครื่องกล 
   ๓.๔.๖ ความรูทางเทคนิคในการทําแบบหลอชนิดพิเศษ  (Shell  Mold  แบบเหวี่ยง  

แบบวิจิตรศิลป  แบบสุญญากาศ  แบบหลอเฉพาะทาง  ฯลฯ) 
   ๓.๔.๗ ความรูเกี่ยวกับชนิดเชื้อเพลิง  การเลือกใชเชื้อเพลิงที่เหมาะสม 
   ๓.๔.๘ ความรูเกี่ยวกับการบํารุงรักษาเครื่องมือ  เคร่ืองจักร  และอุปกรณที่ใช

   ๓.๔.๙ ความรูเกี่ยวกับกฎระเบียบ  ความปลอดภัย  อาชีวอนามัย  และ
ส่ิงแวดลอม 

  ๓.๕ ความสามารถ   ประกอบดวย   ขอบเขตความสามารถในการปฏิบัติงาน  
ดังตอไปนี้ 

   ๓.๕.๑ ทักษะการอานแบบเครื่องกลเพื่อการทําแบบหลอชนิดพิเศษ 
   ๓.๕.๒ ทักษะการทําแบบหลอชนิดพิเศษตามแบบที่กําหนด 
   ๓.๕.๓ ทักษะการใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ  เคร่ืองจักร  และอุปกรณ 

อยางเหมาะสมปลอดภัย 
   ๓.๕.๔ ทักษะสามารถกําหนดพื้นที่อันตรายเพื่อปองกันอุบัติเหตุ 
   ๓.๕.๕ ทักษะนอกเหนือจากที่กําหนดไวใหดําเนินการทดสอบเปนกรณีไป 
  ๓.๖ ทัศนคติ  ประกอบดวย  แนวความคิดเห็นในเร่ืองการพัฒนาความรู  วิเคราะหงาน  

สามารถตัดสินใจ  แกไขปญหาในการปฏิบัติงาน  และใหคําแนะนําแกผูใตบังคับบัญชา 
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  มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  ระดับ  ๓  ไดแก 

  ๓.๗ ความรู  ประกอบดวย  ขอบเขตความรู  ความเขาใจในเรื่องดังตอไปนี้ 
   ๓.๗.๑ ความรูเกี่ยวกับงานหลอโลหะ 
   ๓.๗.๒ ความรูเกี่ยวกับการออกแบบหลอชนิดพิเศษ  (Shell  Mold  แบบเหวี่ยง

แบบวิจิตรศิลป  แบบสุญญากาศ  แบบหลอเฉพาะทาง  ฯลฯ) 
   ๓.๗.๓ ความรูเกี่ยวกับการออกแบบระบบจายน้ําโลหะ 
   ๓.๗.๔ ความรูเกี่ยวกับการคํานวณควบคุมอัตราสวนวัตถุดิบในการทําแบบหลอ

ชนิดพิเศษ 
   ๓.๗.๕ ความรูเกี่ยวกับการวิเคราะหและแกไขปญหาจุดบกพรองของชิ้นงานหลอ

ที่มีสาเหตุจากองคประกอบเคมีของน้ําโลหะ  การแข็งตัว  การเทน้ําโลหะ  การออกแบบระบบ 
จายน้ําโลหะและแบบหลอชนิดพิเศษ 

   ๓.๗.๖ ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับการอบชุบโลหะ  การปรับปรุงสมบัติทางกล  
การตรวจสอบทดสอบสมบัติทางกลเนื้อโลหะชิ้นงานหลอ 

   ๓.๗.๗ ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับโรคที่เกิดจากการทํางาน  การปฐมพยาบาล  
สภาวะแวดลอมอาชีวอนามัยและการปองกันในอาชีพชางทําแบบหลอชนิดพิเศษ 

   ๓.๗.๘ ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับระบบระบายอากาศ  กําจัดฝุน 
  ๓.๘ ความสามารถ   ประกอบดวย   ขอบเขตความสามารถในการปฏิบัติงาน  

ดังตอไปนี้ 
   ๓.๘.๑ ทักษะในการออกแบบหลอชนิดพิเศษ 
   ๓.๘.๒ ทักษะในการออกแบบระบบจายน้ําโลหะ 
   ๓.๘.๓ ทักษะการวิเคราะหจุดบกพรองชิ้นงานหลอ 
   ๓.๘.๔ ทักษะความปลอดภัยทางสุขอนามัยและสิ่งแวดลอม 
  ๓.๙ ทัศนคติ  ประกอบดวย  แนวความคิดในการวิเคราะหการวางแผน  และการ

แกไขปญหาในการปฏิบัติงานโดยคํานึงถึงประสิทธิภาพและประสิทธิผลในการทํางาน 
 

ประกาศ  ณ  วันที่  ๗  สิงหาคม  พ.ศ.  ๒๕๕๒ 
สมชาย  ชุมรัตน 

ปลัดกระทรวงแรงงาน 
ประธานกรรมการสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน 




