
 หนา   ๔๐ 
เลม   ๑๒๕   ตอนพิเศษ   ๑๖   ง ราชกิจจานุเบกษา ๒๓   มกราคม   ๒๕๕๑ 
 

 

ประกาศคณะกรรมการสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน 
เร่ือง  มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  สาขาอาชีพชางทําแมพิมพปมโลหะ 

 
 

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา  ๒๒  วรรคหนึ่ง  แหงพระราชบัญญัติสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน  
พ.ศ.  ๒๕๔๕  คณะกรรมการสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน  จึงกําหนดมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  
สาขาอาชีพชางทําแมพิมพปมโลหะ  โดยความเห็นชอบของรัฐมนตรีวาการกระทรวงแรงงาน  
ดังตอไปนี้ 

ขอ ๑ ในประกาศนี้  สาขาอาชีพชางทําแมพิมพปมโลหะ  หมายถึง  ผูปฏิบัติงานเกี่ยวกับ
การบํารุงรักษา  ซอม  ปรับปรุง  และสรางชิ้นสวนแมพิมพปมโลหะสําหรับงานขึ้นรูป  งานปม  และตัด
วัสดุตามรูปรางที่ตองการ   

ขอ ๒ มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  สาขาอาชีพชางทําแมพิมพปมโลหะ  แบงออกเปน  
๓  ระดับ 

  ๒.๑ ระดับ  ๑  หมายถึง  ชางที่มีความรูและทักษะพื้นฐานในการอานแบบ  เขียนแบบ
วัดขนาด  และสรางชิ้นสวนแมพิมพโลหะ  การตัดสินใจโดยมีผูแนะนําหรือคอยตรวจสอบ 

  ๒.๒ ระดับ   ๒   หมายถึง   ชางที่มีความรูและทักษะ   สามารถใช เคร่ืองมือ  
เคร่ืองจักรในการสรางชิ้นสวนแมพิมพปมโลหะอยางมีประสิทธิภาพ 

  ๒.๓ ระดับ  ๓  หมายถึง  ชางที่มีความรูและทักษะชั้นสูง  สามารถวิเคราะหงานได  
ตัดสินใจแกปญหา  ใหคําปรึกษาแนะนําแกผูอื่น  ประยุกตใชความรู  ความสามารถกับเทคโนโลยี
สมัยใหมได 

ขอ ๓ ขอกําหนดทางวิชาการที่ใชเปนเกณฑวัดความรู  ความสามารถและทัศนคติในการ
ทํางานของผูประกอบอาชีพในสาขาอาชีพชางทําแมพิมพปมโลหะ  ใหเปนดังนี้ 

  มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  ระดับ  ๑  ไดแก 
  ๓.๑ ความรู  ประกอบดวย  ขอบเขตความรู  ความเขาใจในเรื่องดังตอไปนี้ 
    ๓.๑.๑ บอกวิธีการใชและบํารุงรักษาอุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคล

ที่เกี่ยวของกับการปฏิบัติงาน 
    ๓.๑.๒ บอกวิธีการใชและดูแลอุปกรณปองกันอัคคีภัย 
    ๓.๑.๓ บอกกฎความปลอดภัยเกี่ยวกับสถานที่ปฏิบัติงาน 
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    ๓.๑.๔ บอกกฎความปลอดภัยเกี่ยวกับการใชงานและบํารุงรักษาอุปกรณ  
เคร่ืองมือ  เคร่ืองใชในการปฏิบัติงาน 

    ๓.๑.๕ อธิบายความหมายคาพิกัดความเผื่อของงานสวมและสัญลักษณ 
ในแบบเครื่องกลตามมาตรฐานสากล 

    ๓.๑.๖ อานแบบภาพฉาย  ภาพประกอบ  และคาพิกัดความเผื่อ 
    ๓.๑.๗ อธิบายชนิดและการทํางานของแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และแมพิมพตัด 
    ๓.๑.๘ อธิบายหนาที่และสวนตาง ๆ  ของแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และ

แมพิมพตัด 
    ๓.๑.๙ อธิบายหลักการเลือกใชวัสดุสรางชิ้นสวนตาง ๆ  ของแมพิมพข้ึนรูป  

แมพิมพปม  และแมพิมพตัด 
    ๓.๑.๑๐ อานแบบแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และแมพิมพตัด 
    ๓.๑.๑๑ อธิบายหลักการเลือกใชเคร่ืองมือวัด  เชน  ไมโครมิเตอร  เวอรเนียร

คาลิปเปอร  บรรทัดวัดมุมสากล  ใหเหมาะสมกับงาน 
    ๓.๑.๑๒ อธิบายหลักการเลือกใชชิ้นสวนมาตรฐานสําหรับแมพิมพข้ึนรูป  

แมพิมพปม  และแมพิมพตัด 
    ๓.๑.๑๓ อธิบายหลักการเลือกใชเคร่ืองมือตัด  (Cutting  Tool)  ใหเหมาะสมกับ

ลักษณะชิ้นงาน 
    ๓.๑.๑๔ อธิบายข้ันตอนการสรางชิ้นสวนของแมพิมพโดยใชเคร่ืองมือกล   

เชน  เคร่ืองกลึง  เคร่ืองกัด  เคร่ืองเจียระไน  เคร่ืองเจาะ   
  ๓.๒ ความสามารถ  ประกอบดวย  ขอบเขตความสามารถในการปฏิบัติงาน  

ดังตอไปนี้ 
    ๓.๒.๑ ใชและบํารุงรักษาอุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคล 
    ๓.๒.๒ ใชและดูแลอุปกรณปองกันอัคคีภัย 
    ๓.๒.๓ ใชและบํารุงรักษาอุปกรณ  เคร่ืองมือ  เคร่ืองมือวัด  เคร่ืองจักรที่ใช

ในการปฏิบัติงาน 
    ๓.๒.๔ ปฏิบัติงานดวยความปลอดภัย 
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    ๓.๒.๕ เลือกใชวัสดุเพื่อสรางชิ้นสวนของแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และ
แมพิมพตัด 

    ๓.๒.๖ สเก็ตชแบบภาพฉาย  ภาพประกอบ  และภาพแยกชิ้นของแมพิมพ 
ข้ึนรูปแมพิมพปม  และแมพิมพตัด 

    ๓.๒.๗ เลือกใชชิ้นสวนมาตรฐานของแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และ
แมพิมพตัด  จากตาราง 

    ๓.๒.๘ สรางชิ้นสวนของแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และแมพิมพตัดดวย
เคร่ืองมือกล  เชน  เคร่ืองกลึง  เคร่ืองกัด  เคร่ืองเจาะ  เคร่ืองเจียระไน   

    ๓.๒.๙ ถอดและประกอบแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และแมพิมพตัดตาม
แบบที่กําหนด 

    ๓.๒.๑๐ ตรวจสอบขนาดตาง  ๆ ของแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และแมพิมพตัด
ตามแบบที่กําหนด 

  ๓.๓ ทัศนคติ  ประกอบดวย  การปฏิบัติงานที่ตรงตอเวลา  การรักษาวินัย  มีความ
ซ่ือสัตย  และประหยัด   

  มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  ระดับ  ๒  ไดแก 
  ๓.๔ ความรู  ประกอบดวย  ขอบเขตความรู  ความเขาใจในเรื่องดังตอไปนี้ 
    ๓.๔.๑ บอกวิธีการใชและบํารุงรักษาอุปกรณคุมครองความปลอดภัย 

สวนบุคคลที่เกี่ยวของกับการปฏิบัติงาน 
    ๓.๔.๒ บอกวิธีการใชและดูแลอุปกรณปองกันอัคคีภัย 
    ๓.๔.๓ บอกกฎความปลอดภัยเกี่ยวกับสถานที่ปฏิบัติงาน 
    ๓.๔.๔ บอกกฎความปลอดภัยเกี่ยวกับการใชงานและบํารุงรักษาอุปกรณ  

เคร่ืองมือ  เคร่ืองจักรที่ใชในการปฏิบัติงาน 
    ๓.๔.๕ อธิบายความหมายคาพิกัดความเผื่อของงานสวม  รูปราง  ตําแหนง

และสัญลักษณในแบบเครื่องกลตามมาตรฐานสากล 
    ๓.๔.๖ อานแบบภาพฉาย  ภาพประกอบ  และคาพิกัดความเผื่อ 
    ๓.๔.๗ บอกคุณสมบัติและการใชงานของโลหะชนิดตาง ๆ 
    ๓.๔.๘ อธิบายกระบวนการขึ้นรูป  ปม  และตัด 
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    ๓.๔.๙ อธิบายลักษณะการตัดเฉือนและการขึ้นรูป 
    ๓.๔.๑๐ อธิบายชนิดและการทํางานของแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และ

แมพิมพตัด 
    ๓.๔.๑๑ อธิบายหนาที่ของชิ้นสวนแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และแมพิมพตัด 
    ๓.๔.๑๒ อธิบายหลักการเลือกใช วัสดุสรางชิ้นสวนของแมพิมพ ข้ึนรูป  

แมพิมพปม  และแมพิมพตัด 
    ๓.๔.๑๓ อธิบายหลักการเลือกใชคาชองวางสําหรับวัสดุชิ้นงานตาง ๆ   จากตาราง 
    ๓.๔.๑๔ อานแบบและเขียนแบบแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และแมพิมพตัด 
    ๓.๔.๑๕ อธิบายหลักการเลือกใชชิ้นสวนมาตรฐานสําหรับแมพิมพข้ึนรูป  

แมพิมพปม  และแมพิมพตัดจากตาราง 
    ๓.๔.๑๖ อธิบายหลักการเลือกใชเคร่ืองมือตัด  (Cutting  Tool)  ใหเหมาะสม

กับลักษณะชิ้นงาน 
    ๓.๔.๑๗ อธิบายข้ันตอนการสรางชิ้นสวนตาง  ๆ ของแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  

และ  แมพิมพตัด  โดยใชเคร่ืองมือกล  เชน  เคร่ืองกลึง  เคร่ืองกัด  เคร่ืองเจียระไน   เคร่ืองเจาะ   
เคร่ืองอีดีเอ็ม  และเคร่ืองตัดโลหะดวยเสนลวดทั้งชนิดที่ควบคุมดวยมือและซีเอ็นซี   

    ๓.๔.๑๘ อธิบายหลักการบํารุงรักษาและซอมแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  
และ  แมพิมพตัด 

    ๓.๔.๑๙ อธิบายหลักการชุบแข็งโลหะโดยใชตารางเพื่อใหไดความแข็งตามที่
ตองการ 

    ๓.๔.๒๐ อธิบายการปรับแตง  ถอด  และประกอบแมพิมพปมโลหะ 
    ๓.๔.๒๑ อธิบายหลักการเลือกใชเคร่ืองปมใหเหมาะสมกับชนิดและลักษณะ

ของแมพิมพ 
  ๓.๕ ความสามารถ  ประกอบดวย  ขอบเขตความสามารถในการปฏิบัติงาน  ดังตอไปนี้ 
    ๓.๕.๑ ใชและบํารุงรักษาอุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคล 
    ๓.๕.๒ ใชและดูแลอุปกรณปองกันอัคคีภัย 
    ๓.๕.๓ ใชและบํารุงรักษาอุปกรณ  เคร่ืองมือ  เคร่ืองมือวัด  เคร่ืองจักรที่ใช 

ในการปฏิบัติงาน 
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    ๓.๕.๔ ปฏิบัติงานดวยความปลอดภัย 
    ๓.๕.๕ สเก็ตชแบบชิ้นสวนของแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และแมพิมพตัด

ตามแบบที่กําหนด 
    ๓.๕.๖ ถอด  ประกอบ  และปรับแตงชิ้นสวนของแมพิมพปมโลหะตามแบบ

ที่กําหนด 
    ๓.๕.๗ สรางชิ้นสวนของแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และแมพิมพตัด  ดวย

เคร่ืองมือกล  เชน  เคร่ืองกลึง  เคร่ืองกัด  เคร่ืองเจาะ  เคร่ืองเจียระไน  เคร่ืองอีดีเอ็ม  และเคร่ืองตัดโลหะ
ดวยเสนลวดทั้งชนิดที่ควบคุมดวยมือและซีเอ็นซี  ตามแบบที่กําหนด 

    ๓.๕.๘ ซอมแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และแมพิมพตัด 
    ๓.๕.๙ ตรวจสอบความแข็งของชิ้นสวนแมพิมพใหไดความแข็งที่กําหนด 
    ๓.๕.๑๐ เลือกใชเคร่ืองปมที่ใชในการผลิตชิ้นงานดวยแมพิมพ 
  ๓.๖ ทัศนคติ  ประกอบดวย  แนวความคิดเห็นในเร่ืองการพัฒนาความรู  วิเคราะหงาน  

สามารถตัดสินใจ  แกไขปญหาในการปฏิบัติงาน  และใหคําแนะนําแกผูใตบังคับบัญชา 
  มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ  ระดับ  ๓  ไดแก 
  ๓.๗ ความรู  ประกอบดวย  ขอบเขตความรู  ความเขาใจในเรื่องดังตอไปนี้ 
    ๓.๗.๑ บอกกฎความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
    ๓.๗.๒ อธิบายความหมายคาพิกัดความเผื่อของงานสวม  รูปราง  ตําแหนง

และสัญลักษณในแบบเครื่องกลตามมาตรฐานสากล 
    ๓.๗.๓ อานแบบภาพฉาย  ภาพประกอบ  และคาพิกัดความเผื่อ 
    ๓.๗.๔ อานแบบแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และแมพิมพตัดแบบตาง ๆ  ได 
    ๓.๗.๕ อธิบายข้ันตอนการวัดขนาดแมพิมพดวยเคร่ืองวัดสามแกน  (CMM) 
    ๓.๗.๖ อธิบายข้ันตอนการทํางานของแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และแมพิมพตัด  

ตามแบบที่กําหนด 
    ๓.๗.๗ อธิบายข้ันตอนการสรางแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และแมพิมพตัด  

ดวยเคร่ืองมือกล  เชน  เคร่ืองกลึง  เคร่ืองกัด  เคร่ืองเจาะ  เคร่ืองเจียระไน  เคร่ืองอีดีเอ็ม  และเคร่ืองตัด
โลหะดวยเสนลวดทั้งชนิดที่ควบคุมดวยมือและซีเอ็นซี  ตามแบบที่กําหนด 



 หนา   ๔๕ 
เลม   ๑๒๕   ตอนพิเศษ   ๑๖   ง ราชกิจจานุเบกษา ๒๓   มกราคม   ๒๕๕๑ 
 

 

    ๓.๗.๘ กําหนดตารางการบํารุงรักษาแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และแมพิมพตัด 
    ๓.๗.๙ อธิบายข้ันตอนการทดลองการทํางานของแมพิมพปมโลหะ   
  ๓.๘ ความสามารถ  ประกอบดวย   ขอบเขตความสามารถในการปฏิบัติงาน  

ดังตอไปนี้ 
    ๓.๘.๑ ปฏิบัติงานดวยความปลอดภัย 
    ๓.๘.๒ สเก็ตชแบบประกอบและแบบแยกชิ้นของแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  

และแมพิมพตัด 
    ๓.๘.๓ วัดขนาดแมพิมพโดยใชเคร่ืองวัดสามแกน  (CMM) 
    ๓.๘.๔ สรางแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และแมพิมพตัด  ดวยเคร่ืองมือกล  

เชน  เคร่ืองกลึง  เคร่ืองกัด  เคร่ืองเจาะ  เคร่ืองเจียระไน  เคร่ืองอีดีเอ็ม  และเคร่ืองตัดโลหะดวยเสนลวด
ทั้งชนิดที่ควบคุมดวยมือและซีเอ็นซี  ตามแบบที่กําหนด 

    ๓.๘.๕ ประกอบแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และแมพิมพตัด 
    ๓.๘.๖ ตรวจสอบการทํางานของแมพิมพข้ึนรูป  แมพิมพปม  และแมพิมพตัด 
    ๓.๘.๗ ทดลองการทํางานของแมพิมพปมโลหะและปรับปรุงแกไข 
  ๓.๙ ทัศนคติ  ประกอบดวย  แนวความคิดในการวิเคราะหการวางแผน  และการ

แกไขปญหาในการปฏิบัติงานโดยคํานึงถึงประสิทธิภาพและประสิทธิผลในการทํางาน 
 

ประกาศ  ณ  วันที่  ๑๓  ธนัวาคม  พ.ศ.  ๒๕๕๐ 
พรชัย  อยูประยงค 

รองปลัดกระทรวงแรงงาน 
หัวหนากลุมภารกิจดานสงเสริมขีดความสามารถในการแขงขันของประเทศ 

ประธานกรรมการสงเสริมการพัฒนาฝมือแรงงาน 
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