
หลักสูตรการฝึกอบรมเพ่ือสร้างสรรค์นวัตกรรม 
 สาขา การจ าลองโมเดลสายการผลิตเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพด้วยโปรแกรม 

Automation Plant Simulation  
----------------------------------------------- 

1.วัตถุประสงค ์
เพ่ือให้ผู้รับการฝึกมีความรู้ ทักษะ และมีความสามารถสร้างสรรค์ ประดิษฐ์เครื่องจักรหรืออุปกรณ์   

ขึ้นใหม่ หรือพัฒนาดัดแปลงจากของเดิมให้ทันสมัยและใช้ได้ผลดียิ่งขึ้น มีประสิทธิภาพและประสิทธิผลสูงกว่าเดิม
โดยสามารถปฏิบัติงานได ้ดังนี้ 

 1.1 ประยุกต์ใช้งาน Plant Simulation จ าลองโมเดล สถานการณ์การของการผลิตได้ 
        1.2 ประยุกต์ใช้ Plant Simulation วิเคราะห์ปัญหาเพ่ือลดความสูญเสียในการผลิตได้ 

 1.3 เสนอแนวทางการปรับปรุงได้ 
           1.4 มีเจตคติท่ีดีต่อวิชาชีพ สามารถน าความรู้และทักษะไปพัฒนางานที่รับผิดชอบได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

2. สอดคล้องกับกลุ่มอุตสาหกรรมเป้าหมาย : (ท าเครื่องหมาย ลงในช่อง  ให้ตรงสาขาหลักสูตร) 
  อุตสาหกรรมยานยนต์สมัยใหม่    อุตสาหกรรมหุ่นยนต์ 
  อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส์อัจฉริยะ   อุตสาหกรรมการบิน 
  อุตสาหกรรมการท่องเที่ยวระดับคุณภาพ  อุตสาหกรรมเชื้อเพลิงชีวภาพและเคมีชีวภาพ 
  อุตสาหกรรมการเกษตรและเทคโนโลยีชีวภาพ    อุตสาหกรรมดิจิทัล 
  อุตสาหกรรมการแปรรูปอาหารที่มีมูลค่าเพ่ิมสูง   อุตสาหกรรมการแพทย์ครบวงจร 

 3. ระยะเวลาการฝึก : (ระบุจ ำนวนชั่วโมง) 
ผู้รับการฝึกจะได้ฝึกในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ   
ฝึกภาคทฤษฎี   4   ชั่วโมง  ฝึกภาคปฏิบัติ   20   ชั่วโมง  รวม   24   ชั่วโมง  

4. คุณสมบัติของผู้รับการฝึก 
4.1 ต้องเป็นลูกจ้างในสถานประกอบการที่ข้ึนทะเบียนนายจ้างเท่านั้น 

 4.2 ต้องเป็นผู้ปฏิบัติงานที่เก่ียวข้องกับหลักสูตรที่ฝึกอบรม 
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5.  หัวข้อวิชา 
 

ล าดับที่ หัวข้อวิชา ชั่วโมง 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

1 พ้ืนฐานที่จ าเป็นส าหรับสายการผลิต 2 - 
2 การสร้าง Model 7 Waste โดยใช้ Software Simulation - 2 
3 จ าลองโมเดล การผลิตมากเกินไป (Over production) - 2 
4 จ าลองโมเดลคลังสินค้า (Inventory) - 2 
5 จ าลองโมเดลการล าเลียง (Transport) - 2 
6 จ าลองข้อบกพร่องในการผลิต (Defect) เพ่ือศึกษาผลกระทบต่อ 

การผลิต 
- 2 

7 จ าลองโมเดลประสิทธิภาพการท างานของคน (Idle Time) - 2 
8 จ าลองการเคลื่อนไหว (Movement) - 2 
9 จ าลองขั้นตอนการผลิตที่มากเกินความจ าเป็น (Over Processing) 

เพ่ือศึกษาผลกระทบ 
- 2 

10 วิเคราะห์ปัญหาเพ่ือปรับปรุงในแต่ละ Model โดยใช้เครื่องมือใน 
Simulation 

- 2 

11 การเลือกแนวทางการปรับปรุงที่ดีท่ีสุด 1 - 
12 การจัดท าเอกสารเพ่ือเสนอแนวทางการปรับปรุง - 1 
13 การวัดผลและประเมินผล 1 1 

รวม 
4 20 

24 
 

 
6.  เนื้อหาวิชา 

ล าดับที่ 1 พื้นฐานที่จ าเป็นส าหรับสายการผลิต (2 : 0) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกอธิบายหลักพ้ืนฐานที่จ าเป็นส าหรับสายการผลิตได้ถูกต้อง 
 ค าอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับ Plant layout, cycle time, tag time การค านวณอัตราการผลิต พ้ืนฐาน
การจัดการอุตสาหกรรมการผลิตเบื้องต้น 

ล าดับที่ 2 การสร้าง Model 7 Waste โดยใช้ Software Simulation (0 : 2) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถสร้าง Model 7 Waste โดยใช้ Software Simulation ได้อย่างถูกต้อง 
 ค าอธิบายรายวิชา 
 ฝึกปฏิบัติการสร้าง Model 7 Waste โดยใช้ Software Simulation 

ล าดับที่ 3 จ าลองโมเดล การผลิตมากเกินไป (Over production) (0 : 2) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถจ าลองโมเดล การผลิตมากเกินไป(Over production) ได้อย่างถูกต้อง 
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 ค าอธิบายรายวิชา 
 ฝึกปฏิบัติการจ าลองโมเดล การผลิตมากเกินไป (Over production) 

ล าดับที่ 4 จ าลองโมเดลคลังสินค้า (Inventory) (0 : 2) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถจ าลองโมเดลคลังสินค้า (Inventory) ได้อย่างถูกต้อง 
 ค าอธิบายรายวิชา 
 ฝึกปฏิบัติการจ าลองโมเดลคลังสินค้า (Inventory) ได้อย่างถูกต้อง 

ล าดับที่ 5 จ าลองโมเดลการล าเลียง (Transport) (0 : 2) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถจ าลองโมเดลการล าเลียง (Transport) ได้อย่างถูกต้อง 
 ค าอธิบายรายวิชา 
 ฝึกปฏิบัติการจ าลองโมเดลการล าเลียง (Transport) 

ล าดับที่ 6 จ าลองข้อบกพร่องในการผลิต (Defect) เพื่อศึกษาผลกระทบต่อการผลิต (0 : 2) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถจ าลองข้อบกพร่องในการผลิต (Defect) เพ่ือศึกษา ผลกระทบต่อการผลิต
ได้ถูกต้อง 
 ค าอธิบายรายวิชา 
 ฝึกปฏิบัติการจ าลองข้อบกพร่องในการผลิต (Defect) เพ่ือศึกษาผลกระทบต่อการผลิต 

ล าดับที่ 7 จ าลองโมเดลประสิทธิภาพการท างานของคน (Idle Time) (0 : 2) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถจ าลองโมเดลประสิทธิภาพการท างานของคน (Idle Time)  
ได้อย่างถูกต้อง 
 ค าอธิบายรายวิชา 
 ฝึกปฏิบัติการจ าลองโมเดลประสิทธิภาพการท างานของคน (Idle Time) 

ล าดับที่ 8 จ าลองการเคลื่อนไหว (Movement) (0 : 2) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถจ าลองการเคลื่อนไหว (Movement) ได้อย่างถูกต้อง 
 ค าอธิบายรายวิชา 
 ฝึกปฏิบัติการจ าลองการเคลื่อนไหว (Movement) 

ล าดับที่ 9 จ าลองขั้นตอนการผลิตที่มากเกินความจ าเป็น (Over Processing) เพื่อศึกษาผลกระทบ (0 : 2) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถจ าลองขั้นตอนการผลิตที่มากเกินความจ าเป็น (Over Processing) 
เพ่ือศึกษาผลกระทบได้อย่างถูกต้อง 
 ค าอธิบายรายวิชา 
 ฝึกปฏิบัติการจ าลองขั้นตอนการผลิตที่มากเกินความจ าเป็น(Over Processing) เพ่ือศึกษา
ผลกระทบ  
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ล าดับที่ 10 วิเคราะห์ปัญหาเพื่อปรับปรุงในแต่ละ Model โดยใช้เครื่องมือใน Simulation (0 : 2) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถวิเคราะห์ปัญหาเพ่ือปรับปรุงในแต่ละ Model โดยใช้เครื่องมือ   
ใน Simulation ได้อย่างถูกต้อง 
 ค าอธิบายรายวิชา 
 ฝึกปฏิบัติในการวิเคราะห์ปัญหาเพ่ือปรับปรุงในแต่ละ Model โดยใช้เครื่องมือใน Simulation 

ล าดับที่ 11 การเลือกแนวทางการปรับปรุงที่ดีท่ีสุด (1 : 0) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกเลือกแนวทางการปรับปรุงที่ดีที่สุด 
 ค าอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาเกี่ยวกับการเลือกแนวทางการปรับปรุง plant layout , cycle time , tag time 
อัตราการผลิต การจัดการอุตสาหกรรมการผลิต 

ล าดับที่ 12 การจัดท าเอกสารเพื่อเสนอแนวทางการปรับปรุง (0 : 1) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพ่ือให้ผู้รับการฝึกสามารถจัดท าเอกสารเพื่อเสนอแนวทางการปรับปรุงได้ถูกต้อง 
 ค าอธิบายรายวิชา 
 ฝึกปฏิบัติการการจัดท าเอกสารเพื่อเสนอแนวทางการปรับปรุง 

ล าดับที่ 13 การวัดและประเมินผล (1: 1) 
 เป็นการประเมินความรู้และทักษะของผู้รับการฝึก 
 

-------------------------------------------- 


