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หลักสตูรการฝกเตรียมเขาทํางาน 
สาขาชางเช่ือมฟลักซคอร 

(FLUX CORED WIRE ARC WELDER) 
รหัสหลักสูตร 0910022070501 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
__________________________ 

1. วัตถุประสงค 
 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ทักษะ และมีความพรอมท้ังรางกาย จิตใจ ตลอดจนมีทัศนคติ
ท่ีดี ตอการประกอบอาชีพชางเชื่อม และสามารถปฏิบัติงานไดดังน้ี 

1.1 ปฏิบัติงานไดถูกตองตามขอกําหนดดานความปลอดภัย 
1.2 ใชเครื่องมือพ้ืนฐานงานชางไดอยางถูกวิธ ี
1.3 ใชเครื่องมือ อุปกรณและวัสดุในงานเชื่อมฟลักซคอรไดอยางถูกวิธ ี
1.4 บํารุงรกัษาเครื่องมือ อุปกรณในงานเชื่อมฟลักซคอรไดอยางถูกวิธ ี
1.5 อานแบบ เขียนแบบเครื่องกล และแบบงานเชื่อมเบ้ืองตนไดอยางถูกตอง 
1.6 ปฏิบัติงานเชื่อมอยูในเกณฑมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาชางเชื่อมฟลักซคอร 

ระดับ 1 

2.  ระยะเวลาฝก 
 ผูรับการฝกจะไดรบัการฝกท้ังภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติในสถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือ  
ศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด เปนเวลา 4 เดือน (560 ชั่วโมง) หลังจากน้ันจะไดรับการฝกในสถาน
ประกอบการ อีกเปนเวลา 2 เดือน 

3.  คุณสมบัติของผูรับการฝก 
3.1  สําเร็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาปท่ี 3 หรือเทียบเทาขึ้นไป 
3.2 มีอายุต้ังแต 15 ป ขึ้นไป 
3.3 มีสภาพรางกายและจิตใจท่ีไมเปนอุปสรรคตอการฝก และสามารถเขารับการฝกไดตลอด

หลักสูตร 

4.  ชื่อวุฒิบัตรและการรับรองผลการฝก 
 ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน ชางเชื่อมฟลักซคอร 
 ชื่อยอ : วพร. ชางเชื่อมฟลักซคอร 

4.1 ผูรับการฝกท่ีฝกจบหลักสูตร โดยมีระยะเวลาฝกตามหลักสูตรในสถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 
หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด ไมนอยกวารอยละ 80 และผานการประเมินผลจากสถาบันพัฒนาฝมือ
แรงงานภาค หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด แตไมสามารถเขาฝกงานหรือฝกงานไมครบ 2 เดือน ในสถาน
ประกอบการ  ดวยเหตุผลใดก็ตาม จะไดรับใบรับรองผลการฝก 
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4.2 ผูรับการฝกท่ีผานการประเมินผลจากสถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนยพัฒนาฝมือ
แรงงานจังหวัด และผานการประเมินผลจากสถานประกอบการท่ีเขาฝกงาน จะไดรับวุฒิบัตร วพร.ชาง
เชื่อมฟลักซคอร และหนังสือรับรองการฝกงานจากสถานประกอบการท่ีเขารับการฝก 

5.  หลักสูตรการฝก 
 5.1 โครงสรางหลักสูตร 
  5.1.1 การฝกในสถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด แบง
ออกเปน 4 หมวด ใชเวลาฝก 4 เดือน (560 ชั่วโมง) โดยจําแนกรายละเอียดไดดังน้ี 
   (1)  หมวดความรูความสามารถพ้ืนฐาน  154 ชั่วโมง 
   (2)  หมวดความรูความสามารถพ้ืนฐานทางชาง  61 ชั่วโมง 
   (3)  หมวดความรูความสามารถหลัก  275 ชั่วโมง 
   (4)  หมวดความรูความสามารถเสริม 70 ชั่วโมง 
  5.1.2 เมื่อผูรับการฝกผานการประเมินผลจากสถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนย
พัฒนาฝมือแรงงานจังหวัดแลว จะไดรับการฝกงานในสถานประกอบการอีก เปนเวลา 2 เดือน 
 5.2 หัวขอวิชา 

รหัส หัวขอวิชา ชั่วโมง 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

 1. หมวดความรูความสามารถพ้ืนฐาน   
0910710101 กิจกรรมสรางเสริมนิสัยอุตสาหกรรม - 16 
0910710102 ความปลอดภัยและสุขอนามัยในการทํางาน 7 - 
0910710103 คณิตศาสตรชางเบ้ืองตน 21 - 
0910710104 วิทยาศาสตรชางเบ้ืองตน 4 - 
0910710105 เครื่องมือวัดเบ้ืองตน 4 7 
0910710106 การอานแบบและเขียนแบบเครื่องกลเบ้ืองตน 7 21 
0910710107 วัสดุชาง 7 - 
0910710108 งานฝกฝมือเบ้ืองตน 4 56 

 การวัดและประเมินผล   
 2. หมวดความรูความสามารถพ้ืนฐานทางชาง   

0910720201 ความปลอดภัยในงานเชื่อม 7 - 
0910720202 กระบวนการเชื่อม 3 4 
0910720203 ตําแหนงการเชื่อม และรอยตองานเชื่อม 4 - 
0910720204 วัสดุชิ้นงานและความสามารถเชื่อมได 7 - 
0910720205 สัญลักษณงานเชื่อม 7 - 
0910720206 ขอบกพรองในงานเชื่อม 4 - 
0910720207 การตรวจสอบงานเชื่อมเบ้ืองตน 4 3 
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รหัส หัวขอวิชา ชั่วโมง 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

0910720208 ขอกําหนดกรรมวิธีการเชื่อม (WPS) 3 - 
0910720209 การตัดโลหะดวยแกสและพลาสมา 4 6 
0910720210 ไฟฟาเบ้ืองตน 3 - 
0910720211 การประมาณราคางานเชื่อม 2 - 

 การวัดและประเมินผล   
 3. หมวดความรูความสามารถหลัก   

0910730601 หลักการเชื่อมฟลักซคอร 4 - 
0910730602 เครื่องเชื่อมฟลักซคอรและอุปกรณการเชื่อม 3 - 
0910730603 ลวดเชื่อมและแกสปกปอง 3 - 
0910730604 การเชื่อมทาราบ - 77 
0910730605 การเชื่อมทาระดับ - 63 
0910730606 การเชื่อมทาต้ัง - 63 
0910730607 การเชื่อมทาเหนือศีรษะ - 62 

 การวัดและประเมินผล   
 4. หมวดความรูความสามารถเสริม   
0910749801 คอมพิวเตอรเบ้ืองตน 7 7 
0910749802 ภาษาอังกฤษในการทํางาน 21 21 
0910749803 การประกอบธุรกิจสวนตัว 14 - 

รวม 
154 406 

560 

หมายเหตุ   
 1. หัวขอวิชาท่ีกําหนดไวในหมวดความรู ความสามารถพ้ืนฐาน ผูรับการฝกในสาขาอาชีพชางอุตสา
หการทุกกลุมอาชีพ สามารถฝกรวมกันได และหมวดความรู ความสามารถพ้ืนฐานทางชาง ผูรับการฝก
ทุกสาขาชางในกลุมอาชีพชางเชื่อมสามารถฝกรวมกันได 
 2. หัวขอวิชาท่ีกําหนดในหมวดความรู ความสามารถหลัก กําหนดใหผูรับการฝกสาขาชางเชื่อม 
ฟลักซคอรตองฝกทุกหัวขอวิชา 
 3. หัวขอวิชาท่ีกําหนดไวในหมวดความรู ความสามารถเสริมเปนหัวขอวิชาท่ีจัดไวใหสถาบัน
พัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด เลือกใหผูรับการฝกตามความจําเปนท่ี
จะตองนําความรูความสามารถไปใชประกอบอาชีพใหสอดคลองกับความตองการในแตละพ้ืนท่ี สถาบัน
พัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด สามารถกําหนดหัวขอวิชาในหมวดความรู 
ความสามารถเสริมขึ้นเองได ท้ังน้ีระยะเวลาท่ีเพ่ิมขึ้นเมื่อรวมกับเวลาฝกหมวดอ่ืนๆ แลวตองไมเกิน
ระยะเวลาท่ีกําหนดไวในหลักสูตร 
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6.  เน้ือหาวิชา 
   1. หมวดความรูความสามารถพ้ืนฐาน 
0910710101 กิจกรรมสรางเสริมนิสัยอุตสาหกรรม (0 : 16) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถปรับตัวใหเขากับสังคมของการทํางาน มีมนุษยสัมพันธ มี
ทัศนคติท่ีดีตองานและสังคม มีคุณธรรมและจรรยาบรรณในวิชาชีพของตน รักษาสิ่งแวดลอม 
   คําอธิบายรายวิชา 
   เรียนรูและเขารวมกิจกรรมเก่ียวกับหลักมนุษยสัมพันธ การปรับตัวใหเขากับสังคมของการ
ทํางาน การสื่อขอความ การมีทัศนคติท่ีดีตองานและสังคม การมีคุณธรรม และจรรยาบรรณในวิชาชีพของ
ตน การรักษาสิ่งแวดลอมเบ้ืองตน การศึกษาดูงานนอกสถานท่ี 

0910710102 ความปลอดภัยและสุขอนามัยในการทํางาน (7 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับความปลอดภัยและสุขอนามัยในการ
ทํางานไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาเก่ียวกับกฎ ระเบียบวินัย ขอบังคับในการปฏิบัติงาน สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุและ  
การปองกัน โรคอันเน่ืองจากการทํางาน หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเก่ียวกับเครื่องจักร ไฟฟา 
สารเคมี งานกอสราง การปองกันอัคคีภัย การใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลและการปฐม
พยาบาล 

0910710103 คณิตศาสตรชางเบ้ืองตน (21 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับคณิตศาสตรในงานชาง ไดแก การ
คํานวณ  หาระยะ มุม พ้ืนท่ี ปริมาตร นํ้าหนัก การแปลงหนวยของมาตราวัด ไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาระบบ การคํานวณ ตัวเลข เศษสวน ทศนิยม สัดสวน เปอรเซ็นต มุม หนวย
วัด การแปลงหนวย การหาพ้ืนท่ีและปริมาตร และการนําไปประยุกตใชในงานชาง 

0910710104 วิทยาศาสตรชางเบ้ืองตน (4 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับวิทยาศาสตรในงานชางเบ้ืองตนไดอยาง
ถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาสาเหตุการเกิดและการปองกันการกัดกรอนและการสึกหรอ การถายเทความ
รอน การขยายตัวและหดตัวของวัสดุ อุณหภูมิ การนําไปประยุกตใชในงานชาง 
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0910710105 เครื่องมือวัดเบ้ืองตน (4 : 7) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความเขาใจวิธีการใชและสามารถใชเครื่องมือวัดตลอดจนการ
บํารุงรักษาไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาระบบมาตราวัด ประเภทของเครื่องมือวัด การใชและการอานคาเครื่องมือวัดชนิด
ตางๆ เชน บรรทัดเหล็ก ใบวัดมุม เวอรเนีย ฯลฯ ตลอดจนการบํารุงรักษา 
   ฝกปฏิบัติการใชเครื่องมือวัด เชน บรรทัดเหลก็ ใบวัดมุม เวอรเนีย ฯลฯ 

0910710106 การอานแบบและเขยีนแบบเครื่องกลเบ้ืองตน (7 : 21) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจและสามารถอานแบบ รางแบบและเขียนแบบ
เครื่องกลไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาเก่ียวกับมาตรฐาน สัญลักษณตางๆ ในงานเขียนแบบ การใชเครื่องมือและ
อุปกรณเขียนแบบ 
   ฝกปฏิบัติการรางแบบและการเขียนแบบ สรางรูปทรงเรขาคณิต การอานแบบภาพ
ฉาย ภาพสามมิติ และภาพตัด 

0910710107 วัสดุชาง (7 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรูเก่ียวกับชนิด ประเภท และสมบัติของวัสดุ เชน โลหะ 
พลาสติก ไม เปนตน และการเลือกใชวัสดุไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาชนิด ประเภท และสมบัติของวัสดุ เชน โลหะ พลาสติก ไม เปนตน วิธีการ
เลือกใชวัสดุใหเหมาะสมกับสภาพการใชงาน 

0910710108 งานฝกฝมือเบ้ืองตน (4 : 56) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความเขาใจและสามารถใชเครื่องมือเบ้ืองตนในงานโลหะท่ัวไป       
และบํารุงรักษาไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาชนิดและลักษณะของเครื่องมือในงานโลหะ วิธีการใชงาน ตลอดจนการ
บํารุงรักษา เชน คอน วงเวียน เหล็กขีด เหล็กตอกนําศูนย ฉาก สกัด ตะไบ เลื่อยมือ เลื่อยกล เครื่องเจาะ 
ดอกสวาน เครื่องมือทําเกลียว เปนตน และศึกษาวิธีการบํารุงรักษา 
   ฝกปฏิบัติการใชเครื่องมือเบ้ืองตนในงานโลหะ ตลอดจนการบํารุงรักษา 
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   2. หมวดความรูความสามารถพ้ืนฐานทางชาง 
0910720201 ความปลอดภัยในงานเชื่อม (7 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความเขาใจถึงอันตรายท่ีเกิดจากกระบวนการเชื่อมโลหะ 
ความสําคัญของการปองกันอันตรายและการแกไข การปฐมพยาบาลเมื่อตนเองหรือเพ่ือนรวมงานไดรับ
สารพิษหรือรังสีอันตรายท่ีเกิดจากการเชื่อม มีจิตสํานึกท่ีดีตอสิ่งแวดลอม 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษากระบวนการท่ีกอใหเกิดอันตรายจากการเชื่อมโลหะ สารพิษและรังสีระหวางการ
เชื่อม สารพิษและรังสีที่เกิดจากการเชื่อม ผลกระทบของสารพิษและรังสีตอสุขภาพ ระยะเวลา
แสดงอาการ วิธีปองกันอันตรายสวนบุคคลจากสารพิษและรังสี วิธีปฐมพยาบาล กฎ ระเบียบในการ
ปฏิบัติงาน 

0910720202 กระบวนการเชื่อม (3 : 4) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับกระบวนการเชื่อมตางๆ ไดอยาง
ถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษากระบวนการเชื่อมแบบตางๆและคุณลักษณะของแตละกระบวนการเชื่อม ไดแก 
กระบวนการเชื่อมอารกโลหะดวยมือ กระบวนการเชื่อมทิก กระบวนการเชื่อมแม็ก กระบวนการเชื่อมมิก 
กระบวนการเชื่อมฟลักซคอร และกระบวนการเชื่อมแกส 
   ปฏิบัติการใชเครื่องเชื่อม และอุปกรณในงานเชื่อมแตละกระบวนการเชื่อม 

0910720203 ตําแหนงการเชื่อมและรอยตองานเชื่อม (4 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับตําแหนงการเชื่อม และรอยตองาน
เชื่อม 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาตําแหนงการเชื่อม ไดแก ทาราบ ทาระดับ ทาต้ัง ทาเหนือศีรษะ และศึกษาชนิด
ของรอยตองานเชื่อม ไดแก รอยตอเกย รอยตอฉาก รอยตอมุม รอยตอขอบ รอยตอชน และรอยตอแบบ
สาขา ตามมาตรฐาน ISO และ AWS 

0910720204 วัสดุชิ้นงานและความสามารถเชื่อมได (7 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับชนิดและชั้นคุณภาพของเหล็กกลา 
สมบัติของเหล็กกลา รูปทรงของเหล็กกลา และมาตรฐานเก่ียวกับโลหะชิ้นงานไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
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   ศึกษาชนิดและชั้นคุณภาพของเหล็กกลา สมบัติของเหล็กกลา รูปทรงของเหล็กกลา การ
ใหความรอนชิ้นงานกอนเชื่อม (Pre-heat) การใหความรอนชิ้นงานหลังเชื่อม (Post weld heat treatment) 
มาตรฐานเก่ียวกับโลหะชิ้นงาน เชน ISO DIN JIS ASTM เปนตน 

0910720205 สัญลักษณงานเชื่อม (7 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับสัญลักษณงานเชื่อมไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาความหมาย และวิธีการเขียนสัญลักษณงานเชื่อม ตามมาตรฐาน ISO และ AWS 

0910720206 ขอบกพรองในงานเชื่อม (4 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับความไมตอเน่ืองและขอบกพรองท่ีเกิด
จากงานเชื่อมไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาความไมตอเน่ืองของงานเชื่อม ชนิดของขอบกพรอง ตามมาตรฐาน ISO และ 
AWS สาเหตุการเกิดและวิธีการแกไขขอบกพรองในงานเชื่อม  

0910720207 การตรวจสอบงานเชื่อมเบ้ืองตน (4 : 3) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจ และสามารถตรวจสอบงานเชื่อมเบื้องตน
ไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาการตรวจสอบงานเชื่อมแบบทําลายและไมทําลายชิ้นงาน การตรวจสอบงาน
เชื่อม แบบพินิจ เกณฑการยอมรับงานเชื่อมตามขอกําหนดมาตรฐาน ISO และ AWS 
   ฝกปฏิบัติการตรวจสอบงานเชื่อมแบบพินิจ การตีหัก และการดัดโคง 

0910720208 ขอกําหนดกรรมวิธีการเชื่อม (WPS) (3 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจขอกําหนดกรรมวิธีการเชื่อมไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาจุดมุงหมายตามขอกําหนดกรรมวิธีการเชื่อม การกําหนดคาพารามิเตอรในการ
เชื่อม การเลือกลวดเชื่อมตามขอกําหนด ลักษณะเฉพาะของรอยตองานเชื่อม ทิศทางการเชื่อม ความเร็ว
ในการเดินหัวเชื่อม 

0910720209 การตัดโลหะดวยแกสและพลาสมา (4 : 6) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
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   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจและสามารถปฏิบัติการตัดโลหะดวยแกสและ 
พลาสมาไดอยางปลอดภัยและมีประสิทธิภาพ 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาหลักการและวิธีการตัดโลหะดวยแกสและพลาสมาในโลหะชนิดตางๆ วิธีการ
ปรับแรงดันแกส การปรับเปลวตัด วิธีการใชเครื่องตัดพลาสมาและอุปกรณประกอบ วิธีการปรับ
คาพารามิเตอรในการตัด วิธีการตัดใหเหมาะสมกับลักษณะงาน วิธีการตัดชิ้นงานใหเปนมุมเฉียงทั้ง
งานแผนและงานทอท้ังการตัดดวยมือและการตัดดวยเครื่องตัดก่ึงอัตโนมัติ 
   ปฏิบัติการตัดโลหะดวยแกสและพลาสมาดวยมือและเครื่องตัดก่ึงอัตโนมัติ 

0910720210 ไฟฟาเบ้ืองตน (3 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับไฟฟาเบ้ืองตนไดอยางถูกตอง   
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาเก่ียวกับไฟฟา เชน ตนกําเนิดไฟฟา กระแสไฟฟาตรง กระแสไฟฟาสลับ 
แรงดันไฟฟา ความตานทาน วงจรไฟฟา สีและสัญลักษณทางไฟฟา เปนตน 

0910720211 การประมาณราคางานเชื่อม (2 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับการประมาณราคางานเชื่อมและ
สามารถประมาณราคางานเชื่อมไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาวิธีการประมาณราคางานเชื่อม เชน การคิดราคาตนทุนกําไร ราคาวัสดุชิ้นงาน 
ราคาวัสดุสิ้นเปลือง คาดําเนินงาน ฯลฯ 

   3. หมวดความรูความสามารถหลัก 
0910730601 หลักการเชื่อมฟลักซคอร (4 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมคีวามรู ความเขาใจเก่ียวกับหลักการเชื่อมฟลักซคอรไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาลักษณะการอารก ระยะอารก ระยะยื่น (Stick out) การต้ังมุมลวด การเคลื่อนท่ี
ของปนเชื่อม การปรับกระแสไฟเชื่อม การปรับความเร็วลวด ความสัมพันธระหวางแรงดันและกระแสไฟ
เชื่อม การปรับอัตราไหลของแกสปกปอง 

0910730602 เครื่องเชื่อมฟลักซคอรและอุปกรณการเชื่อม (3 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับเครื่องเชื่อมฟลักซคอรและอุปกรณการ
เชื่อมไดอยางถูกตอง 
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   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาชนิดของเครื่องเชื่อม วงจรไฟฟา ขั้นตอนการทํางานของเครื่องเชื่อมและ
อุปกรณ การติดต้ังเครื่องเชื่อม วัฏจักรการทํางาน ชุดปอนลวด สายเชื่อม ปนเชื่อม สายดิน ชุดควบคุมการ
ไหลของแกสปกปอง 

0910730603 ลวดเชื่อมและแกสปกปอง (3 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับลวดเชื่อมฟลักซคอรและแกสปกปอง
ไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาสมบัติของลวดเชื่อมฟลักซคอรตามมาตรฐาน ISO และ AWS ขนาดของลวดเชื่อม 
การเลือกลวดเชื่อมใหเหมาะสมกับการใชงาน ชนิดของแกสปกปองและการเลือกใช  

0910730604 การเชื่อมทาราบ (0 : 77) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถปฏิบัติการเชื่อมแผนเหล็กกลาทาราบไดอยางปลอดภัยและ
มีประสิทธิภาพ 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ปฏิบัติการปรับกระแสไฟเชื่อม การปรับความเร็วลวด การปรับอัตราไหลของแกส
ปกปอง การตั้งมุมปนเชื่อม การควบคุมระยะยื่น (Stick out) และบอหลอมละลาย การควบคุมทิศ
ทางการเชื่อม การเตรียมชิ้นงานเชื่อม การเชื่อมจุด การเชื่อมเดินแนว การเชื่อมสายแนว การตอแนว
เชื่อม การเชื่อมแผนเหล็กกลาตอมุม ตอเกย ตอฉาก ตอชนไมบากชิ้นงาน ตอชนบากรองวี การทํา
ความสะอาดแนวเชื่อม การตรวจสอบและแกไขปญหาเก่ียวกับงานเชื่อม 

0910730605 การเชื่อมทาระดับ (0: 63) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถปฏิบัติการเชื่อมแผนเหล็กกลาทาระดับไดอยางปลอดภัย
และมีประสิทธิภาพ   
   คําอธิบายรายวิชา 
   ปฏิบัติการปรับกระแสไฟเชื่อม การปรับความเร็วลวด การปรับอัตราไหลของแกส
ปกปอง การตั้งมุมปนเชื่อม การควบคุมระยะยื่น (Stick out) และบอหลอมละลาย การควบคุมทิศ
ทางการเชื่อม การเตรียมชิ้นงานเชื่อม การเชื่อมจุด การเชื่อมเดินแนว การเชื่อมสายแนว การตอแนว
เชื่อม การเชื่อมแผนเหล็กกลาตอมุม ตอเกย ตอฉาก ตอชนไมบากชิ้นงาน ตอชนบากรองวี การทํา
ความสะอาดแนวเชื่อม การตรวจสอบและแกไขปญหาเก่ียวกับงานเชื่อม 

0910730606 การเชื่อมทาต้ัง (0 : 63) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
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   เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถปฏิบัติการเชื่อมแผนเหล็กกลาทาต้ังเชื่อมขึ้นไดอยาง
ปลอดภัยและมีประสิทธิภาพ   
   ปฏิบัติการปรับกระแสไฟเชื่อม การปรับความเร็วลวด การปรับอัตราไหลของแกส
ปกปอง การตั้งมุมปนเชื่อม การควบคุมระยะยื่น (Stick out) และบอหลอมละลาย การควบคุมทิศ
ทางการเชื่อม การเตรียมชิ้นงานเชื่อม การเชื่อมจุด การเชื่อมเดินแนว การเชื่อมสายแนว การตอแนว
เชื่อม การเชื่อมแผนเหล็กกลาตอมุม ตอเกย ตอฉาก ตอชนไมบากชิ้นงาน ตอชนบากรองวี การทํา
ความสะอาดแนวเชื่อม การตรวจสอบและแกไขปญหาเก่ียวกับงานเชื่อม 

0910730607 การเชื่อมทาเหนือศีรษะ (0 : 62) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถปฏิบัติการเชื่อมแผนเหล็กกลาทาเหนือศีรษะไดอยาง
ปลอดภัย และมีประสิทธิภาพ  
   คําอธิบายรายวิชา 
   ปฏิบัติการปรับกระแสไฟเชื่อม การปรับความเร็วลวด การปรับอัตราไหลของแกส
ปกปอง การตั้งมุมปนเชื่อม การควบคุมระยะยื่น (Stick out) และบอหลอมละลาย การควบคุมทิศ
ทางการเชื่อม การเตรียมชิ้นงานเชื่อม การเชื่อมจุด การเชื่อมเดินแนว การเชื่อมสายแนว การตอแนว
เชื่อม การเชื่อมแผนเหล็กกลาตอมุม ตอเกย ตอฉาก ตอชนไมบากชิ้นงาน ตอชนบากรองวี การทํา
ความสะอาดแนวเชื่อม การตรวจสอบและแกไขปญหาเก่ียวกับงานเชื่อม 

   4. หมวดความรูความสามารถเสริม 
0910749801 คอมพิวเตอรเบ้ืองตน (7 : 7) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจและสามารถใชคอมพิวเตอรปฏิบัติการได 
อยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาสวนประกอบของเครื่องคอมพิวเตอร รหัสขอมูลและการวัดขนาดขอมูล สื่อบันทึก
ขอมูล ไวรัสคอมพิวเตอร จรรยาบรรณผูปฏิบัติงานดานคอมพิวเตอร 
   ปฏิบัติการบํารุงรักษาคอมพิวเตอรอยางถูกวิธี การใชระบบปฏิบัติการและโปรแกรม
คอมพิวเตอรสําเร็จรูป การใชอินเตอรเน็ตเบ้ืองตน 

0910749802 ภาษาอังกฤษในการทํางาน (21 : 21) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความเขาใจและสามารถใชภาษาอังกฤษในการทํางานไดอยาง
ถูกตอง 
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คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาการพูด การฟง การอาน การเขียนและแปลความหมายของศัพทเทคนิค คูมือการ
ใชงานของอุปกรณ และเครื่องมือเครื่องจักร ตลอดจนคําเตือนตางๆ การใชภาษาในงานดานชางและใน
ชีวิตประจําวัน 
   ปฏิบัติการการพูด การฟง การอาน การเขียนและแปลความหมายของศัพทเทคนิค 

0910749803 การประกอบธุรกิจสวนตัว (14 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจและสามารถประกอบธุรกิจสวนตัวได 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาความหมายและประเภทของการประกอบธุรกิจสวนตัว ประเภทสินคาและการ
ใหบริการ ลูทางการประกอบธุรกิจสวนตัว การเตรียมความพรอมในการประกอบธุรกิจสวนตัว การศึกษา
ชองทางธุรกิจเงินทุนเริ่มตน ปจจัยในการผลิต ทําเลท่ีต้ัง สถานท่ีและอุปกรณ การจัดทํางบประมาณและการ
จัดทําบัญชีอยางงาย การคิดตนทุนและกําไรขาดทุน การดําเนินงานดานการตลาด จิตสํานึกในการใหบริการ 
ความรับผิดชอบตอสังคม 
 

---------------------------------------------------- 
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ผูวิเคราะหและจัดทําหลักสูตร 
 1. นายสัมพันธ อนสะอาด  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
       สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
 2. นายวิระ  ชิตชลธาร  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
       สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก   
 3. นายสุชิน  ทวีทรพัยล้ําเลิศ  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
       สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 3 ชลบุรี 
 4. นายอุดมพร แกวสด   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
       สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 12 สงขลา 
 5. นายอํานาจ จุลเสน   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ 3 
       สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 4 ราชบุรี 
 6. นายสุดใจ  วิเศษอุดม  ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ 3 
       สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 5 นครราชสีมา 
 7. นายมานะ  ธัญญวาส  ผูทรงคุณวุฒิ 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 1. นายสันโดษ เต็มแสวงเลิศ  ผูอํานวยการสํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
 2. นางสาวเกยูร คณารุงเรือง  ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 3. นายวิระ  ชิตชลธาร  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
       สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
 4. นายไพศาล ทองสงค  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
       สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
 5. นายถนอม คุมแกว   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ 3 
       ศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัดปทุมธานี 
 6. พันโทอุปนิช อยูภิญโญ  ผูทรงคุณวุฒิ 
       สมาคมการเชื่อมโลหะแหงประเทศไทย 
 7. นายสกลศิร ิ ศิริโรจน   ผูทรงคุณวุฒิ 
       สภาองคการลูกจางแหงประเทศไทย 
 8. นายสมบูรณ ทิพยรังสฤษฏ  ผูทรงคุณวุฒิ 
       สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

ผูเห็นชอบหลักสูตร ผูอนุมัติหลักสูตร 

 


