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หลักสตูรการฝกเตรียมเขาทํางาน 
สาขาชางผลิตภณัฑโลหะแผน 

(SHEET METAL PRODUCT MECHANIC) 
รหัสหลักสูตร 0910022080101 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
__________________________ 

1. วัตถุประสงค 
 เพื่อใหผูรับการฝกมีความรู  ทักษะ และมีความพรอมทั้งรางกาย จิตใจ ตลอดจนมี
ทัศนคติท่ีดีตอการประกอบอาชีพชางผลิตภัณฑโลหะแผน และสามารถปฏิบัติงานได ดังน้ี 
 1.1 ปฏิบัติงานไดถูกตองตามขอกําหนดดานความปลอดภัย 
 1.2 ใชเครื่องมือพ้ืนฐานงานชางไดอยางถูกวิธ ี
 1.3 ใชเครื่องมือ อุปกรณและวัสดุในงานชางผลิตภัณฑโลหะแผนไดอยางถูกวิธ ี
 1.4 บํารุงรักษาเครื่องมือ อุปกรณในงานชางผลิตภัณฑโลหะแผนไดอยางถูกวิธ ี
 1.5 อานแบบและเขียนแบบเครื่องกล และแบบแผนคลี่ไดอยางถูกตอง 
 1.6 สรางผลิตภัณฑจากโลหะแผนชนิดตางๆ ไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

2.  ระยะเวลาฝก 
 ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ ในสถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 
หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด เปนเวลา 4 เดือน (560 ชั่วโมงฝก) หลังจากน้ันจะไดรับการฝกใน
สถานประกอบการอีก  2 เดือน 

3.  คุณสมบัติของผูรับการฝก 
 3.1 สําเร็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาปท่ี 3 หรือเทียบเทาขึ้นไป 
 3.2 มีอายุต้ังแต 15 ป ขึ้นไป  
 3.3 มีสภาพรางกายและจิตใจท่ีไมเปนอุปสรรคตอการฝก และสามารถเขารับการฝกไดตลอด
หลักสูตร 

4.  วุฒิบัตร 
 ชื่อเต็ม  วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน สาขาชางผลิตภัณฑโลหะแผน 
 ชื่อยอ   วพร. ชางผลิตภัณฑโลหะแผน 
 4.1 ผูรับการฝกท่ีฝกจบหลักสูตร โดยมีระยะเวลาฝกตามหลักสูตรท้ังในสถาบันพัฒนาฝมือ
แรงงานภาค หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด ไมนอยกวารอยละ 80 และผานการวัดและประเมินผล
จากสถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด แตไมสามารถเขาฝกงานใน
สถานประกอบการดวยเหตุผลใดก็ตาม จะไดรับใบรับรองผลการฝก 
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 4.2 ผูรับการฝกท่ีผานการวัดและประเมินผล จากสถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนยพัฒนา
ฝมือแรงงานจังหวัด และผานการประเมินจากสถานประกอบการท่ีเขาฝกในกิจการ จะไดรับวุฒิบัตร วพร.ชาง
ผลิตภัณฑโลหะแผน และหนังสือรับรองการฝกงานจากสถานประกอบการท่ีเขารับการฝก 

5.  หลกัสูตรการฝก 
 5.1 โครงสรางหลักสูตร  
  5.1.1 การฝกในสถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด แบง
ออกเปน 4 หมวด ใชเวลาฝก 4 เดือน (560 ชั่วโมง) โดยจําแนกรายละเอียดไดดังน้ี 
   (1)  หมวดความรูความสามารถพ้ืนฐาน  154 ชั่วโมง 
   (2)  หมวดความรูความสามารถพ้ืนฐานทางชาง  32 ชั่วโมง 
   (3)  หมวดความรูความสามารถหลัก  304 ชั่วโมง 
   (4)  หมวดความรูความสามารถเสริม  70 ชั่วโมง 
  5.1.2 เมื่อผูรับการฝกผานการประเมินผลจากสถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนย
พัฒนาฝมือแรงงานจังหวัดแลว จะไดรับการฝกงานในสถานประกอบการอีก เปนเวลา 2 เดือน 

5.2 หัวขอวิชา 

รหัส หัวขอวิชา 
ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
 1. หมวดความรูความสามารถพ้ืนฐาน   

0910810101 กิจกรรมสรางเสริมนิสัยอุตสาหกรรม - 16 
0910810102 ความปลอดภัยและสุขอนามัยในการทํางาน 7 - 
0910810103 คณิตศาสตรชางเบ้ืองตน 21 - 
0910810104 วิทยาศาสตรชางเบ้ืองตน 4 - 
0910810105 เครื่องมือวัดเบ้ืองตน 4 7 
0910810106 การเขียนแบบและอานแบบเครื่องกลเบ้ืองตน 7 21 
0910810107 วัสดุชาง 7 - 
0910810108 งานฝกฝมือเบ้ืองตน 4 56 

 การวัดและประเมินผล   
 2. หมวดความรูความสามารถพ้ืนฐานทางชาง   

0910820201 ความปลอดภัยในงานเชื่อมและงานประกอบผลิตภัณฑโลหะ 7 - 
0910820202 ตําแหนงการเชื่อมและรอยตองานเชื่อมเบ้ืองตน 3 - 
0910820203 สัญลักษณงานเชื่อมเบ้ืองตน 4 - 
0910820204 ขอบกพรองในงานเชื่อมเบ้ืองตน 3 - 
0910820205 การตรวจสอบงานเชื่อมเบ้ืองตน 4 3 
0910820206 เครื่องมือเบ้ืองตนในงานโลหะท่ัวไป 3 - 
0910820207 หลักการตัดโลหะดวยแกสและพลาสมา 2 - 
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รหัส หัวขอวิชา 
ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0910820208 ไฟฟาเบ้ืองตน 3 - 

 การวัดและประเมินผล   
 3. หมวดวิชาความรูความสามารถหลัก   

0910830401 ชนิดและประเภทของโลหะแผน 3 - 
0910830402 เครื่องมือและอุปกรณในงานโลหะแผน 3 4 
0910830403 การเขียนแบบและอานแบบแผนคลี ่ 7 21 
0910830404 การรางแบบและถายแบบงาน 3 14 
0910830405 การตัดโลหะแผน 3 12 
0910830406 การตอโลหะแผน 3 14 
0910830407 การเชื่อมอารกโลหะดวยมือ 3 22 
0910830408 การเชื่อมแกส 4 14 
0910830409 การบัดกร ี 1 6 
0910830410 การขึ้นรูปกลองสี่เหลี่ยม - 7 
0910830411 การขึ้นรูปทรงกระบอก - 7 
0910830412 การขึ้นรูปทรงกรวย - 7 
0910830413 การขึ้นรูปทรงปรามิด - 12 
0910830414 การขึ้นรูปปากเหลี่ยมตอทอกลม - 14 
0910830415 การทําทอโคงและขอโคง 90 องศา - 14 
0910830416 การทําทอแยกสามทาง - 14 
0910830417 การทําทอปากเหลี่ยมตอทอกลม - 14 
0910830418 การทําฝาชีทอดูดควัน - 14 
0910830419 การทําตูเก็บของ 3 ชั้น - 21 
0910830420 การทําโตะเหล็ก - 14 
0910830421 การทําตูคอนโทรลไฟฟา - 21 
0910830422 การทําส ี 2 4 
0910830423 การประมาณราคา 2 - 

 การวัดและประเมินผล   
 4. หมวดความรูความสามารถเสริม   

0910849801 คอมพิวเตอรเบ้ืองตน 7 7 
0910849802 ภาษาอังกฤษในการทํางาน 21 21 
0910849803 การประกอบธุรกิจสวนตัว 14 - 

รวม 
158 402 

560 
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หมายเหตุ   
 1. หัวขอวิชาท่ีกําหนดไวในหมวดความรู ความสามารถพ้ืนฐาน ผูรับการฝกในสาขาอาชีพชาง
อุตสาหการทุกกลุมอาชีพ สามารถฝกรวมกันได และหมวดความรู ความสามารถพ้ืนฐานทางชาง ผูรับ
การฝกทุกสาขาชางในกลุมอาชีพชางประกอบผลิตภัณฑโลหะสามารถฝกรวมกันได 
 2. หัวขอวิชาท่ีกําหนดในหมวดความรู ความสามารถหลัก กําหนดใหผูรับการฝกสาขาชาง
ผลิตภัณฑโลหะแผนตองฝกทุกหัวขอวิชา 
 3. หัวขอวิชาท่ีกําหนดไวในหมวดความรู ความสามารถเสริมเปนหัวขอวิชาท่ีจัดไวใหสถาบัน
พัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด เลือกใหผูรับการฝกตามความจําเปนท่ี
จะตองนําความรูความสามารถไปใชประกอบอาชีพใหสอดคลองกับความตองการในแตละพ้ืนท่ี สถาบัน
พัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด สามารถกําหนดหัวขอวิชาในหมวดความรู
ความสามารถเสริมขึ้นเองได ท้ังน้ีระยะเวลาท่ีเพ่ิมขึ้นเมื่อรวมกับเวลาฝกหมวดอ่ืนๆ แลวตองไมเกิน
ระยะเวลาท่ีกําหนดไวในหลักสูตร 

6.  เน้ือหาวิชา 
   1. หมวดความรูความสามารถพ้ืนฐาน 
0910710101 กิจกรรมสรางเสริมนิสัยอุตสาหกรรม (0 : 16) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถปรับตัวใหเขากับสังคมของการทํางาน มีมนุษยสัมพันธ มี
ทัศนคติท่ีดีตองานและสังคม มีคุณธรรมและจรรยาบรรณในวิชาชีพของตน รักษาสิ่งแวดลอม 
   คําอธิบายรายวิชา 
   เรียนรูและเขารวมกิจกรรมเก่ียวกับหลักมนุษยสัมพันธ การปรับตัวใหเขากับสังคมของการ
ทํางาน การสื่อขอความ การมีทัศนคติท่ีดีตองานและสังคม การมีคุณธรรม และจรรยาบรรณในวิชาชีพของ
ตน การรักษาสิ่งแวดลอมเบ้ืองตน การศึกษาดูงานนอกสถานท่ี 

0910710102 ความปลอดภัยและสุขอนามัยในการทํางาน (7 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับความปลอดภัยและสุขอนามัยในการ
ทํางานไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาเก่ียวกับกฎ ระเบียบวินัย ขอบังคับในการปฏิบัติงาน สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุและ  
การปองกัน โรคอันเน่ืองจากการทํางาน หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเก่ียวกับเครื่องจักร ไฟฟา 
สารเคมี งานกอสราง การปองกันอัคคีภัย การใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลและการปฐม
พยาบาล 

0910710103 คณิตศาสตรชางเบ้ืองตน (21 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
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   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับคณิตศาสตรในงานชาง ไดแก การ
คํานวณ  หาระยะ มุม พ้ืนท่ี ปริมาตร นํ้าหนัก การแปลงหนวยของมาตราวัด ไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาระบบ การคํานวณ ตัวเลข เศษสวน ทศนิยม สัดสวน เปอรเซ็นต มุม หนวย
วัด การแปลงหนวย การหาพ้ืนท่ีและปริมาตร และการนําไปประยุกตใชในงานชาง 

0910710104 วิทยาศาสตรชางเบ้ืองตน (4 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับวิทยาศาสตรในงานชางเบ้ืองตนไดอยาง
ถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาสาเหตุการเกิดและการปองกันการกัดกรอนและการสึกหรอ การถายเทความ
รอน การขยายตัวและหดตัวของวัสดุ อุณหภูมิ การนําไปประยุกตใชในงานชาง 

0910710105 เครื่องมือวัดเบ้ืองตน (4 : 7) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความเขาใจวิธีการใชและสามารถใช เครื่องมือวัดตลอดจนการ
บํารุงรักษาไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาระบบมาตราวัด ประเภทของเครื่องมือวัด การใชและการอานคาเครื่องมือวัดชนิด
ตางๆ เชน บรรทัดเหล็ก ใบวัดมุม เวอรเนีย ฯลฯ ตลอดจนการบํารุงรักษา 
   ฝกปฏิบัติการใชเครื่องมือวัด เชน บรรทัดเหล็ก ใบวัดมุม เวอรเนีย ฯลฯ 

0910710106 การอานแบบและเขยีนแบบเครื่องกลเบ้ืองตน (7 : 21) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจและสามารถอานแบบ รางแบบและเขียนแบบ
เครื่องกลไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาเก่ียวกับมาตรฐาน สัญลักษณตางๆ ในงานเขียนแบบ การใชเครื่องมือและ
อุปกรณเขียนแบบ 
   ฝกปฏิบัติการรางแบบและการเขียนแบบ สรางรูปทรงเรขาคณิต การอานแบบภาพ
ฉาย ภาพสามมิติ และภาพตัด 

0910710107 วัสดุชาง (7 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรูเก่ียวกับชนิด ประเภท และสมบัติของวัสดุ เชน โลหะ 
พลาสติก ไม เปนตน และการเลือกใชวัสดุไดอยางถูกตอง 
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   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาชนิด ประเภท และสมบัติของวัสดุ เชน โลหะ พลาสติก ไม เปนตน วิธีการ
เลือกใชวัสดุใหเหมาะสมกับสภาพการใชงาน 

0910710108 งานฝกฝมือเบ้ืองตน (4 : 56) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความเขาใจและสามารถใชเครื่องมือเบ้ืองตนในงานโลหะท่ัวไป       
และบํารุงรักษาไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาชนิดและลักษณะของเครื่องมือในงานโลหะ วิธีการใชงาน ตลอดจนการ
บํารุงรักษา เชน คอน วงเวียน เหล็กขีด เหล็กตอกนําศูนย ฉาก สกัด ตะไบ เลื่อยมือ เลื่อยกล เครื่องเจาะ 
ดอกสวาน เครื่องมือทําเกลียว เปนตน และศึกษาวิธีการบํารุงรักษา 
   ฝกปฏิบัติการใชเครื่องมือเบ้ืองตนในงานโลหะ ตลอดจนการบํารุงรักษา   

   2. หมวดความรูความสามารถพ้ืนฐานทางชาง 
0910820201 ความปลอดภัยในงานเชื่อมและงานประกอบผลิตภัณฑโลหะ (7 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับความปลอดภัยในงานเชื่อมและงาน
ประกอบผลิตภัณฑโลหะไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาความปลอดภัยในการทํางานเก่ียวกับงานเชื่อมและงานประกอบผลิตภัณฑโลหะ 
สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุ การปองกันอุบัติเหตุ การใชอุปกรณปองกันภัย กฎ ระเบียบในการปฏิบัติงาน 

0910820202 ตําแหนงการเชื่อมและรอยตองานเชื่อมเบ้ืองตน (3 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับตําแหนงการเชื่อมและรอยตองาน
เชื่อมเบ้ืองตนไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาตําแหนงการเชื่อม ไดแก ทาราบ ทาระดับ ทาต้ัง ทาเหนือศีรษะ และศึกษาชนิด
ของรอยตองานเชื่อม ไดแก รอยตอเกย รอยตอฉาก รอยตอมุม รอยตอขอบ รอยตอชน และรอยตอแบบ
สาขา ตามมาตรฐาน ISO และ AWS 

0910820203 สัญลักษณงานเชื่อมเบ้ืองตน (4 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับสัญลักษณงานเชื่อมเบ้ืองตนไดอยาง
ถูกตอง 
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คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาความหมาย และวิธีการเขียนสัญลักษณงานเชื่อม ตามมาตรฐาน ISO และ AWS 

0910820204 ขอบกพรองในงานเชื่อมเบ้ืองตน (3 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับขอบกพรองท่ีเกิดจากงานเชื่อม
เบ้ืองตนไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาความไมตอเน่ืองของงานเชื่อม ชนิดของขอบกพรองตามมาตรฐาน ISO และ 
AWS สาเหตุการเกิดและวิธีการแกไขขอบกพรองในงานเชื่อม 

0910820205 การตรวจสอบงานเชื่อมเบ้ืองตน (4 : 3) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจ และสามารถตรวจสอบงานเชื่อมเบ้ืองตนได
อยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาการตรวจสอบงานเชื่อมแบบทําลายและไมทําลายชิ้นงาน การตรวจสอบงาน
เชื่อม แบบพินิจ เกณฑการยอมรับงานเชื่อมตามขอกําหนดมาตรฐาน ISO และ AWS 
   ฝกปฏิบัติการตรวจสอบงานเชื่อมแบบพินิจ 

0910820206 เครื่องมือเบ้ืองตนในงานโลหะท่ัวไป (3 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจและสามารถเลือกใชเครื่องมือเบ้ืองตนในงาน
โลหะท่ัวไปไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาชนิด ลักษณะและวิธีการใชงานของเครื่องมือในงานโลหะท่ัวไป เชน คอน วง
เวียน เหล็กขีด สกัด เหล็กตอกนําศูนย ฉาก กรรไกร เปนตน 

0910820207 หลักการตัดโลหะดวยแกสและพลาสมา (2 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจหลักการและวิธีการตัดโลหะดวยแกสและพ
ลาสมาไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาหลักการและวิธีการตัดโลหะดวยแกสและพลาสมาในโลหะชนิดตางๆ วิธีการ
ปรับแรงดันแกส การปรับเปลวตัด วิธีการใช เครื่องตัดพลาสมาและอุปกรณประกอบ วิธีการปรับ
คาพารามิเตอรในการตัด วิธีการตัดใหเหมาะสมกับลักษณะงาน วิธีการตัดชิ้นงานใหเปนมุมเฉียงท้ังงานแผน
และงานทอท้ังการตัดดวยมือและการตัดดวยเครื่องตัดก่ึงอัตโนมัติ 
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0910820208 ไฟฟาเบ้ืองตน (3 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับไฟฟาเบ้ืองตนไดอยางถูกตอง   
   ศึกษาเก่ียวกับไฟฟา เชน ตนกําเนิดไฟฟา กระแสไฟฟาตรง กระแสไฟฟาสลับ 
แรงดันไฟฟา ความตานทาน วงจรไฟฟา สีและสัญลักษณทางไฟฟา เปนตน 

   3. หมวดวิชาความรูความสามารถหลัก 
0910830401 ชนิดและประเภทของโลหะแผน (3 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมคีวามรู เก่ียวกับชนิดและประเภทของโลหะแผนไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาชนิดและประเภทของโลหะแผน เชน โลหะแผนเปลือย โลหะแผนเคลือบ เปนตน 
ขนาดและความหนา การเลือกใชงาน 

0910830402 เครื่องมือและอุปกรณในงานโลหะแผน (3 : 4) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจและสามารถเลือกใชเครื่องมือและอุปกรณใน
งานโลหะแผนไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาชนิด ลักษณะและวิธีการใชงานของเครื่องมือและอุปกรณในงานโลหะแผน ไดแก 
เครื่องมือวัด เครื่องมือรางแบบ เครื่องมือ(Hand Tool) เชน คอน คอนหัวออน คีม กรรไกรตัด เหล็ก
เจาะรู เหล็กย้ําตะเข็บ เหล็กย้ําหมุด ชุดเหล็กขึ้นรูป เครื่องตัด เครื่องมวน เครื่องพับ เปนตน 

0910830403 การเขียนแบบและอานแบบแผนคลี ่ (7 : 21) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจและสามารถเขียนแบบและอานแบบแผน
คลี่ไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาหลักการเขียนแบบแผนคลี่โดยวิธีทางเรขาคณิต เชน เสนขนาน เสนรัศมี
และ รูปสามเหลี่ยม เปนตน 

   ปฏิบัติการเขียนแบบแผนคลี่ในลักษณะตางๆ เชน ทอตรง ทอโคง ขอโคง และ
รูปทรงปรามดิ เปนตน 

0910830404 การรางแบบและถายแบบงาน (3 : 14) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
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   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจและสามารถรางแบบและถายแบบงานไดอยาง
ถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาวิธีการหาแบบงาน การตอกนําศูนย การใชเครื่องมือและอุปกรณในการหาแบบ
งานและถายแบบงาน เชน เหล็กขีด ฉาก ฟุตเหล็ก วงเวียน เหล็กตอกนําศูนย เปนตน  
   ปฏิบัติการหาแบบงานและถายแบบงาน 

0910830405 การตัดโลหะแผน (3 : 12) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจและสามารถปฏิบัติการตัดโลหะแผนไดอยาง
ถูกตองและปลอดภัย 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาวิธีการตัดโลหะแผนดวยวิธีตางๆ เชน ตัดดวยแกส ตัดดวยพลาสมา ตัคดวย
กรรไกร ตัดดวยเครื่องตัด เปนตน 
   ปฏิบัติการตัดโลหะแผนดวยแกส ตัดดวยพลาสมา ตัคดวยกรรไกร ตัดดวยเครื่องตัด 
ตัดตามเสนตรง ตัดตามเสนโคง ตัดซิกแซ็ก   

0910830406 การตอโลหะแผนและการเขาขอบลวด (3 : 14) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจและสามารถปฏิบัติการตอโลหะแผนและการ
เขาขอบลวดไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาวิธีการตอโลหะแผนดวยวิธตีางๆ เชน การเขาตะเข็บ การย้ําหมุด การเชื่อม เปน
ตน และศึกษาวิธีการเขาขอบลวด 
   ปฏิบัติการตอโลหะแผนดวยการเขาตะเข็บ และการย้ําหมุด การเขาขอบลวด 

0910830407 การเชื่อมอารกโลหะดวยมือ (3 : 22) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจและสามารถปฏิบัติการเชื่อมอารกโลหะดวยมือ
ไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาหลักการทํางานของเครื่องเชื่อม การปรับกระแสไฟเชื่อม การเลือกใชลวดเชื่อม 
การใชเครื่องมือและอุปกรณในการเชื่อม ลักษณะการอารก วิธีการเริ่มตนอารก การเชื่อมจุด การ
เชื่อมเดินแนว การเชื่อมตอฉากและการเชื่อมตอชนในทาเชื่อมตางๆ ไดแก ทาราบ ทาระดับ ทาต้ังเชื่อม
ขึ้น–ลง วิธีการทําความสะอาดแนวเชื่อม 
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   ปฏิบัติการเชื่อมจุด การเชื่อมเดินแนวไมสายแนวเชื่อมและสายแนวเชื่อม การ
เชื่อม ตอฉากและการเชื่อมตอชนในทาเชื่อมตางๆ ไดแก ทาราบ ทาระดับ ทาต้ังเชื่อมขึ้น–ลง การทํา
ความสะอาดแนวเชื่อม 

0910830408 การเชื่อมแกส (4 : 14) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจและสามารถปฏิบัติการเชื่อมแกสไดอยาง
ถูกตองและปลอดภัย 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาความปลอดภัยในงานเชื่อมแกส หลักการเชื่อมแกส เปลวไฟเชื่อม ชนิดของลวด
เติม การปรับแรงดันแกส การใชเครื่องมือและอุปกรณการเชื่อมแกส วิธีการเชื่อมเดินแนวไมเติมลวดและ
เติมลวดวิธีการเชื่อมตอขอบ วิธีการเชื่อมตอฉาก วิธีการเชื่อมตอชนในทาเชื่อมตางๆ ไดแกทาราบ ทา
ระดับ ทาต้ังเชื่อมขึ้น–ลง วิธีการทําความสะอาดแนวเชื่อม 
   ฝกปฏิบัติการเชื่อมเดินแนวไมเติมลวดและเติมลวด การเชื่อมตอขอบ การเชื่อมตอฉาก 
การเชื่อมตอชนในทาเชื่อมตางๆ ไดแกทาราบ ทาระดับ ทาต้ังเชื่อมขึ้น–ลง การทําความสะอาดแนวเชื่อม 

0910830409 การบัดกร ี (1 : 6) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจและสามารถปฏิบัติการบัดกรีแข็งและบัดกรี
ออนไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาชนิดของลวดบัดกรีแข็งชนิดตางๆ เชน เงิน ทองเหลือง ทองแดง ฯลฯ ฟลั๊กซ
ท่ีใชในการบัดกรีแข็ง การเตรียมรอยตอ วิธีการปรับเปลวไฟบัดกรี วิธีการบัดกรีแข็ง ชนิดและประเภท
ของหัวแรงบัดกรี ชนิดของตะก่ัวบัดกรี นํ้าประสาน วิธีการบัดกรอีอน 
   ปฏิบัติการบัดกรีแข็งและบัดกรีออน 

0910830410 การขึ้นรูปกลองสี่เหลี่ยม (0 : 7) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถขึ้นรูปกลองสี่เหลี่ยมไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ปฏิบัติการคลี่แบบ การเผ่ือตะเข็บ การถายแบบลงบนแผนโลหะ การตัด การขึ้นรูปและการ
แกไขขอผิดพลาดในการขึ้นรูป 

0910830411 การขึ้นรูปทรงกระบอก (0 : 7) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถขึ้นรูปทรงกระบอกไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
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คําอธิบายรายวิชา 
   ปฏิบัติการคลี่แบบ การเผ่ือตะเข็บ การถายแบบลงบนแผนโลหะ การตัด การขึ้นรูปและการ
แกไขขอผิดพลาดในการขึ้นรูป  

0910830412 การขึ้นรูปทรงกรวย (0 : 7) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถขึ้นรูปทรงกรวยไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ปฏิบัติการคลี่แบบ การเผ่ือตะเข็บ การถายแบบลงบนแผนโลหะ การตัด การขึ้นรูปและการ
แกไขขอผิดพลาดในการขึ้นรูป  

0910830413 การขึ้นรูปทรงปรามิด (0 : 12) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถขึ้นรูปทรงปรามิดไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ปฏิบัติการคลี่แบบ การเผ่ือตะเข็บ การถายแบบลงบนแผนโลหะ การตัด การขึ้นรูปและการ
แกไขขอผิดพลาดในการขึ้นรูป  

0910830414 การขึ้นรูปปากเหลี่ยมตอทอกลม (0 : 14) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถขึ้นรูปปากเหลี่ยมตอทอกลมไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ปฏิบัติการคลี่แบบ การเผ่ือตะเข็บ การถายแบบลงบนแผนโลหะ การตัด การขึ้นรูปและการ
แกไขขอผิดพลาดในการขึ้นรูป  

0910830415 การทําทอโคงและขอโคง 90 องศา (0 : 14) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถทําทอโคงและขอโคง 90 ไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ปฏิบัติการคลี่แบบ การเผ่ือตะเข็บ การถายแบบลงบนแผนโลหะ การตัด การขึ้นรูปและการ
แกไขขอผิดพลาดในการขึ้นรูป 

0910830416 การทําทอแยกสามทาง (0 : 14) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถทําทอแยกสามทางไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
    



 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน หมายเลขเอกสาร กพร. 19/2556 

หลักสูตรการฝกเตรียมเขาทํางาน วันที่อนุมัต ิ 18 กุมภาพันธ 2556 

สาขาชางผลิตภัณฑโลหะแผน แกไขคร้ังที่ 0 

รหัส 0910022080101 หนา 12  จาก  15 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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คําอธิบายรายวิชา 
   ปฏิบัติการคลี่แบบ การเผ่ือตะเข็บ การถายแบบลงบนแผนโลหะ การตัด การขึ้นรูปและการ
แกไขขอผิดพลาดในการขึ้นรูป  

0910830417 การทําทอปากเหลี่ยมตอทอกลม (0 : 14) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถทําทอปากเหลี่ยมตอทอกลมไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ปฏิบัติการคลี่แบบ การเผ่ือตะเข็บ การถายแบบลงบนแผนโลหะ การตัด การขึ้นรูปและการ
แกไขขอผิดพลาดในการขึ้นรูป 

0910830418 การทําฝาชีทอดูดควัน (0 : 14) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถทําฝาชีทอดูดควันไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ปฏิบัติการคลี่แบบ การเผ่ือตะเข็บ การถายแบบลงบนแผนโลหะ การตัด การขึ้นรูปและการ
แกไขขอผิดพลาดในการขึ้นรูป 

0910830419 การทําตูเก็บของ 3 ชั้น (0 : 21) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถทําตูเก็บของ 3 ชั้นไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ปฏิบัติการทําตูเก็บของ 3 ชั้น การติดบานพับ การติดกุญแจล็อคตู การตรวจสอบ
ความเรียบรอยและการแกไขขอผิดพลาด 

0910830420 การทําโตะเหล็ก (0 : 14) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถทําโตะเหล็กไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ปฏิบัติการทําโตะเหล็ก การติดกุญแจ การตรวจสอบความเรียบรอยและการแกไข
ขอผิดพลาด 

0910830421 การทําตูคอนโทรลไฟฟา (0 : 21) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถทําตูคอนโทรลไฟฟาไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
    



 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน หมายเลขเอกสาร กพร. 19/2556 

หลักสูตรการฝกเตรียมเขาทํางาน วันที่อนุมัต ิ 18 กุมภาพันธ 2556 

สาขาชางผลิตภัณฑโลหะแผน แกไขคร้ังที่ 0 

รหัส 0910022080101 หนา 13  จาก  15 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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คําอธิบายรายวิชา 
   ปฏิบัติการทําตูคอนโทรลไฟฟา การตรวจสอบความเรียบรอยและการแกไข
ขอผิดพลาด 

0910830422 การทําส ี (2 : 4) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจและสามารถทําสีไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาวิธีการเตรียมผิวงาน ชนิดของสี การโปวสี การขัดกระดาษทราย การพนสีรอง
พ้ืน และการพนสีผิว  
   ปฏิบัติการพนสีรองพ้ืน การขัดกระดาษทรายและการพนสีผิว 

0910830423 การประมาณราคา (2 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับการประมาณราคางานผลิตภัณฑโลหะ
แผนไดอยางถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาวิธีการคิดราคาตนทุน การผลิต ราคาคาชิ้นงาน เชน ราคาคาวัสดุ คากระแสไฟฟา 
ฯลฯ การกําหนดราคา 

   4. หมวดความรูความสามารถเสริม 
0910849801 คอมพิวเตอรเบ้ืองตน (7 : 7) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจและสามารถใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตนไดอยาง
ถูกตอง 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาสวนประกอบของเครื่องคอมพิวเตอร รหัสขอมูลและการวัดขนาดขอมูล สื่อ
บันทึกขอมูล ไวรัสคอมพิวเตอร จรรยาบรรณผูปฏิบัติงานดานคอมพิวเตอร 
   ปฏิบัติการบํารุงรักษาคอมพิวเตอรอยางถูกวิธี การใชระบบปฏิบัติการและโปรแกรม
คอมพิวเตอรสําเร็จรูป การใชอินเตอรเน็ตเบ้ืองตน 

0910849802 ภาษาอังกฤษในการทํางาน (21 : 21) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความเขาใจและสามารถใชภาษาอังกฤษในการทํางานไดอยางถูกตอง 
    



 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน หมายเลขเอกสาร กพร. 19/2556 

หลักสูตรการฝกเตรียมเขาทํางาน วันที่อนุมัต ิ 18 กุมภาพันธ 2556 

สาขาชางผลิตภัณฑโลหะแผน แกไขคร้ังที่ 0 

รหัส 0910022080101 หนา 14  จาก  15 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาการพูด การฟง การอาน การเขียนและแปลความหมายของศัพทเทคนิค คูมือการ
ใชงานของอุปกรณ และเครื่องมือเครื่องจักร ตลอดจนคําเตือนตาง การใชภาษาในงานดานชาง และใน
ชีวิตประจําวัน 
   ปฏิบัติการการพูด การฟง การอาน การเขียนและแปลความหมายของศัพทเทคนิค 

0910849803 การประกอบธุรกิจสวนตัว (14 : 0) 
   วัตถุประสงครายวิชา 
   เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจและสามารถประกอบธุรกิจสวนตัวได 
   คําอธิบายรายวิชา 
   ศึกษาความหมายและประเภทของการประกอบธุรกิจสวนตัว ประเภทสินคาและการ
ใหบริการ ลูทางการประกอบธุรกิจสวนตัว การเตรียมความพรอมในการประกอบธุรกิจสวนตัว การศึกษา
ชองทางธุรกิจเงินทุนเริ่มตน ปจจัยในการผลิต ทําเลท่ีต้ัง สถานท่ีและอุปกรณ การจัดทํางบประมาณและ
การจัดทําบัญชีอยางงาย การคิดตนทุนและกําไรขาดทุน การดําเนินงานดานการตลาด จิตสํานึกในการ
ใหบริการ ความรับผิดชอบตอสังคม 
 

---------------------------------------------------- 
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หลักสูตรการฝกเตรียมเขาทํางาน วันที่อนุมัต ิ 18 กุมภาพันธ 2556 

สาขาชางผลิตภัณฑโลหะแผน แกไขคร้ังที่ 0 
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ผูวิเคราะหและจัดทําหลักสูตร 
 1. นายวิระ  ชิตชลธาร  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
       สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
 2. นายพิชยนันท ทองศิร ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
       ศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัดอุตรดิตถ 
 3. นายเจือ  ศรีศักด์ิสกุลพูน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
       สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 3 ชลบุรี 
 4. พ.อ.อ.กิติ  บุญประกอบ  ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ 3 
       สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 8 นครสวรรค 
 5. นายเกรียงศักด์ิ ออนจาย  ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ 3 
       สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 12 สงขลา 
 6. นายถนอม คุมแกว   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ 3 
       ศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัดปทุมธานี 
 7. พันโทอุปนิช อยูภิญโญ  ผูทรงคุณวุฒิ 
       สมาคมการเชื่อมโลหะแหงประเทศไทย 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 1. นายสันโดษ เต็มแสวงเลิศ  ผูอํานวยการสํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
 2. นางสาวเกยูร คณารุงเรือง  ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 3. นายวิระ  ชิตชลธาร  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
       สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
 4. นายไพศาล ทองสงค  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
       สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
 5. นายถนอม คุมแกว   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ 3 
       ศูนยพัฒนาฝมือแรงงานจังหวัดปทุมธานี 
 6. พันโทอุปนิช อยูภิญโญ  ผูทรงคุณวุฒิ 
       สมาคมการเชื่อมโลหะแหงประเทศไทย 
 7. นายสกลศิร ิ ศิริโรจน   ผูทรงคุณวุฒิ 
       สภาองคการลูกจางแหงประเทศไทย 
 8. นายสมบูรณ ทิพยรังสฤษฏ  ผูทรงคุณวุฒิ 
       สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

ผูเห็นชอบหลักสูตร ผูอนุมัติหลักสูตร 

 


