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สาขา ชางควบคุมเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา EDM ระดับ 1 

 

1.  วัตถุประสงค 
         1.1 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความสามารถในการควบคุมเครื่องกดัโลหะดวยไฟฟาได

อยา

ดวยไฟฟาไดอยางถูกตอง 

มากขึ้น  
 

บรม 
         ผูรับการฝกจะไดรับการฝกในภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยสถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค 

หรือ ัดกรมพัฒนาฝมือแรงงาน เปนเวลา  30  ชั่วโมง  
 

         3.1 มีอายุตั้งแต 18 ปข้ึนไป 
    และอานแบบงาน (Drawing)  

ารณในการใชเครื่องกัด 
รฝกและสามารถเขารับการฝกได

ตลอดห

   ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน สาขา ชางควบคุมเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา EDM ระดับ 1 

  : วพร. ชางควบคุมเครื่องกดัโลหะดวยไฟฟา EDM ระดับ 1 

ารฝกท  ระดับ 1  
 

(Electric Discharge Machine Operator Basic Course) 
รหัสหลักสูตร  0920082090901 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 
----------------------------------------------- 

งถูกตอง 

         1.2 เ พ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความสามารถในการเขียนและแกไขโปรแกรมคําสั่ง
เครื่องกัดโลหะ

         1.3 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรูความสามารถในการบํารุงรักษาเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา

ไดอยางถูกตอง 
         1.4 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถนําความรูและทักษะไปใชในการปฏิบัติงานหรือพัฒนางาน

ใหมีประสิทธิภาพ

2.  ระยะเวลาการฝกอ

หนวยงานอื่นที่เกี่ยวของในสังก

3.  คุณสมบัติของผูรับการฝก 

          3.2 มีความรูในการเขียน

    3.3 มีพื้นความรูและประสบก

    3.4 มีสภาพรางกายและจิตใจที่ไมเปนอุปสรรคตอกา

ลักสตูร   
  

    4.  วุฒิบัตร 
  

     ชื่อยอ

     ผูรับการฝกท่ีผานการประเมินผล และมีระยะเวลาการฝกไมนอยกวารอยละ 80  ของระยะเวลา
ก ั้งหมด จะไดรับวุฒิบัตร วพร. ชางควบคุมเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา EDM
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.  หัวขอวิชา 
ชั่วโมง 

 5

รหัสวิชา หัวขอวิชา 
ทฤษฎี ปฏิบัติ 

0920920901 ความปลอดภัยในการใชเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา 1 1 

0920920902 พื้นฐานและหลักการทํางานของเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา 2 0 

0920920903 โครงสรางของโปรแกรม หะดวยไฟฟา เครื่องกัดโล 1 2 

0920920904 คําสั่งควบคุมการทํางานเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา 1 2 

0920920905 การเลือกชนดิของอิเล็กโทรด และการติดตั้ง 1 1 

0920920906 การเขียนโปรแกรมคําสั่งเพ่ือกัดชิ้นงาน 1 2 

0920920907 การเลือกใชอุปกรณและการจับยึดชิ้นงาน 1 1 

0920920908 การเลือกคาไฟในการกัด 1 1 

0920920909 การปฏิบัติการกัดโลหะดวยไฟฟา 0 9 

0920920910 การบํารุงรักษาเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา 1 1 

 10 20 

รวม 30 

 
 
 

.  เนื้อหาวชิา 
920920901 ความปลอดภัยในการใชเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา                                   (1:1)   
                   วัตถุประสงครายวิชา 

.เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถอธิบายขอควรระวัง คําแนะนํา อันตรายและการ

มารถปฏิบัติงานเกี่ยวกับเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟาดวยความ

ปลอดภัย 

การปฏิบัติงานเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา 
ันตรายในการปฏิบัติงานเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา 

 

 
6

0

  

  1

ปองกันในการปฏิบัติงานเกี่ยวกับเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟาได 
  2.เพ่ือใหผูรับการฝกสา

  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรูเกี่ยวกับขอควรระวัง คําแนะนํา อันตรายจากไฟฟา และการปองกัน

อันตรายใน

  ฝกปฏิบัติการปองกันอ
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920920902 พืน้ฐานและหลักการทํางานของเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา                      (2:0) 
  วัตถุประสงครายวิชา 
  เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถอธิบาย ประวัติ ความหมาย สวนประกอบ ระบบก

ารเคลื่อนที่ การอางอิงขนาด  (ระบบ   
Absolute  และ

 

ิชา 
  เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถอธิบายองคประกอบ โครงสรางของโปรแกรม และการใช

ัสกําหนดพิกัด (X, Y, Z, R, C) รหัสกําหนดความเร็ว 
(F) รหัสควบคุม

092092090  

  เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถกําหนดจุดอางอิง การใชคําสั่งการเคลื่อนที่ คําสั่งสิ้นสุด

ิ้นสุดโปรแกรม (End Program)  คําสั่งกําหนดความลึก
ของงาน (Z) 

 

0

าร

ทํางาน ตลอดจนการอางอิงขนาดของเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา 
  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรู เกี่ยวกับประวัติความเปนมา ความหมาย ระบบการทํางาน และ

สวนประกอบของเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา  มาตรฐานของแกนก

  Increment )  

0920920903 โครงสรางของโปรแกรมเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา                                  (1:2) 
  วัตถุประสงครายว

รหัสตางๆ ของเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟาได 
  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรูเกี่ยวกับองคประกอบและโครงสรางของโปรแกรม รหัสควบคุมบรรทัด   

โปรแกรม (N) รหัสคําสั่งการเคลื่อนที่ (L) รห
การทํางาน (M) 
  ฝกปฏิบัติการใชรหัสควบคุมบรรทัดโปรแกรม (N)  รหัสคําสั่งการเคลื่อนที่ (L) 

รหัสกําหนดพิกัด (X, Y, Z, R, C) รหัสกําหนดความเร็ว (F) รหัสควบคุมการทํางาน (M) 
 

4 คําสั่งควบคุมการทํางานเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา             (1:2) 
  วัตถุประสงครายวิชา 

โปรแกรม และคําสั่งกําหนดความลึกของงาน 
  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรูเกี่ยวกับการใชคําสั่งการเคลื่อนที่เร็ว Feed สูงสุด  คําสั่งการเคลื่อนที่แนว

เสนตรง (L)   คําสั่งกําหนดจุดอางอิง  คําสั่งส

  ฝกปฏิบัติเกี่ยวกับการใชคําสั่งการเคลื่อนที่เร็ว Feed สูงสุด  คําสั่งการเคลื่อนที่แนว
เสนตรง (L) คําสั่งกําหนดจุดอางอิง  คําสั่งสิ้นสุดโปรแกรม (End Program)  คําสั่งกําหนดความลึกของ
งาน (Z) 
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  วัตถุประสงครายวิชา 
  1.เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถอธิบาย ชนิด คุณสมบัติของอิเล็กโทรด และการถอด 

กอบ ตลอดจนการเก็บรักษาอุปกรณตางๆ ที่เกยวของ 
อดจ การเก  

ของเครื่องกัดโล

งอิเล็กโทรด วิธีการถอด ประกอบ และ

วิธีการเก็บรักษา

รถอด ประกอบ และการเก็บรักษาอุปกรณตางๆ ของเครื่องกัดโลหะ

ดวยไฟฟา 

 
 การเขียนโปรแกรมคําสั่งเพื่อกัดชิ้นงาน                                           (1:2) 

  เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถอานแบบงาน วางแผนการทํางาน และแสดงวิธีการเขียน

ปรแกรมเพื่อกัดชิ้นงานตามแบบ 

วิธีการอานแบบ วิธีการวางแผนการทํางาน วิธีการกําหนด

จุดเริ่มตน และว

แบบ การวางแผนการทํางาน การกําหนดจุดเริ่มตน และการเขียน

โปรแกรมคําสั่ง งอิเล็กโทรด 
 

                   (1:1)        

 

0920920905 การเลือกชนิดของอิเล็กโทรด และการติดตั้ง                          (1:1) 

 

ประ ี่

  2.เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถถอด ประกอบ ตล น ็บรักษาอุปกรณตางๆ

หะดวยไฟฟา 

  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรูเกี่ยวกับ ชนิด คุณสมบัติขอ

 
  ฝกปฏิบัติกา

0920920906

  วัตถุประสงครายวิชา 

โ

  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรูเกี่ยวกับ

ิธีการเขียนโปรแกรมคําสั่งควบคุมการเคลื่อนที่ของอิเล็กโทรด 
  ฝกปฏิบัติการอาน

ควบคุมการเคลื่อนที่ขอ

0920920907 การเลือกใชอุปกรณและการจับยึดชิ้นงาน                               
  วัตถุประสงครายวิชา 
  เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถเลือกใชเครื่องมือ อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และแสดงวิธีการ

ับยึดชิ้นงาน 

เครื่องมือและอุปกรณในการจับยึดชิ้นงาน และวิธีการจับยึด

ชิ้นงาน  
  ฝกปฏิบัติการเลือกใชเครื่องมือและอุปกรณในการจับยึดชิ้นงาน และการจับยึด

ชิ้นงาน  
 

 

จ

  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรูเกี่ยวกับ 
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920920908 การเลือกคาไฟในการกัด                                                            (1:1)                    0  
  วัตถุประสงครายวิชา 
  1.เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถอธิบายชนิดและขนาดของอิเล็กโทรด ชนิด ขนาดว

และผิวงาน ตลอดจนการเลือกคาไฟในการกัด 

ัด 

 
092092090                

ัสดุ

  2.เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถเลือกคาไฟในการกัด 
  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรูเกี่ยวกับปจจัยตางๆ เชน ชนิด และขนาดของอิเล็กโทรด ชนิดของวัสดุ 

ความเรียบของผวิที่ตองการ และวิธีการเลือกคาไฟในการก

  ฝกปฏิบัติการเลือกคาไฟในการกัด 

9 การปฏบัิติการกัดโลหะดวยไฟฟา                                                  (0:9)     
  วัตถุประสงครายวิชา 
  1.เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถปฏิบัตกิารปอนโปรแกรม ตรวจสอบรูปราง ทิศทางการ

ินของอิเล็กโทรด จุดอางอิงและคาพารามิเตอร 

ิธีการปอนโปรแกรมเขาเครื่อง วิธีการตรวจสอบรูปรางช้ินงาน

และทิศทางการ

ปรแกรมเขาเครื่อง การตรวจสอบรูปรางชิ้นงานและทิศทางการ

เดินของอิเล็กโท

092092091                 

เด

  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรูเกี่ยวกับว

เดินของอิเล็กโทรด วิธีการกําหนดจุดอางอิง (Absolute Zero) วิธีการตั้งคาพารามิเตอร 
วิธีการกัดโลหะดวยอิเล็กโทรด  

  ฝกปฏิบัติการปอนโ

รด การกําหนดจุดอางอิง (Absolute Zero) การต้ังคาพารามิเตอร การกัดโลหะดวย

อิเล็กโทรด  
 

0 การบํารุงรักษาเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟา                                           (1:1)   
  วัตถุประสงครายวิชา 
  เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถบํารุงรักษาเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟาทั้งกอนและหลังการ

ชงาน 

ลักการ และวิธีการบํารุงรักษาแบบปองกัน (PM) วิธีการ

บํารุงรักษากอน

ะบบระบายความรอน แรงดันลม การหลอลื่น เปนตน 

ักษาเครื่องกัดโลหะดวยไฟฟาทั้งกอนและหลังการใชงาน 
 

---------------------------- 

ใ

  คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาความรูเกี่ยวกับห

และหลังการใชงาน เชน วิธีการตรวจคุณภาพ และระดับของน้ํามันไฮดรอลิกส ไส

กรอง ร

  ฝกปฏิบัติการบํารุงร
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พันเอก ณรงค 

นายธเนศ ิชกุล  กรรมการผูจัดการบริษัท ซีเอ็นซี เทรดดิ้ง เซ็นเตอร จํากัด 

นายพิเชฏฐ โชคเจริญผล  แอนด ดาย จํากัด 

พงศพันธุ ชัยกุล   กรรมการผูจัดการบริษัท สุมิพล จํากัด 
ุข   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

ิจ  นักวิชาการพัฒนาฝ ชํานาญการ 

ิ์ 

า   

านชํานาญการ 

ูเห็น ผูอนุมัติหลักสูตร 

 
 

 

คณะทํางาน   

สุคนธเคหา  ที่ปรึกษาบริษัท Sum system จํากัด 
วาน

 กรรมการผูจัดการบริษัท ซันนี่ ทูลส

นาย

นายสุชาติ เงินส

นายพงศพันธุ ตั้งก  มือแรงงาน

นายสุวพักตร ภาณุทัต  ครูฝกฝมือแรงงาน ชั้น ๓ 
นายปรีชา สําเภา   ครูฝกฝมือแรงงาน ชั้น ๓ 

นายประสิทธ ศรีเทพย  ครูฝกฝมือแรงงาน ชั้น ๓ 

นายสมบัติ พรหมชัย  ครูฝกฝมือแรงงาน ชั้น ๓ 

นายปฏิญญ สารสุวรรณ ครูฝกฝมือแรงงาน ชั้น ๒ 

นายเดช พึ่งขยาย  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 

นางอารีรัตน คําปาเชื้อ  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงง

 

 

             ผ ชอบหลักสูตร                 

     

 
 

 

 

 
 
 
 
 

 
 
 


