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สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 2 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. เชื่อมประสานชิ้นสวนเครื่องประดับ 

 ไมเกิน 2 ชิ้น 
1. เตรียมงาน 
2. เชื่อมชิ้นงาน 
3. ทําความสะอาดและตกแตงชิ้นงาน 
4. ตรวจสอบงาน 

2. แตงละเอียดตัวเรือน 5. เตรียมงาน 
6. ตกแตงชิ้นงานแบบละเอียด 
7. ตรวจสอบงาน 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920025040302 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 12:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 8:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานตกแตง
เครื่องประดับ เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ 
ระดับ 2 ดังน้ี 

1. เชื่อมประสานชิ้นสวนเครื่องประดับ ไมเกิน 2 ชิ้น 
2. แตงละเอียดตัวเรือน 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานตกแตงเครื่องประดับ 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
เชื่อมประสานชิ้นสวน
เครื่องประดับ ไมเกิน 
2 ชิ้น 

1. การเชื่อมประสาน
ชิ้นสวนเครื่องประดับ 
ไมเกิน 2 ชิ้น 

1. สามารถเตรียมงาน 
2. สามารถเชื่อมชิ้นงาน 
3. สามารถทําความสะอาดและ

ตกแตงชิ้นงาน 
4. สามารถตรวจสอบงาน 

0:30 
0:30 
0:30 

 
0:30 

1:00 
1:30 
2:00 

 
0:30 

แตงละเอียดตัวเรือน 2. การแตงละเอียด 
ตัวเรือน 

1. สามารถเตรียมงาน 
2. สามารถตกแตงชิ้นงานแบบ

ละเอียด 
3. สามารถตรวจสอบงาน 

0:30 
0:30 

 
0:30 

1:00 
2:00 

 
0:30 

รวมท้ังสิ้น 
3:30 8:30 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
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8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 
1. เหล็กเขี่ยปลายแหลม 
2. กระดานทนไฟ 
3. ไฟเซ็ก 
4. แหนบ และคีมจับชิ้นงาน 
5. ขันทองแดง 
6. ชุดขาต้ัง 
7. โถใสนํ้าสะอาด 
8. เครื่องขัดโฟรดอม 
9. ถวยสแตนเลส 
10. ชุดเชื่อมแก็ส 
11. นาฬิกาแขวนหรือต้ังโตะ 
12. แวนตานิรภัย ผาปดฉมูก และถุงมือ 
13. ฟูกัน/ขนไก                                             

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. ชิ้นงานตัวเรือน 
2. สารสม 
3. นํ้าประสาน  (Solder) 
4. ฟลั๊ค (Flux) 

 

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรยีมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920025040302 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเชื่อมประสานชิ้นสวนเครื่องประดับ ไมเกิน 2 ชิ้น รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 7:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 5:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. เชื่อมชิ้นงาน 
3. ทําความสะอาดและตกแตงชิ้นงาน 
4. ตรวจสอบงาน                                

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานตกแตงเครื่องประดับ 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 1:00 1:30 
2. สามารถเชื่อมชิ้นงาน 2. การเชื่อมชิ้นงาน 0:30 1:30 2:00 
3. สามารถทําความสะอาดและ

ตกแตงชิ้นงาน 
3. การทําความสะอาดและตกแตง

ชิ้นงาน 
0:30 2:00 2:30 

4. สามารถตรวจสอบงาน 4. การตรวจสอบงาน 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 5:00 7:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920025040302 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การแตงละเอียดตัวเรือน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 5:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. ตกแตงชิ้นงานแบบละเอียด 
3. ตรวจสอบงาน                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 1:00 1:30 
2. สามารถตกแตงชิ้นงานแบบละเอียด 2. การตกแตงชิ้นงานแบบละเอียด 0:30 2:00 2:30 
3. สามารถตรวจสอบงาน 3. การตรวจสอบงาน 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 3:30 5:00 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920025040302 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเชื่อมประสานชิ้นสวนเครื่องประดับ ไมเกิน 2 ชิ้น รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920430501 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมชิ้นงานกอนการเชื่อมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เตรียมฟลั๊ค (Flux)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เตรียมโลหะประสานหรือนํ้าประสาน (Solder)ไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
4. เตรียมเครื่องเชื่อมแกสไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. เตรียมวัสดุ อุปกรณในการเชื่อมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. เตรียมวัสดุ เครื่องมือ อุปกรณในการทําความสะอาดชิ้นงานไดถูกตองตาม

มาตรฐานการผลิต 
7. เตรียมวัสดุ เครื่องมือ อุปกรณในการตกแตงชิ้นงานไดถูกตองตาม

มาตรฐานการผลิต   
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธกีารเตรียมชิ้นงานกอนการเชื่อม 
2. วิธกีารเตรียมฟลั๊ค (Flux)   
3. วิธกีารเตรียมโลหะประสานหรือนํ้าประสาน (Solder) 
4. วิธีการเตรียมเครื่องเชื่อมแกส 
5. วิธีการเตรียมวัสดุ อุปกรณในการเชื่อม  
6. วิธีการเตรียมวัสดุ เครื่องมือ อุปกรณในการทําความสะอาดชิ้นงาน 
7. วิธีการเตรียมวัสดุ เครื่องมือ อุปกรณในการตกแตงชิ้นงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เหล็กเขี่ยปลายแหลม 
2. กระดานทนไฟ 
3. ไฟเซ็ก 
4. แหนบ และคีมจับชิ้นงาน 
5. ขันทองแดง 
6. ชุดขาต้ัง 

1. ชิ้นงานตัวเรือน 
2. สารสม 
3. นํ้าประสาน  (Solder) 
4. ฟลั๊ค (Flux) 
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7. โถใสนํ้าสะอาด 
8. เครื่องขัดโฟรดอม 
9. ถวยสแตนเลส 
10. ชุดเชื่อมแก็ส 
11. นาฬิกาแขวนหรือต้ังโตะ 
12. แวนตานิรภัย ผาปดฉมูก และถุงมือ 
13. ฟูกัน/ขนไก                                            

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025040302 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเชื่อมประสานชิ้นสวนเครื่องประดับ ไมเกิน 2 ชิ้น รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเชื่อมชิ้นงาน รหัสวิชา 0920430502 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เชื่อมประสานชิ้นงานประเภทขอด้ินไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เชื่อมประสานชิ้นงาน 2 ชิ้น ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการเชื่อมประสานชิ้นงานประเภทขอด้ิน 
2. เทคนิคการเชื่อมประสานชิ้นงาน 2 ชิ้น 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เหล็กเขี่ยปลายแหลม 
2. กระดานทนไฟ 
3. ไฟเซ็ก 
4. แหนบ และคีมจับชิ้นงาน 
5. ขันทองแดง 
6. ชุดขาต้ัง 
7. โถใสนํ้าสะอาด 
8. เครื่องขัดโฟรดอม 
9. ถวยสแตนเลส 
10. ชุดเชื่อมแก็ส 
11. นาฬิกาแขวนหรือต้ังโตะ 
12. แวนตานิรภัย ผาปดฉมูก และถุงมือ 
13. ฟูกัน/ขนไก                                            

1. ชิ้นงานตัวเรือน 
2. สารสม 
3. นํ้าประสาน  (Solder) 
4. ฟลั๊ค (Flux) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025040302 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเชื่อมประสานชิ้นสวนเครื่องประดับ ไมเกิน 2 ชิ้น รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การทําความสะอาดและตกแตงชิ้นงาน รหัสวิชา 0920430503 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตมทําความสะอาดชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตกแตงรอยเชื่อมดวยตะไบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตกแตงรอยเชื่อมดวยกระดาษทรายไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ตกแตงรอยเชื่อมดวยลูกกรอยางไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธกีารตมทําความสะอาดชิ้นงาน 
2. เทคนิคการตกแตงรอยเชื่อมดวยตะไบ และกระดาษทราย 
3. เทคนิคการตกแตงรอยเชื่อมดวยลูกกรอยาง 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เหล็กเขี่ยปลายแหลม 
2. กระดานทนไฟ 
3. ไฟเซ็ก 
4. แหนบ และคีมจับชิ้นงาน 
5. ขันทองแดง 
6. ชุดขาต้ัง 
7. โถใสนํ้าสะอาด 
8. เครื่องขัดโฟรดอม 
9. ถวยสแตนเลส 
10. ชุดเชื่อมแก็ส 
11. นาฬิกาแขวนหรือต้ังโตะ 
12. แวนตานิรภัย ผาปดฉมูก และถุงมือ 
13. ฟูกัน/ขนไก                                            

1. ชิ้นงานตัวเรือน 
2. สารสม 
3. นํ้าประสาน  (Solder) 
4. ฟลั๊ค (Flux) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025040302 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเชื่อมประสานชิ้นสวนเครื่องประดับ ไมเกิน 2 ชิ้น รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การตรวจสอบงาน รหัสวิชา 0920430504 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบรอยเชื่อมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบความถูกตองตําแหนงการเชื่อมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบผิวชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการตรวจสอบรอยเชื่อม 
2. เทคนิคการตรวจสอบความถูกตองตําแหนงการเชื่อม 
3. เทคนิคการตรวจสอบผิวชิ้นงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เหล็กเขี่ยปลายแหลม 
2. กระดานทนไฟ 
3. ไฟเซ็ก 
4. แหนบ และคีมจับชิ้นงาน 
5. ขันทองแดง 
6. ชุดขาต้ัง 
7. โถใสนํ้าสะอาด 
8. เครื่องขัดโฟรดอม 
9. ถวยสแตนเลส 
10. ชุดเชื่อมแก็ส 
11. นาฬิกาแขวนหรือต้ังโตะ 
12. แวนตานิรภัย ผาปดฉมูก และถุงมือ 
13. ฟูกัน/ขนไก                                            

1. ชิ้นงานตัวเรือน 
2. สารสม 
3. นํ้าประสาน  (Solder) 
4. ฟลั๊ค (Flux) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025040302 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การแตงละเอียดตัวเรือน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920430505 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมชิ้นงานกอนการตกแตงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต  
2. เตรียมเครื่องมือ และอุปกรณในการแตงตัวเรือนไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธกีารเตรียมชิ้นงานกอนการตกแตง 
2. วิธกีารเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในการแตงตัวเรือน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เหล็กเขี่ยปลายแหลม 
2. กระดานทนไฟ 
3. ไฟเซ็ก 
4. แหนบ และคีมจับชิ้นงาน 
5. ขันทองแดง 
6. ชุดขาต้ัง 
7. โถใสนํ้าสะอาด 
8. เครื่องขัดโฟรดอม 
9. ถวยสแตนเลส 
10. ชุดเชื่อมแก็ส 
11. นาฬิกาแขวนหรือต้ังโตะ 
12. แวนตานิรภัย ผาปดฉมูก และถุงมือ 
13. ฟูกัน/ขนไก                                            

1. ชิ้นงานตัวเรือน 
2. สารสม 
3. นํ้าประสาน  (Solder) 
4. ฟลั๊ค (Flux) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025040302 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การแตงละเอียดตัวเรือน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตกแตงชิ้นงานแบบละเอียด รหัสวิชา 0920430506 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตกแตงชิ้นงานแบบละเอียดดวยตะไบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตกแตงชิ้นงานแบบละเอียดดวยลูกกรอยางไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. การตกแตงชิ้นงานแบบละเอียดดวยกระดาษทรายไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. เทคนิคการตกแตงชิ้นงานแบบละเอียดดวยตะไบ 
2. เทคนิคการตกแตงชิ้นงานแบบละเอียดดวยลูกกรอยาง 
3. เทคนิคการตกแตงชิ้นงานแบบละเอียดดวยกระดาษทราย 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เหล็กเขี่ยปลายแหลม 
2. กระดานทนไฟ 
3. ไฟเซ็ก 
4. แหนบ และคีมจับชิ้นงาน 
5. ขันทองแดง 
6. ชุดขาต้ัง 
7. โถใสนํ้าสะอาด 
8. เครื่องขัดโฟรดอม 
9. ถวยสแตนเลส 
10. ชุดเชื่อมแก็ส 
11. นาฬิกาแขวนหรือต้ังโตะ 
12. แวนตานิรภัย ผาปดฉมูก และถุงมือ 
13. ฟูกัน/ขนไก                                            

1. ชิ้นงานตัวเรือน 
2. สารสม 
3. นํ้าประสาน  (Solder) 
4. ฟลั๊ค (Flux) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025040302 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การแตงละเอียดตัวเรือน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบงาน รหัสวิชา 0920430507 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบรูปทรงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบผิวตัวเรือนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบนํ้าหนักตัวเรือนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการตรวจสอบรูปทรง 
2. เทคนิคการตรวจสอบผิวตัวเรือน 
3. เทคนิคการตรวจสอบนํ้าหนักตัวเรือน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เหล็กเขี่ยปลายแหลม 
2. กระดานทนไฟ 
3. ไฟเซ็ก 
4. แหนบ และคีมจับชิ้นงาน 
5. ขันทองแดง 
6. ชุดขาต้ัง 
7. โถใสนํ้าสะอาด 
8. เครื่องขัดโฟรดอม 
9. ถวยสแตนเลส 
10. ชุดเชื่อมแก็ส 
11. นาฬิกาแขวนหรือต้ังโตะ 
12. แวนตานิรภัย ผาปดฉมูก และถุงมือ 
13. ฟูกัน/ขนไก                                            

1. ชิ้นงานตัวเรือน 
2. สารสม 
3. นํ้าประสาน  (Solder) 
4. ฟลั๊ค (Flux) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 
 

 
 
 
 


