
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมอัญมณี 

 

สาขาอาชีพ 
ชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 
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สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ปฏิบัติงานตามขอกําหนดและ

ความปลอดภัยในการทํางาน 
1. ทํางานตามกฎระเบียบความปลอดภัย 
2. จัดเก็บอุปกรณเครื่องมือใหเปนระเบียบ 
3. ทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางาน 

2. ตัดต่ิง 4. เตรียมงาน 
5. ตัดต่ิงสวนเกินจากตัวเรือน 
6. ขัดผิวตัวเรือนหลังการตัดต่ิง 
7. ตรวจสอบงาน 

3. ลอกผิวและแตงตัวเรือน 8. เตรียมงาน 
9. ลอกผิวและตกแตงตัวเรือน 
10. ตรวจสอบงาน 

4. วัดขนาดชิ้นงาน 11. เตรียมงาน 
12. วัดขนาดชิ้นงาน 

5. เคาะและดัดปรับรูปทรงชิ้นงาน 13. เตรียมงาน 
14. เคาะชิ้นงาน 
15. ดัดชิ้นงาน 
16. ตรวจสอบงาน 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920025040301 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 8:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 10:00 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานตกแตง
เครื่องประดับ เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ 
ระดับ 1 ดังน้ี 

1. ปฏิบัติงานตามขอกําหนดและความปลอดภัยในการทํางาน 
2. ตัดต่ิง 
3. ลอกผิวและแตงตัวเรือน 
4. วัดขนาดชิ้นงาน 
5. เคาะและดัดปรับรูปทรงชิ้นงาน 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานตกแตงเครื่องประดับ 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ปฏิบัติงานตาม
ขอกําหนดและความ
ปลอดภัยในการ
ทํางาน 

1. การปฏิบัติงานตาม
ขอกําหนดและความ
ปลอดภัยในการ
ทํางาน 

1. สามารถทํางานตาม
กฎระเบียบความปลอดภัย 

2. สามารถจัดเก็บอุปกรณ
เครื่องมือใหเปนระเบียบ 

3. สามารถทําความสะอาดพ้ืนท่ี
ทํางาน 

0:30 
 

0:30 
 

0:30 

0 
 
0 
 
0 

ตัดต่ิง 2. การตัดต่ิง 1. สามารถเตรียมงาน 
2. สามารถตัดต่ิงสวนเกินจาก 

ตัวเรือน 
3. สามารถขัดผิวตัวเรือนหลัง

การตัดต่ิง 
4. สามารถตรวจสอบงานการ

เจียระไน 

0:30 
0:30 

 
0:30 

 
0:30 

0:30 
2:00 

 
2:00 

 
0:30 

ลอกผิวและแตงตัว
เรือน 

3. การลอกผิวและ
แตงตัวเรือน 

1. สามารถเตรียมงาน 
2. สามารถลอกผิวและตก

0:30 
0:30 

0:30 
1:00 
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แตงตัวเรือน 
3. สามารถตรวจสอบงาน 

 
0:30 

 
0:30 

วัดขนาดชิ้นงาน 4. การวัดขนาดชิ้นงาน 1. สามารถเตรียมงาน 
2. สามารถวัดขนาดชิ้นงาน 

0:30 
0:30 

0:30 
0:30 

เคาะและดัดปรับ
รูปทรงชิ้นงาน 

5. การเคาะและดัดปรับ
รูปทรงชิ้นงาน 

1. สามารถเตรียมงาน 
2. สามารถเคาะชิ้นงาน 
3. สามารถดัดชิ้นงาน 
4. สามารถตรวจสอบงาน 

0:30 
0:30 
0:30 
0:30 

0:30 
0:30 
0:30 
0:30 

รวมท้ังสิ้น 
8:00 10:00 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. โครงเลื่อยและใบเลื่อย                 
2. คีมตัดกาน                        
3. แวนตานิรภัย และผาปดจมูก 
4. ตะไบหยาบ ตะไบละเอียด และตะไบเข็ม 
5. ลูกกรอยาง 
6. สวานสาย และดอกจําปา 
7. แกนเหล็กสําหรับพันกระดาษทราย 
8. เครื่องชั่งดิจิตอล     

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. วัสดุตัวเรือน 
2. กระดาษทรายเบอร 320 และ 800 

 

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
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3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920025040301 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดและความปลอดภัย
ในการทํางาน 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ทํางานตามกฎระเบียบความปลอดภัย 
2. จัดเก็บอุปกรณเครื่องมือใหเปนระเบียบ 
3. ทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางาน                                

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานตกแตงเครื่องประดับ 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถทํางานตามกฎระเบียบ

ความปลอดภัย 
1. การทํางานตามกฎระเบียบความ

ปลอดภัย 
0:30 0 0:30 

2. สามารถจัดเก็บอุปกรณเครื่องมือให
เปนระเบียบ 

2. การจัดเก็บอุปกรณเครื่องมือใหเปน
ระเบียบ 

0:30 0 0:30 

3. สามารถทําความสะอาดพ้ืนท่ี
ทํางาน 

3. การทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางาน 0:30 0 0:30 

รวมท้ังสิ้น 1:30 0 1:30 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920025040301 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การตัดต่ิง รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 7:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 5:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. ตัดต่ิงสวนเกินจากตัวเรือน 
3. ขัดผิวตัวเรือนหลังการตัดต่ิง 
4. ตรวจสอบงาน                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถตัดต่ิงสวนเกินจากตัวเรือน 2. การตัดต่ิงสวนเกินจากตัวเรือน 0:30 2:00 2:30 
3. สามารถขัดผิวตัวเรือนหลังการตัดต่ิง 3. การขัดผิวตัวเรือนหลังการตัดต่ิง 0:30 2:00 2:30 
4. สามารถตรวจสอบงาน 4. การตรวจสอบงาน 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 3:00 5:00 
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920025040301 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การลอกผิวและแตงตัวเรือน รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. ลอกผิวและตกแตงตัวเรือน 
3. ตรวจสอบงาน                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถลอกผิวและตกแตงตัวเรือน 2. การลอกผิวและตกแตงตัวเรือน 0:30 1:00 1:30 
3. สามารถตรวจสอบงาน 3. การตรวจสอบงาน 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 2:00 3:30 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 8 
 

 
หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920025040301 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. การวัดขนาดชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 04 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. วัดขนาดชิ้นงาน                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 3 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถวัดขนาดชิ้นงาน 2. การวัดขนาดชิ้นงาน 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:00 1:00 2:00 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 9 
 

 
หนวยการฝกท่ี 5 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920025040301 

2. ชื่อหนวยการฝก 5. การเคาะและดัดปรับรูปทรงชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 05 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 4:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. เคาะชิ้นงาน 
3. ดัดชิ้นงาน 
4. ตรวจสอบงาน                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 4 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถเคาะชิ้นงาน 2. การเคาะชิ้นงาน 0:30 0:30 1:00 
3. สามารถดัดชิ้นงาน 3. การดัดชิ้นงาน 0:30 0:30 1:00 
4. สามารถตรวจสอบงาน 4. การตรวจสอบงาน 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 2:00 4:00 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 10 
 

สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920025040301 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดและความปลอดภัย
ในการทํางาน 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การทํางานตามกฎระเบียบความปลอดภัย รหัสวิชา 0920430501 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 0:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. แตงกายไดถูกตองตามระเบียบของโรงงาน  
2. ปฏิบัติงานไดถูกตองตามกฎระเบียบของโรงงาน 
3. ใชอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลไดเหมาะสมกับลักษณะการทํางาน   

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. กฎระเบียบการแตงกายของโรงงาน 
2. ขอกําหนดความปลอดภัยของโรงงาน 
3. ขอกําหนดการใชอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลของสถานประกอบการ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โครงเลื่อยและใบเลื่อย                 
2. คีมตัดกาน                        
3. แวนตานิรภัย และผาปดจมูก 
4. ตะไบหยาบ ตะไบละเอียด และตะไบเข็ม 
5. ลูกกรอยาง 
6. สวานสาย และดอกจําปา 
7. แกนเหล็กสําหรับพันกระดาษทราย 
8. เครื่องชั่งดิจิตอล     

1. วัสดุตัวเรือน 
2. กระดาษทรายเบอร 320 และ 800 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 11 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025040301 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดและความปลอดภัย

ในการทํางาน 
รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การจัดเก็บอุปกรณเครื่องมือใหเปนระเบียบ รหัสวิชา 0920430502 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 0:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. จัดเก็บอุปกรณเครื่องมือใหเปนระเบียบไดถูกตองตามขอกําหนดของสถาน
ประกอบการ 

2. ตรวจสอบรายการเครื่องมือและอุปกรณกอนเลิกงานไดถูกตองตาม
ขอกําหนดของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. หลักการวางเครื่องมือท่ีจําเปนบนโตะงานตามลักษณะงาน 
2. หลักการจัดเก็บเครื่องมือมีคมและเครื่องมือไมมีคม 
3. หลักการตรวจสอบและการบํารุงรักษาเครื่องมือเชื่อมประสาน 
4. หลักการจัดเก็บวัสดุในงานเชื่อมประสาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โครงเลื่อยและใบเลื่อย                 
2. คีมตัดกาน                        
3. แวนตานิรภัย และผาปดจมูก 
4. ตะไบหยาบ ตะไบละเอียด และตะไบเข็ม 
5. ลูกกรอยาง 
6. สวานสาย และดอกจําปา 
7. แกนเหล็กสําหรับพันกระดาษทราย 
8. เครื่องชั่งดิจิตอล     

1. วัสดุตัวเรือน 
2. กระดาษทรายเบอร 320 และ 800 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025040301 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดและความปลอดภัย

ในการทํางาน 
รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางาน รหัสวิชา 0920430503 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 0:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางานหลังเลิกงานไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

2. บันทึกการทําความสะอาดไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. หลักการและวิธีการทําความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทํางาน 
2. วิธีการบันทึกการทําความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทํางาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โครงเลื่อยและใบเลื่อย                 
2. คีมตัดกาน                        
3. แวนตานิรภัย และผาปดจมูก 
4. ตะไบหยาบ ตะไบละเอียด และตะไบเข็ม 
5. ลูกกรอยาง 
6. สวานสาย และดอกจําปา 
7. แกนเหล็กสําหรับพันกระดาษทราย 
8. เครื่องชั่งดิจิตอล     

1. วัสดุตัวเรือน 
2. กระดาษทรายเบอร 320 และ 800 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025040301 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การตัดต่ิง รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920430504 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมเครื่องมือ และอุปกรณในการตัดต่ิงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เตรียมเครื่องมือ และอุปกรณในการขัดสวนเกินไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธกีารเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการตัดต่ิง 
2. วิธกีารเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการขัดสวนเกิน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โครงเลื่อยและใบเลื่อย                 
2. คีมตัดกาน                        
3. แวนตานิรภัย และผาปดจมูก 
4. ตะไบหยาบ ตะไบละเอียด และตะไบเข็ม 
5. ลูกกรอยาง 
6. สวานสาย และดอกจําปา 
7. แกนเหล็กสําหรับพันกระดาษทราย 
8. เครื่องชั่งดิจิตอล     

1. วัสดุตัวเรือน 
2. กระดาษทรายเบอร 320 และ 800 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025040301 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การตัดต่ิง รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตัดต่ิงสวนเกินจากตัวเรือน รหัสวิชา 0920430505 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:30 ชั่วโมง  ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตัดต่ิงสวนเกินจากตัวเรือนดวยตะไบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตัดต่ิงสวนเกินจากตัวเรือนดวยคีมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตัดต่ิงสวนเกินจากตัวเรือนดวยเลื่อยมือไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการตัดต่ิงสวนเกินดวยตะไบ 
2. เทคนิคการตัดต่ิงสวนเกินดวยคีม 
3. เทคนิคการตัดต่ิงสวนเกินดวยเลื่อยมือ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โครงเลื่อยและใบเลื่อย                 
2. คีมตัดกาน                        
3. แวนตานิรภัย และผาปดจมูก 
4. ตะไบหยาบ ตะไบละเอียด และตะไบเข็ม 
5. ลูกกรอยาง 
6. สวานสาย และดอกจําปา 
7. แกนเหล็กสําหรับพันกระดาษทราย 
8. เครื่องชั่งดิจิตอล     

1. วัสดุตัวเรือน 
2. กระดาษทรายเบอร 320 และ 800 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025040301 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การตัดต่ิง รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การขัดผิวตัวเรือนหลังการตัดต่ิง รหัสวิชา 0920430506 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:30 ชั่วโมง  ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. แตงหยาบตัวเรือนหลังตัดต่ิงดวยตะไบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. แตงละเอียดตัวเรือนหลังตัดต่ิงดวยกระดาษทรายไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
3. แตงละเอียดตัวเรือนหลังตัดต่ิงดวยลูกกรอยางไดถูกตองตามมาตรฐาน 

การผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. เทคนิคการขัดแตงหยาบตัวเรือนดวยตะไบ 
2. เทคนิคการขัดแตงละเอียดตัวเรือนดวยกระดาษทราย 
3. เทคนิคการขัดแตงละเอียด ตัวเรือนดวยลูกกรอยาง 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โครงเลื่อยและใบเลื่อย                 
2. คีมตัดกาน                        
3. แวนตานิรภัย และผาปดจมูก 
4. ตะไบหยาบ ตะไบละเอียด และตะไบเข็ม 
5. ลูกกรอยาง 
6. สวานสาย และดอกจําปา 
7. แกนเหล็กสําหรับพันกระดาษทราย 
8. เครื่องชั่งดิจิตอล     

1. วัสดุตัวเรือน 
2. กระดาษทรายเบอร 320 และ 800 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025040301 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การตัดต่ิง รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การตรวจสอบงาน รหัสวิชา 0920430507 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบรูปทรงและผิวตัวเรือนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบนํ้าหนักตัวเรือนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการตรวจสอบรูปทรงและผิวตัวเรือน 
2. เทคนิคการตรวจสอบนํ้าหนักตัวเรือน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โครงเลื่อยและใบเลื่อย                 
2. คีมตัดกาน                        
3. แวนตานิรภัย และผาปดจมูก 
4. ตะไบหยาบ ตะไบละเอียด และตะไบเข็ม 
5. ลูกกรอยาง 
6. สวานสาย และดอกจําปา 
7. แกนเหล็กสําหรับพันกระดาษทราย 
8. เครื่องชั่งดิจิตอล     

1. วัสดุตัวเรือน 
2. กระดาษทรายเบอร 320 และ 800 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025040301 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การลอกผิวและแตงตัวเรือน รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920430508 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมเครื่องมือ และอุปกรณในการลอกผิวไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เตรียมเครื่องมือ และอุปกรณในการแตงตัวเรือนไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการเตรียมเครื่องมือ และอุปกรณในการลอกผิว 
2. วิธีการเตรียมเครื่องมือ และอุปกรณในการแตงตัวเรือน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โครงเลื่อยและใบเลื่อย                 
2. คีมตัดกาน                        
3. แวนตานิรภัย และผาปดจมูก 
4. ตะไบหยาบ ตะไบละเอียด และตะไบเข็ม 
5. ลูกกรอยาง 
6. สวานสาย และดอกจําปา 
7. แกนเหล็กสําหรับพันกระดาษทราย 
8. เครื่องชั่งดิจิตอล     

1. วัสดุตัวเรือน 
2. กระดาษทรายเบอร 320 และ 800 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 18 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025040301 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การลอกผิวและแตงตัวเรือน รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การลอกผิวและตกแตงตัวเรือน รหัสวิชา 0920430509 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง  ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ลอกผิวและแตงตัวเรือนดวยตะไบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ลอกผิวและแตงตัวเรือนดวยลูกกรอยางไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ลอกผิวและแตงตัวเรือนดวยกระดาษทรายไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการลอกผิวและแตงตัวเรือนดวยตะไบ 
2. เทคนิคการลอกผิวและแตงตัวเรือนดวยลูกกรอยาง 
3. เทคนิคการลอกผิวและแตงตัวเรือนดวยกระดาษทราย 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โครงเลื่อยและใบเลื่อย                 
2. คีมตัดกาน                        
3. แวนตานิรภัย และผาปดจมูก 
4. ตะไบหยาบ ตะไบละเอียด และตะไบเข็ม 
5. ลูกกรอยาง 
6. สวานสาย และดอกจําปา 
7. แกนเหล็กสําหรับพันกระดาษทราย 
8. เครื่องชั่งดิจิตอล     

1. วัสดุตัวเรือน 
2. กระดาษทรายเบอร 320 และ 800 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 19 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025040301 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การลอกผิวและแตงตัวเรือน รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบงาน รหัสวิชา 0920430510 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบผิวตัวเรือนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบนํ้าหนักตัวเรือนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการตรวจสอบผิวตัวเรือน 
2. เทคนิคการตรวจสอบนํ้าหนักตัวเรือน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โครงเลื่อยและใบเลื่อย                 
2. คีมตัดกาน                        
3. แวนตานิรภัย และผาปดจมูก 
4. ตะไบหยาบ ตะไบละเอียด และตะไบเข็ม 
5. ลูกกรอยาง 
6. สวานสาย และดอกจําปา 
7. แกนเหล็กสําหรับพันกระดาษทราย 
8. เครื่องชั่งดิจิตอล     

1. วัสดุตัวเรือน 
2. กระดาษทรายเบอร 320 และ 800 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 20 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025040301 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การวัดขนาดชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920430511 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมเวอรเนียรคาลิปเปอรในการวัดขนาดชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐาน
การผลิต 

2. เตรียมกระบอกวัดไซรในการวัดขนาดชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐาน 
การผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธกีารเตรียมเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณในการวัดขนาดชิ้นงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โครงเลื่อยและใบเลื่อย                 
2. คีมตัดกาน                        
3. แวนตานิรภัย และผาปดจมูก 
4. ตะไบหยาบ ตะไบละเอียด และตะไบเข็ม 
5. ลูกกรอยาง 
6. สวานสาย และดอกจําปา 
7. แกนเหล็กสําหรับพันกระดาษทราย 
8. เครื่องชั่งดิจิตอล     

1. วัสดุตัวเรือน 
2. กระดาษทรายเบอร 320 และ 800 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 21 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025040301 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การวัดขนาดชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การวัดขนาดชิ้นงาน รหัสวิชา 0920430512 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. วัดขนาดเสนผาศูนยกลางทรงกระบอกดวยเวอรเนียรคาลิปเปอรไดถูกตอง
ตามมาตรฐานการผลิต 

2. วัดขนาดความหนาของชิ้นงานดวยกามปู (Degree Gauges)ไดถูกตอง
ตามมาตรฐานการผลิต 

3. วัดขนาดวงแหวนในทรงกระบอกดวยกระบองวัดไซสไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการวัดขนาดเสนผาศูนยกลางทรงกระบอกดวยเวอรเนียรคาลิปเปอร 
2. เทคนิคการวัดขนาดความหนาของชิ้นงานดวยกามปู (Degree Gauges) 
3. เทคนิคการวัดขนาดวงแหวนในทรงกระบอกดวยกระบองวัดไซส 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โครงเลื่อยและใบเลื่อย                 
2. คีมตัดกาน                        
3. แวนตานิรภัย และผาปดจมูก 
4. ตะไบหยาบ ตะไบละเอียด และตะไบเข็ม 
5. ลูกกรอยาง 
6. สวานสาย และดอกจําปา 
7. แกนเหล็กสําหรับพันกระดาษทราย 
8. เครื่องชั่งดิจิตอล     

1. วัสดุตัวเรือน 
2. กระดาษทรายเบอร 320 และ 800 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 22 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025040301 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การเคาะและดัดปรับรูปทรงชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920430513 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมชิ้นงานท่ีจะทําการเคาะและดัดปรับรูปทรงไดถูกตองตามมาตรฐาน
การผลิต 

2. เตรียมเครื่องมือ และอุปกรณในการเคาะกลมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เตรียมเครื่องมือ และอุปกรณในการเคาะโคงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. เตรียมเครื่องมือ และอุปกรณในการดัดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. เตรียมเครื่องมือ และอุปกรณในการขัดแตงชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการเตรียมชิ้นงานท่ีจะทําการเคาะและดัดปรับรูปทรง 
2. วิธีการเตรียมเครื่องมือ และอุปกรณในการเคาะกลม 
3. วิธีการเตรียมเครื่องมือ และอุปกรณในการเคาะโคง 
4. วิธีการเตรียมเครื่องมือ และอุปกรณในการดัด 
5. วิธีการเตรียมเครื่องมือ และอุปกรณในการขัดแตงชิ้นงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โครงเลื่อยและใบเลื่อย                 
2. คีมตัดกาน                        
3. แวนตานิรภัย และผาปดจมูก 
4. ตะไบหยาบ ตะไบละเอียด และตะไบเข็ม 
5. ลูกกรอยาง 
6. สวานสาย และดอกจําปา 
7. แกนเหล็กสําหรับพันกระดาษทราย 
8. เครื่องชั่งดิจิตอล     

1. วัสดุตัวเรือน 
2. กระดาษทรายเบอร 320 และ 800 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025040301 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การเคาะและดัดปรับรูปทรงชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเคาะชิ้นงาน รหัสวิชา 0920430514 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เคาะชิ้นงานใหกลมตามแบบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เคาะชิ้นงานใหโคงตามแบบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ขัดแตงผิวชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการเคาะชิ้นงานใหกลม 
2. เทคนิคการเคาะชิ้นงานใหโคง 
3. เทคนิคการขัดแตงผิวชิ้นงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โครงเลื่อยและใบเลื่อย                 
2. คีมตัดกาน                        
3. แวนตานิรภัย และผาปดจมูก 
4. ตะไบหยาบ ตะไบละเอียด และตะไบเข็ม 
5. ลูกกรอยาง 
6. สวานสาย และดอกจําปา 
7. แกนเหล็กสําหรับพันกระดาษทราย 
8. เครื่องชั่งดิจิตอล     

1. วัสดุตัวเรือน 
2. กระดาษทรายเบอร 320 และ 800 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025040301 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การเคาะและดัดปรับรูปทรงชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การดัดชิ้นงาน รหัสวิชา 0920430515 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ดัดชิ้นงานใหโคงงอตามแบบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. เทคนิคการดัดชิ้นงานใหโคงงอ 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. โครงเลื่อยและใบเลื่อย                 
2. คีมตัดกาน                        
3. แวนตานิรภัย และผาปดจมูก 
4. ตะไบหยาบ ตะไบละเอียด และตะไบเข็ม 
5. ลูกกรอยาง 
6. สวานสาย และดอกจําปา 
7. แกนเหล็กสําหรับพันกระดาษทราย 
8. เครื่องชั่งดิจิตอล     

1. วัสดุตัวเรือน 
2. กระดาษทรายเบอร 320 และ 800 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางตกแตงเครื่องประดับ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025040301 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การเคาะและดัดปรับรูปทรงชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การตรวจสอบงาน รหัสวิชา 0920430516 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบนํ้าหนักตัวเรือนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบผิวชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบรอยตอของชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการตรวจสอบนํ้าหนักตัวเรือน 
2. เทคนิคการตรวจสอบผิวชิ้นงาน 
3. เทคนิคการตรวจสอบรอยตอของชิ้นงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โครงเลื่อยและใบเลื่อย                 
2. คีมตัดกาน                        
3. แวนตานิรภัย และผาปดจมูก 
4. ตะไบหยาบ ตะไบละเอียด และตะไบเข็ม 
5. ลูกกรอยาง 
6. สวานสาย และดอกจําปา 
7. แกนเหล็กสําหรับพันกระดาษทราย 
8. เครื่องชั่งดิจิตอล     

1. วัสดุตัวเรือน 
2. กระดาษทรายเบอร 320 และ 800 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 
 

 
 
 
 


