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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ปฏิบัติงานตามขอกําหนดและ

ความปลอดภัยในการทํางาน 
1. ทํางานตามกฎระเบียบความปลอดภัย 
2. บํารุงรักษาและจัดเก็บอุปกรณเครื่องมือ 
3. ทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางาน 

2. เจียระไนพลอยแบบหลังเบ้ีย 
(Cabochon) 

4. เตรียมงาน 
5. เจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบครึ่งทรงกลม 
6. เจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบหยดนํ้า 
7. เจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบรูปหลายเหลี่ยม 
8. เจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบรูปหัวใจ 
9. ตรวจสอบพลอยหลังการเจียระไน 

3. เจียระไนพลอยขัดเงาหนาราบ 10. เตรียมงาน 
11. เจียระไนขัดเงาหนาราบ 
12. ตรวจสอบพลอยหลังการเจียระไน 

4. ขัดเพ่ือทําความสะอาดกอน
พลอยกอนต้ังนํ้า 

13. เตรียมงาน 
14. ทําความสะอาดผิวกอนพลอย 
15. ตรวจสอบพลอยหลังการทําความสะอาด 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสตูร 
0920025040201 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 24:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 7:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 16:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานเจียระไนพลอย 
เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 ดังน้ี 

1. ปฏิบัติงานตามขอกําหนดและความปลอดภัยในการทํางาน 
2. เจียระไนพลอยแบบหลังเบ้ีย (Cabochon) 
3. เจียระไนพลอยขัดเงาหนาราบ 
4. ขัดเพ่ือทําความสะอาดกอนพลอยกอนต้ังนํ้า 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานเจียระไนพลอย 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ปฏิบัติงานตาม
ขอกําหนดและความ
ปลอดภัยในการ
ทํางาน 

1. การปฏิบัติงานตาม
ขอกําหนดและความ
ปลอดภัยในการ
ทํางาน 

1. สามารถทํางานตาม
กฎระเบียบความปลอดภัย 

2. สามารถบํารุงรักษาและ
จัดเก็บอุปกรณเครื่องมือ 

3. สามารถทําความสะอาดพ้ืนท่ี
ทํางาน 

0:30 
 

0:30 
 

0:30 

0 
 
0 
 
0 

เจียระไนพลอยแบบ
หลังเบ้ีย 
(Cabochon) 

2. การเจียระไนพลอย
แบบหลังเบ้ีย 
(Cabochon) 

1. สามารถเตรียมงาน 
2. สามารถเจียระไนพลอยรูป

หลังเบ้ียแบบครึ่งทรงกลม 
3. สามารถเจียระไนพลอยรูป

หลังเบ้ียแบบหยดนํ้า 
4. สามารถเจียระไนพลอยรูป

หลังเบ้ียแบบรูปหลายเหลี่ยม 
5. สามารถเจียระไนพลอยรูป

หลังเบ้ียแบบรูปหัวใจ 
6. สามารถตรวจสอบพลอยหลัง

การเจียระไน 

0:30 
0:30 

 
0:30 

 
0:30 

 
0:30 

 
0:30 

1:00 
2:00 

 
2:00 

 
2:00 

 
2:00 

 
0:30 
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เจียระไนพลอยขัดเงา
หนาราบ 

3. การเจียระไนพลอย
ขัดเงาหนาราบ 

1. สามารถเตรียมงาน 
2. สามารถเจียระไนขัดเงา 

หนาราบ 
3. สามารถตรวจสอบพลอยหลัง

การเจียระไน 

0:30 
0:30 

 
0:30 

1:00 
3:00 

 
0:30 

ขัดเพ่ือทําความ
สะอาดกอนพลอยกอน
ต้ังนํ้า 

4. การขัดเพ่ือทําความ
สะอาดกอนพลอย
กอนต้ังนํ้า 

1. สามารถเตรียมงาน 
2. สามารถทําความสะอาดผิว

กอนพลอย 
3. สามารถตรวจสอบพลอยหลัง

การทําความสะอาด 

0:30 
0:30 

 
0:30 

1:00 
1:00 

 
0:30 

รวมท้ังสิ้น 
7:30 16:30 

24:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน 
7. ปากคีบ  
8. ถวยสแตนเลสใสนํ้ามันมะพราว 
9. ผาแหง 
10. แวนขยาย 10 เทา                                             

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. พลอยสําหรับเจียระไน 
2. ชะแล็ก 
3. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับขึ้นเงา 02 
4. นํ้าสบู 
5. นํ้ามันมะพราว 
6. แอลกอฮอล 

 

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
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1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสตูร 
0920025040201 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดและความปลอดภัย
ในการทํางาน 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ทํางานตามกฎระเบียบความปลอดภัย 
2. บํารุงรักษาและจัดเก็บอุปกรณเครื่องมือ 
3. ทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางาน                                

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานเจียระไนพลอย 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถทํางานตามกฎระเบียบ

ความปลอดภัย 
1. การทํางานตามกฎระเบียบความ

ปลอดภัย 
0:30 0 0:30 

2. สามารถบํารุงรักษาและจัดเก็บ
อุปกรณเครื่องมือ 

2. การบํารุงรักษาและจัดเก็บอุปกรณ
เครื่องมือ 

0:30 0 0:30 

3. สามารถทําความสะอาดพ้ืนท่ี
ทํางาน 

3. การทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางาน 0:30 0 0:30 

รวมท้ังสิ้น 1:30 0 1:30 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 6 
 

 
หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสตูร 
0920025040201 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเจียระไนพลอยแบบหลังเบ้ีย (Cabochon) รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 12:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 9:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. เจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบครึ่งทรงกลม 
3. เจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบหยดนํ้า 
4. เจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบรูปหลายเหลี่ยม 
5. เจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบรูปหัวใจ 
6. ตรวจสอบพลอยหลังการเจียระไน                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 1:00 1:30 
2. สามารถเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ีย

แบบครึ่งทรงกลม 
2. การเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบ

ครึ่งทรงกลม 
0:30 2:00 2:30 

3. สามารถเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ีย
แบบหยดนํ้า 

3. การเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบ
หยดนํ้า 

0:30 2:00 2:30 

4. สามารถเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ีย
แบบรูปหลายเหลี่ยม 

4. การเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบ
รูปหลายเหลี่ยม 

0:30 2:00 2:30 

5. สามารถเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ีย
แบบรูปหัวใจ 

5. การเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบ
รูปหัวใจ 

0:30 2:00 2:30 

6. สามารถตรวจสอบพลอยหลังการ
เจียระไน 

6. การตรวจสอบพลอยหลังการ
เจียระไน 

0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 3:00 9:30 12:30 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 7 
 

 
หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสตูร 
0920025040201 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเจียระไนพลอยขัดเงาหนาราบ รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 4:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. เจียระไนขัดเงาหนาราบ 
3. ตรวจสอบพลอยหลังการเจียระไน                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 1:00 1:30 
2. สามารถเจียระไนขัดเงาหนาราบ 2. การเจียระไนขัดเงาหนาราบ 0:30 3:00 3:30 
3. สามารถตรวจสอบพลอยหลังการ

เจียระไน 
3. การตรวจสอบพลอยหลังการ

เจียระไน 
0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 4:30 6:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 8 
 

 
หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสตูร 
0920025040201 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. การขัดเพ่ือทําความสะอาดกอนพลอยกอนต้ังนํ้า รหัสหนวยการฝก 04 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 4:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. ทําความสะอาดผิวกอนพลอย 
3. ตรวจสอบพลอยหลังการทําความสะอาด                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 3 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 1:00 1:30 
2. สามารถทําความสะอาดผิวกอน

พลอย 
2. การทําความสะอาดผิวกอนพลอย 0:30 1:00 1:30 

3. สามารถตรวจสอบพลอยหลังการ
ทําความสะอาด 

3. การตรวจสอบพลอยหลังการทํา
ความสะอาด 

0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 2:30 4:00 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 9 
 

สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสตูร 
0920025040201 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดและความปลอดภัย
ในการทํางาน 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การทํางานตามกฎระเบียบความปลอดภัย รหัสวิชา 0920430601 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 0:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. แตงกายไดถูกตองตามระเบียบของโรงงาน 
2. ปฏิบัติงานไดถูกตองตามกฎระเบียบของโรงงาน 
3. ใชอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลไดเหมาะสมกับลักษณะการทํางาน   

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. กฎระเบียบการแตงกายในงานเจียระไนพลอย 
2. อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้นของการไมปฏิบัติตามกฎระเบียบหรือขอกําหนด 
3. อุปกรณปองกันภัยในงานเจียระไนพลอย 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง 

ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน ปากคีบ 
7. ถวยสแตนเลสใสนํ้ามันมะพราว ผาแหง 
8. แวนขยาย 10 เทา                                            

1. พลอยสําหรับเจียระไน 
2. ชะแล็ก 
3. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับขึ้นเงา 02 
4. นํ้าสบู 
5. นํ้ามันมะพราว 
6. แอลกอฮอล 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 10 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสตูร 

0920025040201 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดและความปลอดภัย

ในการทํางาน 
รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การบํารุงรักษาและจัดเก็บอุปกรณเครื่องมือ รหัสวิชา 0920430602 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 0:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. จัดเก็บวัสดุอุปกรณเครื่องมือใหเปนระเบียบไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

2. บํารุงรักษาเครื่องเจียระไนพลอยหลังเลิกงานไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. หลักการวางเครื่องมือบนโตะ 
2. หลักการบํารุงรักษาเครื่องเจียระไนพลอย 
3. หลักการจัดเก็บวัสดุท่ีใชในงานเจียระไนพลอย 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง 

ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน ปากคีบ 
7. ถวยสแตนเลสใสนํ้ามันมะพราว  ผาแหง 
8. แวนขยาย 10 เทา                                            

1. พลอยสําหรับเจียระไน 
2. ชะแล็ก 
3. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับขึ้นเงา 02 
4. นํ้าสบู 
5. นํ้ามันมะพราว 
6. แอลกอฮอล 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 11 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสตูร 

0920025040201 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดและความปลอดภัย

ในการทํางาน 
รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางาน รหัสวิชา 0920430603 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 0:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางานหลังเลิกงานไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

2. บันทึกการทําความสะอาดไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. การทําความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทํางาน 
2. เครื่องมืออุปกรณในการทําความสะอาดบริเวณท่ีทํางานเจียระไนพลอย 
3. ลักษณะแบบบันทึกและวิธีการบันทึกหลังทําความสะอาดบริเวณพ้ืนท่ีทํางาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง 

ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน ปากคีบ 
7. ถวยสแตนเลสใสนํ้ามันมะพราว ผาแหง 
8. แวนขยาย 10 เทา                                            

1. พลอยสําหรับเจียระไน 
2. ชะแล็ก 
3. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับขึ้นเงา 02 
4. นํ้าสบู 
5. นํ้ามันมะพราว 
6. แอลกอฮอล 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสตูร 

0920025040201 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเจียระไนพลอยแบบหลังเบ้ีย (Cabochon) รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920430604 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ชั่งนํ้าหนักพลอยกอนเจียระไนดวยเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสไดถูกตอง 
2. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการเจียระไนพลอยรูปกลมไดถูกตองตาม

มาตรฐานการผลิต 
3. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปนทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. เตรียมอุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
5. เตรียมเครื่องมือในการวัดขนาดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. เตรียมวัสดุและอุปกรณทําความสะอาดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐาน 

การผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีใชเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 
2. เครื่องมือ อุปกรณในการเจียระไนพลอยแบบหลังเบ้ีย 
3. วิธีการเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปนทวน 
4. วิธีการเตรียมอุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวน 
5. เครื่องมือในการวัด/ตรวจสอบคุณภาพพลอย 
6. วัสดุอุปกรณในการทําความสะอาดพลอย 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง 

ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน ปากคีบ 
7. ถวยสแตนเลสใสนํ้ามันมะพราว  ผาแหง 
8. แวนขยาย 10 เทา                                            

1. พลอยสําหรับเจียระไน 
2. ชะแล็ก 
3. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับขึ้นเงา 02 
4. นํ้าสบู 
5. นํ้ามันมะพราว 
6. แอลกอฮอล 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสตูร 

0920025040201 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเจียระไนพลอยแบบหลังเบ้ีย (Cabochon) รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบครึ่งทรงกลม รหัสวิชา 0920430605 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบครึ่งทรงกลมไดถูกตองตามมาตรฐาน 

การผลิต 
3. แกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 
4. ทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนรูปหลังเบ้ียแบบครึ่งทรงกลม 
2. เทคนิคการปนทวนติดกอนพลอยกับไมทวน 
3. เทคนิคการติดพลอยกับไมทวนใหแนน 
4. เทคนิคการเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบครึ่งทรงกลม 
5. เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 
6. เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง 

ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน ปากคีบ 
7. ถวยสแตนเลสใสนํ้ามันมะพราว  ผาแหง 
8. แวนขยาย 10 เทา                                            

1. พลอยสําหรับเจียระไน 
2. ชะแล็ก 
3. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับขึ้นเงา 02 
4. นํ้าสบู 
5. นํ้ามันมะพราว 
6. แอลกอฮอล 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสตูร 

0920025040201 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเจียระไนพลอยแบบหลังเบ้ีย (Cabochon) รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบหยดนํ้า รหัสวิชา 0920430606 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบหยดนํ้าไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. แกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 
4. ทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนรูปหลังเบ้ียแบบหยดนํ้า 
2. เทคนิคการปนทวนติดกอนพลอยกับไมทวน 
3. เทคนิคการติดพลอยกับไมทวน 
4. เทคนิคการเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบหยดนํ้า 
5. เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 
6. เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง 

ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน  ปากคีบ 
7. ถวยสแตนเลสใสนํ้ามันมะพราว  ผาแหง 
8. แวนขยาย 10 เทา                                            

1. พลอยสําหรับเจียระไน 
2. ชะแล็ก 
3. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับขึ้นเงา 02 
4. นํ้าสบู 
5. นํ้ามันมะพราว 
6. แอลกอฮอล 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสตูร 

0920025040201 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเจียระไนพลอยแบบหลังเบ้ีย (Cabochon) รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบรูปหลายเหลี่ยม รหัสวิชา 0920430607 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบรูปหลายเหลี่ยมไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
3. แกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 
4. ทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนรูปหลังเบ้ียแบบรูปหลายเหลี่ยม 
2. เทคนิคการปนทวนติดกอนพลอยกับไมทวน 
3. เทคนิคการติดพลอยกับไมทวน 
4. เทคนิคการเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบรูปหลายเหลี่ยม 
5. เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 
6. เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง 

ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน  ปากคีบ 
7. ถวยสแตนเลสใสนํ้ามันมะพราว  ผาแหง 
8. แวนขยาย 10 เทา                                            

1. พลอยสําหรับเจียระไน 
2. ชะแล็ก 
3. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับขึ้นเงา 02 
4. นํ้าสบู 
5. นํ้ามันมะพราว 
6. แอลกอฮอล 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 17 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสตูร 

0920025040201 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเจียระไนพลอยแบบหลังเบ้ีย (Cabochon) รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 5. การเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบรูปหัวใจ รหัสวิชา 0920430608 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบรูปหัวใจไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. แกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 
4. ทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนรูปหลังเบ้ียแบบรูปหัวใจ 
2. เทคนิคการปนทวนติดกอนพลอยกับไมทวน 
3. เทคนิคการติดพลอยกับไมทวน 
4. เทคนิคการเจียระไนพลอยรูปหลังเบ้ียแบบรูปหัวใจ 
5. เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 
6. เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง 

ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน  ปากคีบ  
7. ถวยสแตนเลสใสนํ้ามันมะพราว  ผาแหง 
8. แวนขยาย 10 เทา                                            

1. พลอยสําหรับเจียระไน 
2. ชะแล็ก 
3. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับขึ้นเงา 02 
4. นํ้าสบู 
5. นํ้ามันมะพราว 
6. แอลกอฮอล 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 18 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสตูร 

0920025040201 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเจียระไนพลอยแบบหลังเบ้ีย (Cabochon) รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 6. การตรวจสอบพลอยหลังการเจียระไน รหัสวิชา 0920430609 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความเงาและตําหนิตางๆไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบขนาดของเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบความโคงของหลังเบ้ียไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ตรวจสอบนํ้าหนักพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการตรวจสอบความเงาและตําหนิของพลอย 
2. เทคนิคการตรวจสอบขนาดของเม็ดพลอย 
3. เทคนิคการตรวจสอบความโคงของหลังเบ้ีย 
4. เทคนิคการตรวจสอบนํ้าหนักพลอย 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง 

ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน  ปากคีบ  
7. ถวยสแตนเลสใสนํ้ามันมะพราว  ผาแหง 
8. แวนขยาย 10 เทา                                            

1. พลอยสําหรับเจียระไน 
2. ชะแล็ก 
3. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับขึ้นเงา 02 
4. นํ้าสบู 
5. นํ้ามันมะพราว 
6. แอลกอฮอล 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 19 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสตูร 

0920025040201 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเจียระไนพลอยขัดเงาหนาราบ รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920430610 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ชั่งนํ้าหนักพลอยกอนเจียระไนดวยเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสไดถูกตอง 
2. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการเจียระไนพลอยหนาราบไดถูกตองตาม

มาตรฐานการผลิต 
3. เตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปนทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. เตรียมอุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
5. เตรียมเครื่องมือในการวัดขนาดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. เตรียมวัสดุและอุปกรณทําความสะอาดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐาน 

การผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธกีารชั่งพลอยดวยเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 
2. วิธีการเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการเจียระไนขัดเงาหนาราบ 
3. วิธีการเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการปนทวน 
4. วิธีการเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการแกะพลอยออกจากไมทวน 
5. วิธีการเตรียมเครื่องมือในการวัดขนาดพลอย 
6. วิธีการเตรียมวัสดุอุปกรณในการทําความสะอาดพลอย 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง 

ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน  ปากคีบ  
7. ถวยสแตนเลสใสนํ้ามันมะพราว  ผาแหง 
8. แวนขยาย 10 เทา                                            

1. พลอยสําหรับเจียระไน 
2. ชะแล็ก 
3. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับขึ้นเงา 02 
4. นํ้าสบู 
5. นํ้ามันมะพราว 
6. แอลกอฮอล 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 20 
 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 21 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสตูร 

0920025040201 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเจียระไนพลอยขัดเงาหนาราบ รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเจียระไนขัดเงาหนาราบ รหัสวิชา 0920430611 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ติดกอนพลอยกับไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เจียระไนขัดเงาหนาราบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. แกะพลอยออกจากไมทวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 
4. ทําความสะอาดเม็ดพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการเลือกไมทวนสําหรับการเจียระไนขัดเงาหนาราบ 
2. เทคนิคการปนทวนติดกอนพลอยกับไมทวน 
3. เทคนิคการติดพลอยกับไมทวน 
4. เทคนิคการเจียระไนพลอยขัดเงาหนาราบ 
5. เทคนิคการแกะพลอยออกจากไมทวน 
6. เทคนิคการทําความสะอาดเม็ดพลอย 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง 

ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน  ปากคีบ 
7. ถวยสแตนเลสใสนํ้ามันมะพราว  ผาแหง 
8. แวนขยาย 10 เทา                                            

1. พลอยสําหรับเจียระไน 
2. ชะแล็ก 
3. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับขึ้นเงา 02 
4. นํ้าสบู 
5. นํ้ามันมะพราว 
6. แอลกอฮอล 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 22 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสตูร 

0920025040201 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเจียระไนพลอยขัดเงาหนาราบ รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบพลอยหลังการเจียระไน รหัสวิชา 0920430612 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความเงาและตําหนิตางๆไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบนํ้าหนักพลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการตรวจสอบความเงาและตําหนิของพลอย 
2. เทคนิคการตรวจสอบนํ้าหนักพลอย 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง 

ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน  ปากคีบ 
7. ถวยสแตนเลสใสนํ้ามันมะพราว  ผาแหง 
8. แวนขยาย 10 เทา                                            

1. พลอยสําหรับเจียระไน 
2. ชะแล็ก 
3. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับขึ้นเงา 02 
4. นํ้าสบู 
5. นํ้ามันมะพราว 
6. แอลกอฮอล 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 23 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสตูร 

0920025040201 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การขัดเพ่ือทําความสะอาดกอนพลอยกอนต้ังนํ้า รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920430613 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ชั่งนํ้าหนักพลอยกอนเจียระไนดวยเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกสไดถูกตอง 
2. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณในการขัดทําความสะอาดไดถูกตองตาม

มาตรฐานการผลิต 
3. เตรียมเครื่องเจียระไนแบบลอหินต้ังโตะไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการชั่งพลอยดวยใชเครื่องชั่งอิเล็กทรอนิกส 
2. วิธีการเตรียมเครื่องมือ อุปกรณในการขัดทําความสะอาดกอนพลอย 
3. วิธีการเตรียมเครื่องเจียระไนแบบลอหินต้ังโตะ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง 

ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน  ปากคีบ 
7. ถวยสแตนเลสใสนํ้ามันมะพราว  ผาแหง 
8. แวนขยาย 10 เทา                                            

1. พลอยสําหรับเจียระไน 
2. ชะแล็ก 
3. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับขึ้นเงา 02 
4. นํ้าสบู 
5. นํ้ามันมะพราว 
6. แอลกอฮอล 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 24 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเจียระไนพลอย ระดับ 1 รหัสหลักสตูร 

0920025040201 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การขัดเพ่ือทําความสะอาดกอนพลอยกอนต้ังนํ้า รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การทําความสะอาดผิวกอนพลอย รหัสวิชา 0920430614 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ลางและขัดผิวสกปรกออกจากกอนพลอยดวยแปรงไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

2. ลางและขัดผิดสกปรกออกจากกอนพลอยดวยเครื่องเจียระไนแบบลอหิน
ต้ังโตะไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการลางและขัดผิวกอนพลอยดวยแปลง 
2. เทคนิคการลางและขัดผิวกอนพลอยดวยเครื่องเจียระไนแบบลอหินต้ังโตะ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ตะเกียงแอลกอฮอลพรอมไฟแช็ค  
2. ตาชั่งอิเล็กทรอนิกส 
3. มิลวัดพลอย 
4. เครื่องเจียระไนพลอยจักรเหล็ก/จักรทองแดง 

ตัดเหลี่ยม/ขัดเงา  
5. ชุดมือจับเจียระไนแบบฟรีแฮนด/ตุกตา   
6. ไมทวน/ชุน  ปากคีบ 
7. ถวยสแตนเลสใสนํ้ามันมะพราว  ผาแหง 
8. แวนขยาย 10 เทา                                            

1. พลอยสําหรับเจียระไน 
2. ชะแล็ก 
3. ผงเพชรเบอร สําหรับกัด 05 สําหรับขึ้นเงา 02 
4. นํ้าสบู 
5. นํ้ามันมะพราว 
6. แอลกอฮอล 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 
 

 
 
 
 


