
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมรองเทา 

 

สาขาอาชีพ 
พนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร : 0920025060108 
 
 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. โมลดหนาผา (Upper) 1. เตรียมงาน 

2. ขึ้นรูปหนาผา (Upper) 
3. ตรวจสอบการขึ้นรูปหนาผา (Upper)   

2. ปฏิบัติงานยนหัว 4. เตรียมงาน 
5. ยนหัวหนาผา (Upper) 
6. ตรวจสอบการยนหัวหนาผา (Upper) 

3. เย็บหนาผา (Upper) ติดพ้ืนสวน
ใน (Insole) 

7. เตรียมงาน 
8. เย็บหนาผา (Upper) ใหติดพ้ืนสวนใน 
9. ตรวจสอบการเย็บหนาผา (Upper) ติดพ้ืนสวนใน 

4. สวมหุนและดึงหนาผา (Upper) 10. เตรียมงาน 
11. สวมหุน 
12. ดึงหนาผา (Upper) 
13. ตรวจสอบความเรียบรอยของการดึงหนาผา (Upper)        

5. วาดเสนขอบแนวพ้ืนรองเทา 14. เตรียมงาน 
15. วาดเสนขอบแนวพ้ืนรองเทา 
16. ตรวจสอบการวาดเสนขอบแนวพ้ืนรองเทา 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920025060108 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 8:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 10:00 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานประกอบ
รองเทา เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) 
ระดับ 2 ดังน้ี 

1. โมลดหนาผา (Upper) 
2. ปฏิบัติงานยนหัว 
3. เย็บหนาผา (Upper) ติดพ้ืนสวนใน (Insole) 
4. สวมหุนและดึงหนาผา (Upper) 
5. วาดเสนขอบแนวพ้ืนรองเทา 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานประกอบรองเทา 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
โมลดหนาผา 
(Upper) 

1. การโมลดหนาผา 
(Upper) 

1. สามารถเตรียมงาน 
2. สามารถขึ้นรูปหนาผา 

(Upper) 
3. สามารถตรวจสอบการขึ้นรูป

หนาผา (Upper) 

0:30 
0:30 

 
0:30 

0:30 
1:00 

 
0:30 

ปฏิบัติงานยนหัว 2. การปฏิบัติงานยนหัว 1. สามารถเตรียมงาน 
2. สามารถยนหัวหนาผา 

(Upper) 
3. สามารถตรวจสอบการยน

หัวหนาผา (Upper) 

0:30 
0:30 

 
0:30 

0:30 
1:00 

 
0:30 

เย็บหนาผา (Upper) 
ติดพ้ืนสวนใน 
(Insole) 

3. การเย็บหนาผา 
(Upper) ติดพ้ืน
สวนใน (Insole) 

1. สามารถเตรียมงาน 
2. สามารถเย็บหนาผา (Upper) 

ใหติดพ้ืนสวนใน 
3. สามารถตรวจสอบการเย็บหนา

ผา (Upper) ติดพ้ืนสวนใน 

0:30 
0:30 

 
0:30 

0:30 
1:00 

 
0:30 
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สวมหุนและดึงหนาผา 
(Upper) 

4. การสวมหุนและดึง
หนาผา (Upper) 

1. สามารถเตรียมงาน 
2. สามารถสวมหุน 
3. สามารถดึงหนาผา (Upper) 
4. สามารถตรวจสอบความ

เรียบรอยของการดึงหนาผา 
(Upper) 

0:30 
0:30 
0:30 
0:30 

0:30 
0:30 
0:30 
0:30 

วาดเสนขอบแนวพ้ืน
รองเทา 

5. การวาดเสนขอบ
แนวพ้ืนรองเทา 

1. สามารถเตรียมงาน 
2. สามารถวาดเสนขอบแนวพ้ืน

รองเทา 
3. สามารถตรวจสอบการวาด

เสนขอบแนวพ้ืนรองเทา 

0:30 
0:30 

 
0:30 

0:30 
1:00 

 
0:30 

รวมท้ังสิ้น 
8:00 10:00 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. ผากันเปอน และถุงมือผา 
2. ผาปดจมูก 
3. แปรงทากาว 
4. ดินสอวาดเสน/ปากกาคารบอนด 
5. ผา และแปรงทําความสะอาด  
6. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
7. คีมดึงหนาผา 
8. คอนทุบบริเวณชิ้นงาน 
9. เหล็กงัดพ้ืนดานขาง 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู                                 

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. ชิ้นสวนรองเทา 
2. นํ้ายาลบเสนวาด 
3. เทปกาว 
4. กาว 

 

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก  
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2. คูมือผูเขารับการฝก 
9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ
วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 

1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920025060108 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การโมลดหนาผา (Upper) รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. ขึ้นรูปหนาผา (Upper) 
3. ตรวจสอบการขึ้นรูปหนาผา (Upper)   

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานประกอบรองเทา 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถขึ้นรูปหนาผา (Upper) 2. การขึ้นรูปหนาผา (Upper) 0:30 1:00 1:30 
3. สามารถตรวจสอบการขึ้นรูปหนา

ผา (Upper) 
3. การตรวจสอบการขึ้นรูปหนาผา 

(Upper) 
0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 2:00 3:30 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920025060108 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การปฏิบัติงานยนหัว รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. ยนหัวหนาผา (Upper) 
3. ตรวจสอบการยนหัวหนาผา (Upper) 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถยนหัวหนาผา (Upper) 2. การยนหัวหนาผา (Upper) 0:30 1:00 1:30 
3. สามารถตรวจสอบการยนหัวหนา

ผา (Upper) 
3. การตรวจสอบการยนหัวหนาผา 

(Upper) 
0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 2:00 3:30 
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920025060108 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเย็บหนาผา (Upper) ติดพ้ืนสวนใน (Insole) รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. เย็บหนาผา (Upper) ใหติดพ้ืนสวนใน 
3. ตรวจสอบการเย็บหนาผา (Upper) ติดพ้ืนสวนใน 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถเย็บหนาผา (Upper) ให

ติดพ้ืนสวนใน 
2. การเย็บหนาผา (Upper) ใหติดพ้ืน

สวนใน 
0:30 1:00 1:30 

3. สามารถตรวจสอบการเย็บหนาผา 
(Upper) ติดพ้ืนสวนใน 

3. การตรวจสอบการเย็บหนาผา 
(Upper) ติดพ้ืนสวนใน 

0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 2:00 3:30 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 8 
 

 
หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920025060108 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. การสวมหุนและดึงหนาผา (Upper) รหัสหนวยการฝก 04 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 4:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. สวมหุน 
3. ดึงหนาผา (Upper) 
4. ตรวจสอบความเรียบรอยของการดึงหนาผา (Upper)        

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 3 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถสวมหุน 2. การสวมหุน 0:30 0:30 1:00 
3. สามารถดึงหนาผา (Upper) 3. การดึงหนาผา (Upper) 0:30 0:30 1:00 
4. สามารถตรวจสอบความเรียบรอย

ของการดึงหนาผา (Upper) 
4. การตรวจสอบความเรียบรอยของ

การดึงหนาผา (Upper) 
0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 2:00 4:00 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 9 
 

 
หนวยการฝกท่ี 5 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920025060108 

2. ชื่อหนวยการฝก 5. การวาดเสนขอบแนวพ้ืนรองเทา รหัสหนวยการฝก 05 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. วาดเสนขอบแนวพ้ืนรองเทา 
3. ตรวจสอบการวาดเสนขอบแนวพ้ืนรองเทา 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 4 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถวาดเสนขอบแนวพ้ืน

รองเทา 
2. การวาดเสนขอบแนวพ้ืนรองเทา 0:30 1:00 1:30 

3. สามารถตรวจสอบการวาดเสน
ขอบแนวพ้ืนรองเทา 

3. การตรวจสอบการวาดเสนขอบ
แนวพ้ืนรองเทา 

0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 2:00 3:30 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 10 
 

สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920025060108 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การโมลดหนาผา (Upper) รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920630701 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมหนาผา (Upper) ไดถูกตองตามใบสั่งงาน  
2. เตรียมเครื่องโมลดผา (Upper)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. หนาผา (Upper) ท่ีใชกอนขึ้นโมลด 
2. การใชงานเครื่องโมลดผา (Upper) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ผากันเปอน และถุงมือผา 
2. ผาปดจมูก 
3. แปรงทากาว 
4. ดินสอวาดเสน/ปากกาคารบอนด 
5. ผา และแปรงทําความสะอาด  
6. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
7. คีมดึงหนาผา 
8. คอนทุบบริเวณชิ้นงาน 
9. เหล็กงัดพ้ืนดานขาง 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู  

1. ชิ้นสวนรองเทา 
2. นํ้ายาลบเสนวาด 
3. เทปกาว 
4. กาว 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 11 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060108 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การโมลดหนาผา (Upper) รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การขึ้นรูปหนาผา (Upper) รหัสวิชา 0920630702 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับต้ังเครื่องโมลดรอนและเย็นไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต  
2. ขึ้นรูปสนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต  
3. ขึ้นรูปหัวไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต    

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ขอกําหนดการปรับต้ังโมลดรอนและเย็น 
2. เทคนิคการขึ้นรูปสน 
3. เทคนิคการขึ้นรูปหัว 
4. ขอควรระวังดานความปลอดภัยในการขึ้นรูปสนและหัว 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ผากันเปอน และถุงมือผา 
2. ผาปดจมูก 
3. แปรงทากาว 
4. ดินสอวาดเสน/ปากกาคารบอนด 
5. ผา และแปรงทําความสะอาด  
6. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
7. คีมดึงหนาผา 
8. คอนทุบบริเวณชิ้นงาน 
9. เหล็กงัดพ้ืนดานขาง 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู  

1. ชิ้นสวนรองเทา 
2. นํ้ายาลบเสนวาด 
3. เทปกาว 
4. กาว 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060108 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การโมลดหนาผา (Upper) รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบการขึ้นรูปหนาผา (Upper) รหัสวิชา 0920630703 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบการขึ้นรูปสนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบการขึ้นรูปหัวไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการตรวจสอบการขึ้นรูปสน 
2. เทคนิคการตรวจสอบการขึ้นรูปหัว 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ผากันเปอน และถุงมือผา 
2. ผาปดจมูก 
3. แปรงทากาว 
4. ดินสอวาดเสน/ปากกาคารบอนด 
5. ผา และแปรงทําความสะอาด  
6. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
7. คีมดึงหนาผา 
8. คอนทุบบริเวณชิ้นงาน 
9. เหล็กงัดพ้ืนดานขาง 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู  

1. ชิ้นสวนรองเทา 
2. นํ้ายาลบเสนวาด 
3. เทปกาว 
4. กาว 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060108 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การปฏิบัติงานยนหัว รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920630704 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมจักรยนหัวหนาผา (Upper)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต   
2. เตรียมเทปติดหนาผา (Upper)เพ่ือกําหนดตําแหนงไดถูกตองตาม

มาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. การใชจักรยนหัวหนาผา (Upper) 
2. เทปท่ีใชในการยนหัวติดหนาผา (Upper) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ผากันเปอน และถุงมือผา 
2. ผาปดจมูก 
3. แปรงทากาว 
4. ดินสอวาดเสน/ปากกาคารบอนด 
5. ผา และแปรงทําความสะอาด  
6. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
7. คีมดึงหนาผา 
8. คอนทุบบริเวณชิ้นงาน 
9. เหล็กงัดพ้ืนดานขาง 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู  

1. ชิ้นสวนรองเทา 
2. นํ้ายาลบเสนวาด 
3. เทปกาว 
4. กาว 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 14 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060108 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การปฏิบัติงานยนหัว รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การยนหัวหนาผา (Upper) รหัสวิชา 0920630705 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. วางชิ้นงานใหตรงตามตําแหนงของเทปท่ีติดไดถูกตองตามมาตรฐาน 
การผลิต 

2. เย็บยนหัวหนาผา (Upper)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. เทคนิคการวางชิ้นงานใหตรงตามตําแหนงของเทปท่ีติด 
2. เทคนิคการเย็บยนหัวหนาผา (Upper) 
3. ขอควรระวังดานความปลอดภัยในการเย็บยนหัวหนาผา (Upper) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ผากันเปอน และถุงมือผา 
2. ผาปดจมูก 
3. แปรงทากาว 
4. ดินสอวาดเสน/ปากกาคารบอนด 
5. ผา และแปรงทําความสะอาด  
6. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
7. คีมดึงหนาผา 
8. คอนทุบบริเวณชิ้นงาน 
9. เหล็กงัดพ้ืนดานขาง 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู  

1. ชิ้นสวนรองเทา 
2. นํ้ายาลบเสนวาด 
3. เทปกาว 
4. กาว 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 15 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060108 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การปฏิบัติงานยนหัว รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบการยนหัวหนาผา (Upper) รหัสวิชา 0920630706 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบการยนหัวหนาผา (Upper)ตามรอยโคงท่ีกําหนดไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการตรวจสอบการยนหัวหนาผา (Upper) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ผากันเปอน และถุงมือผา 
2. ผาปดจมูก 
3. แปรงทากาว 
4. ดินสอวาดเสน/ปากกาคารบอนด 
5. ผา และแปรงทําความสะอาด  
6. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
7. คีมดึงหนาผา 
8. คอนทุบบริเวณชิ้นงาน 
9. เหล็กงัดพ้ืนดานขาง 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู  

1. ชิ้นสวนรองเทา 
2. นํ้ายาลบเสนวาด 
3. เทปกาว 
4. กาว 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 16 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060108 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเย็บหนาผา (Upper) ติดพ้ืนสวนใน (Insole) รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920630707 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมจักรสโตรเบล (Strobel)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต   
2. เตรียมพ้ืนสวนในและหนาผา (Upper) ไดถูกตองตามใบสั่งงาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การใชงานจักรสโตรเบล (Strobel)   
2. พ้ืนสวนในและหนาผา (Upper) ท่ีใชในการเย็บ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ผากันเปอน และถุงมือผา 
2. ผาปดจมูก 
3. แปรงทากาว 
4. ดินสอวาดเสน/ปากกาคารบอนด 
5. ผา และแปรงทําความสะอาด  
6. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
7. คีมดึงหนาผา 
8. คอนทุบบริเวณชิ้นงาน 
9. เหล็กงัดพ้ืนดานขาง 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู  

1. ชิ้นสวนรองเทา 
2. นํ้ายาลบเสนวาด 
3. เทปกาว 
4. กาว 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 17 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060108 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเย็บหนาผา (Upper) ติดพ้ืนสวนใน (Insole)  รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเย็บหนาผา (Upper) ใหติดพ้ืนสวนใน รหัสวิชา 0920630708 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับจักรสโตรเบล (Strobel)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต   
2. เย็บหนาผา (Upper) ติดพ้ืนท่ีสวนในไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ขอกําหนดการปรับจักรสโตรเบล (Strobel)   
2. เทคนิคการเย็บหนา (Upper) ผาติดพ้ืนท่ีสวนใน  
3. ขอควรระวังดานความปลอดภัยในการเย็บหนาผา (Upper) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ผากันเปอน และถุงมือผา 
2. ผาปดจมูก 
3. แปรงทากาว 
4. ดินสอวาดเสน/ปากกาคารบอนด 
5. ผา และแปรงทําความสะอาด  
6. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
7. คีมดึงหนาผา 
8. คอนทุบบริเวณชิ้นงาน 
9. เหล็กงัดพ้ืนดานขาง 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู  

1. ชิ้นสวนรองเทา 
2. นํ้ายาลบเสนวาด 
3. เทปกาว 
4. กาว 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 18 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060108 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเย็บหนาผา (Upper) ติดพ้ืนสวนใน (Insole) รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบการเย็บหนาผา (Upper) ติดพ้ืน

สวนใน 
รหัสวิชา 0920630709 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบรอยเย็บตรงตามตําแหนงท่ีกําหนดไดถูกตองตามมาตรฐาน 
การผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการตรวจสอบการเย็บหนาผา (Upper) ติดพ้ืนท่ีสวนใน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ผากันเปอน และถุงมือผา 
2. ผาปดจมูก 
3. แปรงทากาว 
4. ดินสอวาดเสน/ปากกาคารบอนด 
5. ผา และแปรงทําความสะอาด  
6. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
7. คีมดึงหนาผา 
8. คอนทุบบริเวณชิ้นงาน 
9. เหล็กงัดพ้ืนดานขาง 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู  

1. ชิ้นสวนรองเทา 
2. นํ้ายาลบเสนวาด 
3. เทปกาว 
4. กาว 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 19 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060108 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การสวมหุนและดึงหนาผา (Upper) รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920630710 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมหนาผา (Upper) ท่ีรอยเชือกแลวใหสัมพันธกับหุนไดถูกตองตาม
ใบสั่งงาน 

2. เตรียมเครื่องสวมหุนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต  
3. เตรียมอุปกรณในการสวมหุนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ความสัมพันธระหวางหุนกับหนาผา (Upper) ท่ีรอยเชือก 
2. การใชงานเครื่องสวมหุน 
3. อุปกรณท่ีใชในการสวมหุน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ผากันเปอน และถุงมือผา 
2. ผาปดจมูก 
3. แปรงทากาว 
4. ดินสอวาดเสน/ปากกาคารบอนด 
5. ผา และแปรงทําความสะอาด  
6. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
7. คีมดึงหนาผา 
8. คอนทุบบริเวณชิ้นงาน 
9. เหล็กงัดพ้ืนดานขาง 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู  

1. ชิ้นสวนรองเทา 
2. นํ้ายาลบเสนวาด 
3. เทปกาว 
4. กาว 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 20 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060108 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การสวมหุนและดึงหนาผา (Upper) รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การสวมหุน รหัสวิชา 0920630711 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. สวมหุนเขาไปในหนาผา (Upper)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต       
2. ตรวจสอบรูปทรงและความสูงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการสวมหุนเขาไปในหนาผา (Upper)     
2. เทคนิคการตรวจสอบการสวมหุน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ผากันเปอน และถุงมือผา 
2. ผาปดจมูก 
3. แปรงทากาว 
4. ดินสอวาดเสน/ปากกาคารบอนด 
5. ผา และแปรงทําความสะอาด  
6. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
7. คีมดึงหนาผา 
8. คอนทุบบริเวณชิ้นงาน 
9. เหล็กงัดพ้ืนดานขาง 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู  

1. ชิ้นสวนรองเทา 
2. นํ้ายาลบเสนวาด 
3. เทปกาว 
4. กาว 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 21 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060108 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การสวมหุนและดึงหนาผา (Upper) รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การดึงหนาผา (Upper) รหัสวิชา 0920630712 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ดึงหนาผา (Upper) ใหกระชับหุนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. เทคนิคการดึงหนาผา (Upper) ใหกระชับหุน 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. ผากันเปอน และถุงมือผา 
2. ผาปดจมูก 
3. แปรงทากาว 
4. ดินสอวาดเสน/ปากกาคารบอนด 
5. ผา และแปรงทําความสะอาด  
6. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
7. คีมดึงหนาผา 
8. คอนทุบบริเวณชิ้นงาน 
9. เหล็กงัดพ้ืนดานขาง 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู  

1. ชิ้นสวนรองเทา 
2. นํ้ายาลบเสนวาด 
3. เทปกาว 
4. กาว 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 22 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060108 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การสวมหุนและดึงหนาผา (Upper) รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การตรวจสอบความเรียบรอยของการดึงหนาผา 

(Upper) 
รหัสวิชา 0920630713 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความเรียบรอยของการดึงหนาผา (Upper)ไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการตรวจสอบการดึงหนาผา (Upper) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ผากันเปอน และถุงมือผา 
2. ผาปดจมูก 
3. แปรงทากาว 
4. ดินสอวาดเสน/ปากกาคารบอนด 
5. ผา และแปรงทําความสะอาด  
6. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
7. คีมดึงหนาผา 
8. คอนทุบบริเวณชิ้นงาน 
9. เหล็กงัดพ้ืนดานขาง 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู  

1. ชิ้นสวนรองเทา 
2. นํ้ายาลบเสนวาด 
3. เทปกาว 
4. กาว 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 23 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060108 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การวาดเสนขอบแนวพ้ืนรองเทา รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920630714 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมเครื่องวาดเสนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต  
2. เตรียมแบบวาดไดถูกตองตามลักษณะงาน 
3. เตรียมอุปกรณการวาดเสนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การใชงานเครื่องวาดเสน 
2. การเลือกใชแบบวาดตามลักษณะงาน 
3. อุปกรณท่ีใชในการวาดเสน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ผากันเปอน และถุงมือผา 
2. ผาปดจมูก 
3. แปรงทากาว 
4. ดินสอวาดเสน/ปากกาคารบอนด 
5. ผา และแปรงทําความสะอาด  
6. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
7. คีมดึงหนาผา 
8. คอนทุบบริเวณชิ้นงาน 
9. เหล็กงัดพ้ืนดานขาง 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู  

1. ชิ้นสวนรองเทา 
2. นํ้ายาลบเสนวาด 
3. เทปกาว 
4. กาว 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 24 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060108 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การวาดเสนขอบแนวพ้ืนรองเทา รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การวาดเสนขอบแนวพ้ืนรองเทา รหัสวิชา 0920630715 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. กดยึดรองเทาและพ้ืนรองเทาใหแนนกับแบบรองวาดไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

2. วาดเสนตามแบบรองวาดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 
3. ทําเครื่องหมายท่ีหนาผา (Upper) และพ้ืนรองเทาไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. เทคนิคการยึดพ้ืนรองเทาใหแนนกับแบบรองวาด 
2. เทคนิคการวาดเสนตามแบบรองวาด 
3. เทคนิคการทําเครื่องหมายท่ีหนาผา (Upper) และพ้ืนรองเทา 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ผากันเปอน และถุงมือผา 
2. ผาปดจมูก 
3. แปรงทากาว 
4. ดินสอวาดเสน/ปากกาคารบอนด 
5. ผา และแปรงทําความสะอาด  
6. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
7. คีมดึงหนาผา 
8. คอนทุบบริเวณชิ้นงาน 
9. เหล็กงัดพ้ืนดานขาง 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู  

1. ชิ้นสวนรองเทา 
2. นํ้ายาลบเสนวาด 
3. เทปกาว 
4. กาว 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 25 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบรองเทา (เย็น) ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060108 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การวาดเสนขอบแนวพ้ืนรองเทา รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบการวาดเสนขอบแนวพ้ืนรองเทา รหัสวิชา 0920630716 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบลักษณะเสนวาดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. เทคนิคการตรวจสอบการวาดเสนแนวขอบพ้ืนรองเทา 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. ผากันเปอน และถุงมือผา 
2. ผาปดจมูก 
3. แปรงทากาว 
4. ดินสอวาดเสน/ปากกาคารบอนด 
5. ผา และแปรงทําความสะอาด  
6. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
7. คีมดึงหนาผา 
8. คอนทุบบริเวณชิ้นงาน 
9. เหล็กงัดพ้ืนดานขาง 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู  

1. ชิ้นสวนรองเทา 
2. นํ้ายาลบเสนวาด 
3. เทปกาว 
4. กาว 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 26 
 

 

ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


