
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมรองเทา 

 

สาขาอาชีพ 
ชางเย็บรองเทา ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร : 0920025060106 
 
 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 

   



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางเย็บรองเทา ระดับ 2 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ปฏิบัติงานเย็บโคง 1. เตรียมงาน 

2. เย็บชิ้นงานโคง 
3. ตรวจสอบชิ้นงานเย็บโคง 

2. ปฏิบัติงานเย็บกุน 4. เตรียมงาน 
5. เย็บชิ้นงานกุน 
6. ตรวจสอบชิ้นงานเย็บกุน 

3. ปฏิบัติงานเย็บแซก 7. เตรียมงาน 
8. เย็บชิ้นงานแซก 
9. ตรวจสอบชิ้นงานเย็บแซก 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางเย็บรองเทา ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920025060106 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 4:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 13:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานเย็บรองเทา 
เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพชางเย็บรองเทา ระดับ 2 ดังน้ี 

1. ปฏิบัติงานเย็บโคง 
2. ปฏิบัติงานเย็บกุน 
3. ปฏิบัติงานเย็บแซก 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานเย็บรองเทา 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ปฏิบัติงานเย็บโคง 1. การปฏิบัติงานเย็บโคง 1. สามารถเตรียมงาน 

2. สามารถเย็บชิ้นงานโคง 
3. สามารถตรวจสอบชิ้นงาน

เย็บโคง 

0:30 
0:30 
0:30 

1:00 
3:00 
0:30 

ปฏิบัติงานเย็บกุน 2. การปฏิบัติงานเย็บกุน 1. สามารถเตรียมงาน 
2. สามารถเย็บชิ้นงานกุน 
3. สามารถตรวจสอบชิ้นงาน 

เย็บกุน 

0:30 
0:30 
0:30 

1:00 
3:00 
0:30 

ปฏิบัติงานเย็บแซก 3. การปฏิบัติงาน 
เย็บแซก 

1. สามารถเตรียมงาน 
2. สามารถเย็บชิ้นงานแซก 
3. สามารถตรวจสอบชิ้นงาน

เย็บแซก 

0:30 
0:30 
0:30 

1:00 
3:00 
0:30 

รวมท้ังสิ้น 
4:30 13:30 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. จักรเย็บโคงและอุปกรณประกอบ 
2. จักรเย็บคุนและอุปกรณประกอบ 
3. จักรเย็บแซกและอุปกรณประกอบ 
4. ผากันเปอน 
5. เศษผา/ฟองนํ้าสําหรับชุบนํ้ามันจักร 
6. แปรงทําความสะอาด (แปรงขนออน) 
7. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
8. ท่ีวัดระยะฝเข็ม 
9. ไขควง (ไขนอตใสเข็มกับไขนอตท่ีบังคับดาย) 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู (ตัดดาย)                                              

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. ชิ้นงานทํารองเทา 
2. ดาย 
3. นํ้ามันจักร 

 

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเย็บรองเทา ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920025060106 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานเย็บโคง รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 4:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. เย็บชิ้นงานโคง 
3. ตรวจสอบชิ้นงานเย็บโคง                                

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานเย็บรองเทา 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 1:00 1:30 
2. สามารถเย็บชิ้นงานโคง 2. การเย็บชิ้นงานโคง 0:30 3:00 3:30 
3. สามารถตรวจสอบชิ้นงานเย็บโคง 3. การตรวจสอบชิ้นงานเย็บโคง 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 4:30 6:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเย็บรองเทา ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920025060106 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การปฏิบัติงานเย็บกุน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 4:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. เย็บชิ้นงานกุน 
3. ตรวจสอบชิ้นงานเย็บกุน                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 1:00 1:30 
2. สามารถเย็บชิ้นงานกุน 2. การเย็บชิ้นงานกุน 0:30 3:00 3:30 
3. สามารถตรวจสอบชิ้นงานเย็บกุน 3. การตรวจสอบชิ้นงานเย็บกุน 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 4:30 6:00 
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเย็บรองเทา ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920025060106 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานเย็บแซก รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 4:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. เย็บชิ้นงานแซก 
3. ตรวจสอบชิ้นงานเย็บแซก                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 1:00 1:30 
2. สามารถเย็บชิ้นงานแซก 2. การเย็บชิ้นงานแซก 0:30 3:00 3:30 
3. สามารถตรวจสอบชิ้นงานเย็บแซก 3. การตรวจสอบชิ้นงานเย็บแซก 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 4:30 6:00 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเย็บรองเทา ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920025060106 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานเย็บโคง รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920630701 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมชิ้นงานไดถูกตองตามใบสั่งงาน  
2. เตรียมจักรเย็บโคงฐานเรียบ/ฐานสูงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต  
3. เตรียมอุปกรณในการเย็บโคงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต   

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ชิ้นงานท่ีใชกอนเย็บโคง 
2. การใชงานจักรเย็บโคงฐานเรียบ และจักรเย็บโคงฐานสูง 
3. การเลือกใชความเร็วรอบในการเย็บ 
4. เทคนิคการระบายความรอนของเสนดาย 
5. การเลือกชนิดของเข็มใหเหมาะสมกับวัตถุดิบ 
6. อุปกรณท่ีใชในการเย็บโคง 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. จักรเย็บโคงและอุปกรณประกอบ 
2. จักรเย็บคุนและอุปกรณประกอบ 
3. จักรเย็บแซกและอุปกรณประกอบ 
4. ผากันเปอน 
5. เศษผา/ฟองนํ้าสําหรับชุบนํ้ามันจักร 
6. แปรงทําความสะอาด (แปรงขนออน) 
7. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
8. ท่ีวัดระยะฝเข็ม 
9. ไขควง (ไขนอตใสเข็มกับไขนอตท่ีบังคับดาย) 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู (ตัดดาย)                                              

1. ชิ้นงานทํารองเทา 
2. ดาย 
3. นํ้ามันจักร 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 8 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเย็บรองเทา ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060106 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานเย็บโคง รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเย็บชิ้นงานโคง รหัสวิชา 0920630702 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับต้ังจักรเย็บโคงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. วางชิ้นงานใหตรงตามระยะขอบเย็บไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เย็บแบบโคงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ขอกําหนดการปรับต้ังจักรเย็บโคง 
2. เทคนิคการวางชิ้นงานใหตรงตามระยะขอบเย็บ 
3. เทคนิคการบังคับการหยุดจักร 
4. เทคนิคการบังคับการหมุนชิ้นงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. จักรเย็บโคงและอุปกรณประกอบ 
2. จักรเย็บคุนและอุปกรณประกอบ 
3. จักรเย็บแซกและอุปกรณประกอบ 
4. ผากันเปอน 
5. เศษผา/ฟองนํ้าสําหรับชุบนํ้ามันจักร 
6. แปรงทําความสะอาด (แปรงขนออน) 
7. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
8. ท่ีวัดระยะฝเข็ม 
9. ไขควง (ไขนอตใสเข็มกับไขนอตท่ีบังคับดาย) 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู (ตัดดาย)                                              

1. ชิ้นงานทํารองเทา 
2. ดาย 
3. นํ้ามันจักร 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 9 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเย็บรองเทา ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060106 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานเย็บโคง รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบชิ้นงานเย็บโคง รหัสวิชา 0920630703 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบฝเข็ม ดายเย็บ และแนวเย็บไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบการย้ําแนวเย็บสุดทายไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ขอควรระวังดานความปลอดภัยในการเย็บแบบโคง 
2. เทคนิคการตรวจสอบชิ้นงานเย็บโคง 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. จักรเย็บโคงและอุปกรณประกอบ 
2. จักรเย็บคุนและอุปกรณประกอบ 
3. จักรเย็บแซกและอุปกรณประกอบ 
4. ผากันเปอน 
5. เศษผา/ฟองนํ้าสําหรับชุบนํ้ามันจักร 
6. แปรงทําความสะอาด (แปรงขนออน) 
7. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
8. ท่ีวัดระยะฝเข็ม 
9. ไขควง (ไขนอตใสเข็มกับไขนอตท่ีบังคับดาย) 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู (ตัดดาย)                                              

1. ชิ้นงานทํารองเทา 
2. ดาย 
3. นํ้ามันจักร 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 10 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเย็บรองเทา ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060106 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การปฏิบัติงานเย็บกุน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920630704 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมชิ้นงานไดถูกตองตามใบสั่งงาน 
2. เตรียมผากุนไดถูกตองตามใบสั่งงาน 
3. เตรียมจักรเย็บกุนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต  
4. เตรียมอุปกรณในการเย็บกุนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ชิ้นงานท่ีใชกอนเย็บกุน 
2. ผากุนท่ีใชในการเย็บกุน 
3. การใชงานจักรเย็บกุน 
4. อุปกรณท่ีใชในการเย็บกุน  
5. การเลือกใชไบเดอรใหเหมาะสมกับลักษณะงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. จักรเย็บโคงและอุปกรณประกอบ 
2. จักรเย็บคุนและอุปกรณประกอบ 
3. จักรเย็บแซกและอุปกรณประกอบ 
4. ผากันเปอน 
5. เศษผา/ฟองนํ้าสําหรับชุบนํ้ามันจักร 
6. แปรงทําความสะอาด (แปรงขนออน) 
7. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
8. ท่ีวัดระยะฝเข็ม 
9. ไขควง (ไขนอตใสเข็มกับไขนอตท่ีบังคับดาย) 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู (ตัดดาย)                                              

1. ชิ้นงานทํารองเทา 
2. ดาย 
3. นํ้ามันจักร 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 11 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเย็บรองเทา ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060106 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การปฏิบัติงานเย็บกุน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเย็บชิ้นงานกุน รหัสวิชา 0920630705 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับต้ังจักรเย็บกุนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. วางชิ้นงานใหตรงตามระยะขอบเย็บไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. กุนแนวตรง/แนวโคงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการปรับต้ังจักรเย็บกุน 
2. เทคนิคการวางชิ้นงานใหตรงตามระยะขอบเย็บ 
3. เทคนิคการกุนแนวตรง / แนวโคง 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. จักรเย็บโคงและอุปกรณประกอบ 
2. จักรเย็บคุนและอุปกรณประกอบ 
3. จักรเย็บแซกและอุปกรณประกอบ 
4. ผากันเปอน 
5. เศษผา/ฟองนํ้าสําหรับชุบนํ้ามันจักร 
6. แปรงทําความสะอาด (แปรงขนออน) 
7. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
8. ท่ีวัดระยะฝเข็ม 
9. ไขควง (ไขนอตใสเข็มกับไขนอตท่ีบังคับดาย) 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู (ตัดดาย)                                              

1. ชิ้นงานทํารองเทา 
2. ดาย 
3. นํ้ามันจักร 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเย็บรองเทา ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060106 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การปฏิบัติงานเย็บกุน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบชิ้นงานเย็บกุน รหัสวิชา 0920630706 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบฝเข็ม ดายเย็บ และความกวางของกุนไดถูกตองตามมาตรฐาน
การผลิต 

2. ตรวจสอบการย้ําแนวเย็บสุดทายไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบการยนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ขอควรระวังดานความปลอดภัยในการเย็บกุน 
2. เทคนิคการตรวจสอบชิ้นงานเย็บกุน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. จักรเย็บโคงและอุปกรณประกอบ 
2. จักรเย็บคุนและอุปกรณประกอบ 
3. จักรเย็บแซกและอุปกรณประกอบ 
4. ผากันเปอน 
5. เศษผา/ฟองนํ้าสําหรับชุบนํ้ามันจักร 
6. แปรงทําความสะอาด (แปรงขนออน) 
7. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
8. ท่ีวัดระยะฝเข็ม 
9. ไขควง (ไขนอตใสเข็มกับไขนอตท่ีบังคับดาย) 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู (ตัดดาย)           

1. ชิ้นงานทํารองเทา 
2. ดาย 
3. นํ้ามันจักร 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเย็บรองเทา ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060106 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานเย็บแซก รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920630707 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมชิ้นงานไดถูกตองตามใบสั่งงาน 
2. เตรียมจักรเย็บแซกไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต  
3. เตรียมอุปกรณในการเย็บแซกไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ชิ้นงานท่ีใชกอนเย็บแซก 
2. การใชงานจักรเย็บแซก 
3. อุปกรณท่ีใชในการเย็บแซก  
4. การเลือกใชหางปลาใหเหมาะสมกับลักษณะงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. จักรเย็บโคงและอุปกรณประกอบ 
2. จักรเย็บคุนและอุปกรณประกอบ 
3. จักรเย็บแซกและอุปกรณประกอบ 
4. ผากันเปอน 
5. เศษผา/ฟองนํ้าสําหรับชุบนํ้ามันจักร 
6. แปรงทําความสะอาด (แปรงขนออน) 
7. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
8. ท่ีวัดระยะฝเข็ม 
9. ไขควง (ไขนอตใสเข็มกับไขนอตท่ีบังคับดาย) 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู (ตัดดาย)                                              

1. ชิ้นงานทํารองเทา 
2. ดาย 
3. นํ้ามันจักร 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 14 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเย็บรองเทา ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060106 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานเย็บแซก รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเย็บชิ้นงานแซก รหัสวิชา 0920630708 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับต้ังจักรเย็บแซกไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. วางชิ้นงานใหมีระยะตอชนเสมอกันไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เย็บแซกไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการปรับต้ังจักรเย็บแซก 
2. เทคนิคการวางชิ้นงานใหมีระยะตอชนเสมอกัน 
3. เทคนิคการเย็บแซก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. จักรเย็บโคงและอุปกรณประกอบ 
2. จักรเย็บคุนและอุปกรณประกอบ 
3. จักรเย็บแซกและอุปกรณประกอบ 
4. ผากันเปอน 
5. เศษผา/ฟองนํ้าสําหรับชุบนํ้ามันจักร 
6. แปรงทําความสะอาด (แปรงขนออน) 
7. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
8. ท่ีวัดระยะฝเข็ม 
9. ไขควง (ไขนอตใสเข็มกับไขนอตท่ีบังคับดาย) 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู (ตัดดาย)                                              

1. ชิ้นงานทํารองเทา 
2. ดาย 
3. นํ้ามันจักร 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 15 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเย็บรองเทา ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920025060106 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานเย็บแซก รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบชิ้นงานเย็บแซก รหัสวิชา 0920630709 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบฝเข็ม ดายเย็บไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต  
2. ตรวจสอบความกวางระหวางชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบการย้ําแนวเย็บสุดทายไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ขอควรระวังดานความปลอดภัยในการเย็บแซก 
2. เทคนิคการตรวจสอบชิ้นงานเย็บแซก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. จักรเย็บโคงและอุปกรณประกอบ 
2. จักรเย็บคุนและอุปกรณประกอบ 
3. จักรเย็บแซกและอุปกรณประกอบ 
4. ผากันเปอน 
5. เศษผา/ฟองนํ้าสําหรับชุบนํ้ามันจักร 
6. แปรงทําความสะอาด (แปรงขนออน) 
7. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
8. ท่ีวัดระยะฝเข็ม 
9. ไขควง (ไขนอตใสเข็มกับไขนอตท่ีบังคับดาย) 
10. กรรไกรตัดผา และกรรไกรกามปู (ตัดดาย)                                              

1. ชิ้นงานทํารองเทา 
2. ดาย 
3. นํ้ามันจักร 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


