
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมรองเทา 

 

สาขาอาชีพ 
พนักงานอัดพื้นรองเทา ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร : 0920025060103 
 
 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 

   



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ปฏิบัติงานตามขอกําหนดของ

งานอัดพ้ืนรองเทา 
1. ทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางาน 
2. บํารุงรักษาเครื่องจักรอุปกรณและเครื่องมือ 
3. ปฏิบัติตามกฎระเบียบความปลอดภัย 
4. รายงานผลการปฏิบัติงาน 

2. รีดยางขั้นตน 5. เตรียมงาน 
6. รีดยางคอมปาวด (Compound)   
7. ตรวจสอบยางท่ีผานการรีด 

3. ปมยาง 8. เตรียมงาน 
9. ปมยาง 
10. ตรวจสอบชิ้นงานท่ีผานการปม 

4. ตกแตงชิ้นงาน 11. เตรียมงาน 
12. ตกแตงพ้ืนรองเทา 
13. ตรวจสอบการตกแตงพ้ืนรองเทา 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 2 
 

สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920025060103 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 8:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 10:00 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานอัดพ้ืนรองเทา 
เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 ดังน้ี 

1. ปฏิบัติงานตามขอกําหนดของงานอัดพ้ืนรองเทา 
2. รีดยางขั้นตน 
3. ปมยาง 
4. ตกแตงชิ้นงาน 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานอัดพ้ืนรองเทา 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ปฏิบัติงานตาม
ขอกําหนดของงานอัด
พ้ืนรองเทา 

1. การปฏิบัติงานตาม
ขอกําหนดของงาน
อัดพ้ืนรองเทา 

1. สามารถทําความสะอาดพ้ืนท่ี
ทํางาน 

2. สามารถบํารุงรักษาเครื่องจักร
อุปกรณและเครื่องมือ 

3. สามารถปฏิบัติตาม
กฎระเบียบความปลอดภัย 

4. สามารถรายงานผลการ
ปฏิบัติงาน 

0:30 
 

0:30 
 

0:30 
 

0:30 

0 
 
0 
 
0 
 
0 

รีดยางขั้นตน 2. การรีดยางขั้นตน 1. สามารถเตรียมงาน 
2. สามารถรีดยางคอมปาวด 

(Compound)   
3. สามารถตรวจสอบยางท่ีผาน

การรีด 

0:30 
1:00 

 
0:30 

1:00 
2:00 

 
0:30 

ปมยาง 3. การปมยาง 1. สามารถเตรียมงาน 
2. สามารถปมยาง 
3. สามารถตรวจสอบชิ้นงานท่ี

ผานการปม 

0:30 
1:00 
0:30 

1:00 
2:00 
0:30 
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ตัดดวยมือ 4. ตกแตงชิ้นงาน 1. สามารถเตรียมงาน 
2. สามารถตกแตงพ้ืนรองเทา 
3. สามารถตรวจสอบการ

ตกแตงพ้ืนรองเทา 

0:30 
1:00 
0:30 

0:30 
2:00 
0:30 

รวมท้ังสิ้น 
8:00 10:00 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. เครื่องรีดยาง 
2. เครื่องปม 
3. เครื่องเล็มขอบ / ตัดขอบ 
4. ผากันเปอน และถุงมือผา 
5. ผาปดจมูก และเอียรปลั๊ก 
6. ตะกราพลาสติกสี่เหลี่ยมใสชิ้นงาน 
7. ผา และแปรงทําความสะอาด 
8. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
9. สายลมเปา                                                

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. ยางพ้ืนรองเทา  

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920025060103 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดของงานอัดพ้ืน
รองเทา 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางาน 
2. บํารุงรักษาเครื่องจักรอุปกรณและเครื่องมือ 
3. ปฏิบัติตามกฎระเบียบความปลอดภัย 
4. รายงานผลการปฏิบัติงาน                                

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานอัดพ้ืนรองเทา 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถทําความสะอาดพ้ืนท่ี

ทํางาน 
1. การทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางาน 0:30 0 0:30 

2. สามารถบํารุงรักษาเครื่องจักร
อุปกรณและเครื่องมือ 

2. การบํารุงรักษาเครื่องจักรอุปกรณ
และเครื่องมือ 

0:30 0 0:30 

3. สามารถปฏิบัติตามกฎระเบียบ
ความปลอดภัย 

3. การปฏิบัติตามกฎระเบียบความ
ปลอดภัย 

0:30 0 0:30 

4. สามารถรายงานผลการปฏิบัติงาน 4. การรายงานผลการปฏิบัติงาน 0:30 0 0:30 

รวมท้ังสิ้น 2:00 0 2:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920025060103 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การรีดยางขั้นตน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 5:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. รีดยางคอมปาวด (Compound)   
3. ตรวจสอบยางท่ีผานการรีด                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 1:00 1:30 
2. สามารถรีดยางคอมปาวด 

(Compound) 
2. การรีดยางคอมปาวด 

(Compound) 
1:00 2:00 3:00 

3. สามารถตรวจสอบยางท่ีผานการรีด 3. การตรวจสอบยางท่ีผานการรีด 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 3:30 5:30 
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920025060103 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปมยาง รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 5:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. ปมยาง 
3. ตรวจสอบชิ้นงานท่ีผานการปม                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 1:00 1:30 
2. สามารถปมยาง 2. การปมยาง 1:00 2:00 3:00 
3. สามารถตรวจสอบชิ้นงานท่ีผาน

การปม 
3. การตรวจสอบชิ้นงานท่ีผานการปม 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 3:30 5:30 
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หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920025060103 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. การตกแตงชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 04 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 5:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงาน 
2. ตกแตงพ้ืนรองเทา 
3. ตรวจสอบการตกแตงพ้ืนรองเทา                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 3 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงาน 1. การเตรียมงาน 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถตกแตงพ้ืนรองเทา 2. การตกแตงพ้ืนรองเทา 1:00 2:00 3:00 
3. สามารถตรวจสอบการตกแตงพ้ืน

รองเทา 
3. การตรวจสอบการตกแตงพ้ืน

รองเทา 
0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 3:00 5:00 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 8 
 

สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920025060103 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดของงานอัดพ้ืน
รองเทา 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางาน รหัสวิชา 0920630701 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 0:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางานหลังการทํางานไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

2. บันทึกการทําความสะอาดไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ   
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการทําความสะอาดพ้ืนท่ีทํางานหลังการทํางาน 
2. รายละเอียดการบันทึกขอมูลการทําความสะอาด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องรีดยาง 
2. เครื่องปม 
3. เครื่องเล็มขอบ / ตัดขอบ 
4. ผากันเปอน และถุงมือผา 
5. ผาปดจมูก และเอียรปลั๊ก 
6. ตะกราพลาสติกสี่เหลี่ยมใสชิ้นงาน 
7. ผา และแปรงทําความสะอาด 
8. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
9. สายลมเปา                                               

1. ยางพ้ืนรองเทา 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 9 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025060103 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดของงานอัดพ้ืน

รองเทา 
รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การบํารุงรักษาเครื่องจักรอุปกรณและเครื่องมือ รหัสวิชา 0920630702 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 0:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บํารุงรักษาเครื่องจักรในการอัดพ้ืนรองเทากอนและหลังการทํางานได
ถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 

2. บํารุงรักษาเครื่องมือและอุปกรณ กอนและหลังการทํางานไดถูกตองตาม
ขอกําหนดของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการบํารุงรักษาเครื่องจักรดวยตนเอง 
2. วิธีการตรวจสภาพเครื่องมือและอุปกรณ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องรีดยาง 
2. เครื่องปม 
3. เครื่องเล็มขอบ / ตัดขอบ 
4. ผากันเปอน และถุงมือผา 
5. ผาปดจมูก และเอียรปลั๊ก 
6. ตะกราพลาสติกสี่เหลี่ยมใสชิ้นงาน 
7. ผา และแปรงทําความสะอาด 
8. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
9. สายลมเปา                                               

1. ยางพ้ืนรองเทา 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 10 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025060103 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดของงานอัดพ้ืน

รองเทา 
รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การปฏิบัติตามกฎระเบียบความปลอดภัย รหัสวิชา 0920630703 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 0:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปฏิบัติงานไดถูกตองตามกฎระเบียบความปลอดภัยของโรงงาน 
2. แตงกายไดถูกตองตามระเบียบของโรงงาน 
3. ใชอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลไดเหมาะสมกับลักษณะการทํางาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. กฎระเบียบความปลอดภัยของโรงงาน 
2. กฎระเบียบการแตงกายของโรงงาน 
3. การใชอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องรีดยาง 
2. เครื่องปม 
3. เครื่องเล็มขอบ / ตัดขอบ 
4. ผากันเปอน และถุงมือผา 
5. ผาปดจมูก และเอียรปลั๊ก 
6. ตะกราพลาสติกสี่เหลี่ยมใสชิ้นงาน 
7. ผา และแปรงทําความสะอาด 
8. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
9. สายลมเปา                                               

1. ยางพ้ืนรองเทา 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 11 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025060103 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดของงานอัดพ้ืน

รองเทา 
รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การรายงานผลการปฏิบัติงาน รหัสวิชา 0920630704 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 0:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บันทึกผลการปฏิบัติงานและรายงานตอผูบังคับบัญชาไดถูกตองตาม
ขอกําหนดของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. รายละเอียดการบันทึกผลการปฏิบัติงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องรีดยาง 
2. เครื่องปม 
3. เครื่องเล็มขอบ / ตัดขอบ 
4. ผากันเปอน และถุงมือผา 
5. ผาปดจมูก และเอียรปลั๊ก 
6. ตะกราพลาสติกสี่เหลี่ยมใสชิ้นงาน 
7. ผา และแปรงทําความสะอาด 
8. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
9. สายลมเปา                                               

1. ยางพ้ืนรองเทา 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025060103 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การรีดยางขั้นตน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920630705 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมยางคอมปาวด (Compound)ไดถูกตองตามขอกําหนดของสถาน
ประกอบการ   

2. เตรียมเครื่องลูกกลิ้งรีดยางไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 
3. เตรียมอุปกรณรีดยางไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ขอกําหนดการเตรียมยางคอมปาวด (Compound)  ท่ีใชในการรีดยาง

ขั้นตน 
2. การใชงานเครื่องรีดยาง 
3. อุปกรณท่ีใชในการรีดยาง 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องรีดยาง 
2. เครื่องปม 
3. เครื่องเล็มขอบ / ตัดขอบ 
4. ผากันเปอน และถุงมือผา 
5. ผาปดจมูก และเอียรปลั๊ก 
6. ตะกราพลาสติกสี่เหลี่ยมใสชิ้นงาน 
7. ผา และแปรงทําความสะอาด 
8. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
9. สายลมเปา                                               

1. ยางพ้ืนรองเทา 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025060103 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การรีดยางขั้นตน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การรีดยางคอมปาวด (Compound) รหัสวิชา 0920630706 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับต้ังเครื่องลูกกลิ้งยางไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 
2. ใสยางคอมปาวด (Compound) เขาเครื่องรีดไดถูกตองตามขอกําหนด

ของสถานประกอบการ  
3. รีดยางคอมปาวด (Compound)ไดถูกตองตามขอกําหนดของสถาน

ประกอบการ 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. ขอกําหนดการปรับระยะหางลูกกลิ้งและอุณหภูมิของลูกกลิ้ง 
2. เทคนิคการใสยางคอมปาวด (Compound) เขาเครื่องรีด 
3. เทคนิคการปรับไมก้ันยาง 
4. เทคนิคการรีดยางคอมปาวด (Compound)     
5. ขอควรระวังดานความปลอดภัยในการรีดยาง 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องรีดยาง 
2. เครื่องปม 
3. เครื่องเล็มขอบ / ตัดขอบ 
4. ผากันเปอน และถุงมือผา 
5. ผาปดจมูก และเอียรปลั๊ก 
6. ตะกราพลาสติกสี่เหลี่ยมใสชิ้นงาน 
7. ผา และแปรงทําความสะอาด 
8. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
9. สายลมเปา                                               

1. ยางพ้ืนรองเทา 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025060103 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การรีดยางขั้นตน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบยางท่ีผานการรีด รหัสวิชา 0920630707 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความเปนเน้ือเดียวกันของยางไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการตรวจสอบยางท่ีผานการรีด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องรีดยาง 
2. เครื่องปม 
3. เครื่องเล็มขอบ / ตัดขอบ 
4. ผากันเปอน และถุงมือผา 
5. ผาปดจมูก และเอียรปลั๊ก 
6. ตะกราพลาสติกสี่เหลี่ยมใสชิ้นงาน 
7. ผา และแปรงทําความสะอาด 
8. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
9. สายลมเปา                                               

1. ยางพ้ืนรองเทา 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025060103 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปมยาง รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920630708 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมเครื่องปมยางไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ   
2. เตรียมมีดปมยางไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การใชงานเครื่องปมยาง 
2. เลือกใชมีดปมไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องรีดยาง 
2. เครื่องปม 
3. เครื่องเล็มขอบ / ตัดขอบ 
4. ผากันเปอน และถุงมือผา 
5. ผาปดจมูก และเอียรปลั๊ก 
6. ตะกราพลาสติกสี่เหลี่ยมใสชิ้นงาน 
7. ผา และแปรงทําความสะอาด 
8. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
9. สายลมเปา                                               

1. ยางพ้ืนรองเทา 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025060103 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปมยาง รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การปมยาง รหัสวิชา 0920630709 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับต้ังเครื่องปมยางไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 
2. ปมชิ้นงานไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ขอกําหนดการต้ังเครื่องปมยาง  
2. เทคนิคการปมชิ้นงานใหเหลือเศษนอย 
3. ขอควรระวังดานความปลอดภัยในการปมชิ้นงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องรีดยาง 
2. เครื่องปม 
3. เครื่องเล็มขอบ / ตัดขอบ 
4. ผากันเปอน และถุงมือผา 
5. ผาปดจมูก และเอียรปลั๊ก 
6. ตะกราพลาสติกสี่เหลี่ยมใสชิ้นงาน 
7. ผา และแปรงทําความสะอาด 
8. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
9. สายลมเปา                                               

1. ยางพ้ืนรองเทา 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 17 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025060103 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปมยาง รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบชิ้นงานท่ีผานการปม รหัสวิชา 0920630710 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความหนาและรูปรางลักษณะชิ้นงานปมไดถูกตองตาม
ขอกําหนดของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการตรวจสอบชิ้นงานท่ีผานการปม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องรีดยาง 
2. เครื่องปม 
3. เครื่องเล็มขอบ / ตัดขอบ 
4. ผากันเปอน และถุงมือผา 
5. ผาปดจมูก และเอียรปลั๊ก 
6. ตะกราพลาสติกสี่เหลี่ยมใสชิ้นงาน 
7. ผา และแปรงทําความสะอาด 
8. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
9. สายลมเปา                                               

1. ยางพ้ืนรองเทา 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 18 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025060103 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การตกแตงชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงาน รหัสวิชา 0920630711 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมเครื่องเล็มขอบ และเครื่องตัดขอบพ้ืนรองเทาไดถูกตองตาม
ขอกําหนดของสถานประกอบการ  

2. เตรียมอุปกรณในการเล็มและอุปกรณตัดขอบไดถูกตองตามขอกําหนด
ของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การใชงานเครื่องเล็มและเครื่องตัดขอบพ้ืนรองเทา 
2. อุปกรณในการเล็มและอุปกรณตัดขอบพ้ืนรองเทา 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องรีดยาง 
2. เครื่องปม 
3. เครื่องเล็มขอบ / ตัดขอบ 
4. ผากันเปอน และถุงมือผา 
5. ผาปดจมูก และเอียรปลั๊ก 
6. ตะกราพลาสติกสี่เหลี่ยมใสชิ้นงาน 
7. ผา และแปรงทําความสะอาด 
8. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
9. สายลมเปา                                               

1. ยางพ้ืนรองเทา 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 19 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025060103 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การตกแตงชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตกแตงพ้ืนรองเทา รหัสวิชา 0920630712 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เล็มและตัดขอบพ้ืนรองเทาไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ  
2. เปลี่ยนและปรับใบมีดไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการเล็มและตัดขอบพ้ืนรองเทา  
2. ขอควรระวังดานความปลอดภัยในการเล็มและตัดขอบพ้ืนรองเทา  
3. เทคนิคการเปลี่ยน และปรับใบมีด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องรีดยาง 
2. เครื่องปม 
3. เครื่องเล็มขอบ / ตัดขอบ 
4. ผากันเปอน และถุงมือผา 
5. ผาปดจมูก และเอียรปลั๊ก 
6. ตะกราพลาสติกสี่เหลี่ยมใสชิ้นงาน 
7. ผา และแปรงทําความสะอาด 
8. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
9. สายลมเปา                                               

1. ยางพ้ืนรองเทา 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 20 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานอัดพ้ืนรองเทา ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920025060103 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การตกแตงชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบการตกแตงพ้ืนรองเทา รหัสวิชา 0920630713 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบการเล็มและตัดขอบพ้ืนรองเทาไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการตรวจสอบการตกแตงพ้ืนรองเทา 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องรีดยาง 
2. เครื่องปม 
3. เครื่องเล็มขอบ / ตัดขอบ 
4. ผากันเปอน และถุงมือผา 
5. ผาปดจมูก และเอียรปลั๊ก 
6. ตะกราพลาสติกสี่เหลี่ยมใสชิ้นงาน 
7. ผา และแปรงทําความสะอาด 
8. ไมกวาด และท่ีโกยผง 
9. สายลมเปา                                               

1. ยางพ้ืนรองเทา 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


