
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมยานยนต 

 

สาขาอาชีพ 
ชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับอุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร : 0920023120301 
 
 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับอุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ปฏิบัติตามขอกําหนดดานความ

ปลอดภัย 
1. ใชอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 
2. ตรวจสอบความปลอดภัยในการใชอุปกรณ เครื่องมือ และเครื่องจักร 
3. คนหาอันตรายในสถานท่ีปฏิบัติงาน 

2. เตรียมความพรอมกอนเริ่มงาน 4. เตรียมรางกาย 
5. เตรียมขั้นตอนการปฏิบัติงาน (WI) 
6. เตรียมเครื่องจักร  อุปกรณ  และชิ้นงาน 
7. เตรียมพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน 

3. ปฏิบัติงานเชื่อมสปอต 8. ใชอุปกรณ เครื่องมือ และเครื่องจักรในการเชื่อมสปอต 
9. เชื่อมสปอตชิ้นงาน 
10. ตรวจสอบชิ้นงาน 
11. ปฏิบัติเมื่อพบความผิดปกติ ( หยุด-เรียก-รอ ) 

4. บํารุงรักษาเครื่องจักรเบ้ืองตน 12. ทําความสะอาดเครื่องจักร และอุปกรณ   
13. ถอดเปลี่ยน และปรับต้ังอุปกรณของปนสปอต 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับอุตสาหกรรม
ผลิตรถยนต ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920023120301 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 7:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 10:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานเชื่อมสปอต
ตัวถังสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขา
อาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับอุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 ดังน้ี 

1. ปฏิบัติตามขอกําหนดดานความปลอดภัย 
2. เตรียมความพรอมกอนเริ่มงาน 
3. ปฏิบัติงานเชื่อมสปอต 
4. บํารุงรักษาเครื่องจักรเบ้ืองตน 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานเชื่อมสปอต 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ปฏิบัติตามขอกําหนด
ดานความปลอดภัย 

1. การปฏิบัติตาม
ขอกําหนดดาน
ความปลอดภัย 

1. สามารถใชอุปกรณปองกันภัย
สวนบุคคล 

2. สามารถตรวจสอบความ
ปลอดภัยในการใชอุปกรณ  
เครื่องมือ  และเครื่องจักร 

3. สามารถคนหาอันตรายใน
สถานท่ีปฏิบัติงาน 

0:30 
 

0:30 
 
 

0:30 

0:30 
 

0:30 
 
 

0:30 

เตรียมความพรอม
กอนเริ่มงาน 

2. การเตรียมความ
พรอมกอนเริ่มงาน 

 

1. สามารถเตรียมรางกาย 
2. สามารถเตรียมขั้นตอนการ

ปฏิบัติงาน (WI) 
3. สามารถเตรียมเครื่องจักร  

อุปกรณ และชิ้นงาน 
4. สามารถเตรียมพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน 

0:30 
0:30 

 
0:30 

 
0:30 

0:30 
0 
 

1:00 
 

1:00 
ปฏิบัติงานเชื่อมสปอต 3. การปฏิบัติงานเชื่อม

สปอต 
1. สามารถใชอุปกรณ เครื่องมือ 

และเครื่องจักรในการเชื่อม
สปอต 

1:00 
 
 

1:00 
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2. สามารถเชื่อมสปอตชิ้นงาน 
3. สามารถตรวจสอบชิ้นงาน 
4. สามารถปฏิบัติเมื่อพบความ

ผิดปกติ ( หยุด-เรียก-รอ ) 

1:00 
0:30 
0:30 

3:00 
1:00 
0:30 

บํารุงรักษาเครื่องจักร
เบ้ืองตน 

4. การบํารุงรักษา
เครื่องจักรเบ้ืองตน 

1. สามารถทําความสะอาด
เครื่องจักร และอุปกรณ   

2. สามารถถอดเปลี่ยน และ
ปรับต้ังอุปกรณของปนสปอต 

0:30 
 

0:30 

0:30 
 

0:30 

รวมท้ังสิ้น 
7:30 10:30 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. เครื่องจับยึดชิ้นงาน (Jig)     
2. หมอแปลง ( Transformer)    
3. ปนสปอตแบบตัวซ/ีเจ(Spot Gun)           
4. ปนสปอตแบบตัวเอ็กซ(Spot Gun)           
5. เครื่องวัดแรงกดปนสปอต     
6. เครื่องวัดกระแสไฟปนสปอต    
7. หัวทิปสปอต                      
8. เหล็กงัดหัวทิป              
9. คีมล็อค   
10. แผงไฟสองสวาง              
11. ถังนํ้า                              
12. Dolly ใสชิ้นงาน              
13. หมวกเซฟต้ี                      
14. หมวกผา                      
15. รองเทาเซฟต้ี              
16. รองเทาผาใบ              
17. ปลอกแขน                      
18. ถุงมือหนัง                                                     
19. ถุงมือยาง                                                      
20. เอ๊ียมผาแมบาน                                             
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21. เอ๊ียมผายีนส                                                 
22. แวนตาเซฟต้ี                                              
23. แวนตาแฟชั่น 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. โลหะชิ้นงาน  

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับ
อุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920023120301 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติตามขอกําหนดดานความปลอดภัย รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:50 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:50 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ใชอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 
2. ตรวจสอบความปลอดภัยในการใชอุปกรณ  เครื่องมือ  และเครื่องจักร 
3. คนหาอันตรายในสถานท่ีปฏิบัติงาน 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานเชื่อมสปอต 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถใชอุปกรณปองกันภัยสวน

บุคคล 
1. การใชอุปกรณปองกันภัยสวน

บุคคล 
0:30 0:30 1:00 

2. สามารถตรวจสอบความปลอดภัย
ในการใชอุปกรณ  เครื่องมือ  และ
เครื่องจักร 

2. การตรวจสอบความปลอดภัยใน
การใชอุปกรณ  เครื่องมือ  และ
เครื่องจักร 

0:30 0:30 1:00 

3. สามารถคนหาอันตรายในสถานท่ี
ปฏิบัติงาน 

3. การคนหาอันตรายในสถานท่ี
ปฏิบัติงาน 

0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 1:30 3:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับ
อุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920023120301 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมความพรอมกอนเริ่มงาน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 4:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:50 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมรางกาย 
2. เตรียมขั้นตอนการปฏิบัติงาน (WI) 
3. เตรียมเครื่องจักร  อุปกรณ  และชิ้นงาน 
4. เตรียมพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมรางกาย 1. การเตรียมรางกาย 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถเตรียมขั้นตอนการ

ปฏิบัติงาน (WI) 
2. การเตรียมขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

(WI) 
0:30 0 0:30 

3. สามารถเตรียมเครื่องจักร  อุปกรณ  
และชิ้นงาน 

3. การเตรียมเครื่องจักร  อุปกรณ  
และชิ้นงาน 

0:30 1:00 1:30 

4. สามารถเตรียมพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน 4. การเตรียมพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน 0:30 1:00 1:30 

รวมท้ังสิ้น 2:00 2:30 4:30 
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับ
อุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920023120301 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานเชื่อมสปอต รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 8:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 5:50 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ใชอุปกรณ เครื่องมือ และเครื่องจักรในการเชื่อมสปอต 
2. เชื่อมสปอตชิ้นงาน 
3. ตรวจสอบชิ้นงาน 
4. ปฏิบัติเมื่อพบความผิดปกติ ( หยุด-เรียก-รอ ) 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถใชอุปกรณ เครื่องมือ และ

เครื่องจักรในการเชื่อมสปอต 
1. การใชอุปกรณ เครื่องมือ และ

เครื่องจักรในการเชื่อมสปอต 
1:00 1:00 2:00 

2. สามารถเชื่อมสปอตชิ้นงาน 2. การเชื่อมสปอตชิ้นงาน 1:00 3:00 4:00 
3. สามารถตรวจสอบชิ้นงาน 3. การตรวจสอบชิ้นงาน 0:30 1:00 1:30 
4. สามารถปฏิบัติเมื่อพบความ

ผิดปกติ ( หยุด-เรียก-รอ ) 
4. การปฏิบัติเมื่อพบความผิดปกติ    

(หยุด-เรียก-รอ) 
0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 3:00 5:30 8:30 
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หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับ
อุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920023120301 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. การบํารุงรักษาเครื่องจักรเบ้ืองตน รหัสหนวยการฝก 04 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ทําความสะอาดเครื่องจักร และอุปกรณ   
2. ถอดเปลี่ยน และปรับต้ังอุปกรณของปนสปอต 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 3 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถทําความสะอาดเครื่องจักร 

และอุปกรณ 
1. การทําความสะอาดเครื่องจักร และ

อุปกรณ 
0:30 0:30 1:00 

2. สามารถถอดเปลี่ยน และปรับต้ัง
อุปกรณของปนสปอต 

2. การถอดเปลี่ยน และปรับต้ัง
อุปกรณของปนสปอต 

0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:00 1:00 2:00 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับ
อุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920023120301 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติตามขอกําหนดดานความปลอดภัย รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การใชอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล รหัสวิชา 0921231301 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความพรอมของอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลกอนใชงานได
ถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 

2. สวมใสอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลไดเหมาะสมกับลักษณะการทํางาน 
3. บํารุงรักษาและจัดเก็บอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลไดถูกตองตาม

ขอกําหนดของสถานประกอบการ 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. ขอกําหนดการแตงกายของหนวยงานเชื่อมสปอต 
2. วิธีการใช  บํารุงรักษา และจัดเก็บอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลของ

งานเชื่อมสปอต 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. เครื่องจับยึดชิ้นงาน (Jig)   
2. หมอแปลง ( Transformer)   
3. ปนสปอตแบบตัวซ/ีเจ(Spot Gun)   
4. ปนสปอตแบบตัวเอ็กซ(Spot Gun) 
5. เครื่องวัดแรงกดปนสปอต   
6. เครื่องวัดกระแสไฟปนสปอต   
7. หัวทิปสปอต                    
8. เหล็กงัดหัวทิป            
9. คีมล็อค   
10. แผงไฟสองสวาง            
11. ถังนํ้า                             
12. Dolly ใสชิ้นงาน           
13. หมวกเซฟต้ี                    
14. หมวกผา                    
15. รองเทาเซฟต้ี            

1. โลหะชิ้นงาน 
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16. รองเทาผาใบ            
17. ปลอกแขน                    
18. ถุงมือหนัง                                                    
19. ถุงมือยาง                                                     
20. เอ๊ียมผาแมบาน                                            
21. เอ๊ียมผายีนส                                                
22. แวนตาเซฟต้ี                                             
23. แวนตาแฟชั่น 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับ

อุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920023120301 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติตามขอกําหนดดานความปลอดภัย รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตรวจสอบความปลอดภัยในการใชอุปกรณ  

เครื่องมือ  และเครื่องจักร 
รหัสวิชา 0921231302 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความพรอมกอนการใชงานของอุปกรณ เครื่องมือ และ                
เครื่องจักรไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 

2. ใชงานอุปกรณ  เครื่องมือ  และเครื่องจักรไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
3. จัดเก็บอุปกรณ  เครื่องมือ  และเครื่องจักรหลังการใชงานไดถูกตองตาม

ขอกําหนดของสถานประกอบการ    
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการใชอุปกรณ  เครื่องมือ  และเครื่องจักร 
2. วิธีการจัดเก็บอุปกรณ  เครื่องมือ  และเครื่องจักร 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องจับยึดชิ้นงาน (Jig)   
2. หมอแปลง ( Transformer)   
3. ปนสปอตแบบตัวซ/ีเจ(Spot Gun)   
4. ปนสปอตแบบตัวเอ็กซ(Spot Gun) 
5. เครื่องวัดแรงกดปนสปอต   
6. เครื่องวัดกระแสไฟปนสปอต   
7. หัวทิปสปอต                    
8. เหล็กงัดหัวทิป            
9. คีมล็อค  
10. แผงไฟสองสวาง            
11. ถังนํ้า                             
12. Dolly ใสชิ้นงาน           
13. หมวกเซฟต้ี                    
14. หมวกผา                    
15. รองเทาเซฟต้ี            
16. รองเทาผาใบ            

1. โลหะชิ้นงาน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

17. ปลอกแขน                    
18. ถุงมือหนัง                                                    
19. ถุงมือยาง                                                     
20. เอ๊ียมผาแมบาน                                            
21. เอ๊ียมผายีนส                                                
22. แวนตาเซฟต้ี                                             
23. แวนตาแฟชั่น 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับ

อุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920023120301 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติตามขอกําหนดดานความปลอดภัย รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การคนหาอันตรายในสถานท่ีปฏิบัติงาน รหัสวิชา 0921231303 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. คนหาอันตรายจาก ภาพวาดและภาพถายเหตุการณจําลองไดถูกตองตาม
ขอกําหนดของสถานประกอบการ 

2. คนหาอันตรายในพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน และพ้ืนท่ีโดยรอบไดถูกตองตาม
ขอกําหนดของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการคนหาและประเมินอันตราย 
2. วิธีการควบคุมตัวแปรท่ีเปนสาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องจับยึดชิ้นงาน (Jig)   
2. หมอแปลง ( Transformer)   
3. ปนสปอตแบบตัวซ/ีเจ(Spot Gun)   
4. ปนสปอตแบบตัวเอ็กซ(Spot Gun) 
5. เครื่องวัดแรงกดปนสปอต   
6. เครื่องวัดกระแสไฟปนสปอต   
7. หัวทิปสปอต                    
8. เหล็กงัดหัวทิป            
9. คีมล็อค  
10. แผงไฟสองสวาง            
11. ถังนํ้า                             
12. Dolly ใสชิ้นงาน           
13. หมวกเซฟต้ี                    
14. หมวกผา                    
15. รองเทาเซฟต้ี            
16. รองเทาผาใบ            
17. ปลอกแขน                    
18. ถุงมือหนัง                                                    

1. โลหะชิ้นงาน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 14 
 

19. ถุงมือยาง                                                     
20. เอ๊ียมผาแมบาน                                            
21. เอ๊ียมผายีนส                                                
22. แวนตาเซฟต้ี                                             
23. แวนตาแฟชั่น 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
 
 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 15 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับ

อุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920023120301 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมความพรอมกอนเริ่มงาน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมรางกาย รหัสวิชา 0921231304 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความพรอมของสุขภาพตนเองไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

2. บริหารรางกายไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ   
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. กิจกรรมกายบริหาร 
2. ขอกําหนดการบันทึกสุขภาพ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องจับยึดชิ้นงาน (Jig)   
2. หมอแปลง ( Transformer)   
3. ปนสปอตแบบตัวซ/ีเจ(Spot Gun)   
4. ปนสปอตแบบตัวเอ็กซ(Spot Gun) 
5. เครื่องวัดแรงกดปนสปอต   
6. เครื่องวัดกระแสไฟปนสปอต   
7. หัวทิปสปอต                    
8. เหล็กงัดหัวทิป            
9. คีมล็อค  
10. แผงไฟสองสวาง            
11. ถังนํ้า                             
12. Dolly ใสชิ้นงาน           
13. หมวกเซฟต้ี                    
14. หมวกผา                    
15. รองเทาเซฟต้ี            
16. รองเทาผาใบ            
17. ปลอกแขน                    
18. ถุงมือหนัง                                                    
19. ถุงมือยาง                                                     

1. โลหะชิ้นงาน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 16 
 

20. เอ๊ียมผาแมบาน                                            
21. เอ๊ียมผายีนส                                                
22. แวนตาเซฟต้ี                                             
23. แวนตาแฟชั่น 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
 
 
 
 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 17 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับ

อุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920023120301 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมความพรอมกอนเริ่มงาน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเตรียมขั้นตอนการปฏิบัติงาน (WI) รหัสวิชา 0921231305 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 0:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทบทวนขั้นตอนการปฏิบัติงาน (WI) มาตรฐาน และขอควรระวังในการ
ปฏิบัติงานไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 

2. ปฏิบัติงานไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน (WI) 
2. ขอควรระวังในกระบวนการ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องจับยึดชิ้นงาน (Jig)   
2. หมอแปลง ( Transformer)   
3. ปนสปอตแบบตัวซ/ีเจ(Spot Gun)   
4. ปนสปอตแบบตัวเอ็กซ(Spot Gun) 
5. เครื่องวัดแรงกดปนสปอต   
6. เครื่องวัดกระแสไฟปนสปอต   
7. หัวทิปสปอต                    
8. เหล็กงัดหัวทิป            
9. คีมล็อค   
10. แผงไฟสองสวาง            
11. ถังนํ้า                             
12. Dolly ใสชิ้นงาน           
13. หมวกเซฟต้ี                    
14. หมวกผา                    
15. รองเทาเซฟต้ี            
16. รองเทาผาใบ            
17. ปลอกแขน                    
18. ถุงมือหนัง                                                    
19. ถุงมือยาง                                                     

1. โลหะชิ้นงาน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 18 
 

20. เอ๊ียมผาแมบาน                                            
21. เอ๊ียมผายีนส                                                
22. แวนตาเซฟต้ี                                             
23. แวนตาแฟชั่น 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 19 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับ

อุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920023120301 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมความพรอมกอนเริ่มงาน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การเตรียมเครื่องจักร  อุปกรณ  และชิ้นงาน รหัสวิชา 0921231306 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบเครื่องจักร อุปกรณไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
2. ตรวจสอบคาท่ีวัดออกมาทางปนสปอต (Parameter output)ไดถูกตอง

ตามคูมือการใชงาน 
3. ตรวจสอบการเยื้องศูนยของหนาสัมผัสหัวทิปสปอตไดถูกตองตามคูมือการ

ใชงาน 
4. ตรวจสอบระบบนํ้าหลอเย็นไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
5. ตรวจสอบและเตรียมจํานวนชิ้นงานใหเพียงพอในการเริ่มตนผลติได

ถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. ลําดับและหัวขอการตรวจสอบเครื่องจักรประจําวัน 
2. วิธีตรวจสอบคาท่ีวัดออกมาทางปนสปอต (Parameter output) 
3. วิธีตรวจสอบการเยื้องศูนยของหนาสัมผัสหัวทิปสปอต 
4. วิธีตรวจสอบระบบนํ้าหลอเย็น 
5. รายการชิ้นงานท่ีใชประกอบผลิตภัณฑในแตละรุน 
6. วิธีเตรียมจํานวนชิ้นงานกอนการผลิต 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องจับยึดชิ้นงาน (Jig)   
2. หมอแปลง ( Transformer)   
3. ปนสปอตแบบตัวซ/ีเจ(Spot Gun)   
4. ปนสปอตแบบตัวเอ็กซ(Spot Gun) 
5. เครื่องวัดแรงกดปนสปอต   
6. เครื่องวัดกระแสไฟปนสปอต   
7. หัวทิปสปอต                    
8. เหล็กงัดหัวทิป            
9. คีมล็อค   
10. แผงไฟสองสวาง            

1. โลหะชิ้นงาน 
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11. ถังนํ้า                             
12. Dolly ใสชิ้นงาน           
13. หมวกเซฟต้ี                    
14. หมวกผา                    
15. รองเทาเซฟต้ี            
16. รองเทาผาใบ            
17. ปลอกแขน                    
18. ถุงมือหนัง                                                    
19. ถุงมือยาง                                                     
20. เอ๊ียมผาแมบาน                                            
21. เอ๊ียมผายีนส                                                
22. แวนตาเซฟต้ี                                             
23. แวนตาแฟชั่น 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับ

อุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920023120301 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมความพรอมกอนเริ่มงาน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การเตรียมพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน รหัสวิชา 0921231307 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบพ้ืนท่ีปฏิบัติงานใหมีความเปนระเบียบ ความสะดวก และความ
สะอาดไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 

2. ตรวจสอบพ้ืนท่ีปฏิบัติงานใหมีความปลอดภัยในการทํางานไดถูกตองตาม
ขอกําหนดของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. กิจกรรม 5ส. 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องจับยึดชิ้นงาน (Jig)   
2. หมอแปลง ( Transformer)   
3. ปนสปอตแบบตัวซ/ีเจ(Spot Gun)   
4. ปนสปอตแบบตัวเอ็กซ(Spot Gun) 
5. เครื่องวัดแรงกดปนสปอต   
6. เครื่องวัดกระแสไฟปนสปอต   
7. หัวทิปสปอต                    
8. เหล็กงัดหัวทิป            
9. คีมล็อค   
10. แผงไฟสองสวาง            
11. ถังนํ้า                             
12. Dolly ใสชิ้นงาน           
13. หมวกเซฟต้ี                    
14. หมวกผา                    
15. รองเทาเซฟต้ี            
16. รองเทาผาใบ            
17. ปลอกแขน                    
18. ถุงมือหนัง                                                    
19. ถุงมือยาง                                                     

1. โลหะชิ้นงาน 
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กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 22 
 

20. เอ๊ียมผาแมบาน                                            
21. เอ๊ียมผายีนส                                                
22. แวนตาเซฟต้ี                                             
23. แวนตาแฟชั่น 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับ

อุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920023120301 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานเชื่อมสปอต รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การใชอุปกรณ เครื่องมือ และเครื่องจักรในการ

เชื่อมสปอต 
รหัสวิชา 0921231308 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ใชงานชุดควบคุมเครื่องจับยึดชิ้นงานไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
2. บังคับปนสปอตเขาและออกจากชิ้นงานไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
3. ใชเครื่องปองกันการทํางานท่ีผิดพลาดของพนักงานไดถูกตองตามคูมือ

การใชงาน 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. รายการชิ้นงานท่ีใชประกอบผลิตภัณฑในแตละรุน 
2. เทคนิคการเชื่อมสปอต 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องจับยึดชิ้นงาน (Jig)   
2. หมอแปลง ( Transformer)   
3. ปนสปอตแบบตัวซ/ีเจ(Spot Gun)   
4. ปนสปอตแบบตัวเอ็กซ(Spot Gun) 
5. เครื่องวัดแรงกดปนสปอต   
6. เครื่องวัดกระแสไฟปนสปอต   
7. หัวทิปสปอต                    
8. เหล็กงัดหัวทิป            
9. คีมล็อค   
10. แผงไฟสองสวาง            
11. ถังนํ้า                             
12. Dolly ใสชิ้นงาน           
13. หมวกเซฟต้ี                    
14. หมวกผา                    
15. รองเทาเซฟต้ี            
16. รองเทาผาใบ            
17. ปลอกแขน                    

1. โลหะชิ้นงาน 
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18. ถุงมือหนัง                                                    
19. ถุงมือยาง                                                     
20. เอ๊ียมผาแมบาน                                            
21. เอ๊ียมผายีนส                                                
22. แวนตาเซฟต้ี                                             
23. แวนตาแฟชั่น 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับ

อุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920023120301 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานเชื่อมสปอต รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเชื่อมสปอตชิ้นงาน รหัสวิชา 0921231309 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 4:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ยกชิ้นงานออกจากท่ีเก็บ ตามรุนท่ีจะเชื่อมประกอบไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

2. ประกอบชิ้นงานเขากับเครื่องจับยึดชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการ
ผลิต 

3. ใชงานชุดควบคุมเครื่องจับยึดชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ใชปนสปอตเชื่อมชิ้นงานตามขั้นตอนการปฏิบัติงานไดถูกตองตาม

มาตรฐานการผลิต 
5. ยกชิ้นงานออกวางไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. เปลี่ยนหัวทิปสปอตไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน (WI) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องจับยึดชิ้นงาน (Jig)   
2. หมอแปลง ( Transformer)   
3. ปนสปอตแบบตัวซ/ีเจ(Spot Gun)   
4. ปนสปอตแบบตัวเอ็กซ(Spot Gun) 
5. เครื่องวัดแรงกดปนสปอต   
6. เครื่องวัดกระแสไฟปนสปอต   
7. หัวทิปสปอต                    
8. เหล็กงัดหัวทิป            
9. คีมล็อค   
10. แผงไฟสองสวาง            
11. ถังนํ้า                             
12. Dolly ใสชิ้นงาน           
13. หมวกเซฟต้ี                    
14. หมวกผา                    

1. โลหะชิ้นงาน 
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15. รองเทาเซฟต้ี            
16. รองเทาผาใบ            
17. ปลอกแขน                    
18. ถุงมือหนัง                                                    
19. ถุงมือยาง                                                     
20. เอ๊ียมผาแมบาน                                            
21. เอ๊ียมผายีนส                                                
22. แวนตาเซฟต้ี                                             
23. แวนตาแฟชั่น 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับ

อุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920023120301 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานเชื่อมสปอต รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบชิ้นงาน รหัสวิชา 0921231310 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความบกพรองของชิ้นงานกอนเชื่อมประกอบไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

2. ตรวจสอบความบกพรองของชิ้นงานหลังเชื่อมประกอบไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. คุณภาพของงานเชื่อมสปอต  

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องจับยึดชิ้นงาน (Jig)   
2. หมอแปลง ( Transformer)   
3. ปนสปอตแบบตัวซ/ีเจ(Spot Gun)   
4. ปนสปอตแบบตัวเอ็กซ(Spot Gun) 
5. เครื่องวัดแรงกดปนสปอต   
6. เครื่องวัดกระแสไฟปนสปอต   
7. หัวทิปสปอต                    
8. เหล็กงัดหัวทิป            
9. คีมล็อค   
10. แผงไฟสองสวาง            
11. ถังนํ้า                             
12. Dolly ใสชิ้นงาน           
13. หมวกเซฟต้ี                    
14. หมวกผา                    
15. รองเทาเซฟต้ี            
16. รองเทาผาใบ            
17. ปลอกแขน                    
18. ถุงมือหนัง                                                    
19. ถุงมือยาง                                                     

1. โลหะชิ้นงาน 
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20. เอ๊ียมผาแมบาน                                            
21. เอ๊ียมผายีนส                                                
22. แวนตาเซฟต้ี                                             
23. แวนตาแฟชั่น 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับ

อุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920023120301 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานเชื่อมสปอต รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การปฏิบัติเมื่อพบความผิดปกติ (หยุด-เรียก-รอ) รหัสวิชา 0921231311 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. หยุดเครื่องจักร และหยุดการปฏิบัติงานทันทีไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

2. เรียกหัวหนา และรายงานขอมูลใหทราบไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

3. รอจนกวาจะแกไขเสร็จ และรอคําสั่งจากหัวหนางานไดถูกตองตาม
ขอกําหนดของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีรายงานความผิดปกติเบ้ืองตน 
2. ระบบการทํางานแบบ หยุด-เรียก-รอ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องจับยึดชิ้นงาน (Jig)   
2. หมอแปลง ( Transformer)   
3. ปนสปอตแบบตัวซ/ีเจ(Spot Gun)   
4. ปนสปอตแบบตัวเอ็กซ(Spot Gun) 
5. เครื่องวัดแรงกดปนสปอต   
6. เครื่องวัดกระแสไฟปนสปอต   
7. หัวทิปสปอต                    
8. เหล็กงัดหัวทิป            
9. คีมล็อค   
10. แผงไฟสองสวาง            
11. ถังนํ้า                             
12. Dolly ใสชิ้นงาน           
13. หมวกเซฟต้ี                    
14. หมวกผา                    
15. รองเทาเซฟต้ี            
16. รองเทาผาใบ            

1. โลหะชิ้นงาน 
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17. ปลอกแขน                    
18. ถุงมือหนัง                                                    
19. ถุงมือยาง                                                     
20. เอ๊ียมผาแมบาน                                            
21. เอ๊ียมผายีนส                                                
22. แวนตาเซฟต้ี                                             
23. แวนตาแฟชั่น 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับ

อุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920023120301 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การบํารุงรักษาเครื่องจักรเบ้ืองตน รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การทําความสะอาดเครื่องจักร และอุปกรณ   รหัสวิชา 0921231312 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบสภาพเครื่องจักร และอุปกรณไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

2. ทําความสะอาดเครื่องจักร และอุปกรณไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีทําความสะอาดเครื่องจักร อุปกรณงานเชื่อมสปอต   
2. วิธีตรวจสอบการเยื้องศูนยของหัวทิปสปอต 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องจับยึดชิ้นงาน (Jig)   
2. หมอแปลง ( Transformer)   
3. ปนสปอตแบบตัวซ/ีเจ(Spot Gun)   
4. ปนสปอตแบบตัวเอ็กซ(Spot Gun) 
5. เครื่องวัดแรงกดปนสปอต   
6. เครื่องวัดกระแสไฟปนสปอต   
7. หัวทิปสปอต                    
8. เหล็กงัดหัวทิป            
9. คีมล็อค   
10. แผงไฟสองสวาง            
11. ถังนํ้า                             
12. Dolly ใสชิ้นงาน           
13. หมวกเซฟต้ี                    
14. หมวกผา                    
15. รองเทาเซฟต้ี            
16. รองเทาผาใบ            
17. ปลอกแขน                    
18. ถุงมือหนัง                                                    

1. โลหะชิ้นงาน 
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19. ถุงมือยาง                                                     
20. เอ๊ียมผาแมบาน                                            
21. เอ๊ียมผายีนส                                                
22. แวนตาเซฟต้ี                                             
23. แวนตาแฟชัน่ 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเชื่อมสปอตตัวถังสําหรับ

อุตสาหกรรมผลิตรถยนต ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920023120301 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การบํารุงรักษาเครื่องจักรเบ้ืองตน รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การถอดเปลี่ยน และปรับต้ังอุปกรณของปนสปอต รหัสวิชา 0921231313 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบการเยื้องศูนยของหัวทิปไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
2. ถอดเปลี่ยนหัวทิป (Tip) และขอตอ (Shank) ของปนสปอตไดถูกตอง

ตามคูมือการใชงาน 
3. ปรับต้ังปนสปอตใหหัวทิปต้ังฉากกับชิ้นงานไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีถอดเปลี่ยนหัวทิปสปอต 
2. วิธีถอดเปลี่ยนขอตอทิปสปอต (Shank)  
3. วิธีปรับต้ังปนสปอตใหหัวทิปต้ังฉากกับชิ้นงาน 
4. วิธีปรับการเยื้องศูนยของหัวทิปสปอต  

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องจับยึดชิ้นงาน (Jig)   
2. หมอแปลง ( Transformer)   
3. ปนสปอตแบบตัวซ/ีเจ(Spot Gun)   
4. ปนสปอตแบบตัวเอ็กซ(Spot Gun) 
5. เครื่องวัดแรงกดปนสปอต   
6. เครื่องวัดกระแสไฟปนสปอต   
7. หัวทิปสปอต                    
8. เหล็กงัดหัวทิป            
9. คีมล็อค   
10. แผงไฟสองสวาง            
11. ถังนํ้า                             
12. Dolly ใสชิ้นงาน           
13. หมวกเซฟต้ี                    
14. หมวกผา                    
15. รองเทาเซฟต้ี            
16. รองเทาผาใบ            

1. โลหะชิ้นงาน 
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17. ปลอกแขน                    
18. ถุงมือหนัง                                                    
19. ถุงมือยาง                                                     
20. เอ๊ียมผาแมบาน                                            
21. เอ๊ียมผายีนส                                                
22. แวนตาเซฟต้ี                                             
23. แวนตาแฟชั่น 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


