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สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. เตรียมความพรอมขั้นสุดทายกอน

การผลิต 
1. เตรียมขอมูลมาตรฐานชิ้นงานท่ีผลิต 
2. ตรวจสอบความพรอมแมพิมพเปา 
3. ตรวจสอบความพรอมอุปกรณ และเครื่องมือสําหรับขึ้นลงแมพิมพเปา 
4. เตรียมความพรอมวัตถุดิบ 

2. ติดต้ังการขึ้น-ลงแมพิมพ 5. ขึ้นแมพิมพเปา 
6. ลงแมพิมพเปา 

3. ปฏิบัติงานเริ่มตนงานเปาพลาสติก 7. ต้ังเง่ือนไขการเปา  
8. เปาดวยวัตถุดิบจริง 
9. ตรวจสอบคุณภาพ ชิ้นงานพลาสติกเพ่ือทําตัวอยางชิ้นแรกกอนทํา

การผลิต  
4. ควบคุมการผลิต 10. ควบคุมการผลิตเชิงปริมาณใหเปนไปตามเปาหมาย 

11. ควบคุมการผลิตเชิงคุณภาพใหเปนไปตามเปาหมาย 
12. แกไขปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางการผลิต    

5. ปฏิบัติงานสิ้นสุดการผลิต 13. ควบคุมการผลิตพลาสติก 
14. ควบคุมแมพิมพพลาสติก 
15. ควบคุมเครื่องเปา 
16. เก็บตัวอยางชิ้นสุดทาย  

6. บํารุงรักษา เครื่องเปาและ
แมพิมพประจําวัน 

17. บํารุงรักษาเครื่องเปา 
18. บํารุงรักษาแมพิมพ 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090210 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 24:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 10:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 13:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานเทคนิคเครื่อง
เปาภาชนะกลวง เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปา
ภาชนะกลวง ระดับ 2 ดังน้ี 

1. เตรียมความพรอมขั้นสุดทายกอนการผลิต 
2. ติดต้ังการขึ้น-ลงแมพิมพ 
3. ปฏิบัติงานเริ่มตนงานเปาพลาสติก 
4. ควบคุมการผลิต 
5. ปฏิบัติงานสิ้นสุดการผลิต 
6. บํารุงรักษา เครื่องเปาและแมพิมพประจําวัน 

7. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
เตรียมความพรอมขั้น
สุดทายกอนการผลิต 

1. การเตรียมความ
พรอมขั้นสุดทาย
กอนการผลิต 

1. สามารถเตรียมขอมูล
มาตรฐานชิ้นงานท่ีผลิต 

2. สามารถตรวจสอบความ
พรอมแมพิมพเปา 

3. สามารถตรวจสอบความ
พรอมอุปกรณ และเครื่องมือ
สําหรับขึ้นลงแมพิมพเปา 

4. สามารถเตรียมความพรอม
วัตถุดิบ 

0:30 
 

0:30 
 

0:30 
 
 

0:30 

0:30 
 

0:30 
 

0:30 
 
 

0:30 

ติดต้ังการขึ้น-ลง
แมพิมพ 

2. การติดต้ังการขึ้น-
ลงแมพิมพ 

1. สามารถขึ้นแมพิมพเปา 
2. สามารถลงแมพิมพเปา 

1:00 
0:30 

1:00 
1:00 

ปฏิบัติงานเริ่มตนงาน
เปาพลาสติก 

3. การปฏิบัติงาน
เริ่มตนงานเปา
พลาสติก 

1. สามารถต้ังเง่ือนไขการเปา  
2. สามารถเปาดวยวัตถุดิบจริง 
3. สามารถตรวจสอบคุณภาพ 

0:30 
0:30 
0:30 

0:30 
0:30 
0:30 
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ชิ้นงานพลาสติกเพ่ือทํา
ตัวอยางชิ้นแรกกอนทําการ
ผลิต 

ควบคุมการผลิต 4. การควบคุมการผลิต 1. สามารถควบคุมการผลิตเชิง
ปริมาณใหเปนไปตาม
เปาหมาย 

2. สามารถควบคุมการผลิตเชิง
คุณภาพใหเปนไปตาม
เปาหมาย 

3. สามารถแกไขปญหาท่ีเกิดขึ้น
ระหวางการผลิต 

1:00 
 
 

1:00 
 
 

0:30 

1:00 
 
 

1:00 
 
 

0:30 

ปฏิบัติงานสิ้นสุดการ
ผลิต 

5. การปฏิบัติงาน
สิ้นสุดการผลิต 

1. สามารถควบคุมการผลิต
พลาสติก 

2. สามารถควบคุมแมพิมพ
พลาสติก 

3. สามารถควบคุมเครื่องเปา 
4. สามารถเก็บตัวอยางชิ้นสุดทาย  

0:30 
 

0:30 
 

0:30 
0:30 

1:00 
 

1:00 
 

1:00 
0:30 

บํารุงรักษา เครื่องเปา
และแมพิมพ
ประจําวัน 

6. การบํารุงรักษา 
เครื่องเปาและ
แมพิมพประจําวัน 

1. สามารถบํารุงรักษาเครื่องเปา 
2. สามารถบํารุงรักษาแมพิมพ 

0:30 
0:30 

1:00 
1:00 

รวมท้ังสิ้น 
10:30 13:30 

24:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. เครื่องเปาภาชนะกลวงแมพิมพเด่ียว 1 หัวดาย ขนาดไมตํ่ากวา 1 ลิตร           
2. แมพิมพงานเปาภาชนะกลวงแบบไมเกิน 1 หลุม(Cavity)                                               
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane) ขนาด                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องเปาภาชนะกลวง                                                                  
6. ใบงานการผลิ 

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงานการผลิต  
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8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090210 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมความพรอมขั้นสุดทายกอนการผลิต รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 4:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมขอมูลมาตรฐานชิ้นงานท่ีผลิต 
2. ตรวจสอบความพรอมแมพิมพเปา 
3. ตรวจสอบความพรอมอุปกรณ และเครื่องมือสําหรับขึ้นลงแมพิมพเปา 
4. เตรียมความพรอมวัตถุดิบ 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมขอมูลมาตรฐาน

ชิ้นงานท่ีผลิต 
1. การเตรียมขอมูลมาตรฐานชิ้นงาน

ท่ีผลิต 
0:30 0:30 1:00 

2. สามารถตรวจสอบความพรอม
แมพิมพเปา 

2. การตรวจสอบความพรอมแมพิมพ
เปา 

0:30 0:30 1:00 

3. สามารถตรวจสอบความพรอม
อุปกรณ และเครื่องมือสําหรับขึ้น
ลงแมพิมพเปา 

3. การตรวจสอบความพรอมอุปกรณ 
และเครื่องมือสําหรับขึ้นลงแมพิมพ
เปา 

0:30 0:30 1:00 

4. สามารถเตรียมความพรอมวัตถุดิบ 4. การเตรียมความพรอมวัตถุดิบ 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 2:00 4:00 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 6 
 

 
หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090210 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การติดต้ังการขึ้น-ลงแมพิมพ รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ขึ้นแมพิมพเปา 
2. ลงแมพิมพเปา 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถขึ้นแมพิมพเปา 1. การขึ้นแมพิมพเปา 1:00 1:00 2:00 
2. สามารถลงแมพิมพเปา 2. การลงแมพิมพเปา 0:30 1:00 1:30 

รวมท้ังสิ้น 1:30 2:00 3:30 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 7 
 

 
หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090210 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานเริ่มตนงานเปาพลาสติก รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ต้ังเง่ือนไขการเปา 
2. เปาดวยวัตถุดิบจริง 
3. ตรวจสอบคุณภาพ ชิ้นงานพลาสติกเพ่ือทําตัวอยางชิ้นแรกกอนทําการ

ผลิต 
5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถต้ังเง่ือนไขการเปา 1. การต้ังเง่ือนไขการเปา 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถเปาดวยวัตถุดิบจริง 2. การเปาดวยวัตถุดิบจริง 0:30 0:30 1:00 
3. สามารถตรวจสอบคุณภาพ ชิ้นงาน

พลาสติกเพ่ือทําตัวอยางชิ้นแรก
กอนทําการผลิต 

3. การตรวจสอบคุณภาพ ชิ้นงาน
พลาสติกเพ่ือทําตัวอยางชิ้นแรก
กอนทําการผลิต 

0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 1:30 3:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 8 
 

 
หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090210 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. การควบคุมการผลิต รหัสหนวยการฝก 04 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 5:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ควบคุมการผลิตเชิงปริมาณใหเปนไปตามเปาหมาย 
2. ควบคุมการผลิตเชิงคุณภาพใหเปนไปตามเปาหมาย 
3. แกไขปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางการผลิต    

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 3 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถควบคุมการผลิตเชิง

ปริมาณใหเปนไปตามเปาหมาย 
1. การควบคุมการผลิตเชิงปริมาณให

เปนไปตามเปาหมาย 
1:00 1:00 2:00 

2. สามารถควบคุมการผลิตเชิง
คุณภาพใหเปนไปตามเปาหมาย 

2. การควบคุมการผลิตเชิงคุณภาพให
เปนไปตามเปาหมาย 

1:00 1:00 2:00 

3. สามารถแกไขปญหาท่ีเกิดขึ้น
ระหวางการผลิต 

3. การแกไขปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวาง
การผลิต 

0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:30 2:30 5:00 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 9 
 

 
หนวยการฝกท่ี 5 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090210 

2. ชื่อหนวยการฝก 5. การปฏิบัติงานสิ้นสุดการผลิต รหัสหนวยการฝก 05 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 5:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ควบคุมการผลิตพลาสติก 
2. ควบคุมแมพิมพพลาสติก 
3. ควบคุมเครื่องเปา 
4. เก็บตัวอยางชิ้นสุดทาย  

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 4 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถควบคุมการผลิตพลาสติก 1. การควบคุมการผลิตพลาสติก 0:30 1:00 1:30 
2. สามารถควบคุมแมพิมพพลาสติก 2. การควบคุมแมพิมพพลาสติก 0:30 1:00 1:30 
3. สามารถควบคุมเครื่องเปา 3. การควบคุมเครื่องเปา 0:30 1:00 1:30 
4. สามารถเก็บตัวอยางชิ้นสุดทาย  4. การเก็บตัวอยางชิ้นสุดทาย  0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 3:30 5:30 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 10 
 

 
หนวยการฝกท่ี 6 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090210 

2. ชื่อหนวยการฝก 6. การบํารุงรักษา เครื่องเปาและแมพิมพประจําวัน รหัสหนวยการฝก 06 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. บํารุงรักษาเครื่องเปา 
2. บํารุงรักษาแมพิมพ 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 5 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถบํารุงรักษาเครื่องเปา 1. การบํารุงรักษาเครื่องเปา 0:30 1:00 1:30 
2. สามารถบํารุงรักษาแมพิมพ 2. การบํารุงรักษาแมพิมพ 0:30 1:00 1:30 

รวมท้ังสิ้น 1:00 2:00 3:00 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 11 
 

สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090210 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมความพรอมขั้นสุดทายกอนการผลิต รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมขอมูลมาตรฐานชิ้นงานท่ีผลิต รหัสวิชา 0920930801 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. จัดเตรียมเอกสารท่ีใชในการผลิตไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบเอกสารท่ีใชในการผลิตไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการจัดเตรียมและตรวจสอบเอกสารท่ีใชในการผลิต 
2. พ้ืนฐานกระบวนการเปา 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาภาชนะกลวงแมพิมพเด่ียว 1 หัวดาย 
ขนาดไมตํ่ากวา 1 ลิตร            

2. แมพิมพงานเปาภาชนะกลวงแบบไมเกิน  
1 หลุม(Cavity)                                               

3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane) ขนาด                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                            
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องเปาภาชนะกลวง                                                                  
6. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090210 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมความพรอมขั้นสุดทายกอนการผลิต รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตรวจสอบความพรอมแมพิมพเปา รหัสวิชา 0920930802 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบรูเกลียวขันยึดหวง (Eye Bolt)ไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
2. ตรวจสอบความถูกตองขอตอสายนํ้า ขอตอสายลม และขอตอสาย

นํ้ามันไฮดรอลิกไดถูกตองตามคูมือการใชงาน    
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการตรวจสอบความพรอมของแมพิมพกอนทําการติดต้ังบนเครื่องเปา 
2. เครื่องมือวัดเวอรเนียร (Vernier)  
3. วิธีการตรวจสอบความถูกตองขอตอสายนํ้า ขอตอสายลม และขอตอสาย

นํ้ามันไฮดรอลิก 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. เครื่องเปาภาชนะกลวงแมพิมพเด่ียว 1 หัวดาย 

ขนาดไมตํ่ากวา 1 ลิตร            
2. แมพิมพงานเปาภาชนะกลวงแบบไมเกิน  

1 หลุม(Cavity)                                               
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane) ขนาด                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องเปาภาชนะกลวง                                                                  
6. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090210 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมความพรอมขั้นสุดทายกอนการผลิต รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบความพรอมอุปกรณ และเครื่องมือ

สําหรับขึ้นลงแมพิมพเปา 
รหัสวิชา 0920930803 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบสภาพความพรอมของอุปกรณไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
2. ตรวจสอบความพรอมเครื่องมือไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
3. ตรวจสอบความพรอมของโอเวอรเฮดเครน (Over head crane) 

ไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการตรวจสอบสภาพความพรอมของอุปกรณ 
2. วิธีการตรวจสอบความพรอมเครื่องมือ 
3. วิธีการตรวจสอบความพรอมของโอเวอรเฮดเครน (Over head crane) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาภาชนะกลวงแมพิมพเด่ียว 1 หัวดาย 
ขนาดไมตํ่ากวา 1 ลิตร            

2. แมพิมพงานเปาภาชนะกลวงแบบไมเกิน  
1 หลุม(Cavity)                                               

3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane) ขนาด                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องเปาภาชนะกลวง                                                                  
6. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 14 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090210 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมความพรอมขั้นสุดทายกอนการผลิต รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การเตรียมความพรอมวัตถุดิบ รหัสวิชา 0920930804 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมวัตถุดิบพลาสติกมาใชผลิตชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจเช็คความถูกตองของเม็ดพลาสติกไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ปรับต้ังคาอุณหภูมิ เวลา เครื่องอบเม็ดพลาสติกไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
4. ปรับต้ังคาเครื่องลําเลียงเม็ดพลาสติกไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการเตรียมวัตถุดิบพลาสติกมาใชผลิตชิ้นงาน 
2. วิธีการตรวจสอบความถูกตองของเม็ดพลาสติกท่ีนํามาเปา  
3. วิธีการใชเครื่องอบพลาสติก  
4. วิธีการใชระบบลําเลียงเม็ดพลาสติก 
5. พ้ืนฐานเม็ดพลาสติกเกรดงานเปา 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาภาชนะกลวงแมพิมพเด่ียว 1 หัวดาย 
ขนาดไมตํ่ากวา 1 ลิตร            

2. แมพิมพงานเปาภาชนะกลวงแบบไมเกิน  
1 หลุม(Cavity)                                               

3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane) ขนาด                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องเปาภาชนะกลวง                                                                  
6. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090210 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การติดต้ังการขึ้น-ลงแมพิมพ รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การขึ้นแมพิมพเปา รหัสวิชา 0920930805 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เปดชองวางระหวางแผนปากกาไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ติดต้ังดายเปา (Pin-die) และติดต้ังโบลวพิน(Blow Pin)ไดถูกตองตาม

มาตรฐานการผลิต 
3. ติดต้ัง และจับยึดแมพิมพไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ติดต้ังระบบออโตดีแฟลชชิ่งไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. ตออุปกรณระบบหลอเย็นและไฮดรอลิกไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. บันทึกผลการขึ้นแมพิมพไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. พ้ืนฐานเครื่องเปาและแมพิมพเปา 
2. วิธีการใชเครื่องเปาเพ่ือการติดต้ังแมพิมพ 
3. วิธีการติดต้ัง และจับยึดแมพิมพ 
4. วิธีการติดต้ังดายเปา (Pin-die) และการติดต้ังโบลวพิน (Blow Pin) 
5. วิธีการติดต้ังระบบออโตดีแฟลชชิ่ง 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาภาชนะกลวงแมพิมพเด่ียว 1 หัวดาย 
ขนาดไมตํ่ากวา 1 ลิตร            

2. แมพิมพงานเปาภาชนะกลวงแบบไมเกิน  
1 หลุม(Cavity)                                               

3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane) ขนาด                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องเปาภาชนะกลวง                                                                  
6. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090210 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การติดต้ังการขึ้น-ลงแมพิมพ รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การลงแมพิมพเปา รหัสวิชา 0920930806 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความผิดปกติแมพิมพไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ทําความสะอาดแมพิมพและไลนํ้าออกจากแมพิมพไดถูกตองตาม

มาตรฐานการผลิต 
3. ฉีดหรือทาสารกันสนิมแมพิมพไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ปลดระบบออโตดีแฟลชชิ่งไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 
5. ปลดระบบหลอเย็นและไฮดรอลิกไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. ปลดแมพิมพออกจากเครื่องเปาไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการตรวจสอบความผิดปกติแมพิมพ 
2. วิธีการทําความสะอาดและไลนํ้าแมพิมพ 
3. วิธีการฉีดหรือทาสารกันสนิมแมพิมพ 
4. วิธีการปลดระบบออโตดีแฟลชชิ่ง 
5. วิธีการปลดระบบหลอเย็นและไฮดรอลิก 
6. วิธีการปลดแมพิมพออกจากเครื่องเปา 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาภาชนะกลวงแมพิมพเด่ียว 1 หัวดาย 
ขนาดไมตํ่ากวา 1 ลิตร            

2. แมพิมพงานเปาภาชนะกลวงแบบไมเกิน 1 หลุม  
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane) ขนาด                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องเปาภาชนะกลวง                                                                  
6. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090210 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานเริ่มตนงานเปาพลาสติก รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การต้ังเง่ือนไขการเปา รหัสวิชา 0920930807 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับต้ังคาความเร็วและความดันของการเปด-ปดแมพิมพไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

2. ปรับต้ังคา อุณหภูมิฮีทเตอรกระบอกเปา หัวเปา ดายเปาไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

3. ปรับต้ังคาความเร็วรอบสกรไูดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ปรับต้ังคาระยะหางปากดายไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. ลางกระบอกเปาและปรับเง่ือนไขการเปาใหเหมาะสมดวยวัตถุดิบลาง

กระบอกเปาไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. ปรับต้ังคาตามเอกสารโมลด้ิงคอนดิชั่นไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการต้ังเง่ือนไขการเปา (Set-up Molding Condition) 
2. พ้ืนฐานงานเปา 
3. เทคนิคการเลือกวัตถุดิบท่ีใชลางกระบอก 
4. วิธีการใชเครื่องเปา 
5. วิธีการปรับต้ังคาตาม เอกสารโมลด้ิงคอนดิชั่น  

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาภาชนะกลวงแมพิมพเด่ียว 1 หัวดาย 
ขนาดไมตํ่ากวา 1 ลิตร            

2. แมพิมพงานเปาภาชนะกลวงแบบไมเกิน  
1 หลุม(Cavity)                                               

3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane) ขนาด                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องเปาภาชนะกลวง                                                                  
6. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090210 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานเริ่มตนงานเปาพลาสติก รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเปาดวยวัตถุดิบจริง รหัสวิชา 0920930808 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับต้ังคาตามเอกสารโมลด้ิงคอนดิชั่น(Molding Condition Sheet)ได
ถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

2. ปรับต้ังคาความเร็วและความดันของการเปด-ปดแมพิมพไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

3. ปรับต้ังคาระยะหางปากดายไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ปรับแตงพาริสัน (Parison)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการปรับต้ังคาความเร็วและความดันของการเปด-ปดแมพิมพ 
2. วิธีการปรับต้ังคาระยะหางปากดาย  
3. วิธีการปรับแตงพาริสัน (Parison) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาภาชนะกลวงแมพิมพเด่ียว 1 หัวดาย 
ขนาดไมตํ่ากวา 1 ลิตร            

2. แมพิมพงานเปาภาชนะกลวงแบบไมเกิน  
1 หลุม(Cavity)                                               

3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane) ขนาด                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องเปาภาชนะกลวง                                                                  
6. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090210 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานเริ่มตนงานเปาพลาสติก รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบคุณภาพชิ้นงานพลาสติกเพ่ือทํา

ตัวอยางชิ้นแรกกอนทําการผลิต 
รหัสวิชา 0920930809 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบนํ้าหนัก (Weight)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบขนาด (Dimension)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบสภาพท่ัวไป (Visual Check)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ตรวจสอบการรั่วซึมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. ตรวจสอบความแข็งแรงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการตรวจสอบคุณภาพชิ้นสวนพลาสติก 
2. วิธีการควบคุมคุณภาพในงานเปาพลาสติก 
3. วิธีการทําตัวอยาง 
4. วิธีการตรวจสอบการรั่วซึม  
5. วิธีการตรวจสอบความแข็งแรง 
6. วิธีการทําตัวอยาง (First piece and Last piece) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาภาชนะกลวงแมพิมพเด่ียว 1 หัวดาย 
ขนาดไมตํ่ากวา 1 ลิตร            

2. แมพิมพงานเปาภาชนะกลวงแบบไมเกิน  
1 หลุม(Cavity)                                               

3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane) ขนาด                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องเปาภาชนะกลวง                                                                  
6. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 21 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090210 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การควบคุมการผลิต รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การควบคุมการผลิตเชิงปริมาณใหเปนไปตาม

เปาหมาย 
รหัสวิชา 0920930810 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ควบคุมปริมาณชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ประเมินและแกไขปญหาเมื่อพบความผิดปกติไดถูกตองตามมาตรฐานการ

ผลิต 
3. บันทึกผลตามรอบเวลาท่ีกําหนดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการควบคุมปริมาณชิ้นงาน 
2. วิธีการประเมินและแกไขปญหาเมื่อตรวจพบความผิดปกติ   
3. วิธีการบันทึกผลตามรอบเวลาท่ีกําหนด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาภาชนะกลวงแมพิมพเด่ียว 1 หัวดาย 
ขนาดไมตํ่ากวา 1 ลิตร            

2. แมพิมพงานเปาภาชนะกลวงแบบไมเกิน  
1 หลุม(Cavity)                                              

3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane) ขนาด                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องเปาภาชนะกลวง                                                                  
6. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 22 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090210 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การควบคุมการผลิต รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การควบคุมการผลิตเชิงคุณภาพใหเปนไปตาม

เปาหมาย 
รหัสวิชา 0920930811 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. สุมตัวอยางชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบคุณภาพชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 
3. ทดสอบประกอบภาชนะกับสวนประกอบอ่ืนไดถูกตองตามมาตรฐานการ

ผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการสุมตัวอยางชิ้นงาน   
2. วิธีการตรวจสอบคุณภาพชิ้นงาน   
3. วิธีการทดสอบประกอบภาชนะกับสวนประกอบอ่ืน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาภาชนะกลวงแมพิมพเด่ียว 1 หัวดาย 
ขนาดไมตํ่ากวา 1 ลิตร            

2. แมพิมพงานเปาภาชนะกลวงแบบไมเกิน  
1 หลุม(Cavity)                                               

3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane) ขนาด                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องเปาภาชนะกลวง                                                                  
6. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 23 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090210 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การควบคุมการผลิต รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การแกไขปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางผลิต รหัสวิชา 0920930812 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. แกไขปญหานํ้าหนักไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. แกไขปญหาตะเข็บเหลื่อมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. แกไขปญหาลายนํ้าไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. แกไขปญหาขนาดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. แกไขปญหาบวมแอนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. แกไขปญหาความหนาบางไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 
7. แกไขปญหาลายเสนสีไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
8. แกไขปญหาลายเสนทางลึกไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการแกไขปญหานํ้าหนัก    
2. วิธีการแกไขปญหาตะเข็บเหลื่อม   
3. วิธีการแกไขปญหาลายนํ้า   
4. วิธีการแกไขปญหาขนาด    
5. วิธีการแกไขปญหาบวมแอน  
6. วิธีการแกไขปญหาความหนาบาง   
7. วิธีการแกไขปญหาลายเสนสี 
8. วิธีการแกไขปญหาลายเสนทางลึก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาภาชนะกลวงแมพิมพเด่ียว 1 หัวดาย 
ขนาดไมตํ่ากวา 1 ลิตร            

2. แมพิมพงานเปาภาชนะกลวงแบบไมเกิน  
1 หลุม(Cavity)                                               

3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane) ขนาด                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องเปาภาชนะกลวง                                                                  
6. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 24 
 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 25 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090210 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การปฏิบัติงานสิ้นสุดการผลิต รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การควบคุมวัตถุดิบพลาสติก รหัสวิชา 0920930813 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. คํานวณปริมาณการใชวัตถุดิบใหพอดีกับการสิ้นสุดการผลิตไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

2. ควบคุมปริมาณการใชวัตถุดิบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. จัดเก็บวัตถุดิบท่ีเหลือไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการควบคุมวัตถุดิบใหพอดีกับการสิ้นสุดการผลิต 
2. วิธีการจัดเก็บวัตถุดิบท่ีเหลือจากการผลิต   
3. คุณสมบัติของเม็ดพลาสติก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาภาชนะกลวงแมพิมพเด่ียว 1 หัวดาย 
ขนาดไมตํ่ากวา 1 ลิตร            

2. แมพิมพงานเปาภาชนะกลวงแบบไมเกิน  
1 หลุม(Cavity)                                               

3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane) ขนาด                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องเปาภาชนะกลวง                                                                  
6. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 26 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090210 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การปฏิบัติงานสิ้นสุดการผลิต รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การควบคุมแมพิมพพลาสติก รหัสวิชา 0920930814 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปองกันการเกิดสนิมจากระบบนํ้าเย็น (Chilled Water)ไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

2. ปองกันความเสียหายจากนํ้ากระเด็นโดนผิวแมพิมพไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

3. ปองกันความเสียหายจากของแข็งกระทบกระแทกผิวแมพิมพไดถูกตอง
ตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการปองกันการเกิดสนิมจากระบบนํ้าเย็น (Chilled Water)   
2. วิธีการปองกันความเสียหายจากนํ้ากระเด็นโดนผิวแมพิมพ     
3. วิธีการปองกันความเสียหายของแมพิมพจากการโดนของแข็ง  
4. วิธีการบํารุงรักษาแมพิมพเปา 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาภาชนะกลวงแมพิมพเด่ียว 1 หัวดาย 
ขนาดไมตํ่ากวา 1 ลิตร            

2. แมพิมพงานเปาภาชนะกลวงแบบไมเกิน  
1 หลุม(Cavity)                                               

3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane) ขนาด                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                             
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องเปาภาชนะกลวง                                                                  
6. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 27 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090210 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การปฏิบัติงานสิ้นสุดการผลิต รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การควบคุมเครื่องเปา รหัสวิชา 0920930815 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ถายวัตถุดิบออกจากถังบนเครื่องเปาไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ไลวัตถุดิบคางกระบอกเปาไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ลดอุณหภูมิกระบอกเปาไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการถายวัตถุดิบออกจากถังบนเครื่องเปา   
2. วิธีการไลวัตถุดิบคางกระบอกเปา   
3. วิธีการลดอุณหภูมิกระบอกเปา 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาภาชนะกลวงแมพิมพเด่ียว 1 หัวดาย 
ขนาดไมตํ่ากวา 1 ลิตร            

2. แมพิมพงานเปาภาชนะกลวงแบบไมเกิน  
1 หลุม(Cavity)                                               

3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane) ขนาด                                              
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องเปาภาชนะกลวง                                                                  
6. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 28 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090210 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การปฏิบัติงานสิ้นสุดการผลิต รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การเก็บตัวอยางชิ้นสุดทาย รหัสวิชา 0920930816 
5. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
6. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. จัดเก็บชิ้นงานชิ้นสุดทายไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบนํ้าหนัก (Weight)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบขนาด (Dimension)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ตรวจสอบสภาพท่ัวไป (Visual Check)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. รายงานความผิดปกติไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

7. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการตรวจสอบคุณภาพชิ้นสวนพลาสติก    
2. วิธีการควบคุมคุณภาพในงานเปา   
3. วิธีการทําตัวอยาง (First piece and Last piece)  

8. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

9. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาภาชนะกลวงแมพิมพเด่ียว 1 หัวดาย 
ขนาดไมตํ่ากวา 1 ลิตร            

2. แมพิมพงานเปาภาชนะกลวงแบบไมเกิน  
1 หลุม(Cavity)                                               

3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane) ขนาด                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องเปาภาชนะกลวง                                                                  
6. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 29 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090210 
2. ชื่อหนวยการฝก 6. การบํารุงรักษา เครื่องเปาและแมพิมพประจําวัน รหัสหนวยการฝก 06 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การบํารุงรักษาเครื่องเปา รหัสวิชา 0920930817 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบเครื่องเปาไดถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 
2. บํารุงรักษาเครื่องเปาไดถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการตรวจสอบเครื่องเปา 
2. วิธีการบํารุงรักษาเครื่องเปา 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาภาชนะกลวงแมพิมพเด่ียว 1 หัวดาย 
ขนาดไมตํ่ากวา 1 ลิตร            

2. แมพิมพงานเปาภาชนะกลวงแบบไมเกิน  
1 หลุม(Cavity)                                               

3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane) ขนาด                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องเปาภาชนะกลวง                                                                  
6. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 30 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาภาชนะกลวง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090210 
2. ชื่อหนวยการฝก 6. การบํารุงรักษา เครื่องเปาและแมพิมพประจําวัน รหัสหนวยการฝก 06 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การบํารุงรักษาแมพิมพ รหัสวิชา 0920930818 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบแมพิมพไดถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 
2. ประเมินสิ่งผิดปกติแนวโนมโอกาสเกิดการชาํรุดขณะใชงานไดถูกตองตาม

คูมือการบํารุงรักษา 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการตรวจสอบแมพิมพ 
2. วิธีการประเมินสิ่งผิดปกติ แนวโนมโอกาสเกิดการชํารุดขณะใชงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาภาชนะกลวงแมพิมพเด่ียว 1 หัวดาย 
ขนาดไมตํ่ากวา 1 ลิตร            

2. แมพิมพงานเปาภาชนะกลวงแบบไมเกิน  
1 หลุม(Cavity)                                               

3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane) ขนาด                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องเปาภาชนะกลวง                                                                  
6. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 31 
 

 

ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


