
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมพลาสติก 

 

สาขาอาชีพ 
ชางเทคนิคเครื่องเปาถุงพลาสติก ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร : 0920022090208 
 
 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาถุงพลาสติก ระดับ 2 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ตรวจสอบความพรอมเครื่องเปา

ถุงพลาสติกกอนผลิต 
1. ตรวจสอบระบบสนับสนุนสําหรับเครื่องเปาถุงพลาสติก 
2. ตรวจสอบเครื่องเปาถุงพลาสติก 

2. เปาถุงพลาสติก 3. ขึ้นงานเปาถุงพลาสติก 
4. ปรับแตงระหวางกระบวนการเปาถุงพลาสติก 

3. ตรวจสอบคุณภาพระหวางการผลิต 5. ตรวจสอบคาการระเบิดผิว 
6. ตรวจสอบความกวาง 
7. ตรวจสอบความหนา 
8. ตรวจสอบนํ้าหนัก 
9. ตรวจสอบเน้ือถุงพลาสติก 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาถุงพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090208 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 6:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 11:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานเทคนิคเครื่อง
เปาถุงพลาสติก เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปา
ถุงพลาสติก ระดับ 2 ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความพรอมเครื่องเปาถุงพลาสติกกอนผลิต 
2. เปาถุงพลาสติก 
3. ตรวจสอบคุณภาพระหวางการผลิต 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานเทคนิคเครื่องเปาถุงพลาสติก 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ตรวจสอบความพรอม
เครื่องเปาถุงพลาสติก
กอนผลิต 

1. การตรวจสอบความ
พรอมเครื่องเปา
ถุงพลาสติกกอน
ผลิต 

1. สามารถตรวจสอบระบบ
สนับสนุนสําหรับเครื่องเปา
ถุงพลาสติก 

2. สามารถตรวจสอบเครื่องเปา
ถุงพลาสติก 

1:00 
 
 

1:00 

1:00 
 
 

1:30 

เปาถุงพลาสติก 2. การเปาถุงพลาสติก 1. สามารถขึ้นงานเปาถุงพลาสติก 
2. สามารถปรับแตงระหวาง

กระบวนการเปาถุงพลาสติก 

1:00 
1:00 

2:00 
2:00 

ตรวจสอบคุณภาพ
ระหวางการผลิต 

3. การตรวจสอบ
คุณภาพระหวางการ
ผลิต 

1. สามารถตรวจสอบคาการ
ระเบิดผิว 

2. สามารถตรวจสอบความกวาง 
3. สามารถตรวจสอบความหนา 
4. สามารถตรวจสอบนํ้าหนัก 
5. สามารถตรวจสอบเน้ือ

ถุงพลาสติก 

0:30 
 

0:30 
0:30 
0:30 
0:30 

1:00 
 

1:00 
1:00 
1:00 
1:00 

รวมท้ังสิ้น 
6:30 11:30 

18:00 
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6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 
ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 

1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. เครื่องเปาถุงพลาสติก ขนาดเสนผานศูนยกลางหัวดายไมเกิน 60 มิลลิเมตร และ
ขนาดเสนผานศูนยกลางสกรูไมเกิน 50 มิลลิเมตร 

2. เครื่องมือประจําเครื่องเปาถุงพลาสติก                                                                           
3. ใบงานการผลิต 

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงานการผลิต  

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาถุงพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090208 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การตรวจสอบความพรอมเครื่องเปาถุงพลาสติก
กอนผลิต 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 4:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ตรวจสอบระบบสนับสนุนสําหรับเครื่องเปาถุงพลาสติก 
2. ตรวจสอบเครื่องเปาถุงพลาสติก 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานเทคนิคเครื่องเปาถุงพลาสติก 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถตรวจสอบระบบสนับสนุน

สําหรับเครื่องเปาถุงพลาสติก 
1. การตรวจสอบระบบสนับสนุน

สําหรับเครื่องเปาถุงพลาสติก 
1:00 1:00 2:00 

2. สามารถตรวจสอบเครื่องเปา
ถุงพลาสติก 

2. การตรวจสอบเครื่องเปา
ถุงพลาสติก 

1:00 1:30 2:30 

รวมท้ังสิ้น 2:00 2:30 4:30 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาถุงพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
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2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเปาถุงพลาสติก รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 4:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ขึ้นงานเปาถุงพลาสติก 
2. ปรับแตงระหวางกระบวนการเปาถุงพลาสติก 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถขึ้นงานเปาถุงพลาสติก 1. การขึ้นงานเปาถุงพลาสติก 1:00 2:00 3:00 
2. สามารถปรับแตงระหวาง

กระบวนการเปาถุงพลาสติก 
2. การปรับแตงระหวางกระบวนการ

เปาถุงพลาสติก 
1:00 2:00 3:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 4:00 6:00 
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาถุงพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
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2. ชื่อหนวยการฝก 3. การตรวจสอบคุณภาพระหวางการผลิต รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 7:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 5:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ตรวจสอบคาการระเบิดผิว 
2. ตรวจสอบความกวาง 
3. ตรวจสอบความหนา 
4. ตรวจสอบนํ้าหนัก 
5. ตรวจสอบเน้ือถุงพลาสติก 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถตรวจสอบคาการระเบิดผิว 1. การตรวจสอบคาการระเบิดผิว 0:30 1:00 1:30 
2. สามารถตรวจสอบความกวาง 2. การตรวจสอบความกวาง 0:30 1:00 1:30 
3. สามารถตรวจสอบความหนา 3. การตรวจสอบความหนา 0:30 1:00 1:30 
4. สามารถตรวจสอบนํ้าหนัก 4. การตรวจสอบนํ้าหนัก 0:30 1:00 1:30 
5. สามารถตรวจสอบเน้ือถุงพลาสติก 5. การตรวจสอบเน้ือถุงพลาสติก 0:30 1:00 1:30 

รวมท้ังสิ้น 2:30 5:00 7:30 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาถุงพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090208 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การตรวจสอบความพรอมเครื่องเปาถุงพลาสติก
กอนผลิต 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การตรวจสอบระบบสนับสนุนสําหรับเครื่องเปา
ถุงพลาสติก 

รหัสวิชา 0920930801 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบอุณหภูมินํ้าหลอเย็น (กรณีเปาผานนํ้า)ไดถูกตองตามคูมือการ
ใชงาน 

2. ตรวจสอบการไหลของนํ้าหลอเย็นไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
3. ตรวจสอบการไหลของลมไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
4. ตรวจสอบกระแสไฟฟาไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการตรวจสอบระบบนํ้าหลอเย็น 
2. วิธีการตรวจสอบระบบลม 
3. วิธีการตรวจสอบระบบไฟฟา 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาถุงพลาสติก ขนาดเสนผานศูนยกลาง
หัวดายไมเกิน 60 มิลลิเมตร และขนาดเสนผาน
ศูนยกลางสกรูไมเกิน 50 มิลลิเมตร 

2. เครื่องมือประจําเครื่องเปาถุงพลาสติก                                                                           
3. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาถุงพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090208 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การตรวจสอบความพรอมเครื่องเปาถุงพลาสติก

กอนผลิต 
รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตรวจสอบเครื่องเปาถุงพลาสติก รหัสวิชา 0920930802 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบการหมุนของมอเตอรไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
2. ตรวจสอบการไหลของพลาสติกไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
3. ตรวจสอบการหมุนของลูกกลิ้งเก็บมวนไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
4. ตรวจสอบการหนีบของลูกกลิง้หนีบไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
5. ตรวจสอบการทํางานชุดควบคุมอุณหภูมไิดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
6. ตรวจสอบการทํางานระบบระเบิดผิวไดถูกตองตามคูมือการใชงาน    

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการตรวจสอบระบบการหมุนของมอเตอร 
2. วิธีการตรวจสอบการไหลของเน้ือพลาสติก 
3. วิธีการตรวจสอบการหมุนของลูกกลิ้งเก็บมวน 
4. วิธีการตรวจสอบการหนีบของลูกกลิ้งหนีบ 
5. วิธีการตรวจสอบการทํางานชุดควบคุมอุณหภูมิ 
6. วิธีการตรวจสอบการทํางานระบบระเบิดผิว 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาถุงพลาสติก ขนาดเสนผานศูนยกลาง
หัวดายไมเกิน 60 มิลลิเมตร และขนาดเสนผาน
ศูนยกลางสกรูไมเกิน 50 มิลลิเมตร 

2. เครื่องมือประจําเครื่องเปาถุงพลาสติก                                                                           
3. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาถุงพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090208 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเปาถุงพลาสติก รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การขึ้นงานเปาถุงพลาสติก รหัสวิชา 0920930803 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับความเร็วรอบสกรไูดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ปรับความเร็วรอบลูกกลิ้งหนีบ (nip roll)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. รอยถุงพลาสติกผานลูกกลิ้งไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ปรับความเร็วรอบลูกกลิ้งเก็บมวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. หลักการทํางานเครื่องเปาถุงพลาสติก 
2. วิธีการขึ้นงานเปาถุงพลาสติก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาถุงพลาสติก ขนาดเสนผานศูนยกลาง
หัวดายไมเกิน 60 มิลลิเมตร และขนาดเสนผาน
ศูนยกลางสกรูไมเกิน 50 มิลลิเมตร 

2. เครื่องมือประจําเครื่องเปาถุงพลาสติก                                                                           
3. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาถุงพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090208 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเปาถุงพลาสติก รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การปรับแตงระหวางกระบวนการเปาถุงพลาสติก รหัสวิชา 0920930804 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับความกวางถุงพลาสติก (กรณีเปาผานนํ้าปรับปริมาณใหไดความ
กวางถุงตามขนาดของจานนํ้าท่ีกําหนด)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

2. ปรับความหนาไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ปรับความกวางจีบ (Gusset) ถุงพลาสติกไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ปรับคาการระเบิดผิวไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. ปรับชุดประคองโปงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. ปรับชุดกระโจมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการปรับความกวางถุงพลาสติก 
2. วิธีการปรับความหนาถุงพลาสติก 
3. วิธีการปรับความกวางจีบ (Gusset) ถุงพลาสติก 
4. วิธีการปรับชุดประคองโปง 
5. วิธีการปรบัชุดกระโจม 
6. วิธีการปรับคาระเบิดผิว 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาถุงพลาสติก ขนาดเสนผานศูนยกลาง
หัวดายไมเกิน 60 มิลลิเมตร และขนาดเสนผาน
ศูนยกลางสกรูไมเกิน 50 มิลลิเมตร 

2. เครื่องมือประจําเครื่องเปาถุงพลาสติก                                                                           
3. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 11 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาถุงพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090208 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การตรวจสอบคุณภาพระหวางการผลิต รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การตรวจสอบคาการระเบิดผิว รหัสวิชา 0920930805 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ใชปากกาทดสอบตรวจสอบคาการระเบิดผิวไดถูกตองตามมาตรฐาน 
การผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการใชปากกาทดสอบและอานคาแรงตึงผิว 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาถุงพลาสติก ขนาดเสนผานศูนยกลาง
หัวดายไมเกิน 60 มิลลิเมตร และขนาดเสนผาน
ศูนยกลางสกรูไมเกิน 50 มิลลิเมตร 

2. เครื่องมือประจําเครื่องเปาถุงพลาสติก                                                                           
3. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาถุงพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090208 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การตรวจสอบคุณภาพระหวางการผลิต รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตรวจสอบความกวาง รหัสวิชา 0920930806 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ใชตลับเมตรตรวจสอบความกวางของถุงพลาสติกไดถูกตองตามมาตรฐาน
การผลิต 

2. ใชไมบรรทัดตรวจสอบความกวางของถุงพลาสติกไดถูกตองตามมาตรฐาน
การผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการใชตลับเมตร 
2. วิธีการใชไมบรรทัด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาถุงพลาสติก ขนาดเสนผานศูนยกลาง
หัวดายไมเกิน 60 มิลลิเมตร และขนาดเสนผาน
ศูนยกลางสกรูไมเกิน 50 มิลลิเมตร 

2. เครื่องมือประจําเครื่องเปาถุงพลาสติก                                                                           
3. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
 
 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาถุงพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090208 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การตรวจสอบคุณภาพระหวางการผลิต รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบความหนา รหัสวิชา 0920930807 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ใชไดแอลเกจตรวจสอบความหนาของถุงพลาสติกไดถูกตองตามมาตรฐาน
การผลิต 

2. ใชไมโครมิเตอรตรวจสอบความหนาของถุงพลาสติกไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

3. ตรวจสอบความสมมาตรของลูกโปงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการใชไดแอลเกจ 
2. วิธีการใชไมโครมิเตอร 
3. วิธีการตรวจสอบความสมมาตรของลูกโปงดวยสายตา 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาถุงพลาสติก ขนาดเสนผานศูนยกลาง
หัวดายไมเกิน 60 มิลลิเมตร และขนาดเสนผาน
ศูนยกลางสกรูไมเกิน 50 มิลลิเมตร 

2. เครื่องมือประจําเครื่องเปาถุงพลาสติก                                                                           
3. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 14 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาถุงพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090208 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การตรวจสอบคุณภาพระหวางการผลิต รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การตรวจสอบนํ้าหนัก รหัสวิชา 0920930808 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบนํ้าหนักถุงพลาสติกโดยใชเครื่องชัง่นํ้าหนักไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการใชเครื่องชั่งนํ้าหนัก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาถุงพลาสติก ขนาดเสนผานศูนยกลาง
หัวดายไมเกิน 60 มิลลิเมตร และขนาดเสนผาน
ศูนยกลางสกรูไมเกิน 50 มิลลิเมตร 

2. เครื่องมือประจําเครื่องเปาถุงพลาสติก                                                                           
3. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 15 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องเปาถุงพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090208 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การตรวจสอบคุณภาพระหวางการผลิต รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 5. การตรวจสอบเน้ือถุงพลาสติก รหัสวิชา 0920930809 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบฟองอากาศบนถุงพลาสติกดวยสายตาไดถูกตองตามมาตรฐาน
การผลิต 

2. ตรวจสอบฟลมลายบนถุงพลาสติกดวยสายตาไดถูกตองตามมาตรฐานการ
ผลิต 

3. ตรวจสอบความใสของถุงพลาสติกดวยสายตาไดถูกตองตามมาตรฐาน
การผลิต 

4. ตรวจสอบเจล (ตาปลา) บนถุงพลาสติกดวยสายตาไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการตรวจสอบคุณภาพถุงพลาสติกดวยสายตา 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องเปาถุงพลาสติก ขนาดเสนผานศูนยกลาง
หัวดายไมเกิน 60 มิลลิเมตร และขนาดเสนผาน
ศูนยกลางสกรูไมเกิน 50 มิลลิเมตร 

2. เครื่องมือประจําเครื่องเปาถุงพลาสติก                                                                           
3. ใบงานการผลิต 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน
การผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 16 
 

 

ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


