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สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. เตรียมความพรอมขั้นสุดทายกอน

การผลิต 
1. เตรียมขอมูลมาตรฐานชิ้นงานท่ีผลิต 
2. ตรวจสอบความพรอมแมพิมพฉีดพลาสติก 
3. ตรวจสอบความพรอมอุปกรณ และเครื่องมือ 
4. เตรียมความพรอมวัตถุดิบ 

2. ติดต้ังการขึ้น-ลงแมพิมพ 5. ขึ้นแมพิมพฉีดพลาสติก 
6. ลงแมพิมพฉีดพลาสติก 
7. ควบคุมเครื่องฉีดพลาสติก 

3. ปฏิบัติงานเริ่มตนฉีดงานพลาสติก 8. ต้ังเง่ือนไขการฉีด  
9. ฉีดงานพลาสติกใชวัตถุดิบจริง 
10. ตรวจสอบคุณภาพชิ้นงานพลาสติก เพ่ือทําตัวอยางชิ้นแรกกอนทํา

การผลิต  
4. ควบคุมการผลิต 11. ควบคุมการผลิตใหเปนไปตามเปาหมาย    
5. แกไขปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางผลิต 12. แกไขปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางผลิต 
6. ปฏิบัติงานสิ้นสุดการผลิต 13. ควบคุมวัตถุดิบพลาสติก 

14. ควบคุมแมพิมพพลาสติก 
15. ควบคุมเครื่องฉีดพลาสติก 
16. เก็บตัวอยางชิ้นสุดทาย  

7. บํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติก 
แมพิมพฉีดพลาสติก 

17. บํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติก 
18. บํารุงรักษาแมพิมพฉีดพลาสติก 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090206 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 30:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 13:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 16:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานเครื่องฉีด
พลาสติก เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก 
ระดับ 2 ดังน้ี 

1. เตรียมความพรอมขั้นสุดทายกอนการผลิต 
2. ติดต้ังการขึ้น-ลงแมพิมพ 
3. ปฏิบัติงานเริ่มตนฉีดงานพลาสติก 
4. ควบคุมการผลิต 
5. แกไขปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางผลิต 
6. ปฏิบัติงานสิ้นสุดการผลิต 
7. บํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติก แมพิมพฉีดพลาสติก 

8. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานเครื่องฉีดพลาสติก 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
เตรียมความพรอมขั้น
สุดทายกอนการผลิต 

1. การเตรียมความ
พรอมขั้นสุดทาย
กอนการผลิต 

1. สามารถเตรียมขอมูล
มาตรฐานชิ้นงานท่ีผลิต 

2. สามารถตรวจสอบความ
พรอมแมพิมพฉีดพลาสติก 

3. สามารถตรวจสอบความพรอม  
อุปกรณ และเครื่องมือ 

4. สามารถเตรียมความพรอม
วัตถุดิบ 

0:30 
 

1:00 
 

0:30 
 

0:30 

0:30 
 

1:00 
 

0:30 
 

0:30 

ติดต้ังการขึ้น-ลง
แมพิมพ 

2. การติดต้ังการขึ้น-
ลงแมพิมพ 

1. สามารถขึ้นแมพิมพฉีดพลาสติก 
2. สามารถลงแมพิมพฉีด

พลาสติก 
3. สามารถควบคุมเครื่องฉีด

พลาสติก 

1:00 
1:00 

 
1:00 

1:00 
1:00 

 
1:00 
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ปฏิบัติงานเริ่มตนฉีด
งานพลาสติก 

3. การปฏิบัติงาน
เริ่มตนฉีดงาน
พลาสติก 

1. สามารถต้ังเง่ือนไขการฉีด  
2. สามารถฉีดงานพลาสติก ใช

วัตถุดิบจริง 
3. สามารถตรวจสอบคุณภาพ 

ชิ้นงานพลาสติก เพ่ือทํา
ตัวอยางชิ้นแรกกอนทําการ
ผลิต 

0:30 
1:00 

 
1:00 

0:30 
1:00 

 
1:00 

ควบคุมการผลิต 4. การควบคุมการผลิต 1. สามารถควบคุมการผลิตให
เปนไปตามเปาหมาย 

0:30 0:30 

แกไขปญหาท่ีเกิดขึ้น
ระหวางผลิต 

5. การแกไขปญหาท่ี
เกิดขึ้นระหวางผลิต 

1. สามารถแกไขปญหาท่ีเกิดขึ้น
ระหวางผลิต 

1:00 1:00 

ปฏิบัติงานสิ้นสุดการ
ผลิต 

6. การปฏิบัติงาน
สิ้นสุดการผลิต 

1. สามารถควบคุมวัตถุดิบ
พลาสติก 

2. สามารถควบคุมแมพิมพ
พลาสติก 

3. สามารถควบคุมเครื่องฉีด
พลาสติก 

4. สามารถเก็บตัวอยางชิ้น
สุดทาย 

0:30 
 

1:00 
 

1:00 
 

0:30 

1:00 
 

1:30 
 

1:30 
 

1:00 

บํารุงรักษาเครื่องฉีด
พลาสติก แมพิมพฉีด
พลาสติก 

7. การบํารุงรักษา
เครื่องฉีดพลาสติก 
แมพิมพฉีดพลาสติก 

1. สามารถบํารุงรักษาเครื่องฉีด
พลาสติก 

2. สามารถบํารุงรักษาแมพิมพ
ฉีดพลาสติก 

0:30 
 

0:30 

1:00 
 

1:00 

รวมท้ังสิ้น 
13:30 16:30 

30:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. เครื่องฉีดพลาสติกขนาดแรงปดแมพิมพไมตํ่ากวา 25 ตัน                                                                  
2. แมพิมพงานฉีดพลาสติกแบบไมเกิน 4 หลุม(Cavity)                                                     
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane)                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องฉีดพลาสติก                                                      
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6. ใบงานการผลิตงานฉีดพลาสติก 
8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน  
8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090206 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมความพรอมขั้นสุดทายกอนการผลิต รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 5:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมขอมูลมาตรฐานชิ้นงานท่ีผลิต 
2. ตรวจสอบความพรอมแมพิมพฉีดพลาสติก 
3. ตรวจสอบความพรอมอุปกรณ และเครื่องมือ 
4. เตรียมความพรอมวัตถุดิบ 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานเครื่องฉีดพลาสติก 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมขอมูลมาตรฐาน

ชิ้นงานท่ีผลิต 
1. การเตรียมขอมูลมาตรฐานชิ้นงาน

ท่ีผลิต 
0:30 0:30 1:00 

2. สามารถตรวจสอบความพรอม
แมพิมพฉีดพลาสติก 

2. การตรวจสอบความพรอมแมพิมพ
ฉีดพลาสติก 

1:00 1:00 2:00 

3. สามารถตรวจสอบความพรอม  
อุปกรณ  เครื่องมือ 

3. การตรวจสอบความพรอม  
อุปกรณ  เครื่องมือ 

0:30 0:30 1:00 

4. สามารถเตรียมความพรอมวัตถุดิบ 4. การเตรียมความพรอมวัตถุดิบ 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:30 2:30 5:00 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 6 
 

 
หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090206 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การติดต้ังการขึ้น-ลงแมพิมพ รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ขึ้นแมพิมพฉีดพลาสติก 
2. ลงแมพิมพฉีดพลาสติก 
3. ควบคุมเครื่องฉีดพลาสติก 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถขึ้นแมพิมพฉีดพลาสติก 1. การขึ้นแมพิมพฉีดพลาสติก 1:00 1:00 2:00 
2. สามารถลงแมพิมพฉีดพลาสติก 2. การลงแมพิมพฉีดพลาสติก 1:00 1:00 2:00 
3. สามารถควบคุมเครื่องฉีดพลาสติก 3. การควบคุมเครื่องฉีดพลาสติก 1:00 1:00 2:00 

รวมท้ังสิ้น 3:00 3:00 6:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 7 
 

 
หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090206 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานเริ่มตนฉีดงานพลาสติก รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 5:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ต้ังเง่ือนไขการฉีด 
2. ฉีดงานพลาสติกใชวัตถุดิบจริง 
3. ตรวจสอบคุณภาพชิ้นงานพลาสติก เพ่ือทําตัวอยางชิ้นแรกกอนทําการผลิต 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถต้ังเง่ือนไขการฉีด 1. การต้ังเง่ือนไขการฉีด 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถฉีดงานพลาสติก ใช

วัตถุดิบจริง 
2. การฉีดงานพลาสติกใชวัตถุดิบจริง 1:00 1:00 2:00 

3. สามารถตรวจสอบคุณภาพชิ้นงาน
พลาสติก เพ่ือทําตัวอยางชิ้นแรก
กอนทําการผลิต 

3. การตรวจสอบคุณภาพชิ้นงาน
พลาสติก เพ่ือทําตัวอยางชิ้นแรก
กอนทําการผลิต 

1:00 1:00 2:00 

รวมท้ังสิ้น 2:30 2:30 5:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 8 
 

 
หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090206 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. การควบคุมการผลิต รหัสหนวยการฝก 04 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ควบคุมการผลิตใหเปนไปตามเปาหมาย    

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 3 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถควบคุมการผลิตใหเปนไป

ตามเปาหมาย 
1. การควบคุมการผลิตใหเปนไปตาม

เปาหมาย 
0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 0:30 0:30 1:00 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 9 
 

 
หนวยการฝกท่ี 5 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090206 

2. ชื่อหนวยการฝก 5. การแกไขปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางผลิต รหัสหนวยการฝก 05 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. แกไขปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางผลิต 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 4 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถแกไขปญหาท่ีเกิดขึ้น

ระหวางผลิต 
1. การแกไขปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวาง

ผลิต 
1:00 1:00 2:00 

รวมท้ังสิ้น 1:00 1:00 2:00 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 10 
 

 
หนวยการฝกท่ี 6 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090206 

2. ชื่อหนวยการฝก 6. การปฏิบัติงานสิ้นสุดการผลิต รหัสหนวยการฝก 06 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 8:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 5:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ควบคุมวัตถุดิบพลาสติก 
2. ควบคุมแมพิมพพลาสติก 
3. ควบคุมเครื่องฉีดพลาสติก 
4. เก็บตัวอยางชิ้นสุดทาย 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 5 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถควบคุมวัตถุดิบพลาสติก 1. การควบคุมวัตถุดิบพลาสติก 0:30 1:00 1:30 
2. สามารถควบคุมแมพิมพพลาสติก 2. การควบคุมแมพิมพพลาสติก 1:00 1:30 2:30 
3. สามารถควบคุมเครื่องฉีดพลาสติก 3. การควบคุมเครื่องฉีดพลาสติก 1:00 1:30 2:30 
4. สามารถเก็บตัวอยางชิ้นสุดทาย 4. การเก็บตัวอยางชิ้นสุดทาย 0:30 1:00 1:30 

รวมท้ังสิ้น 3:00 5:00 8:00 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 11 
 

 
หนวยการฝกท่ี 7 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090206 

2. ชื่อหนวยการฝก 7. การบํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติก แมพิมพฉีด
พลาสติก 

รหัสหนวยการฝก 07 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. บํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติก 
2. บํารุงรักษาแมพิมพฉีดพลาสติก 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 6 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
5. สามารถบํารุงรักษาเครื่องฉีด

พลาสติก 
5. การบํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติก 0:30 1:00 1:30 

6. สามารถบํารุงรักษาแมพิมพฉีด
พลาสติก 

6. การบํารุงรักษาแมพิมพฉีดพลาสติก 0:30 1:00 1:30 

รวมท้ังสิ้น 1:00 2:00 3:00 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022090206 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมความพรอมขั้นสุดทายกอนการผลิต รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมขอมูลมาตรฐานชิ้นงานท่ีผลิต รหัสวิชา 0920930801 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. จัดเตรียมเอกสารท่ีใชในการผลิตไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบเอกสารท่ีใชในการผลิตไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการจัดเตรียมเอกสารท่ีใชในการผลิต 
2. วิธีการตรวจสอบเอกสารท่ีใชในการผลิต 
3. พ้ืนฐานกระบวนการฉีดพลาสติก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องฉีดพลาสติกขนาดแรงปดแมพิมพ 
ไมตํ่ากวา 25 ตัน                                                                  

2. แมพิมพงานฉีดพลาสติกแบบไมเกิน 4 หลุม  
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane)                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องฉีดพลาสติก                                                      
6. ใบงานการผลิตงานฉีดพลาสติก 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090206 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมความพรอมขั้นสุดทายกอนการผลิต รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตรวจสอบความพรอมแมพิมพฉีดพลาสติก รหัสวิชา 0920930802 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบรูเกลียวขันยึดหวง (Eye Bolt)ไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
2. ตรวจสอบความสมบูรณของการยึดแผนเหล็กยึดปองกันการแยกตัวของ

แมพิมพไดถูกตองตามคูมือการใชงาน  
3. ตรวจสอบความถูกตองขอตอสายนํ้า ขอตอสายลม และขอตอสายนํ้ามัน

ไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
4. ตรวจสอบสายไฟระบบฮีทเตอรแมพิมพ และสายสัญญาณไดถูกตองตาม

คูมือการใชงาน    
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการตรวจสอบความพรอมของแมพิมพกอนทําการติดต้ังบนเครื่องฉีด
พลาสติก 

2. เครื่องมือวัดขนาดพ้ืนฐาน ไดแกเวอรเนียร (Vernier Caliper) และ
เรเดียสเกจ (Radius Gauge) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องฉีดพลาสติกขนาดแรงปดแมพิมพ 
ไมตํ่ากวา 25 ตัน                                                                  

2. แมพิมพงานฉีดพลาสติกแบบไมเกิน 4 หลุม  
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane)                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องฉีดพลาสติก                                                                       
6. ใบงานการผลิตงานฉีดพลาสติก 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090206 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมความพรอมขั้นสุดทายกอนการผลิต รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบความพรอมอุปกรณ และเครื่องมือ รหัสวิชา 0920930803 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบสภาพความพรอมของอุปกรณ และเครื่องมือท่ีตองนํามาใชงาน
ไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 

2. ตรวจสอบความพรอมของโอเวอรเฮดเครน (Over Head Crane)ได
ถูกตองตามคูมือการใชงาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการตรวจสอบสภาพความพรอมของอุปกรณ ใชในการยกแมพิมพ 
2. วิธีการตรวจสอบความพรอมของโอเวอรเฮดเครน (Over Head Crane) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องฉีดพลาสติกขนาดแรงปดแมพิมพ 
ไมตํ่ากวา 25 ตัน                                                                  

2. แมพิมพงานฉีดพลาสติกแบบไมเกิน 4 หลุม  
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane)                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องฉีดพลาสติก                                                                       
6. ใบงานการผลิตงานฉีดพลาสติก 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 15 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090206 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมความพรอมขั้นสุดทายกอนการผลิต รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การเตรียมความพรอมวัตถุดิบ รหัสวิชา 0920930804 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมวัตถุดิบพลาสติกมาใชผลิตชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจเช็คความถูกตองของเม็ดพลาสติกไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ปรับต้ังคาอุณหภูมิ เวลา เครื่องอบเม็ดพลาสติก ไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
4. ปรับต้ังคาเครื่องลําเลียงเม็ดพลาสติกไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการเตรียมวัตถุดิบพลาสติกมาใชผลิตชิ้นงาน 
2. วิธีการตรวจสอบความถูกตองของเม็ดพลาสติกท่ีนํามาฉีด  
3. วิธีการใชเครื่องอบพลาสติก  
4. วิธีการใชระบบลําเลียงเม็ดพลาสติก 
5. พ้ืนฐานเม็ดพลาสติกเกรดงานฉีด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องฉีดพลาสติกขนาดแรงปดแมพิมพ 
ไมตํ่ากวา 25 ตัน                                                                  

2. แมพิมพงานฉีดพลาสติกแบบไมเกิน 4 หลุม  
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane)                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องฉีดพลาสติก                                                                       
6. ใบงานการผลิตงานฉีดพลาสติก 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090206 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การติดต้ังการขึ้น-ลงแมพิมพ รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การขึ้นแมพิมพฉีดพลาสติก รหัสวิชา 0920930805 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เปดชองวางระหวางแผนยึดแมพิมพไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต  
2. ติดต้ังกานกระทุงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบความผิดปกติแมพิมพไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ติดต้ัง และจับยึดแมพิมพไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. ตออุปกรณระหวางแมพิมพ ระบบสนับสนุนแมพิมพ และระบบเครื่องฉีด

ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. บันทึกผลการขึ้นแมพิมพไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการใชเครื่องฉีดพลาสติกเพ่ือการติดต้ังแมพิมพ 
2. พ้ืนฐานเครื่องฉีดพลาสติกและแมพิมพฉีดพลาสติก 
3. วิธีการตรวจสอบความผิดปกติแมพิมพ 
4. วิธีการติดต้ัง และจับยึดแมพิมพ  
5. วิธีการตออุปกรณระหวางแมพิมพ ระบบสนับสนุนแมพิมพ และเครื่องฉีด 
6. วิธีการขันแนน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องฉีดพลาสติกขนาดแรงปดแมพิมพ 
ไมตํ่ากวา 25 ตัน                                                                  

2. แมพิมพงานฉีดพลาสติกแบบไมเกิน 4 หลุม  
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane)                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                         
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องฉีดพลาสติก                                                                       
6. ใบงานการผลิตงานฉีดพลาสติก 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090206 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การติดต้ังการขึ้น-ลงแมพิมพ รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การลงแมพิมพฉีดพลาสติก รหัสวิชา 0920930806 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความผิดปกติแมพิมพไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต     
2. ทําความสะอาด และฉีดหรือทาสารกันสนิม บริเวณหนาแมพิมพไดถูกตอง

ตามมาตรฐานการผลิต 
3. ปลดอุปกรณระหวางแมพิมพ ระบบสนับสนุนแมพิมพ และระบบเครื่องฉีด

ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ปลดแมพิมพออกจากเครื่องฉีดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. จัดเก็บแมพิมพไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. บันทึกผลการลงแมพิมพไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการตรวจสอบความผิดปกติแมพิมพ 
2. วิธีการทําความสะอาด และฉีดหรือทาสารกันสนิม 
3. วิธีการปลดอุปกรณระหวางแมพิมพ ระบบสนับสนุนแมพิมพ และระบบ

เครื่องฉีด 
4. วิธีการบํารุงรักษาแมพิมพฉีดพลาสติก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องฉีดพลาสติกขนาดแรงปดแมพิมพ 
ไมตํ่ากวา 25 ตัน                                                                  

2. แมพิมพงานฉีดพลาสติกแบบไมเกิน 4 หลุม  
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane)                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องฉีดพลาสติก                                                                       
6. ใบงานการผลิตงานฉีดพลาสติก 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090206 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การติดต้ังการขึ้น-ลงแมพิมพ รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การควบคุมเครื่องฉีดพลาสติก รหัสวิชา 0920930807 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ใชงานเครื่องฉีดพลาสติกระหวางติดต้ังแมพิมพไดถูกตองตามมาตรฐาน
การผลิต 

2. ใชงานเครื่องฉีดพลาสติกระหวางลงแมพิมพไดถูกตองตามมาตรฐานการ
ผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการใชเครื่องฉีดพลาสติกเพ่ือการติดต้ังแมพิมพ 
2. วิธีการใชเครื่องฉีดพลาสติกเพ่ือการปลดแมพิมพ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องฉีดพลาสติกขนาดแรงปดแมพิมพ 
ไมตํ่ากวา 25 ตัน                                                                  

2. แมพิมพงานฉีดพลาสติกแบบไมเกิน 4 หลุม  
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane)                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องฉีดพลาสติก                                                
6. ใบงานการผลิตงานฉีดพลาสติก 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090206 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานเริ่มตนฉีดงานพลาสติก รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การต้ังเง่ือนไขการฉีด รหัสวิชา 0920930808 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับต้ังคาเก่ียวกับความเร็วและความดันของการเปด-ปดแมพิมพได
ถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

2. ปรับต้ังคาอุณหภูมิฮีทเตอรกระบอกฉีด ความดันฉีด ความเร็วฉีด ปริมาณ
เน้ือพลาสติกไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

3. ลางกระบอกฉีดและปรับเง่ือนไขการฉีดใหเหมาะสมดวยวัตถุดิบลาง
กระบอกฉีดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

4. ปรับต้ังคาตามเอกสารโมลด้ิงคอนดิชั่น (Molding Condition Sheet)ได
ถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการใชเครื่องฉีดพลาสติกเพ่ือการต้ัง คาควบคุม (Set-up Molding 

Condition) 
2. พ้ืนฐานงานฉีดพลาสติก  
3. เทคนิคการเลือกวัตถุดิบท่ีใชลางกระบอก 
4. วิธีการปรับแกไขปญหาการฉีดพลาสติก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องฉีดพลาสติกขนาดแรงปดแมพิมพ 
ไมตํ่ากวา 25 ตัน                                                                  

2. แมพิมพงานฉีดพลาสติกแบบไมเกิน 4 หลุม  
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane)                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                         
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องฉีดพลาสติก                                                                       
6. ใบงานการผลิตงานฉีดพลาสติก 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090206 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานเริ่มตนฉีดงานพลาสติก รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การฉีดงานพลาสติกใชวัตถุดิบจริง รหัสวิชา 0920930809 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับแตงอุณหภูมไิดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ปรับแตงความดันฉีด (Injection Pressure) ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ปรับแตงความเร็วฉีด (Injection Speed) ไดถูกตองตามมาตรฐาน 

การผลิต 
4. ปรับแตงปริมาตรฉีดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. ปรับแตงเวลาไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการใชเครื่องฉีดพลาสติกเพ่ือการปรับแตงคาควบคุม (Tuning 

Molding Condition) 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. เครื่องฉีดพลาสติกขนาดแรงปดแมพิมพ 

ไมตํ่ากวา 25 ตัน                                                                  
2. แมพิมพงานฉีดพลาสติกแบบไมเกิน 4 หลุม  
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane)                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องฉีดพลาสติก                                                      
6. ใบงานการผลิตงานฉีดพลาสติก 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 21 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090206 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานเริ่มตนฉีดงานพลาสติก รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบคุณภาพชิ้นงานพลาสติกเพ่ือทํา

ตัวอยางชิ้นแรกกอนทําการผลิต 
รหัสวิชา 0920930810 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบนํ้าหนัก (Weight)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบขนาด (Dimension)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบสภาพท่ัวไป (Visual Check)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ติดปาย (Tag) พรอมบันทึกประเมินผลไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. ดําเนินการใหผูรับผิดชอบอนุมัติ (Approve)ไดถูกตองตามมาตรฐานการ

ผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการการตรวจสอบคุณภาพชิ้นสวนพลาสติก 
2. วิธีการการควบคุมคุณภาพในงานฉีดพลาสติก 
3. วิธีการทําตัวอยาง First Piece and Last Piece 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องฉีดพลาสติกขนาดแรงปดแมพิมพ 
ไมตํ่ากวา 25 ตัน                                                                  

2. แมพิมพงานฉีดพลาสติกแบบไมเกิน 4 หลุม  
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane)                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องฉีดพลาสติก                                                      
6. ใบงานการผลิตงานฉีดพลาสติก 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 22 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090206 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การควบคุมการผลิต รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การควบคุมการผลิตใหเปนไปตามเปาหมาย รหัสวิชา 0920930811 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ควบคุมการผลิตใหไดปริมาณท่ีกําหนดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ควบคุมการผลิตใหไดคุณภาพตามมาตรฐานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ประเมินปญหาไดเมื่อตรวจพบความผิดปกติไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ตรวจสอบ บันทึกผลตามรอบเวลาท่ีกําหนดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. ทดสอบ ประกอบตัวชิ้นงานกับสวนประกอบอ่ืนไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการควบคุมผลผลิต 
2. วิธีการควบคุมคุณภาพระหวางผลิต 
3. วิธีการประเมินปญหาเมื่อตรวจพบความผิดปกติ 
4. วิธีการตรวจสอบตามรอบเวลา 
5. วิธีการตรวจสอบประกอบตัวชิ้นงาน กับสวนประกอบอ่ืน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องฉีดพลาสติกขนาดแรงปดแมพิมพ 
ไมตํ่ากวา 25 ตัน                                                                  

2. แมพิมพงานฉีดพลาสติกแบบไมเกิน 4 หลุม  
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane)                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องฉีดพลาสติก                                                      
6. ใบงานการผลิตงานฉีดพลาสติก 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 23 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090206 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การแกไขปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางผลิต รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การแกไขปญหาท่ีเกิดขึ้นระหวางผลิต รหัสวิชา 0920930812 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. แกไขปญหาการฉีดไมเต็ม (Short Shot)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. แกไขปญหาครีบแลบ ( Flash/Burring)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. แกไขปญหารอยชนนํ้า (Weld Line)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. แกไขปญหารอยยุบ (Sink Mark)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. แกไขปญหารอยพน (Jetting)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. แกไขปญหาลายขนแมว (Silver Streak)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
7. แกไขปญหาความเครียดตกคาง (Stress Mark)ไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
8. แกไขปญหาชิ้นงานโกงงอ (Warpage)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการแกไขปญหางานฉีดพลาสติก(Trouble shooting) 
2. วิธีการปรับแกไขปญหาการฉีดพลาสติก 
3. พ้ืนฐานงานฉีดพลาสติก  
4. เครื่องมือทางสถิติ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องฉีดพลาสติกขนาดแรงปดแมพิมพ 
ไมตํ่ากวา 25 ตัน                                                                  

2. แมพิมพงานฉีดพลาสติกแบบไมเกิน 4 หลุม  
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane)                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                         
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องฉีดพลาสติก                                                                       
6. ใบงานการผลิตงานฉีดพลาสติก 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090206 
2. ชื่อหนวยการฝก 6. การปฏิบัติงานสิ้นสุดการผลิต รหัสหนวยการฝก 06 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การควบคุมวัตถุดิบพลาสติก รหัสวิชา 0920930813 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. คํานวณปริมาณการใชวัตถุดิบใหพอดีกับการสิ้นสุดการผลิตไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

2. ควบคุมปริมาณการใชวัตถุดิบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. จัดเก็บวัตถุดิบท่ีเหลือไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการควบคุมวัตถุดิบใหพอดีกับการสิ้นสุดการผลิต 
2. วิธีการจัดเก็บวัตถุดิบท่ีเหลือจากการผลิต 
3. คุณสมบัติของเม็ดพลาสติก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องฉีดพลาสติกขนาดแรงปดแมพิมพ 
ไมตํ่ากวา 25 ตัน                                                                  

2. แมพิมพงานฉีดพลาสติกแบบไมเกิน 4 หลุม  
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane)                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องฉีดพลาสติก                                                                       
6. ใบงานการผลิตงานฉีดพลาสติก 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 25 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090206 
2. ชื่อหนวยการฝก 6. การปฏิบัติงานสิ้นสุดการผลิต รหัสหนวยการฝก 06 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การควบคุมแมพิมพพลาสติก รหัสวิชา 0920930814 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปองกันความเสียหายของแมพิมพท่ีเกิดสนิมจากระบบนํ้าเย็น (Chilled 
Water)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

2. ปองกันความเสียหายจากนํ้ากระเด็นโดนผิวแมพิมพไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

3. ปองกันความเสียหายจากของแข็งกระทบกระแทกผิวแมพิมพไดถูกตอง
ตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการปองกันความเสียหายของแมพิมพฉีดพลาสติกจากความชื้น และนํ้า 
2. วิธีการปองกันความเสียหายของแมพิมพจากการโดนของแข็ง 
3. วิธีการบํารุงรักษาแมพิมพฉีดพลาสติก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องฉีดพลาสติกขนาดแรงปดแมพิมพ 
ไมตํ่ากวา 25 ตัน                                                                  

2. แมพิมพงานฉีดพลาสติกแบบไมเกิน 4 หลุม  
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane)                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องฉีดพลาสติก                                                                       
6. ใบงานการผลิตงานฉีดพลาสติก 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 26 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090206 
2. ชื่อหนวยการฝก 6. การปฏิบัติงานสิ้นสุดการผลิต รหัสหนวยการฝก 06 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การควบคุมเครื่องฉีดพลาสติก รหัสวิชา 0920930815 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ถายวัตถุดิบออกจากถังบนเครื่องฉีดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ลดอุณหภูมิทอฉีดพลาสติกไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการถายวัตถุดิบออกจากถังบนเครื่องฉีด 
2. วิธีการลดอุณหภูมิทอฉีดพลาสติก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องฉีดพลาสติกขนาดแรงปดแมพิมพ 
ไมตํ่ากวา 25 ตัน                                                                  

2. แมพิมพงานฉีดพลาสติกแบบไมเกิน 4 หลุม  
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane)                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องฉีดพลาสติก                                                                       
6. ใบงานการผลิตงานฉีดพลาสติก 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 27 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090206 
2. ชื่อหนวยการฝก 6. การปฏิบัติงานสิ้นสุดการผลิต รหัสหนวยการฝก 06 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การเก็บตัวอยางชิ้นสุดทาย รหัสวิชา 0920930816 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. จัดเก็บชิ้นงานชิ้นสุดทายไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบนํ้าหนัก (Weight)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบขนาด (Dimension)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ตรวจสอบสภาพท่ัวไป (Visual Check)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. ติดปาย (tag) พรอมบันทึกประเมินผลไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. รายงานความผิดปกติไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการตรวจสอบคุณภาพชิ้นสวนพลาสติก 
2. วิธีการควบคุมคุณภาพในงานฉีดพลาสติก 
3. วิธีการทําตัวอยาง First Piece and Last Piece 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องฉีดพลาสติกขนาดแรงปดแมพิมพ 
ไมตํ่ากวา 25 ตัน                                                                  

2. แมพิมพงานฉีดพลาสติกแบบไมเกิน 4 หลุม  
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane)                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                         
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องฉีดพลาสติก                                                                       
6. ใบงานการผลิตงานฉีดพลาสติก 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 28 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090206 
2. ชื่อหนวยการฝก 7. การบํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติก แมพิมพฉีด

พลาสติก 
รหัสหนวยการฝก 07 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การบํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติก รหัสวิชา 0920930817 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บํารุงรักษาประจําวัน (Autonomous Maintenance)ไดถูกตองตาม
คูมือการบํารุงรักษา 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการบํารุงรักษาประจําวัน (Autonomous Maintenance) 
2. พ้ืนฐานการบํารุงรักษาประจําวัน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องฉีดพลาสติกขนาดแรงปดแมพิมพ 
ไมตํ่ากวา 25 ตัน                                                                  

2. แมพิมพงานฉีดพลาสติกแบบไมเกิน 4 หลุม  
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane)                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องฉีดพลาสติก                                                                       
6. ใบงานการผลิตงานฉีดพลาสติก 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 29 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องฉีดพลาสติก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022090206 
2. ชื่อหนวยการฝก 7. การบํารุงรักษาเครื่องฉีดพลาสติก แมพิมพฉีด

พลาสติก 
รหัสหนวยการฝก 07 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การบํารุงรักษาแมพิมพฉีดพลาสติก รหัสวิชา 0920930818 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ประเมินสภาพแมพิมพในระหวางการผลิตและหลังการผลิตไดถูกตองตาม
คูมือการบํารุงรักษา 

2. บํารุงรักษาแมพิมพประจําวันไดถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 
3. ประเมินสิ่งผิดปกติ แนวโนมโอกาสเกิดการชาํรุดขณะใชงานไดถูกตองตาม

คูมือการบํารุงรักษา 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการประเมินสภาพแมพิมพในระหวางการผลิตและหลังการผลิต 
2. การบํารุงรักษาแมพิมพฉีดพลาสติก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องฉีดพลาสติกขนาดแรงปดแมพิมพ 
ไมตํ่ากวา 25 ตัน                                                                  

2. แมพิมพงานฉีดพลาสติกแบบไมเกิน 4 หลุม  
3. รอกยกแมพิมพ(Over head Crane)                                                                
4. ประแจวัดแรงบิด(Torque Wrench)                                                                        
5. ชุดเครื่องมือประจําเครื่องฉีดพลาสติก                                                      
6. ใบงานการผลิตงานฉีดพลาสติก 

1. เม็ดพลาสติกท่ีมีชนิดและขนาดตามใบงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 30 
 

 

ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


