
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมชิ้นสวนและอะไหลยานยนต 

 

สาขาอาชีพ 
ชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกลสําหรับอุตสาหกรรม 

ผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร : 0920022090702 

 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกลสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. เปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหล

ระบบไฮดรอลิก และนิวเมติก 
1. เตรียมการกอนปฏิบัติงาน 
2. ถอดเปลี่ยนและแกไข ระบบไอดรอลิกและระบบนิวเมติก 
3. ทดสอบระบบไฮดรอลิกและระบบนิวเมติก 

2. เปลี่ยน ถาย และเติมสารหลอลื่น 4. ตรวจสอบสถานะของ สารหลอลื่น 
5. เปลี่ยนถายและเติมสารหลอลื่น 
6. ทดสอบเครื่องจักรหลังการเปลี่ยนถาย 

3. เปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหล
เครื่องจักรกลพ้ืนฐาน 

7. ตรวจและปรับสภาพเครื่องจักรกล 
8. ปรับปรุงและแกไขเครื่องจักรกล 
9. ทดสอบเครื่องจักร 

4. เปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหลระบบ
ไฟฟาเครื่องจักร 

10. ตรวจสอบความบกพรองระบบไฟฟาเครื่องจักรกล 
11. ปรับต้ัง  ถอดเปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหล 
12. ตรวจสอบความบกพรองระบบไฟฟาเครื่องจักรกล 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกลสําหรับ
อุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022090702 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 7:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 11:00 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานบํารุงรักษา
เครื่องจักรกลสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงาน
แหงชาติ สาขาอาชีพชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกล สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 
ดังน้ี 

1. เปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหลระบบไฮดรอลิก และนิวเมติก 
2. เปลี่ยน ถาย และเติมสารหลอลื่น 
3. เปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหลเครื่องจักรกลพ้ืนฐาน 
4. เปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหลระบบไฟฟาเครื่องจักร 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
เปลี่ยนชิ้นสวนและ
อะไหลระบบไฮดรอลิก 
และนิวเมติก 

1. การเปลี่ยนชิ้นสวน
และอะไหลระบบ 
ไฮดรอลิกและ 
นิวเมติก 

1. สามารถเตรียมการกอน
ปฏิบัติงาน 

2. สามารถถอดเปลี่ยนและแกไข
ระบบไอดรอลิกและระบบ 
นิวเมติก 

3. สามารถทดสอบระบบไฮดรอลิก
และระบบนิวเมติก 

0:30 
 

1:00 
 
 

0:30 

0:30 
 

2:00 
 
 

0:30 

เปลี่ยน ถาย และเติม 
สารหลอลื่น 

2. การเปลี่ยน ถาย 
และเติม สารหลอลื่น 

4. สามารถตรวจสอบสถานะ
ของ สารหลอลื่น 

5. สามารถเปลี่ยนถายและเติม
สารหลอลื่น 

6. สามารถทดสอบเครื่องจักร
หลังการเปลี่ยนถาย 

0:30 
 

0:30 
 

0:30 

0:30 
 

0:30 
 

1:30 

เปลี่ยนชิ้นสวนและ
อะไหลเครื่องจักรกล

3. การเปลี่ยนชิ้นสวน
และอะไหล

7. สามารถตรวจและปรับสภาพ
เครื่องจักรกล 

0:30 
 

0:30 
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พ้ืนฐาน เครื่องจักรกลพ้ืนฐาน 8. สามารถปรับปรุงและแกไข
เครื่องจักรกล 

9. สามารถทดสอบเครื่องจักร 

1:00 
 

0:30 

1:00 
 

1:30 
เปลี่ ยนชิ้นสวนและ
อะ ไหลระบบไฟฟ า
เครื่องจักร 

4. การเปลี่ยนชิ้นสวน
และอะไหลระบบ
ไฟฟาเครื่องจักร 

10. สามารถตรวจสอบความ
บกพรองระบบไฟฟา
เครื่องจักรกล 

11. สามารถปรับต้ัง  ถอดเปลี่ยน
ชิ้นสวนและอะไหล 

12. สามารถตรวจสอบความ
บกพรองระบบไฟฟา
เครื่องจักรกล 

0:30 
 
 

0:30 
 

0:30 

0:30 
 
 

1:30 
 

0:30 

รวมท้ังสิ้น 
7:00 11:00 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ประแจเลื่อน 
4. แคลมปมิเตอร 
5. ไขควงวัดไฟ 
6. ประแจคอมา 
7. คีมลอค 
8. คีมถางแหวน 
9. คีมหนีบแหวน 
10. คีมปากจ้ิงจก 
11. คอน 
12. ประแจหกเหลี่ยม 
13. มัลติมิเตอร 
14. ตัวถอด 3 ขา 
15. เวอรเนียคารลิปเปอร 
16. ฟุตเหล็ก 
17. ไฟฉาย 
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18. แวนตานิรภัย 
19. ผาทําความสะอาด 
20. ถุงมือผา 
21. ถุงมือหนัง 
22. รองเทาเซฟต้ี 
23. เอียรปลั๊ก 
24. ผาปดจมูก 
25. กระบอกอัดจาระบี 
26. กลองเครื่องมือ 
27. หมวก 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. นํ้ายากัดสนิม 
2. นํ้ายาตรวจสอบรอยรั่ว 
3. นํ้ามันจารบี 
4. เทปพันสายไฟ 
5. ปากกามารค 

 

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 
สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022090702 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหลระบบไฮดรอลิก 
และนิวเมติก 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 5:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมการกอนปฏิบัติงาน 
2. ถอดเปลี่ยนและแกไขระบบไอดรอลิก และระบบนิวเมติก 
3. ทดสอบระบบไฮดรอลิก และระบบนิวเมติก                                

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมการกอนปฏิบัติงาน 1. การเตรียมการกอนปฏิบัติงาน 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถถอดเปลี่ยนและแกไข ระบบ

ไอดรอลิกและ ระบบนิวเมติก 
2. การถอดเปลี่ยนและแกไข ระบบ 

ไอดรอลิกและ ระบบนิวเมติก 
1:00 2:00 3:00 

3. สามารถทดสอบระบบไฮดรอลิก
และระบบนิวเมติก 

3. การทดสอบระบบไฮดรอลิกและ
ระบบนิวเมติก 

0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 3:00 5:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 
สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022090702 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเปลี่ยน ถาย และเติม สารหลอลื่น รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 4:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ตรวจสอบสถานะของ สารหลอลื่น 
2. เปลี่ยนถายและเติมสารหลอลื่น 
3. ทดสอบเครื่องจักรหลังการเปลี่ยนถาย                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถตรวจสอบสถานะของ สาร

หลอลื่น 
1. การตรวจสอบสถานะของสารหลอลื่น 0:30 0:30 1:00 

2. สามารถเปลี่ยนถายและเติมสาร
หลอลื่น 

2. การเปลี่ยนถายและเติมสารหลอลื่น 0:30 0:30 1:00 

3. สามารถทดสอบเครื่องจักรหลังการ
เปลี่ยนถาย 

3. การทดสอบเครื่องจักรหลังการ
เปลี่ยนถาย 

0:30 1:30 2:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 2:30 4:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 
สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022090702 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหลเครื่องจักรกล
พ้ืนฐาน 

รหัสหนวยการฝก 03 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 5:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ตรวจและปรับสภาพเครื่องจักรกล 
2. ปรับปรุงและแกไขเครื่องจักรกล 
3. ทดสอบเครื่องจักร                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถตรวจและปรับสภาพ

เครื่องจักรกล 
1. การตรวจและปรับสภาพ

เครื่องจักรกล 
0:30 0:30 1:00 

2. สามารถปรับปรุงและแกไข
เครื่องจักรกล 

2. การปรับปรุงและแกไข
เครื่องจักรกล 

1:00 1:00 2:00 

3. สามารถทดสอบเครื่องจักร 3. การทดสอบเครื่องจักร 0:30 1:30 2:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 3:00 5:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 
สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022090702 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. การเปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหลระบบไฟฟา
เครื่องจักร 

รหัสหนวยการฝก 04 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 4:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ตรวจสอบความบกพรองระบบไฟฟาเครื่องจักรกล 
2. ปรับต้ัง  ถอดเปลี่ยนชิ้นสวน และอะไหล 
3. ตรวจสอบความบกพรองระบบไฟฟาเครื่องจักรกล                                

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถตรวจสอบความบกพรอง

ระบบไฟฟาเครื่องจักรกล 
1. การตรวจสอบความบกพรองระบบ

ไฟฟาเครื่องจักรกล 
0:30 0:30 1:00 

2. สามารถปรับต้ัง  ถอดเปลี่ยน
ชิ้นสวน และอะไหล 

2. การปรับต้ัง  ถอดเปลี่ยนชิ้นสวน 
และอะไหล 

0:30 1:30 2:00 

3. สามารถตรวจสอบความบกพรอง
ระบบไฟฟาเครื่องจักรกล 

3. การตรวจสอบความบกพรองระบบ
ไฟฟาเครื่องจักรกล 

0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 2:30 4:00 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 
สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022090702 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหลระบบไฮดรอลิก 
และนิวเมติก 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมการกอนปฏิบัติงาน รหัสวิชา 0920931301 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทําความสะอาดทอและอุปกรณของระบบไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
2. ตรวจสอบคนหาจุดรั่วไดถูกตองตามคูมือการใชงาน   

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีถอดและทําความสะอาดระบบทอและอุปกรณ                      
2. วิธีตรวจคนหาจุดรั่วของระบบ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ประแจเลื่อน 
4. แคลมปมิเตอร 
5. ไขควงวัดไฟ 
6. ประแจคอมา 
7. คีมลอค 
8. คีมถางแหวน 
9. คีมหนีบแหวน 
10. คีมปากจ้ิงจก 
11. คอน 
12. ประแจหกเหลี่ยม 
13. มัลติมิเตอร 
14. ตัวถอด 3 ขา 
15. เวอรเนียคารลิปเปอร 
16. ฟุตเหล็ก 
17. ไฟฉาย 
18. แวนตานิรภัย 

1. นํ้ายากัดสนิม 
2. นํ้ายาตรวจสอบรอยรั่ว 
3. นํ้ามันจารบี 
4. เทปพันสายไฟ 
5. ปากกามารค 
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19. ผาทําความสะอาด 
20. ถุงมือผา 
21. ถุงมือหนัง 
22. รองเทาเซฟต้ี 
23. เอียรปลั๊ก 
24. ผาปดจมูก 
25. กระบอกอัดจาระบี 
26. กลองเครื่องมือ 
27. หมวก 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 

สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022090702 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหลระบบไฮดรอลิก 

และนิวเมติก 
รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การถอดเปลี่ยนและแกไขระบบไอดรอลิก 
และระบบนิวเมติก 

รหัสวิชา 0920931302 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสภาพชุดตนกําลังระบบไฮดรอลิก และระบบนิวเมติกไดถูกตองตาม
คูมือการใชงาน 

2. ตรวจภาพชุดสงผานกําลังระบบไฮดรอลิก และระบบนิวเมติกไดถูกตอง
ตามคูมือการใชงาน 

3. ตรวจสภาพชุดรับภาระงานระบบไฮดรอลิก และระบบนิวเมติกไดถูกตอง
ตามคูมือการใชงาน 

4. เปลี่ยนและปรับสภาพอุปกรณท่ีผิดปกติของระบบไฮดรอลิก และระบบ 
นิวเมติกไดถูกตองตามคูมือการใชงาน   

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. หลักการซอมบํารุงระบบไฮดรอลิก และนิวเมติก                           
2. หลักการทํางานของระบบไฮดรอลิก และนิวเมติก                     
3. รูเรื่องสัญลักษณระบบไฮดรอลิก และนิวเมติก                            
4. วิธีการเปลี่ยน และปรับต้ังกลไกชิ้นสวนของระบบไฮดรอลิก และนิวเมติก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ประแจเลื่อน 
4. แคลมปมิเตอร 
5. ไขควงวัดไฟ 
6. ประแจคอมา 
7. คีมลอค 
8. คีมถางแหวน 
9. คีมหนีบแหวน 
10. คีมปากจ้ิงจก 

1. นํ้ายากัดสนิม 
2. นํ้ายาตรวจสอบรอยรั่ว 
3. นํ้ามันจารบี 
4. เทปพันสายไฟ 
5. ปากกามารค 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

11. คอน 
12. ประแจหกเหลี่ยม 
13. มัลติมิเตอร 
14. ตัวถอด 3 ขา 
15. เวอรเนียคารลิปเปอร 
16. ฟุตเหล็ก 
17. ไฟฉาย 
18. แวนตานิรภัย 
19. ผาทําความสะอาด 
20. ถุงมือผา 
21. ถุงมือหนัง 
22. รองเทาเซฟต้ี 
23. เอียรปลั๊ก 
24. ผาปดจมูก 
25. กระบอกอัดจาระบี 
26. กลองเครื่องมือ 
27. หมวก 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 

สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022090702 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหลระบบไฮดรอลิก 

และนิวเมติก 
รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การทดสอบระบบไฮดรอลิก และระบบนิวเมติก รหัสวิชา 0920931303 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทดสอบแรงดันระบบไฮดรอลิกหลังการแกไขไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
2. จัดทํารายงาน/สรุปผลปฏิบัติการไดถูกตองตามมาตรฐานของสถาน

ประกอบการ 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. ความรูเรื่องระบบไฟฟาและหลักการทดสอบระบบแรงดัน                                                     
2. วิธีการเขียนรายงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ประแจเลื่อน 
4. แคลมปมิเตอร 
5. ไขควงวัดไฟ 
6. ประแจคอมา 
7. คีมลอค 
8. คีมถางแหวน 
9. คีมหนีบแหวน 
10. คีมปากจ้ิงจก 
11. คอน 
12. ประแจหกเหลี่ยม 
13. มัลติมิเตอร 
14. ตัวถอด 3 ขา 
15. เวอรเนียคารลิปเปอร 
16. ฟุตเหล็ก 
17. ไฟฉาย 
18. แวนตานิรภัย 

1. นํ้ายากัดสนิม 
2. นํ้ายาตรวจสอบรอยรั่ว 
3. นํ้ามันจารบี 
4. เทปพันสายไฟ 
5. ปากกามารค 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 14 
 

19. ผาทําความสะอาด 
20. ถุงมือผา 
21. ถุงมือหนัง 
22. รองเทาเซฟต้ี 
23. เอียรปลั๊ก 
24. ผาปดจมูก 
25. กระบอกอัดจาระบี 
26. กลองเครื่องมือ 
27. หมวก 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 15 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 

สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022090702 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเปลี่ยน ถาย และเติม สารหลอลื่น รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การตรวจสอบสถานะของสารหลอลื่น รหัสวิชา 0920931304 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจประวัติจากบันทึกรอบระยะเวลาการใชสารหลอลื่นไดถูกตองตาม
มาตรฐานของสถานประกอบการ 

2. ตรวจคุณสมบัติของสารหลอลื่นและอายุการใชงานไดถูกตองตามคูมือการ
ใชงาน 

3. ลงบันทึกกําหนดการเปลี่ยนถายสารหลอลื่นไดถูกตองตามมาตรฐานของ
สถานประกอบการ   

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. มาตรฐานการใชสารหลอลื่น 
2. วิธีตรวจสอบคุณลักษณะของสารหลอลื่น 
3. วิธีเขียนการบันทึกขอมูล 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ประแจเลื่อน 
4. แคลมปมิเตอร 
5. ไขควงวัดไฟ 
6. ประแจคอมา 
7. คีมลอค 
8. คีมถางแหวน 
9. คีมหนีบแหวน 
10. คีมปากจ้ิงจก 
11. คอน 
12. ประแจหกเหลี่ยม 
13. มัลติมิเตอร 
14. ตัวถอด 3 ขา 
15. เวอรเนียคารลิปเปอร 

1. นํ้ายากัดสนิม 
2. นํ้ายาตรวจสอบรอยรั่ว 
3. นํ้ามันจารบี 
4. เทปพันสายไฟ 
5. ปากกามารค 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 16 
 

16. ฟุตเหล็ก 
17. ไฟฉาย 
18. แวนตานิรภัย 
19. ผาทําความสะอาด 
20. ถุงมือผา 
21. ถุงมือหนัง 
22. รองเทาเซฟต้ี 
23. เอียรปลั๊ก 
24. ผาปดจมูก 
25. กระบอกอัดจาระบี 
26. กลองเครื่องมือ 
27. หมวก 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 17 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 

สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022090702 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเปลี่ยน ถาย และเติมสารหลอลื่น รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเปลี่ยนถายและเติมสารหลอลื่น รหัสวิชา 0920931305 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เบิกสารหลอลื่นตาม ชนิด ประเภทไดถูกตองตามใบสั่งงาน  
2. ดําเนินการเติมสารหลอลื่นไดถูกตองตามคูมือการใชงาน    
3. ดําเนินการเปลี่ยนถายสารหลอลื่นไดถูกตองตามคูมือการใชงาน   

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ชนิด ประเภทของสารหลอลื่น 
2. มาตรฐานกําหนดระดับของการเติมสารหลอลื่น 
3. วิธีการเปลี่ยนถายตามเภทของสารหลอลื่น 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ประแจเลื่อน 
4. แคลมปมิเตอร 
5. ไขควงวัดไฟ 
6. ประแจคอมา 
7. คีมลอค 
8. คีมถางแหวน 
9. คีมหนีบแหวน 
10. คีมปากจ้ิงจก 
11. คอน 
12. ประแจหกเหลี่ยม 
13. มัลติมิเตอร 
14. ตัวถอด 3 ขา 
15. เวอรเนียคารลิปเปอร 
16. ฟุตเหล็ก 
17. ไฟฉาย 
18. แวนตานิรภัย 

1. นํ้ายากัดสนิม 
2. นํ้ายาตรวจสอบรอยรั่ว 
3. นํ้ามันจารบี 
4. เทปพันสายไฟ 
5. ปากกามารค 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 18 
 

19. ผาทําความสะอาด 
20. ถุงมือผา 
21. ถุงมือหนัง 
22. รองเทาเซฟต้ี 
23. เอียรปลั๊ก 
24. ผาปดจมูก 
25. กระบอกอัดจาระบี 
26. กลองเครื่องมือ 
27. หมวก 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 19 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 

สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022090702 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเปลี่ยน ถาย และเติม สารหลอลื่น รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การทดสอบเครื่องจักรหลังการเปลี่ยนถาย รหัสวิชา 0920931306 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ดําเนินการทดสอบเดินเครื่องจักรไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
2. ตรวจประเมินผล และสรุปทํารายงานไดถูกตองตามมาตรฐานของสถาน

ประกอบการ  
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. มาตรฐานการทดสอบ 
2. วิธีการตรวจและประเมินผล 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ประแจเลื่อน 
4. แคลมปมิเตอร 
5. ไขควงวัดไฟ 
6. ประแจคอมา 
7. คีมลอค 
8. คีมถางแหวน 
9. คีมหนีบแหวน 
10. คีมปากจ้ิงจก 
11. คอน 
12. ประแจหกเหลี่ยม 
13. มัลติมิเตอร 
14. ตัวถอด 3 ขา 
15. เวอรเนียคารลิปเปอร 
16. ฟุตเหล็ก 
17. ไฟฉาย 
18. แวนตานิรภัย 
19. ผาทําความสะอาด 

1. นํ้ายากัดสนิม 
2. นํ้ายาตรวจสอบรอยรั่ว 
3. นํ้ามันจารบี 
4. เทปพันสายไฟ 
5. ปากกามารค 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 20 
 

20. ถุงมือผา 
21. ถุงมือหนัง 
22. รองเทาเซฟต้ี 
23. เอียรปลั๊ก 
24. ผาปดจมูก 
25. กระบอกอัดจาระบี 
26. กลองเครื่องมือ 
27. หมวก 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 21 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 

สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022090702 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหลเครื่องจักรกลพ้ืนฐาน รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การตรวจและปรับสภาพเครื่องจักรกล รหัสวิชา 0920931307 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับต้ังระบบสงกําลังไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
2. ปรับต้ังระบบควบคุมหนาท่ีการทํางานของเครื่องจักรไดถูกตองตามคูมือ

การใชงาน 
3. ปรับต้ังอุปกรณความปลอดภัยในเครื่องจักรไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
4. ตรวจการทํางานของเครื่องจักรไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
5. จัดทํารายงาน/สรุปผลปฏิบัติการไดถูกตองตามมาตรฐานของสถาน

ประกอบการ   
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. ระบบกําลังสง สายพาน พูเล  และเฟอง                                        
2. วิธีปรับต้ังระบบไฟฟาควบคุม                                                 
3. เทคนิคการตรวจระบบเซฟต้ี และอุปกรณ                             
4. หลักการทํางานของระบบเครื่องจักรกลพ้ืนฐาน                                 
5. ชนิดของเครื่องมือและอุปกรณในการเปลี่ยน ซอม                

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ประแจเลื่อน 
4. แคลมปมิเตอร 
5. ไขควงวัดไฟ 
6. ประแจคอมา 
7. คีมลอค 
8. คีมถางแหวน 
9. คีมหนีบแหวน 
10. คีมปากจ้ิงจก 
11. คอน 
12. ประแจหกเหลี่ยม 

1. นํ้ายากัดสนิม 
2. นํ้ายาตรวจสอบรอยรั่ว 
3. นํ้ามันจารบี 
4. เทปพันสายไฟ 
5. ปากกามารค 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 22 
 

13. มัลติมิเตอร 
14. ตัวถอด 3 ขา 
15. เวอรเนียคารลิปเปอร 
16. ฟุตเหล็ก 
17. ไฟฉาย 
18. แวนตานิรภัย 
19. ผาทําความสะอาด 
20. ถุงมือผา 
21. ถุงมือหนัง 
22. รองเทาเซฟต้ี 
23. เอียรปลั๊ก 
24. ผาปดจมูก 
25. กระบอกอัดจาระบี 
26. กลองเครื่องมือ 
27. หมวก 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 23 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 

สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022090702 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหลเครื่องจักรกลพ้ืนฐาน รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การปรับปรุงและแกไขเครื่องจักรกล รหัสวิชา 0920931308 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. การปรับเปลี่ยนอุปกรณสงกําลังไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
2. ปรับเปลี่ยนอุปกรณ  Safety ของเครื่องจักรไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
3. ปรับเปลี่ยนอุปกรณระบบควบคุมการทํางานเครื่องจักรไดถูกตองตามคูมือ

การใชงาน 
4. ทดสอบการทํางานของเครื่องจักรไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
5. จัดทํารายงาน/สรุปผลปฏิบัติการไดถูกตองตามมาตรฐานของสถาน

ประกอบการ   
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. เทคนิคการปรับต้ังและเปลี่ยนอุปกรณสงกําลัง                        
2. ความรูเรื่องอุปกรณไฟฟาควบคุม                                           
3. ความรูเรื่องอุปกรณเซฟต้ี และการถอดเปลี่ยน                       

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ประแจเลื่อน 
4. แคลมปมิเตอร 
5. ไขควงวัดไฟ 
6. ประแจคอมา 
7. คีมลอค 
8. คีมถางแหวน 
9. คีมหนีบแหวน 
10. คีมปากจ้ิงจก 
11. คอน 
12. ประแจหกเหลี่ยม 
13. มัลติมิเตอร 
14. ตัวถอด 3 ขา 

1. นํ้ายากัดสนิม 
2. นํ้ายาตรวจสอบรอยรั่ว 
3. นํ้ามันจารบี 
4. เทปพันสายไฟ 
5. ปากกามารค 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 24 
 

15. เวอรเนียคารลิปเปอร 
16. ฟุตเหล็ก 
17. ไฟฉาย 
18. แวนตานิรภัย 
19. ผาทําความสะอาด 
20. ถุงมือผา 
21. ถุงมือหนัง 
22. รองเทาเซฟต้ี 
23. เอียรปลั๊ก 
24. ผาปดจมูก 
25. กระบอกอัดจาระบี 
26. กลองเครื่องมือ 
27. หมวก 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 25 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 

สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022090702 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหลเครื่องจักรกลพ้ืนฐาน รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การทดสอบเครื่องจักร รหัสวิชา 0920931309 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทดสอบการทํางานของเครื่องหลังเปลี่ยนอะไหลไดถูกตองตามคูมือการใชงาน       
2. ทํารายงานบันทึกการเปลี่ยนชิ้นสวน อะไหลไดถูกตองตามมาตรฐานของ

สถานประกอบการ 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. หลักการทดสอบการทํางานของเครื่องจักรกล    
2. วิธีการเขียนรายงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ประแจเลื่อน 
4. แคลมปมิเตอร 
5. ไขควงวัดไฟ 
6. ประแจคอมา 
7. คีมลอค 
8. คีมถางแหวน 
9. คีมหนีบแหวน 
10. คีมปากจ้ิงจก 
11. คอน 
12. ประแจหกเหลี่ยม 
13. มัลติมิเตอร 
14. ตัวถอด 3 ขา 
15. เวอรเนียคารลิปเปอร 
16. ฟุตเหล็ก 
17. ไฟฉาย 
18. แวนตานิรภัย 
19. ผาทําความสะอาด 

1. นํ้ายากัดสนิม 
2. นํ้ายาตรวจสอบรอยรั่ว 
3. นํ้ามันจารบี 
4. เทปพันสายไฟ 
5. ปากกามารค 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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20. ถุงมือผา 
21. ถุงมือหนัง 
22. รองเทาเซฟต้ี 
23. เอียรปลั๊ก 
24. ผาปดจมูก 
25. กระบอกอัดจาระบี 
26. กลองเครื่องมือ 
27. หมวก 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 

สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022090702 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การเปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหลระบบไฟฟา

เครื่องจักร 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การตรวจสอบความบกพรองระบบไฟฟา
เครื่องจักรกล 

รหัสวิชา 0920931310 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสภาพสายไฟไดถูกตองตามคูมือการใชงาน                                                                         
2. ตรวจอุปกรณในตูควบคุมไฟฟาไดถูกตองตามคูมือการใชงาน                    
3. ตรวจขั้วตอ จุดเชื่อมตอของสายไฟไดถูกตองตามคูมือการใชงาน                                         
4. ตรวจจุดหลวมคอนของอุปกรณ และ สายดินไดถูกตองตามคูมือการใชงาน   

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ระบบไฟฟาเครื่องจักรกล และเครื่องมือวัดไฟฟา                                  
2. วิธีตรวจสภาพการใชงานของอุปกรณ เชน  รีเลย  เบรกเกอร  .         

คอนแทรกเตอร  สวิตซปุมกด  หลอดไฟตางๆ                       
3. วิธีอานแบบวงจรไฟฟาเครื่องจักรกล                                       
4. หลักการตรวจสอบระบบไฟฟาเครื่องจักรกล    

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ประแจเลื่อน 
4. แคลมปมิเตอร 
5. ไขควงวัดไฟ 
6. ประแจคอมา 
7. คีมลอค 
8. คีมถางแหวน 
9. คีมหนีบแหวน 
10. คีมปากจ้ิงจก 
11. คอน 
12. ประแจหกเหลี่ยม 
13. มัลติมิเตอร 

1. นํ้ายากัดสนิม 
2. นํ้ายาตรวจสอบรอยรั่ว 
3. นํ้ามันจารบี 
4. เทปพันสายไฟ 
5. ปากกามารค 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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14. ตัวถอด 3 ขา 
15. เวอรเนียคารลิปเปอร 
16. ฟุตเหล็ก 
17. ไฟฉาย 
18. แวนตานิรภัย 
19. ผาทําความสะอาด 
20. ถุงมือผา 
21. ถุงมือหนัง 
22. รองเทาเซฟต้ี 
23. เอียรปลั๊ก 
24. ผาปดจมูก 
25. กระบอกอัดจาระบี 
26. กลองเครื่องมือ 
27. หมวก 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 

สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022090702 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การเปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหลระบบไฟฟา

เครื่องจักร 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การปรับต้ัง ถอดเปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหล รหัสวิชา 0920931311 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับแก หรือเปลี่ยนสายไฟท่ีชํารุดไดถูกตองตามคูมือการใชงาน                                                            
2. ปรับต้ังและเปลี่ยนอุปกรณในตูควบคุมไฟฟาท่ีชํารุดไดถูกตองตามคูมือการ

ใชงาน                            
3. ปรับแกไขจุดเชื่อมตอท่ีมีปญหาไดถูกตองตามคูมือการใชงาน                                                                                                   
4. เปลี่ยนจุดหลวมคอนของอุปกรณในตูควบคุมไดถูกตองตามคูมือการใชงาน   

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการเปลี่ยนชุดสายไฟในตูควบคุม                                      
2. วิธีเปลี่ยนอะไหลอุปกรณระบบไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส      
3. หลักการบํารุงรักษาและแกไขปญหาระบบไฟฟาควบคุม       
4. วิธีการขันแนนอุปกรณ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ประแจเลื่อน 
4. แคลมปมิเตอร 
5. ไขควงวัดไฟ 
6. ประแจคอมา 
7. คีมลอค 
8. คีมถางแหวน 
9. คีมหนีบแหวน 
10. คีมปากจ้ิงจก 
11. คอน 
12. ประแจหกเหลี่ยม 
13. มัลติมิเตอร 
14. ตัวถอด 3 ขา 

1. นํ้ายากัดสนิม 
2. นํ้ายาตรวจสอบรอยรั่ว 
3. นํ้ามันจารบี 
4. เทปพันสายไฟ 
5. ปากกามารค 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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15. เวอรเนียคารลิปเปอร 
16. ฟุตเหล็ก 
17. ไฟฉาย 
18. แวนตานิรภัย 
19. ผาทําความสะอาด 
20. ถุงมือผา 
21. ถุงมือหนัง 
22. รองเทาเซฟต้ี 
23. เอียรปลั๊ก 
24. ผาปดจมูก 
25. กระบอกอัดจาระบี 
26. กลองเครื่องมือ 
27. หมวก 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 

สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022090702 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การเปลี่ยนชิ้นสวนและอะไหลระบบไฟฟา

เครื่องจักร 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบความบกพรองระบบไฟฟา
เครื่องจักรกล 

รหัสวิชา 0920931312 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทดสอบการทํางานของเครื่องหลังเปลี่ยนอะไหลไดถูกตองตามคูมือการใชงาน       
2. ทํารายงานบันทึกการเปลี่ยนชิ้นสวน อะไหลไดถูกตองตามคูมือการใชงาน   

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลมุหัวขอ ดังน้ี 
1. หลักการทดสอบการทํางานของระบบไฟฟาเครื่องจักร         
2. วิธีการเขียนรายงาน                                     

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ประแจเลื่อน 
4. แคลมปมิเตอร 
5. ไขควงวัดไฟ 
6. ประแจคอมา 
7. คีมลอค 
8. คีมถางแหวน 
9. คีมหนีบแหวน 
10. คีมปากจ้ิงจก 
11. คอน 
12. ประแจหกเหลี่ยม 
13. มัลติมิเตอร 
14. ตัวถอด 3 ขา 
15. เวอรเนียคารลิปเปอร 
16. ฟุตเหล็ก 
17. ไฟฉาย 
18. แวนตานิรภัย 

1. นํ้ายากัดสนิม 
2. นํ้ายาตรวจสอบรอยรั่ว 
3. นํ้ามันจารบี 
4. เทปพันสายไฟ 
5. ปากกามารค 
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19. ผาทําความสะอาด 
20. ถุงมือผา 
21. ถุงมือหนัง 
22. รองเทาเซฟต้ี 
23. เอียรปลั๊ก 
24. ผาปดจมูก 
25. กระบอกอัดจาระบี 
26. กลองเครื่องมือ 
27. หมวก 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


