
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมชิ้นสวนและอะไหลยานยนต 

 

สาขาอาชีพ 
ชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร : 0920022090806 
 
 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางกลึง สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ผลิตชิ้นงานดวยกระบวนการกลึง

เกลียวนอก กลึงเรียว 
1. ปรับต้ังเครื่องกลึง 
2. กลึงชิ้นงาน 

2. บํารุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องมือ 
และอุปกรณ 

3. ตรวจสอบสภาพท่ัวไปของเครื่องกลึงตามคูมือ 
4. บํารุงรักษาอุปกรณจับยึดในเครื่องกลึง 

3. แกไขปญหาชิ้นงาน 5. ชี้บงชิ้นงานท่ีมีปญหา 
6. แกไขปญหาท่ีเกิดกับชิ้นงาน 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  
ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022090806 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 12:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 8:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานกลึงสําหรับ
อุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพชาง
กลึง สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 2 ดังน้ี 

1. ผลิตชิ้นงานดวยกระบวนการกลึงเกลียวนอก กลึงเรียว 
2. บํารุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องมือ และอุปกรณ 
3. แกไขปญหาชิ้นงาน 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานกลึง 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ผลิตชิ้นงานดวย
กระบวนการกลึง
เกลียวนอก กลึงเรียว 

1. การผลิตชิ้นงานดวย
กระบวนการกลึง
เกลียวนอก กลึงเรียว 

1. สามารถปรับต้ังเครื่องกลึง 
2. สามารถกลึงชิ้นงาน 
 

0:30 
1:00 

1:00 
4:00 

บํารุงรักษาเครื่องกลึง 
เครื่องมือ และอุปกรณ 

2. การบํารุงรักษา
เครื่องกลึง 
เครื่องมือ และ
อุปกรณ 

1. สามารถตรวจสอบสภาพ
ท่ัวไปของเครื่องกลึงตามคูมือ 

2. สามารถบํารุงรักษาอุปกรณ
จับยึดในเครื่องกลึง 

0:30 
 

0:30 

1:00 
 

1:00 

แกไขปญหาชิ้นงาน 3. การแกไขปญหา
ชิ้นงาน 

1. สามารถชี้บงชิ้นงานท่ีมีปญหา 
2. สามารถแกไขปญหาท่ีเกิดกับ

ชิ้นงาน 

0:30 
0:30 

0:30 
1:00 

รวมท้ังสิ้น 
3:30 8:30 

12:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
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2. ฝกปฏิบัติ 
8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. เครื่องกลึงและมีดกลึง 
2. เครื่องลับมีดกลึง 
3. เวอรเนียคารลิปเปอร 
4. ฟุตเหล็กและเกจวัดมุม 
5. Screw pitch gauge 
6. ไมโครมิเตอร 
7. แปรงทําความสะอาด 
8. ถาดและถังเก็บเศษกลึง 
9. ไมกวาดเศษกลึง 
10. กระบอกอัดจาระบี 
11. อุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. โลหะชิ้นงาน  

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน
ยานยนต  ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022090806 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การผลิตชิ้นงานดวยกระบวนการกลึงเกลียวนอก 
กลึงเรียว 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 5:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขา

รับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. สามารถปรับต้ังเครื่องกลึง 
2. สามารถกลึงชิ้นงาน                                

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานกลึง 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถปรับต้ังเครื่องกลึง 1. การปรับต้ังเครื่องกลึง 0:30 1:00 1:30 
2. สามารถกลึงชิ้นงาน 2. การกลึงชิ้นงาน 1:00 4:00 5:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 5:00 6:30 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน
ยานยนต  ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022090806 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การบํารุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องมือ และอุปกรณ รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขา

รับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ตรวจสอบสภาพท่ัวไปของเครื่องกลึงตามคูมือ 
2. บํารุงรักษาอุปกรณจับยึดในเครื่องกลึง                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานกลึง 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถตรวจสอบสภาพท่ัวไปของ

เครื่องกลึงตามคูมือ 
1. การตรวจสอบสภาพท่ัวไปของ

เครื่องกลึงตามคูมือ 
0:30 1:00 1:30 

2. สามารถบํารุงรักษาอุปกรณจับยึด
ในเครื่องกลึง 

2. การบํารุงรักษาอุปกรณจับยึดใน
เครื่องกลึง 

0:30 1:00 1:30 

รวมท้ังสิ้น 1:00 2:00 3:00 
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน
ยานยนต  ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022090806 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การแกไขปญหาชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 2:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขา

รับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ชี้บงชิ้นงานท่ีมีปญหา 
2. แกไขปญหาท่ีเกิดกับชิ้นงาน                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานกลึง 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถชี้บงชิ้นงานท่ีมีปญหา 1. การชี้บงชิ้นงานท่ีมีปญหา 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถแกไขปญหาท่ีเกิดกับ

ชิ้นงาน 
2. การแกไขปญหาท่ีเกิดกับชิ้นงาน 0:30 1:00 1:30 

รวมท้ังสิ้น 1:00 1:30 2:30 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน
ยานยนต  ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022090806 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การผลิตชิ้นงานดวยกระบวนการ กลึงเกลียวนอก 
กลึงเรียว 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การปรับต้ังเครื่องกลึง รหัสวิชา 0920930901 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับต้ังความเร็วรอบของหัวจับไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 

2. ปรับต้ังอัตราการปอนเครื่องมือตัดเฉือนไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 

3. ปรับต้ังศูนยของเครื่องมือตัดเฉือนไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 

4. ปรับต้ังมุมปอมมีดไดเหมาะสมกับลักษณะงาน   
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. ความสัมพันธระหวางมีดกลึงกับชนิดและคุณสมบัติของวัสดุท่ีจะทําการกลึง 

2. ชนิด และวิธีการใชอุปกรณประกอบเครื่องกลึง  

3. หลักการปรับต้ังศูนยเครื่องมือตัด 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. เครื่องกลึงและมีดกลึง 
2. เครื่องลับมีดกลึง 
3. เวอรเนียคารลิปเปอร 
4. ฟุตเหล็กและเกจวัดมุม 
5. Screw pitch gauge 
6. ไมโครมิเตอร 
7. แปรงทําความสะอาด 
8. ถาดและถังเก็บเศษกลึง 
9. ไมกวาดเศษกลึง 
10. กระบอกอัดจาระบี 
11. อุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 

1. โลหะชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน

ยานยนต  ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022090806 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การผลิตชิ้นงานดวยกระบวนการ กลึงเกลียวนอก 

กลึงเรียว 
รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การกลึงชิ้นงาน รหัสวิชา 0920930902 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 5:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 4:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. จับยึดชิ้นงานไดเหมาะสมกับลักษณะงาน   

2. ควบคุมความเร็วรอบและอัตราปอนเครื่องมือตัดเฉือนไดเหมาะสมกับ

ลักษณะงาน 

3. กลึงเกลียวนอกไดถูกตองตามแบบกําหนด 

4. กลึงเรียวไดถูกตองตามแบบกําหนด                    

5. กลึงขึ้นรูปไดถูกตองตามแบบกําหนด       

6. กลึงตกรอง – ตกบาไดถูกตองตามแบบกําหนด 

7. ตรวจชิ้นงานท่ีผลิตไดถูกตองตามแบบกําหนด 

8. วางชิ้นงานในภาชนะบรรจุไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 

9. รายงานผลการผลิตไดถูกตองตามมาตรฐานของสถานประกอบการ 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. ขั้นตอนและวิธีการการจับยึดชิ้นงาน  

2. เทคนิคการปอนเครื่องมือตัดเฉือน 

3. ขั้นตอนการกลึง   

4. การอานสัญลักษณเครื่องมือกลพ้ืนฐาน         

5. วิธีการการตรวจสอบชิ้นงาน  

6. การใชภาชนะบรรจุชิ้นงาน 

7. วิธีการเขียนรายงาน  
8. วิธีการใชเครื่องมือวัด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องกลึงและมีดกลึง 
2. เครื่องลับมีดกลึง 
3. เวอรเนียคารลิปเปอร 

1. โลหะชิ้นงาน 
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4. ฟุตเหล็กและเกจวัดมุม 
5. Screw pitch gauge 
6. ไมโครมิเตอร 
7. แปรงทําความสะอาด 
8. ถาดและถังเก็บเศษกลึง 
9. ไมกวาดเศษกลึง 
10. กระบอกอัดจาระบี 
11. อุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน

ยานยนต  ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022090806 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การบํารุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องมือ และอุปกรณ รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การตรวจสอบสภาพท่ัวไปของเครื่องกลึงตามคูมือ รหัสวิชา 0920930903 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสภาพการทํางานของเครื่องจักรไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
2. ตรวจสภาพระบบสงกําลัง การขับเคลื่อนของเครื่องกลึงไดถูกตองตาม

คูมือการใชงาน          
3. เติม-ถาย-เปลี่ยนสารหลอลื่น และสารหลอเย็นไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. หลักการใชเครื่องกลึง  และการตรวจ หัวแทน สะพานแทนเครื่องและราง

นําเลื่อน                                                          
2. ระบบการสงกําลังดานเครื่องกล และไฟฟา  
3. ประเภทและชนิดของสารหลอลื่น และสารหลอเย็น       

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องกลึงและมีดกลึง 
2. เครื่องลับมีดกลึง 
3. เวอรเนียคารลิปเปอร 
4. ฟุตเหล็กและเกจวัดมุม 
5. Screw pitch gauge 
6. ไมโครมิเตอร 
7. แปรงทําความสะอาด 
8. ถาดและถังเก็บเศษกลึง 
9. ไมกวาดเศษกลึง 
10. กระบอกอัดจาระบี 
11. อุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 

1. โลหะชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน

ยานยนต  ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022090806 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การบํารุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องมือ และอุปกรณ รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การบํารุงรักษาอุปกรณจับยึดในเครื่องกลึง รหัสวิชา 0920930904 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจเช็คสภาพเครื่องมือตัดเฉือนกอนนําไปจัดเก็บไดถูกตองตาม
มาตรฐานของสถานประกอบการ 

2. ตรวจสภาพของอุปกรณจับยึดไดถูกตองตามมาตรฐานของสถาน
ประกอบการ 

3. ชี้บงสภาพผิดปรกติ และรายงานผลไดถูกตองตามมาตรฐานของสถาน
ประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ชนิด ประเภทของเครื่องมือตัดเฉือน   
2. หลักการทํางานของอุปกรณจับยึด 
3. หลักการบํารุงรักษาอุปกรณจับยึด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องกลึงและมีดกลึง 
2. เครื่องลับมีดกลึง 
3. เวอรเนียคารลิปเปอร 
4. ฟุตเหล็กและเกจวัดมุม 
5. Screw pitch gauge 
6. ไมโครมิเตอร 
7. แปรงทําความสะอาด 
8. ถาดและถังเก็บเศษกลึง 
9. ไมกวาดเศษกลึง 
10. กระบอกอัดจาระบี 
11. อุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 

1. โลหะชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน

ยานยนต  ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022090806 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การแกไขปญหาชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การชี้บงชิ้นงานท่ีมีปญหา รหัสวิชา 0920930905 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. สังเกตสิ่งท่ีผิดปกติของชิ้นงานไดถูกตองตามลักษณะงาน                                                            
2. ทวนสอบขั้นตอนการทํางาน เครื่องจักร วัตถุดิบ และวิธีการผลิตชิ้นงาน

ไดถูกตองตามมาตรฐานของสถานประกอบการ                                                                                               
3. ชี้บงปญหาท่ีผิดปกติไดถูกตองตามลักษณะงาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการตรวจสอบชิ้นงาน  
2. ขั้นตอนการปฏิบัติงาน และการทวนสอบ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องกลึงและมีดกลึง 
2. เครื่องลับมีดกลึง 
3. เวอรเนียคารลิปเปอร 
4. ฟุตเหล็กและเกจวัดมุม 
5. Screw pitch gauge 
6. ไมโครมิเตอร 
7. แปรงทําความสะอาด 
8. ถาดและถังเก็บเศษกลึง 
9. ไมกวาดเศษกลึง 
10. กระบอกอัดจาระบี 
11. อุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 

1. โลหะชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน

ยานยนต  ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022090806 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การแกไขปญหาชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การแกไขปญหาท่ีเกิดกับชิ้นงาน รหัสวิชา 0920930906 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับต้ังเครื่องมือตัดไดเหมาะสมกับลักษณะงาน                                                                             
2. ตรวจสอบชิ้นงานไดถูกตองตามแบบกําหนด                                                                 
3. ทวนสอบเง่ือนไขการกลึงไดถูกตองตามมาตรฐานของสถานประกอบการ                                                                   
4. สรุปรายงานการแกไขปญหาชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานของสถาน

ประกอบการ 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการประเมินผล 
2. วิธีการเขียนรายงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องกลึงและมีดกลึง 
2. เครื่องลับมีดกลึง 
3. เวอรเนียคารลิปเปอร 
4. ฟุตเหล็กและเกจวัดมุม 
5. Screw pitch gauge 
6. ไมโครมิเตอร 
7. แปรงทําความสะอาด 
8. ถาดและถังเก็บเศษกลึง 
9. ไมกวาดเศษกลึง 
10. กระบอกอัดจาระบี 
11. อุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 

1. โลหะชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


