
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมชิ้นสวนและอะไหลยานยนต 

 

สาขาอาชีพ 
ชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร : 0920022090805 
 
 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 

   



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 1 
 

มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 1 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. เตรียมการผลิต 1. เตรียมความพรอมวัตถุดิบ เครื่องกลึงและอุปกรณ 

2. เตรียมเครื่องมือตัดเฉือน และเครื่องมือวัด 
3. ลับมีดกลึง 

2. ผลิตชิ้นงานดวยกระบวนการกลึง
ปาดหนา และกลึงปอกผิว 

4. ปรับต้ังเครื่องกลึง 
5. การผลิตชิ้นงานดวยกระบวนการกลึงปาดหนาและปอกผิว 

3. ทําความสะอาดเครื่องกลึง 
เครื่องมือและอุปกรณ 

6. ทําความสะอาดเครื่องกลึง 
7. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ 

4. ปฏิบัติงานตามกฎระเบียบการ
ทํางานของสถานประกอบการ 

8. ปฏิบัติตามขอบังคับ เก่ียวกับการทํางาน          
9. ปฏิบัติตามมาตรฐานความปลอดภัยในการทํางาน                       
10. ปฏิบัติตามขอบังคับ 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 2 
 

สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  
ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920022090805 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 7:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 10:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานกลึง สําหรับ
อุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพชาง
กลึง สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวนยานยนต  ระดับ 1 ดังน้ี 

1. เตรียมการผลิต 
2. ผลติชิ้นงานดวยกระบวนการกลึงปาดหนา และกลึงปอกผิว 
3. ทําความสะอาดเครื่องกลึง เครื่องมือและอุปกรณ 
4. ปฏิบัติงานตามกฎระเบียบการทํางานของสถานประกอบการ 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานบํารุงรักษาเครื่องจักรกล 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
เตรียมการผลิต 1. การเตรียมการผลิต 1. สามารถเตรียมความพรอม

วัตถุดิบ เครื่องกลึงและอุปกรณ 
2. สามารถเตรียมเครื่องมือตัด

เฉือน และเครื่องมือวัด 
3. สามารถลับมีดกลึง 

0:30 
 

0:30 
 

0:30 

1:00 
 

1:00 
 

1:30 
ผลิตชิ้นงานดวย
กระบวนการกลึงปาด
หนา และกลึงปอกผิว 

2. การผลิตชิ้นงานดวย
กระบวนการกลึง
ปาดหนา และกลึง
ปอกผิว 

1. สามารถปรับต้ังเครื่องกลึง 
2. สามารถการผลิตชิ้นงานดวย

กระบวนการกลึงปาดหนา
และปอกผิว 

1:00 
1:00 

 

1:00 
5:00 

 

ทําความสะอาด
เครื่องกลึง เครื่องมือ
และอุปกรณ 

3. การทําความสะอาด
เครื่องกลึง เครื่องมือ
และอุปกรณ 

1. สามารถทําความสะอาด
เครื่องกลึง 

2. สามารถจัดเก็บเครื่องมือ 
วัสดุและอุปกรณ 

0:30 
 

0:30 

0:30 
 

0:30 

ปฏิบัติงานตาม
กฎระเบียบการทํางาน
ของสถาน

4. การปฏิบัติงานตาม
กฎระเบียบการ
ทํางานของสถาน

1. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติตาม
ขอบังคับเก่ียวกับการทํางาน         

2. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติ

1:00 
 

1:00 

0 
 
0 
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ประกอบการ ประกอบการ ตามมาตรฐานความปลอดภัย
ในการทํางาน                       

3. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติ
ตามขอบังคับ 

 
 

1:00 

 
 
0 

รวมท้ังสิ้น 
7:30 10:30 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. เครื่องกลึงและมีดกลึง 
2. เครื่องลับมีดกลึง 
3. เวอรเนียคารลิปเปอร 
4. ฟุตเหล็กและเกจวัดมุม 
5. Screw pitch gauge 
6. ไมโครมิเตอร 
7. แปรงทําความสะอาด 
8. ถาดและถังเก็บเศษกลึง 
9. ไมกวาดเศษกลึง 
10. กระบอกอัดจาระบี 
11. อุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. โลหะชิ้นงาน  

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน
ยานยนต  ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920022090805 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมการผลิต รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 5:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมความพรอมวัตถุดิบ เครื่องกลึงและอุปกรณ 
2. เตรียมเครื่องมือตัดเฉือน และเครื่องมือวัด 
3. ลับมีดกลึง                                

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานกลึง 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมความพรอมวัตถุดิบ 

เครื่องกลึงและอุปกรณ 
1. การเตรียมความพรอมวัตถุดิบ 

เครื่องกลึงและอุปกรณ 
0:30 1:00 1:30 

2. สามารถเตรียมเครื่องมือตัดเฉือน 
และเครื่องมือวัด 

2. การเตรียมเครื่องมือตัดเฉือน และ
เครื่องมือวัด 

0:30 1:00 1:30 

3. สามารถลับมีดกลึง 3. การลับมีดกลึง 0:30 1:30 2:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 3:30 5:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน
ยานยนต  ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920022090805 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การผลิตชิ้นงานดวยกระบวนการกลึงปาดหนา 
และกลึงปอกผิว 

รหัสหนวยการฝก 02 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 8:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 6:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ปรับต้ังเครื่องกลึง 
2. ผลิตชิ้นงาน ดวยกระบวนการกลึงปาดหนาและปอกผิว                                

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานกลึง 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถปรับต้ังเครื่องกลึง 1. การปรับต้ังเครื่องกลึง 1:00 1:00 2:00 
2. สามารถผลิตชิ้นงาน ดวย

กระบวนการกลึงปาดหนาและปอก
ผิว 

2. การผลิตชิ้นงาน ดวยกระบวนการ
กลึงปาดหนาและปอกผิว 

1:00 5:00 6:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 6:00 8:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน
ยานยนต  ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920022090805 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การทําความสะอาดเครื่องกลึง เครื่องมือและ
อุปกรณ 

รหัสหนวยการฝก 03 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ทําความสะอาดเครื่องกลึง 
2. จัดเก็บเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานกลึง 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถทําความสะอาดเครื่องกลึง 1. การทําความสะอาดเครื่องกลึง 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถจัดเก็บเครื่องมือ วัสดุและ

อุปกรณ 
2. การจัดเก็บเครื่องมือ วัสดุและ

อุปกรณ 
0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:00 1:00 2:00 
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หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน
ยานยนต  ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920022090805 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. การปฏิบัติงานตามกฎระเบียบการทํางานของ
สถานประกอบการ 

รหัสหนวยการฝก 04 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ปฏิบัติตามขอบังคับเก่ียวกับการทํางาน          
2. ปฏิบัติตามมาตรฐานความปลอดภัยในการทํางาน                        
3. ปฏิบัติตามขอบังคับ                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานกลึง 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติตาม

ขอบังคับ เก่ียวกับการทํางาน 
1. การปฏิบัติตามขอบังคับ เก่ียวกับ

การทํางาน 
1:00 0 1:00 

2. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติตาม
มาตรฐานความปลอดภัยในการ
ทํางาน 

2. การปฏิบัติตามมาตรฐานความ
ปลอดภัยในการทํางาน 

1:00 0 1:00 

3. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติตาม
ขอบังคับ 

3. การปฏิบัติตามขอบังคับ 1:00 0 1:00 

รวมท้ังสิ้น 3:00 0 3:00 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน
ยานยนต  ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920022090805 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมการผลิต รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมความพรอมวัตถุดิบ เครื่องกลึงและ

อุปกรณ 
รหัสวิชา 0920930901 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. จัดวัตถุดิบตรงตามท่ีระบุในใบสั่งงาน                                         
2. ตรวจความพรอมเครื่องกลึง และอุปกรณไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
3. ตรวจระบบหลอลื่น และหลอเย็นเครื่องกลึงไดถูกตองตามคูมือการใชงาน  

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ชนิดของวัตถุดิบ และวิธีการใชใบสั่งงาน  
2. หลักการใชเอกสาร พี เอ็ม เช็คชีท ( PM  Check Sheet )    
3. ชนิดของอุปกรณการจับยึดชิ้นงาน และจับยึดมีดตัด 
4. สวนประกอบของเครื่องกลึง                                                                  
5. วิธีการหลอลื่นเฟองหลอลื่นสไลด   
6. วิธีการหลอเย็นในงานกลึง 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องกลึงและมีดกลึง 
2. เครื่องลับมีดกลึง 
3. เวอรเนียคารลิปเปอร 
4. ฟุตเหล็กและเกจวัดมุม 
5. Screw pitch gauge 
6. ไมโครมิเตอร 
7. แปรงทําความสะอาด 
8. ถาดและถังเก็บเศษกลึง 
9. ไมกวาดเศษกลึง 
10. กระบอกอัดจาระบี 
11. อุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 

1. โลหะชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
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11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน

ยานยนต  ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022090805 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมการผลิต รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเตรียมเครื่องมือตัดเฉือน และเครื่องมือวัด รหัสวิชา 0920930902 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสภาพของเครื่องมือตัดเฉือนไดถูกตองตามลักษณะงานผลิต 
2. ชี้บงความผิดปกติของเครื่องมือตัดเฉือนและอุปกรณไดถูกตองตาม

ลักษณะงานผลิต               
3. รายงานสภาพความผิดปกติไดถูกตองตามมาตรฐานของสถานประกอบการ    
4. ทวนสอบเครื่องมือวัดท่ีใชตรวจสอบชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานของ

สถานประกอบการ 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. ชนิด  รูปรางของมีดกลึง ดามจับ และการต้ังศูนยมีด (Tool Setting) 
2. วิธีการตรวจความผิดปกติของเครื่องมือตัดและอุปกรณ 
3. ชนิดของเครื่องมือวัดและวิธีการตรวจสอบเครื่องมือวัด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องกลึงและมีดกลึง 
2. เครื่องลับมีดกลึง 
3. เวอรเนียคารลิปเปอร 
4. ฟุตเหล็กและเกจวัดมุม 
5. Screw pitch gauge 
6. ไมโครมิเตอร 
7. แปรงทําความสะอาด 
8. ถาดและถังเก็บเศษกลึง 
9. ไมกวาดเศษกลึง 
10. กระบอกอัดจาระบี 
11. อุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 

1. โลหะชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน

ยานยนต  ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022090805 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมการผลิต รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การลับมีดกลึง รหัสวิชา 0920930903 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ลับมีดดวยแทนรองลับไดรูปรางตามมาตรฐานกําหนด 
2. วัดคามุมมีดกลึงหลังการลับไดตามมาตรฐานกําหนด      
3. จัดเก็บมีดเพ่ือรอการใชงานไดถูกตองตามมาตรฐานของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการใชเครื่องเจีย และเทคนิคการลับมีดกลึง                                   
2. วิธีการวัดคามุมมีดกลึงและการใชเกจวัดมุม (Screw pitch gauge, 

Angle gauge)                                                                         
3. วิธีการจัดเก็บมีดกลึง       

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องกลึงและมีดกลึง 
2. เครื่องลับมีดกลึง 
3. เวอรเนียคารลิปเปอร 
4. ฟุตเหล็กและเกจวัดมุม 
5. Screw pitch gauge 
6. ไมโครมิเตอร 
7. แปรงทําความสะอาด 
8. ถาดและถังเก็บเศษกลึง 
9. ไมกวาดเศษกลึง 
10. กระบอกอัดจาระบี 
11. อุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 

1. โลหะชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน

ยานยนต  ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022090805 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การผลิตชิ้นงานดวยกระบวนการกลึงปาดหนา 

และกลึงปอกผิว 
รหัสหนวยการฝก 02 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การปรับต้ังเครื่องกลึง รหัสวิชา 0920930904 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับต้ังความเร็วรอบของหัวจับไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 
2. ปรับต้ังอัตราการปอนเครื่องมือตัดเฉือนไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 
3. ปรับต้ังศูนยของเครื่องมือตัดเฉือนไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 
4. ปรับต้ังมุมปอมมีดไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ความสัมพันธระหวางมีดกลึง กับชนิด และคุณสมบัติของ วัสดุท่ีจะทําการ

กลึง (Cutting Tools & Cutting condition ) 
2. ชนิด และวิธีการใชอุปกรณประกอบเครื่องกลึง  
3. หลักการปรับต้ังศูนยเครื่องมือตัด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องกลึงและมีดกลึง 
2. เครื่องลับมีดกลึง 
3. เวอรเนียคารลิปเปอร 
4. ฟุตเหล็กและเกจวัดมุม 
5. Screw pitch gauge 
6. ไมโครมิเตอร 
7. แปรงทําความสะอาด 
8. ถาดและถังเก็บเศษกลึง 
9. ไมกวาดเศษกลึง 
10. กระบอกอัดจาระบี 
11. อุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 

1. โลหะชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน

ยานยนต  ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022090805 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การผลิตชิ้นงานดวยกระบวนการกลึงปาดหนา 

และกลึงปอกผิว 
รหัสหนวยการฝก 02 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การผลิตชิ้นงาน ดวยกระบวนการกลึงปาดหนา
และปอกผิว 

รหัสวิชา 0920930905 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 5:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. จับยึดชิ้นงานไดเหมาะสมกับลักษณะงาน  
2. ควบคุมความเร็วรอบและอัตราปอนเครื่องมือตัดเฉือนไดเหมาะสมกับ

ลักษณะงาน 
3. กลึงปาดหนาไดถูกตองตามแบบกําหนด 
4. กลึงปอกผิวไดถูกตองตามแบบกําหนด 
5. เจาะรูนําศูนย และกลึงตัดไดถูกตองตามแบบกําหนด 
6. ตรวจชิ้นงานท่ีผลิตไดถูกตองตามแบบกําหนด 
7. วางชิ้นงานในภาชนะบรรจุไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 
8. รายงานผลการผลิตไดถูกตองตามมาตรฐานของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ขั้นตอนและวิธีการการจับยึดชิ้นงาน  
2. เทคนิคการปอนเครื่องมือตัดเฉือน 
3. ขั้นตอนการกลึง                                                                     
4. การอานแบบชิ้นงานพ้ืนฐาน (Drawing)      
5. วิธีการการตรวจสอบชิ้นงาน  
6. การใชภาชนะบรรจุชิ้นงาน 
7. วิธีการเขียนรายงาน 
8. วิธีการใชเครื่องมือวัด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องกลึงและมีดกลึง 
2. เครื่องลับมีดกลึง 
3. เวอรเนียคารลิปเปอร 
4. ฟุตเหล็กและเกจวัดมุม 
5. Screw pitch gauge 

1. โลหะชิ้นงาน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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6. ไมโครมิเตอร 
7. แปรงทําความสะอาด 
8. ถาดและถังเก็บเศษกลึง 
9. ไมกวาดเศษกลึง 
10. กระบอกอัดจาระบี 
11. อุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน

ยานยนต  ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022090805 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การทําความสะอาดเครื่องกลึง เครื่องมือและอุปกรณ รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การทําความสะอาดเครื่องกลึง รหัสวิชา 0920930906 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. จัดเก็บเศษวัสดุกลึงไดถูกตองตามมาตรฐานของสถานประกอบการ    
2. ทําความสะอาดท้ังภายในและภายนอกเครื่องกลึงไดถูกตองตามมาตรฐาน

ของสถานประกอบการ 
3. เช็ดคราบนํ้ามัน คราบนํ้าหลอเย็นไดถูกตองตามมาตรฐานของสถาน

ประกอบการ 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. การแยกประเภทขยะ  
2. วิธีการทําความสะอาดเครื่องกลึง 
3. หลักการ 5 ส 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องกลึงและมีดกลึง 
2. เครื่องลับมีดกลึง 
3. เวอรเนียคารลิปเปอร 
4. ฟุตเหล็กและเกจวัดมุม 
5. Screw pitch gauge 
6. ไมโครมิเตอร 
7. แปรงทําความสะอาด 
8. ถาดและถังเก็บเศษกลึง 
9. ไมกวาดเศษกลึง 
10. กระบอกอัดจาระบี 
11. อุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 

1. โลหะชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน

ยานยนต  ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022090805 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การทําความสะอาดเครื่องกลึง เครื่องมือและอุปกรณ รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การจัดเก็บเครื่องมือ วัสดุและอุปกรณ รหัสวิชา 0920930907 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ถอดเก็บใบมีดกลึง ดามมีด และทําความสะอาดไดถูกตองตามมาตรฐาน
ของสถานประกอบการ                                                                                     

2. ทวนสอบสภาพเครื่องมือวัดและ จัดเก็บไดถูกตองตามมาตรฐานของสถาน
ประกอบการ 

3. จัดเก็บวัสดุคงเหลือ และอุปกรณ (ประแจ ตะไบ)ไดถูกตองตามมาตรฐาน
ของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการจัดเก็บใบมีด       
2. วิธีทวนสอบสภาพเครื่องมือวัด   
3. คูมือการจัดเก็บ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องกลึงและมีดกลึง 
2. เครื่องลับมีดกลึง 
3. เวอรเนียคารลิปเปอร 
4. ฟุตเหล็กและเกจวัดมุม 
5. Screw pitch gauge 
6. ไมโครมิเตอร 
7. แปรงทําความสะอาด 
8. ถาดและถังเก็บเศษกลึง 
9. ไมกวาดเศษกลึง 
10. กระบอกอัดจาระบี 
11. อุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 

1. โลหะชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน

ยานยนต  ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022090805 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การปฏิบัติงานตามกฎระเบียบการทํางานของ

สถานประกอบการ 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การปฏิบัติตามขอบังคับเก่ียวกับการทํางาน รหัสวิชา 0920930908 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการปฏิบัติงานไดถูกตองตามระเบียบการปฏิบัติงาน และวิธีการ
ปฏิบัติงาน 

2. ใหความรวมมือในกิจกรรมตางๆไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. กฎระเบียบขอบังคับของสถานประกอบการ 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. เครื่องกลึงและมีดกลึง 
2. เครื่องลับมีดกลึง 
3. เวอรเนียคารลิปเปอร 
4. ฟุตเหล็กและเกจวัดมุม 
5. Screw pitch gauge 
6. ไมโครมิเตอร 
7. แปรงทําความสะอาด 
8. ถาดและถังเก็บเศษกลึง 
9. ไมกวาดเศษกลึง 
10. กระบอกอัดจาระบี 
11. อุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 

1. โลหะชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน

ยานยนต  ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022090805 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การปฏิบัติงานตามกฎระเบียบการทํางานของ

สถานประกอบการ 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การปฏิบัติตามมาตรฐานความปลอดภัยในการ
ทํางาน 

รหัสวิชา 0920930909 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการปฏิบัติงานไดถูกตองตามคูมือความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
2. บอกวิธีการตรวจสอบความพรอมของบริเวณท่ีปฏิบัติงานไดถูกตองตาม

มาตรฐานของสถานประกอบการ 
3. บอกวิธีการปฏิบัติตามปาย หรือสัญลักษณเตือนอันตรายตางๆไดถูกตอง

ตามมาตรฐานของสถานประกอบการ 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. มาตรฐานความปลอดภัยในการทํางานของสถานประกอบการ 
2. แหลงกําเนิดของอันตราย 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. เครื่องกลึงและมีดกลึง 
2. เครื่องลับมีดกลึง 
3. เวอรเนียคารลิปเปอร 
4. ฟุตเหล็กและเกจวัดมุม 
5. Screw pitch gauge 
6. ไมโครมิเตอร 
7. แปรงทําความสะอาด 
8. ถาดและถังเก็บเศษกลึง 
9. ไมกวาดเศษกลึง 
10. กระบอกอัดจาระบี 
11. อุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 

1. โลหะชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางกลึงสําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน

ยานยนต  ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022090805 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การปฏิบัติงานตามกฎระเบียบการทํางานของ

สถานประกอบการ 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การปฏิบัติตามขอบังคับ รหัสวิชา 0920930910 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการปฏิบัติงานไดถูกตองตามกฎระเบียบขอบังคับของสถาน
ประกอบการ 

2. บอกวิธีการจัดการของเสียท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตไดถูกตองตาม
มาตรฐานของสถานประกอบการ 

3. บอกวิธีการใชนํ้า ไฟฟา แสงสวาง เชื้อเพลิง และลมใหเกิดประโยชน
สูงสุดตามมาตรฐานของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ขอบังคับเก่ียวกับการทํางานของสถานประกอบการ 
2. การจัดการของเสียท่ีเกิดขึ้นในกระบวนการผลิต 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. เครื่องกลึงและมีดกลึง 
2. เครื่องลับมีดกลึง 
3. เวอรเนียคารลิปเปอร 
4. ฟุตเหล็กและเกจวัดมุม 
5. Screw pitch gauge 
6. ไมโครมิเตอร 
7. แปรงทําความสะอาด 
8. ถาดและถังเก็บเศษกลึง 
9. ไมกวาดเศษกลึง 
10. กระบอกอัดจาระบี 
11. อุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 

1. โลหะชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


