
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมจักรกลและโลหะการ 

 

สาขาอาชีพ 
ชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกลและโลหะการ ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร : 0920022070608 
 
 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 

   



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกลและโลหะการ ระดับ 2 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. เตรียมงานเชื่อมตามขอกําหนด 

WPS 
1. เตรียมชิ้นงานตามขอกําหนดของ WPS 
2. เลือกใชวัสดุในงานเชื่อม 
3. ปรับต้ังคาตัวแปร 
4. ปฏิบัติตามขอกําหนด 

2. เชื่อมชิ้นงาน ระดับ 2 5. เชื่อมชิ้นงานตามแบบกําหนด ระดับ 2 
3. ตรวจสอบหาจุดบกพรองของ

แนวเชื่อมโดยใชสารแทรกซึม 
6. เตรียมการทดสอบ 
7. ทําการใชสารแทรกซึม 
8. ตรวจวิเคราะหรอยบงชี้ และตัดสิน 
9. ทําการบันทึก หรือทําเครื่องหมายเพ่ือการแกไข 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกลและโลหะการ 
ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022070608 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 6:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 11:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานเชื่อมทิกสําหรับ
อุตสาหกรรมจักรกลและโลหะการ เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพชาง
เชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกลและโลหะการ ระดับ 2 ดังน้ี 

1. เตรียมงานเชื่อมตามขอกําหนด WPS 
2. เชื่อมชิ้นงาน ระดับ 2 
3. ตรวจสอบหาจุดบกพรองของแนวเชื่อมโดยใชสารแทรกซมึ 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานเชื่อมทิก 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
เตรียมงานเชื่อมตาม
ขอกําหนด WPS 

1. การเตรียมงานเชื่อม
ตามขอกําหนด 
WPS 

1. สามารถเตรียมชิ้นงานตาม
ขอกําหนดของ WPS 

2. สามารถเลือกใชวัสดุในงาน
เชื่อม 

3. สามารถปรับต้ังคาตัวแปร 
4. สามารถปฏิบัติตามขอกําหนด 

1:00 
 

0:30 
 

0:30 
1:00 

1:00 
 

0:30 
 

0:30 
1:00 

เชื่อมชิ้นงาน ระดับ 2 2. การเชื่อมชิ้นงาน 
ระดับ 2 

1. สามารถเชื่อมชิ้นงานตาม
แบบกําหนด (ระดับ 2) 

1:00 5:00 

ตรวจสอบหา
จุดบกพรองของแนว
เชื่อมโดยใชสารแทรก
ซึม 

3. การตรวจสอบหา
จุดบกพรองของ
แนวเชื่อมโดยใช
สารแทรกซึม 

1. สามารถเตรียมการทดสอบ 
2. สามารถทําการใชสารแทรกซึม 
3. สามารถตรวจวิเคราะหรอย

บงชี้ และตัดสิน 
4. สามารถทําการบันทึก หรือ 

ทําเครื่องหมายเพ่ือการแกไข 

0:30 
1:00 
0:30 

 
0:30 

0:30 
2:00 
0:30 

 
0:30 

รวมท้ังสิ้น 
6:30 11:30 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 
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ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืน 
4. เครื่องเจียแบบมือถือ 
5. โตะปากกา 
6. ถุงมือเชื่อม , ถุงมือผา 
7. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ 
8. แวนตานิรภัย 
9. ชุดหนังปองกันอันตรายสวนบุคคล 
10. คอนหัวกลม 
11. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
12. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
13. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
14. ซีแคลมป , คีมลอค 
15. คีมจับงานรอน 
16. เหล็กขีด , ชอลคหิน 
17. ชุดนํ้ายาแทรกซึมสาํหรับตรวจสอบรอยเชื่อม 
18. เศษผาสําหรับเช็ดทําความสะอาดชิ้นงาน 
19. ชิ้นงานท่ีมีตําหนิ สําหรับทดสอบดวยนํ้ายาแทรกซมึ  

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 

 

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
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1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล
และโลหะการ ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022070608 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมงานเชื่อมตามขอกําหนด WPS รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมชิ้นงานตามขอกําหนดของ WPS 
2. เลือกใชวัสดุในงานเชื่อม 
3. ปรับต้ังคาตัวแปร 
4. ปฏิบัติตามขอกําหนด 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานเชื่อมทิก 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมชิ้นงานตาม

ขอกําหนดของ WPS 
1. การเตรียมชิ้นงานตามขอกําหนด

ของ WPS 
1:00 1:00 2:00 

2. สามารถเลือกใชวัสดุในงานเชื่อม 2. การเลือกใชวัสดุในงานเชื่อม 0:30 0:30 1:00 
3. สามารถปรับต้ังคาตัวแปร 3. การปรับต้ังคาตัวแปร 0:30 0:30 1:00 
4. สามารถปฏิบัติตามขอกําหนด 4. การปฏิบัติตามขอกําหนด 1:00 1:00 2:00 

รวมท้ังสิ้น 3:00 3:00 6:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล
และโลหะการ ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022070608 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเชื่อมชิ้นงาน ระดับ 2 รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 5:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เชื่อมชิ้นงานตามแบบกําหนด (ระดับ 2) 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเชื่อมชิ้นงานตามแบบ

กําหนด (ระดับ 2) 
1. การเชื่อมชิ้นงานตามแบบกําหนด 

(ระดับ 2) 
1:00 5:00 6:00 

รวมท้ังสิ้น 1:00 5:00 6:00 
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล
และโลหะการ ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022070608 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การตรวจสอบหาจุดบกพรองของแนวเชื่อมโดยใช
สารแทรกซึม 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมการทดสอบ 
2. ทําการใชสารแทรกซึม 
3. ตรวจวิเคราะหรอยบงชี้ และตัดสิน 
4. ทําการบันทึก หรือ ทําเครื่องหมายเพ่ือการแกไข 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมการทดสอบ 1. การเตรียมการทดสอบ 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถทําการใชสารแทรกซึม 2. การทําการใชสารแทรกซึม 1:00 2:00 3:00 
3. สามารถตรวจวิเคราะหรอยบงชี้ 

และตัดสิน 
3. การตรวจวิเคราะหรอยบงชี้ และ

ตัดสิน 
0:30 0:30 1:00 

4. สามารถทําการบันทึก หรือ ทํา
เครื่องหมายเพ่ือการแกไข 

4. การทําการบันทึก หรือ ทํา
เครื่องหมายเพ่ือการแกไข 

0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:30 3:30 6:00 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล
และโลหะการ ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022070608 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมงานเชื่อมตามขอกําหนด WPS รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมชิ้นงานตามขอกําหนดของ WPS รหัสวิชา 0920730701 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เลือกใชวัสดุชิ้นงานไดถูกตองตามแบบกําหนด 
2. รางแบบลงบนวัสดุชิ้นงานไดถูกตองตามแบบกําหนด 
3. ตัดแตงและเตรียมผิวชิ้นงานไดถูกตองตามแบบกําหนด 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วัสดุชาง, รหัสวัสดุตามมาตรฐานสากล 
2. การใชเครื่องมือวัดและเครื่องมือรางแบบ 
3. คณิตศาสตรชางเบ้ืองตน 
4. การใชเครื่องมือชางท่ัวไป 
5. การใชเครื่องมือกลงานโลหะ 
6. การเตรียมผิวชิ้นงานเชื่อม 
7. แบบและสัญลักษณงานเชื่อม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืน 
4. เครื่องเจียแบบมือถือ 
5. โตะปากกา 
6. ถุงมือเชื่อม , ถุงมือผา 
7. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ 
8. แวนตานิรภัย 
9. ชุดหนังปองกันอันตรายสวนบุคคล 
10. คอนหัวกลม 
11. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
12. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
13. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 
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14. ซีแคลมป , คีมลอค 
15. คีมจับงานรอน 
16. เหล็กขีด , ชอลคหิน 
17. ชุดนํ้ายาแทรกซึมสาํหรับตรวจสอบรอยเชื่อม 
18. เศษผาสําหรับเช็ดทําความสะอาดชิ้นงาน 
19. ชิ้นงานท่ีมีตําหนิ สําหรับทดสอบดวยนํ้ายา

แทรกซึม  
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022070608 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมงานเชื่อมตามขอกําหนด WPS รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเลือกใชวัสดุในงานเชื่อม รหัสวิชา 0920730702 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เลือกชนิด และขนาดของแทงทังสเตนอิเล็กโทรดไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 
2. เลือกชนิด และขนาดของลวดเติมไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 
3. เลือกชนิดของแกสปกปอง และอัตราสวนผสมไดเหมาะสมกับลักษณะงาน    

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การเลือกใชแทงทังสเตนงานเชื่อมทิก 
2. การเลือกใชลวดปอนงานเชื่อมทิก 
3. การเลือกใชแกสปกปองงานเชื่อมทิก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืน 
4. เครื่องเจียแบบมือถือ 
5. โตะปากกา 
6. ถุงมือเชื่อม , ถุงมือผา 
7. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ 
8. แวนตานิรภัย 
9. ชุดหนังปองกันอันตรายสวนบุคคล 
10. คอนหัวกลม 
11. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
12. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
13. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
14. ซีแคลมป , คีมลอค 
15. คีมจับงานรอน 
16. เหล็กขีด , ชอลคหิน 
17. ชุดนํ้ายาแทรกซึมสาํหรับตรวจสอบรอยเชื่อม 
18. เศษผาสําหรับเช็ดทําความสะอาดชิ้นงาน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 
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19. ชิ้นงานท่ีมีตําหนิ สําหรับทดสอบดวยนํ้ายา
แทรกซึม  

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022070608 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมงานเชื่อมตามขอกําหนด WPS รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การปรับต้ังคาตัวแปร รหัสวิชา 0920730703 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับต้ังคากระแสไฟเชื่อม และแรงเคลื่อนไฟฟาไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 
2. ปรับต้ังแรงดันของแกสปกปอง และอัตราการไหลของแกสปกปองได

เหมาะสมกับลักษณะงาน 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. การปรับต้ังคาตัวแปรทางไฟฟา 
2. การปรับต้ังแรงดันและอัตราไหลของแกส 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืน 
4. เครื่องเจียแบบมือถือ 
5. โตะปากกา 
6. ถุงมือเชื่อม , ถุงมือผา 
7. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ 
8. แวนตานิรภัย 
9. ชุดหนังปองกันอันตรายสวนบุคคล 
10. คอนหัวกลม 
11. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
12. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
13. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
14. ซีแคลมป , คีมลอค 
15. คีมจับงานรอน 
16. เหล็กขีด , ชอลคหิน 
17. ชุดนํ้ายาแทรกซึมสาํหรับตรวจสอบรอยเชื่อม 
18. เศษผาสําหรับเช็ดทําความสะอาดชิ้นงาน 
19. ชิ้นงานท่ีมีตําหนิ สําหรับทดสอบดวยนํ้ายา

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 
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แทรกซึม  
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022070608 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมงานเชื่อมตามขอกําหนด WPS รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การปฏิบัติตามขอกําหนด รหัสวิชา 0920730704 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. อุนชิ้นงานกอนทําการเชื่อมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ทําการลดความเคนหลังทําการเชื่อมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ปฏิบัติตามขอกําหนดทางเทคนิคไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต   

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การอุนชิ้นงานเชื่อม 
2. การลดความเคนชิ้นงานเชื่อม 
3. เทคนิคงานเชื่อม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืน 
4. เครื่องเจียแบบมือถือ 
5. โตะปากกา 
6. ถุงมือเชื่อม , ถุงมือผา 
7. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ 
8. แวนตานิรภัย 
9. ชุดหนังปองกันอันตรายสวนบุคคล 
10. คอนหัวกลม 
11. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
12. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
13. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
14. ซีแคลมป , คีมลอค 
15. คีมจับงานรอน 
16. เหล็กขีด , ชอลคหิน 
17. ชุดนํ้ายาแทรกซึมสาํหรับตรวจสอบรอยเชื่อม 
18. เศษผาสําหรับเช็ดทําความสะอาดชิ้นงาน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 
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19. ชิ้นงานท่ีมีตําหนิ สําหรับทดสอบดวยนํ้ายา
แทรกซึม  

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022070608 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเชื่อมชิ้นงาน ระดับ 2 รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเชื่อมชิ้นงานตามแบบกําหนด (ระดับ 2) รหัสวิชา 0920730705 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 5:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เชื่อมตอตัวที ดวยทาต้ัง (3F) ไดคุณภาพตามมาตรฐานการผลิต 
2. เชื่อมตอตัวที ดวยทาเหนือศีรษะ (4F) ไดคุณภาพตามมาตรฐานการผลิต 
3. เชื่อมตอแผนกับทอ ดวยทาต้ัง (5F) ไดคุณภาพตามมาตรฐานการผลิต 
4. เชื่อมตอชน ดวยทาแนวต้ัง (3G) ไดคุณภาพตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการเชื่อมตอตัวที ดวยทาแนวต้ัง (3F)  
2. เทคนิคการเชื่อมตอตัวที ดวยทาเหนือศีรษะ (4F) 
3. เทคนิคการเชื่อมตอแผนกับทอ ดวยทาต้ัง (5F) 
4. เทคนิคการเชื่อมตอชน ดวยทาแนวต้ัง (3G) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืน 
4. เครื่องเจียแบบมือถือ 
5. โตะปากกา 
6. ถุงมือเชื่อม , ถุงมือผา 
7. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ 
8. แวนตานิรภัย 
9. ชุดหนังปองกันอันตรายสวนบุคคล 
10. คอนหัวกลม 
11. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
12. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
13. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
14. ซีแคลมป , คีมลอค 
15. คีมจับงานรอน 
16. เหล็กขีด , ชอลคหิน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 
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17. ชุดนํ้ายาแทรกซึมสาํหรับตรวจสอบรอยเชื่อม 
18. เศษผาสําหรับเช็ดทําความสะอาดชิ้นงาน 
19. ชิ้นงานท่ีมีตําหนิ สําหรับทดสอบดวยนํ้ายา

แทรกซึม  
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022070608 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การตรวจสอบหาจุดบกพรองของแนวเชื่อมโดยใช

สารแทรกซึม 
รหัสหนวยการฝก 03 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมการทดสอบ รหัสวิชา 0920730706 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมผิวงานเชื่อมท่ีจะทําการตรวจสอบ ไดคุณภาพตามมาตรฐานการ
ตรวจสอบท่ีกําหนด 

2. จัดเตรียมชุดนํ้ายาทดสอบโดยปฏิบัติตามวิธีใชนํ้ายาแตละตัวตาม
มาตรฐานการตรวจสอบท่ีกําหนด 

3. สวมใสอุปกรณปองกันภัยจากการสัมผัส และสูดดมสารเคมไีดถูกตองตาม
มาตรฐานการตรวจสอบท่ีกําหนด 

4. จัดเตรียมแบบฟอรมบันทึกผลการทดสอบโดยสารแทรกซมึตามมาตรฐาน
การตรวจสอบท่ีกําหนด 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การทําความสะอาดชิ้นงานเชื่อมเพ่ือการตรวจสอบ 
2. ขอมูลแนะนําการใชนํ้ายาจากผูผลิต 
3. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 
4. มาตรฐานการตรวจสอบรอยเชื่อมดวยสารแทรกซึม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืน 
4. เครื่องเจียแบบมือถือ 
5. โตะปากกา 
6. ถุงมือเชื่อม , ถุงมือผา 
7. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ 
8. แวนตานิรภัย 
9. ชุดหนังปองกันอันตรายสวนบุคคล 
10. คอนหัวกลม 
11. ตะไบแบน หรือทองปลิง 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 
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12. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
13. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
14. ซีแคลมป , คีมลอค 
15. คีมจับงานรอน 
16. เหล็กขีด , ชอลคหิน 
17. ชุดนํ้ายาแทรกซมึสาํหรับตรวจสอบรอยเชื่อม 
18. เศษผาสําหรับเช็ดทําความสะอาดชิ้นงาน 
19. ชิ้นงานท่ีมีตําหนิ สําหรับทดสอบดวยนํ้ายา

แทรกซึม  
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

3. คูมือครูฝก 
4. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022070608 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การตรวจสอบหาจุดบกพรองของแนวเชื่อมโดยใช

สารแทรกซึม 
รหัสหนวยการฝก 03 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การทําการใชสารแทรกซึม รหัสวิชา 0920730707 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทําความสะอาดผิวท่ีจะทดสอบไดสะอาด และแหง โดยใชนํ้ายาทําความ
สะอาดชวยตามท่ีระบุไวในมาตรฐานการตรวจสอบท่ีกําหนด 

2. ใชชุดนํ้ายาเคมีสารแทรกซึมไดถูกตองตามขั้นตอนท่ีระบุไวในมาตรฐาน
การตรวจสอบท่ีกําหนดจนปรากฏรอยบงชี ้

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. คูมือการใชชุดนํ้ายาแทรกซึมตรวจรอยเชื่อม  

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืน 
4. เครื่องเจียแบบมือถือ 
5. โตะปากกา 
6. ถุงมือเชื่อม , ถุงมือผา 
7. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ 
8. แวนตานิรภัย 
9. ชุดหนังปองกันอันตรายสวนบุคคล 
10. คอนหัวกลม 
11. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
12. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
13. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
14. ซีแคลมป , คีมลอค 
15. คีมจับงานรอน 
16. เหล็กขีด , ชอลคหิน 
17. ชุดนํ้ายาแทรกซึมสาํหรับตรวจสอบรอยเชื่อม 
18. เศษผาสําหรับเช็ดทําความสะอาดชิ้นงาน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 
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19. ชิ้นงานท่ีมีตําหนิ สําหรับทดสอบดวยนํ้ายา
แทรกซึม  

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022070608 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การตรวจสอบหาจุดบกพรองของแนวเชื่อมโดยใช

สารแทรกซึม 
รหัสหนวยการฝก 03 

3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจวิเคราะหรอยบงชี้ และตัดสิน รหัสวิชา 0920730708 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. พิจารณารอยบงชี้ท่ีเกิดขึ้นวาเปนขอบกพรองจากการเชื่อม หรือรอยบงชี้
แปลกปลอมตามมาตรฐานการตรวจสอบท่ีกําหนด 

2. ตัดสินรอยเชื่อมไดถูกตองตามเกณฑยอมรับ และเกณฑตัดสินตามมาตรฐาน
การตรวจสอบท่ีกําหนด 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการพิจารณารอยเชื่อมโดยใชสารแทรกซึม 
2. เกณฑการยอมรับรอยบงชี ้
3. เกณฑการตัดสินรอยเชื่อม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืน 
4. เครื่องเจียแบบมือถือ 
5. โตะปากกา 
6. ถุงมือเชื่อม , ถุงมือผา 
7. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ 
8. แวนตานิรภัย 
9. ชุดหนังปองกันอันตรายสวนบุคคล 
10. คอนหัวกลม 
11. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
12. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
13. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
14. ซีแคลมป , คีมลอค 
15. คีมจับงานรอน 
16. เหล็กขีด , ชอลคหิน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 
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17. ชุดนํ้ายาแทรกซึมสาํหรับตรวจสอบรอยเชื่อม 
18. เศษผาสําหรับเช็ดทําความสะอาดชิ้นงาน 
19. ชิ้นงานท่ีมีตําหนิ สําหรับทดสอบดวยนํ้ายา

แทรกซึม  
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022070608 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การตรวจสอบหาจุดบกพรองของแนวเชื่อมโดยใช

สารแทรกซึม 
รหัสหนวยการฝก 03 

3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การทําการบันทึก หรือ ทําเครื่องหมายเพ่ือการ
แกไข 

รหัสวิชา 0920730709 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทําการกําหนดตําแหนง / เครื่องหมายลงบนชิ้นงานโดยไมทับ หรือบังตัว
บงชี้ไดชัดเจนตามมาตรฐานการตรวจสอบท่ีกําหนด 

2. ทําการบันทึกผลการตรวจสอบลงบนแบบฟอรมบันทึกการทดสอบโดยสาร
แทรกซึมตามมาตรฐานการตรวจสอบท่ีกําหนด 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การทําเครื่องหมายแสดงตําแหนงลงบนชิ้นงาน 
2. การบันทึกการตรวจสอบคุณภาพ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืน 
4. เครื่องเจียแบบมือถือ 
5. โตะปากกา 
6. ถุงมือเชื่อม , ถุงมือผา 
7. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ 
8. แวนตานิรภัย 
9. ชุดหนังปองกันอันตรายสวนบุคคล 
10. คอนหัวกลม 
11. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
12. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
13. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
14. ซีแคลมป , คีมลอค 
15. คีมจับงานรอน 
16. เหล็กขีด , ชอลคหิน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 
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17. ชุดนํ้ายาแทรกซึมสาํหรับตรวจสอบรอยเชื่อม 
18. เศษผาสําหรับเช็ดทําความสะอาดชิ้นงาน 
19. ชิ้นงานท่ีมีตําหนิ สําหรับทดสอบดวยนํ้ายา

แทรกซึม  
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


