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กลุมอุตสาหกรรมจักรกลและโลหะการ 

 

สาขาอาชีพ 
ชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกลและโลหะการ ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร : 0920022070607 
 
 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 

   



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกลและโลหะการ ระดับ 1 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ปฏิบัติงานตามขอกําหนดความ

ปลอดภัยในงานเชื่อม 
1. ใช และรักษาอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 
2. ปฏิบัติตามขอกําหนดความปลอดภัยของสถานประกอบการ 
3. ปฐมพยาบาลเบ้ืองตน 

2. เตรียมชิ้นงานเชื่อม 4. อานแบบงานเชื่อม 
5. รางแบบลงบนวัสดุชิ้นงาน 
6. ตัด และแตงชิ้นงาน 

3. เชื่อมชิ้นงาน ระดับ 1 7. จับยึดชิ้นงาน 
8. เตรียมวัสดุอุปกรณ 
9. ปรับต้ังคาการเชื่อม 
10. เชื่อมชิ้นงาน 
11. ตรวจสอบการเชื่อมดวยสายตา 

4. จัดเก็บ รักษา ทําความสะอาด
อุปกรณและสถานท่ี 

12. จัดเก็บอุปกรณ และเครื่องมือ 
13. บํารุงรักษาอุปกรณ 
14. ทําความสะอาดสถานท่ี 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกลและโลหะการ 
ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920022070607 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 9:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 9:00 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานเชื่อมทิกสําหรับ
อุตสาหกรรมจักรกลและโลหะการ เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพชาง
เชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกลและโลหะการ ระดับ 1 ดังน้ี 

1. ปฏิบัติงานตามขอกําหนดความปลอดภัยในงานเชื่อม 
2. เตรียมชิ้นงานเชื่อม 
3. เชื่อมชิ้นงาน ระดับ 1 
4. จัดเก็บ รักษา ทําความสะอาดอุปกรณและสถานท่ี 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานเชื่อมทิก 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ปฏิบัติงานตาม
ขอกําหนดความ
ปลอดภัยในงานเชื่อม 

1. การปฏิบัติงานตาม
ขอกําหนดความ
ปลอดภัยในงาน
เชื่อม 

1. สามารถใช และรักษา
อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 

2. สามารถปฏิบัติตามขอกําหนด
ความปลอดภัยของสถาน
ประกอบการ 

3. สามารถปฐมพยาบาลเบ้ืองตน 

1:00 
 

1:00 
 
 

1:00 

0 
 
0 
 
 
0 

เตรียมชิ้นงานเชื่อม 2. การเตรียมชิ้นงาน
เชื่อม 

 

1. สามารถอานแบบงานเชื่อม 
2. สามารถรางแบบลงบนวัสดุ

ชิ้นงาน 
3. สามารถตัด และแตงชิ้นงาน 

1:00 
0:30 

 
0:30 

1:00 
1:30 

 
1:30 

เชื่อมชิ้นงาน ระดับ 1 3. การเชื่อมชิ้นงาน 
ระดับ 1 

1. สามารถจับยึดชิ้นงาน 
2. สามารถเตรียมวัสดุอุปกรณ 
3. สามารถปรับต้ังคาการเชื่อม 
4. สามารถเชื่อมชิ้นงาน 
5. สามารถตรวจสอบการเชื่อม

ดวยสายตา 

0:30 
0:30 
0:30 
0:30 
0:30 

0:30 
0:30 
0:30 
1:30 
0:30 
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จัดเก็บ รักษา ทํา
ความสะอาดอุปกรณ
และสถานท่ี 

4. การจัดเก็บ รักษา 
ทําความสะอาด
อุปกรณและสถานท่ี 

1. สามารถจัดเก็บอุปกรณ และ
เครื่องมือ 

2. สามารถบํารุงรักษาอุปกรณ 
3. สามารถทําความสะอาด

สถานท่ี 

0:30 
 

0:30 
0:30 

0:30 
 

0:30 
0:30 

รวมท้ังสิ้น 
9:00 9:00 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม , โตะปากกา 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืนและแบบมือถือ 
4. เอ้ียมหนัง , ถุงมือหนัง , ถุงมือผา 
5. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ , แวนตานิรภัย 
6. คอนหัวกลม 
7. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
8. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
9. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
10. ซีแคลมป , คีมลอค , คีมจับงานรอน 
11. เหล็กขีด , ชอลคหิน 

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 

 

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
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1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล
และโลหะการ ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920022070607 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดความปลอดภัยใน
งานเชื่อม 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ใช และรักษาอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 
2. ปฏิบัติตามขอกําหนดความปลอดภัยของสถานประกอบการ 
3. ปฐมพยาบาลเบ้ืองตน 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานเชื่อมทิก 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถใช และรักษาอุปกรณ

ปองกันภัยสวนบุคคล 
1. การใช และรักษาอุปกรณปองกัน

ภัยสวนบุคคล 
1:00 0 1:00 

2. สามารถปฏิบัติตามขอกําหนด
ความปลอดภัยของสถาน
ประกอบการ 

2. การปฏิบัติตามขอกําหนดความ
ปลอดภัยของสถานประกอบการ 

1:00 0 1:00 

3. สามารถปฐมพยาบาลเบ้ืองตน 3. การปฐมพยาบาลเบ้ืองตน 1:00 0 1:00 

รวมท้ังสิ้น 3:00 0 3:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล
และโลหะการ ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920022070607 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมชิ้นงานเชื่อม รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 4:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. อานแบบงานเชื่อม 
2. รางแบบลงบนวัสดุชิ้นงาน 
3. ตัด และแตงชิ้นงาน 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถอานแบบงานเชื่อม 1. การอานแบบงานเชื่อม 1:00 1:00 2:00 
2. สามารถรางแบบลงบนวัสดุชิ้นงาน 2. การรางแบบลงบนวัสดุชิ้นงาน 0:30 1:30 2:00 
3. สามารถตัด และแตงชิ้นงาน 3. การตัด และแตงชิ้นงาน 0:30 1:30 2:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 4:00 6:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล
และโลหะการ ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920022070607 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเชื่อมชิ้นงาน ระดับ 1 รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. จับยึดชิ้นงาน 
2. เตรียมวัสดุอุปกรณ 
3. ปรับต้ังคาการเชื่อม 
4. เชื่อมชิ้นงาน 
5. ตรวจสอบการเชื่อมดวยสายตา 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถจับยึดชิ้นงาน 1. การจับยึดชิ้นงาน 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถเตรียมวัสดุอุปกรณ 2. การเตรียมวัสดุอุปกรณ 0:30 0:30 1:00 
3. สามารถปรับต้ังคาการเชื่อม 3. การปรับต้ังคาการเชื่อม 0:30 0:30 1:00 
4. สามารถเชื่อมชิ้นงาน 4. การเชื่อมชิ้นงาน 0:30 1:30 2:00 
5. สามารถตรวจสอบการเชื่อมดวย

สายตา 
5. การตรวจสอบการเชื่อมดวยสายตา 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:30 3:30 6:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 8 
 

 
หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล
และโลหะการ ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920022070607 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. จัดเก็บ รักษา ทําความสะอาดอุปกรณ และสถานท่ี รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. จัดเก็บอุปกรณ และเครื่องมือ 
2. บํารุงรักษาอุปกรณ 
3. ทําความสะอาดสถานท่ี 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 3 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถจัดเก็บอุปกรณ และ

เครื่องมือ 
1. การจัดเก็บอุปกรณ และเครื่องมือ 0:30 0:30 1:00 

2. สามารถบํารุงรักษาอุปกรณ 2. การบํารุงรักษาอุปกรณ 0:30 0:30 1:00 
3. สามารถทําความสะอาดสถานท่ี 3. การทําความสะอาดสถานท่ี 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 1:30 3:00 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล
และโลหะการ ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920022070607 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดความปลอดภัยใน
งานเชื่อม 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การใช และรักษาอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล รหัสวิชา 0920730701 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ใชอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล สําหรับชางเชื่อมไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 
2. สามารถรักษา และทําความสะอาดอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลใหมี

ความพรอมสําหรับการใชงาน 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลสําหรับชางเชื่อม 
2. วิธีการดูแลรักษา และทําความสะอาดอุปกรณปองกันสวนบุคคลสําหรับ

ชางเชื่อม 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม , โตะปากกา 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืนและแบบมือถือ 
4. เอ้ียมหนัง , ถุงมือหนัง , ถุงมือผา 
5. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ , แวนตานิรภัย 
6. คอนหัวกลม 
7. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
8. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
9. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
10. ซีแคลมป , คีมลอค , คีมจับงานรอน 
11. เหล็กขีด , ชอลคหิน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022070607 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดความปลอดภัยใน

งานเชื่อม 
รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การปฏิบัติตามขอกําหนดความปลอดภัยของ
สถานประกอบการ 

รหัสวิชา 0920730702 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. แตงกายตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 
2. ปฏิบัติตามสัญลักษณความปลอดภัยไดถูกตองมาตรฐานความปลอดภัย 
3. สามารถใชเครื่องดับเพลิงไดเหมาะสมกับชนิดตนเพลิง 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ระเบียบปฏิบัติของสถานประกอบการ 
2. สัญลักษณ หรือเครื่องหมายความปลอดภัย 
3. ชนิดของเครื่องดับเพลิง และวิธีการใช 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม , โตะปากกา 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืนและแบบมือถือ 
4. เอ้ียมหนัง , ถุงมือหนัง , ถุงมือผา 
5. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ , แวนตานิรภัย 
6. คอนหัวกลม 
7. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
8. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
9. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
10. ซีแคลมป , คีมลอค , คีมจับงานรอน 
11. เหล็กขีด , ชอลคหิน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022070607 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดความปลอดภัยใน

งานเชื่อม 
รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การปฐมพยาบาลเบ้ืองตน รหัสวิชา 0920730703 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปฐมพยาบาลอาการถูกรังสแีผดเผาผิวหนัง และตาไดถูกตองตามหลักการ
ปฐมพยาบาล 

2. ปฐมพยาบาลบาดแผลจากการสัมผัสโลหะรอน หรือไฟลวกไดถูกตองตาม
หลักการปฐมพยาบาล 

3. ผายปอด และปมหัวใจผูหมดสติเน่ืองจากสูดควันแกสพิษ หรือโดนไฟดูดได
ถูกตองตามหลักการปฐมพยาบาล 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การปฐมพยาบาลเบ้ืองตน สําหรับชางเชื่อม 
2. การปฐมพยาบาลเบ้ืองตนแผลไฟลวก 
3. การปมหัวใจ 
4. การผายปอด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม , โตะปากกา 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืนและแบบมือถือ 
4. เอ้ียมหนัง , ถุงมือหนัง , ถุงมือผา 
5. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ , แวนตานิรภัย 
6. คอนหัวกลม 
7. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
8. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
9. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
10. ซีแคลมป , คีมลอค , คีมจับงานรอน 
11. เหล็กขีด , ชอลคหิน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022070607 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมชิ้นงานเชื่อม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การอานแบบงานเชื่อม รหัสวิชา 0920730704 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. อธิบายงานไดตามแบบและสัญลักษณท่ีกําหนด 
2. เลือกใชวัสดุไดตามแบบกําหนด   

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การอานแบบงานเชื่อม และสัญลักษณงานเชื่อม 
2. วัสดุชาง , รหัสวัสดุตามมาตรฐานสากล 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม , โตะปากกา 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืนและแบบมือถือ 
4. เอ้ียมหนัง , ถุงมือหนัง , ถุงมือผา 
5. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ , แวนตานิรภัย 
6. คอนหัวกลม 
7. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
8. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
9. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
10. ซีแคลมป , คีมลอค , คีมจับงานรอน 
11. เหล็กขีด , ชอลคหิน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022070607 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมชิ้นงานเชื่อม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การรางแบบลงบนวัสดุชิ้นงาน รหัสวิชา 0920730705 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมอุปกรณรางแบบไดเหมาะสมกับลักษณะแบบงาน 
2. รางแบบลงชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการเขียนแบบ 
3. ตรวจสอบ ขนาด และรูปรางวาถูกตองตามแบบกําหนด 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การใชเครื่องมือวัด 
2. วิธีการรางแบบ และการใชเครื่องมือรางแบบ 
3. คณิตศาสตรชางเบ้ืองตน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม , โตะปากกา 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืนและแบบมือถือ 
4. เอ้ียมหนัง , ถุงมือหนัง , ถุงมือผา 
5. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ , แวนตานิรภัย 
6. คอนหัวกลม 
7. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
8. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
9. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
10. ซีแคลมป , คีมลอค , คีมจับงานรอน 
11. เหล็กขีด , ชอลคหิน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 14 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022070607 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมชิ้นงานเชื่อม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตัด และแตงชิ้นงาน รหัสวิชา 0920730706 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. จัดเตรียม หรือเลือกใชเครื่องมือท่ีจะทําการตัดชิ้นงานไดเหมาะสมตาม
ลักษณะงาน 

2. ใชเครื่องมือกล และเครื่องชางท่ัวไป ทําการตัดแตงชิ้นงานใหไดรูปราง 
และขนาดตามแบบกําหนด  

3. ทําความสะอาดชิ้นงาน และแตงผิวรอยตอไดถูกตองตามแบบกําหนด 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. การใชเครื่องมือชางท่ัวไป 
2. การใชเครื่องมือกลงานโลหะ 
3. การเตรียมผิวชิ้นงานเชื่อม 
4. แบบและสัญลักษณงานเชื่อม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม , โตะปากกา 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืนและแบบมือถือ 
4. เอ้ียมหนัง , ถุงมือหนัง , ถุงมือผา 
5. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ , แวนตานิรภัย 
6. คอนหัวกลม 
7. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
8. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
9. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
10. ซีแคลมป , คีมลอค , คีมจับงานรอน 
11. เหล็กขีด , ชอลคหิน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022070607 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเชื่อมชิ้นงาน ระดับ 1 รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การจับยึดชิ้นงาน รหัสวิชา 0920730707 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทําการจับยึดชิ้นงานโดยการเชื่อมยึด(Tack weld)ไดขนาดตามแบบ
กําหนด 

2. ทําการจับยึดชิ้นงานท่ีจะเชื่อมเขาดวยกันโดยใชเครื่องมือหรืออุปกรณชวย
ยึดไดแข็งแรงเหมาะสมกับลักษณะงาน 

3. ตรวจสอบตําแหนง และมุมวาไดตามแบบกําหนดกอนทําการเชื่อม 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. เทคนิคการจับยึดชิ้นงานเชื่อม 
2. Jig & Fixture 
3. การใชเครื่องมือวัดงานชางเชื่อม  

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม , โตะปากกา 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืนและแบบมือถือ 
4. เอ้ียมหนัง , ถุงมือหนัง , ถุงมือผา 
5. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ , แวนตานิรภัย 
6. คอนหัวกลม 
7. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
8. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
9. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
10. ซีแคลมป , คีมลอค , คีมจับงานรอน 
11. เหล็กขีด , ชอลคหิน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 16 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022070607 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเชื่อมชิ้นงาน ระดับ 1 รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเตรียมวัสดุอุปกรณ รหัสวิชา 0920730708 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เลือกชนิด และขนาดของแทงทังสเตนไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 
2. เลือกชนิด และขนาดของลวดเติมไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 
3. เลือกชนิดของแกสปกปองไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การเลือกใชทังสเตนอิเล็กโทรด ลวดเติมและแกสปกปอง 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม , โตะปากกา 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืนและแบบมือถือ 
4. เอ้ียมหนัง , ถุงมือหนัง , ถุงมือผา 
5. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ , แวนตานิรภัย 
6. คอนหัวกลม 
7. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
8. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
9. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
10. ซีแคลมป , คีมลอค , คีมจับงานรอน 
11. เหล็กขีด , ชอลคหิน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022070607 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเชื่อมชิ้นงาน ระดับ 1 รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การปรับต้ังคาการเชื่อม รหัสวิชา 0920730709 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับต้ังคากระแสไฟฟาและแรงเคลื่อนไฟฟาไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 
2. ปรับต้ังคาแรงดันแกสปกปองไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 
3. ปรับต้ังคาอัตราการไหลของแกสปกปองไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การปรับต้ังคาตัวแปรจากการวิเคราะหรอยเชื่อม  
2. การต้ังคาตัวแปรทางไฟฟาในงานเชื่อมทิก 
3. การต้ังคาแรงดันและอัตราการไหลของแกสปกปอง 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม , โตะปากกา 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืนและแบบมือถือ 
4. เอ้ียมหนัง , ถุงมือหนัง , ถุงมือผา 
5. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ , แวนตานิรภัย 
6. คอนหัวกลม 
7. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
8. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
9. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
10. ซีแคลมป , คีมลอค , คีมจับงานรอน 
11. เหล็กขีด , ชอลคหิน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022070607 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเชื่อมชิ้นงาน ระดับ 1 รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การเชื่อมชิ้นงาน รหัสวิชา 0920730710 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เชื่อมชิ้นงานตอตัวทีดวยทาราบ(1F) และทาระดับ(2F)ไดคุณภาพตาม
มาตรฐานผลิตภัณฑ 

2. เชื่อมชิ้นงานตอชนดวยทาราบ(1G) และทาระดับ (2G)ไดคุณภาพตาม
มาตรฐานผลิตภัณฑ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการเชื่อมตอตัวทีดวยทาราบ(1F) และทาระดับ(2F)  
2. เทคนิคการเชื่อมตอชนดวยทาราบ(1G) และทาระดับ (2G) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม , โตะปากกา 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืนและแบบมือถือ 
4. เอ้ียมหนัง , ถุงมือหนัง , ถุงมือผา 
5. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ , แวนตานิรภัย 
6. คอนหัวกลม 
7. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
8. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
9. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
10. ซีแคลมป , คีมลอค , คีมจับงานรอน 
11. เหล็กขีด , ชอลคหิน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022070607 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเชื่อมชิ้นงาน ระดับ 1 รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 5. การตรวจสอบการเชื่อมดวยสายตา รหัสวิชา 0920730711 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ระบุความบกพรองของรอยเชื่อมตามมาตรฐานผลิตภัณฑ 
2. ทําเครื่องหมายแสดงตําแหนงจุดบกพรองสามารถมองเห็นไดชัดเจน 
3. เชื่อมซอมแกไขจุดบกพรองไดตามมาตรฐานผลิตภัณฑ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การตรวจสอบหลังการเชื่อมดวยสายตา 
2. การทําเครื่องหมายแสดงตําแหนงจุดบกพรอง 
3. การแกไขจุดบกพรองงานเชื่อม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม , โตะปากกา 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืนและแบบมือถือ 
4. เอ้ียมหนัง , ถุงมือหนัง , ถุงมือผา 
5. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ , แวนตานิรภัย 
6. คอนหัวกลม 
7. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
8. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
9. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
10. ซีแคลมป , คีมลอค , คีมจับงานรอน 
11. เหล็กขีด , ชอลคหิน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022070607 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การจัดเก็บ, รักษา, ทําความสะอาดอุปกรณ และ

สถานท่ี 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การจัดเก็บอุปกรณ และเครื่องมือ รหัสวิชา 0920730712 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทําความสะอาดอุปกรณ และเครื่องมือไดในเกณฑท่ีสถานประกอบการ
กําหนด 

2. ตรวจนับจํานวนอุปกรณ และจัดเก็บหลังการใชงานไดถูกตองตามตําแหนง 
3. ตรวจสอบสภาพเครื่องมือพ้ืนฐานใหอยูในสภาพพรอมใชงาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการจัดเก็บอุปกรณ และเครื่องมือ 
2. วิธีการตรวจสภาพเครื่องมือพ้ืนฐาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม , โตะปากกา 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืนและแบบมือถือ 
4. เอ้ียมหนัง , ถุงมือหนัง , ถุงมือผา 
5. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ , แวนตานิรภัย 
6. คอนหัวกลม 
7. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
8. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
9. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
10. ซีแคลมป , คีมลอค , คีมจับงานรอน 
11. เหล็กขีด , ชอลคหิน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022070607 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การจัดเก็บ, รักษา, ทําความสะอาดอุปกรณ และ

สถานท่ี 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การบํารุงรักษาอุปกรณ รหัสวิชา 0920730713 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบรักษาเครื่องมือ , อุปกรณใหอยูในสภาพพรอมใชงาน  
2. ทําการซอมบํารุงอุปกรณงานเชื่อม สามารถถอดเปลี่ยนชิ้นสวนท่ีชํารุดได 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการบํารุงรักษาอุปกรณ และเครื่องมือ 
2. คูมือการใชงานเครื่องเชื่อมทิก  

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม , โตะปากกา 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืนและแบบมือถือ 
4. เอ้ียมหนัง , ถุงมือหนัง , ถุงมือผา 
5. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ , แวนตานิรภัย 
6. คอนหัวกลม 
7. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
8. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
9. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
10. ซีแคลมป , คีมลอค , คีมจับงานรอน 
11. เหล็กขีด , ชอลคหิน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมทิกสําหรับอุตสาหกรรมจักรกล

และโลหะการ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920022070607 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การจัดเก็บ, รักษา, ทําความสะอาดอุปกรณ และ

สถานท่ี 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การทําความสะอาดสถานท่ี รหัสวิชา 0920730714 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. จัดเก็บ แยกวัสดุรีไซเคิลออกจากขยะไดเหมาะสมกับสภาพแวดลอม 
2. ใชอุปกรณชวยทําความสะอาดไดเหมาะสมกับลักษณะพ้ืนท่ี 
3. ตรวจสอบความเรียบรอยของระบบไฟฟา และแกสใหมีความปลอดภัย 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ระเบียบปฏิบัติของสถานประกอบการ 
2. กิจกรรม 5ส 
3. ความปลอดภัยในพ้ืนท่ีทํางาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะปฏิบัติงานเชื่อม , โตะปากกา 
2. เครื่องเชื่อมทิกพรอมอุปกรณและแกสอารกอน 
3. เครื่องเจียแบบต้ังพ้ืนและแบบมือถือ 
4. เอ้ียมหนัง , ถุงมือหนัง , ถุงมือผา 
5. หนากากเชื่อมแบบสวมศีรษะ , แวนตานิรภัย 
6. คอนหัวกลม 
7. ตะไบแบน หรือทองปลิง 
8. แปรงลวดขัดชิ้นงานเหล็กลาคารบอน 
9. ฉาก , บรรทัดเหล็ก , ตลับเมตร 
10. ซีแคลมป , คีมลอค , คีมจับงานรอน 
11. เหล็กขีด , ชอลคหิน 

1. เหล็กแผนหนา 1-3 มิลลเิมตร 
2. ทังสเตนอิเลคโทรด 
3. ลวดเติม 
4. กาซอารกอน 
5. ใบหินเจีย 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
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