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สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 

   



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 2 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. เขียนแบบภาพ 3 มิติโดยใช

โปรแกรมคอมพิวเตอรออกแบบ 
(CAD) 

1. เขียนแบบแยกชิ้นสั่งงาน 3 มิติ 
2. เขียนแบบภาพประกอบ 3 มิติ 

2. เขียนแบบงานเชื่อมโดยใชโปรแกรม
คอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 

3. เขียนแบบภาพฉาย 
4. กําหนดสัญลักษณงานเชื่อมในแบบงาน 

3. เขียนแบบงานทอโดยใชโปรแกรม
คอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 

5. เขียนแบบงานทอ 2 มิติ 
6. เขียนแบบงานทอ 3 มิติ 

4. เขียนแบบเฟองโดยใชโปรแกรม
คอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 

7. คํานวณสัดสวนตางๆของเฟอง 
8. เขียนแบบเฟอง 

5. เขียนแบบแผนคลี่เบ้ืองตน 9. เขียนแบบแผนคลี่ของงานทรงกระบอก 
10. เขียนแบบแผนคลี่ของงานทรงกรวย 
11. เขียนแบบแผนคลี่ของกลองสี่เหลี่ยม 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022510202 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 7:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 11:00 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานเทคนิคเขียน
แบบเครื่องกล เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบ
เครื่องกล ระดับ 2 ดังน้ี 

1. เขียนแบบภาพ 3 มิติโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 
2. เขียนแบบงานเชื่อมโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 
3. เขียนแบบงานทอโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 
4. เขียนแบบเฟองโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 
5. เขียนแบบแผนคลี่เบ้ืองตน 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
เขียนแบบภาพ 3 มิติ
โดยใชโปรแกรม
คอมพิวเตอรออกแบบ 
(CAD) 

1. การเขียนแบบภาพ 3 
มิติโดยใชโปรแกรม
คอมพิวเตอร
ออกแบบ (CAD) 

1. สามารถเขยีนแบบแยกชิ้น
สั่งงาน 3 มิติ 

2. สามารถเขยีนแบบ
ภาพประกอบ 3 มิติ 

0:30 
 

0:30 

1:00 
 

1:00 

เขียนแบบงานเชื่อม
โดยใชโปรแกรม
คอมพิวเตอรออกแบบ 
(CAD) 

2. การเขียนแบบงาน
เชื่อมโดยใชโปรแกรม
คอมพิวเตอร
ออกแบบ (CAD) 

1. สามารถเขยีนแบบภาพฉาย 
2. สามารถกําหนดสัญลักษณ

งานเชื่อมในแบบงาน 

0:30 
0:30 

1:00 
1:00 

เขียนแบบงานทอโดย
ใชโปรแกรม
คอมพิวเตอรออกแบบ 
(CAD) 

3. การเขียนแบบงาน
ทอโดยใชโปรแกรม
คอมพิวเตอร
ออกแบบ (CAD) 

1. สามารถเขยีนแบบงานทอ  
2 มิติ 

2. สามารถเขยีนแบบงานทอ  
3 มิติ 

0:30 
 

0:30 

1:00 
 

1:00 

เขียนแบบเฟองโดยใช
โปรแกรมคอมพิวเตอร
ออกแบบ (CAD) 

4. การเขียนแบบเฟอง
โดยใชโปรแกรม
คอมพิวเตอร

1. สามารถคํานวณสัดสวนตางๆ
ของเฟอง 

2. สามารถเขยีนแบบเฟอง 

0:30 
 

0:30 

0:30 
 

1:30 
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ออกแบบ (CAD) 
เขียนแบบแผนคลี่
เบ้ืองตน 

5. การเขียนแบบแผน
คลี่เบ้ืองตน 

1. สามารถเขยีนแบบแผนคลี่
ของงานทรงกระบอก 

2. สามารถเขยีนแบบแผนคลี่
ของงานทรงกรวย 

3. สามารถเขยีนแบบแผนคลี่
ของกลองสี่เหลี่ยม 

1:00 
 

1:00 
 

1:00 

1:00 
 

1:00 
 

1:00 

รวมท้ังสิ้น 
7:00 11:00 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรมท่ีใชในการเขียนแบบ 
2. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพกระดาษขนาด A3 และ A4 

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4  

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022510202 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเขียนแบบภาพ 3 มิติโดยใชโปรแกรม
คอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เขียนแบบแยกชิ้นสั่งงาน 3 มิติ 
2. เขียนแบบภาพประกอบ 3 มิติ 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเขยีนแบบแยกชิ้นสั่งงาน 

3 มิติ 
1. การเขียนแบบแยกชิ้นสั่งงาน 3 มิติ 0:30 1:00 1:30 

2. สามารถเขยีนแบบภาพประกอบ 
3 มิติ 

2. การเขียนแบบภาพประกอบ 3 มิติ 0:30 1:00 1:30 

รวมท้ังสิ้น 1:00 2:00 3:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
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2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเขียนแบบงานเชื่อมโดยใชโปรแกรม
คอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 

รหัสหนวยการฝก 02 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เขียนแบบภาพฉาย 
2. กําหนดสัญลักษณงานเชื่อมในแบบงาน 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเขยีนแบบภาพฉาย 1. การเขียนแบบภาพฉาย 0:30 1:00 1:30 
2. สามารถกําหนดสัญลักษณงาน

เชื่อมในแบบงาน 
2. การกําหนดสัญลักษณงานเชื่อมใน

แบบงาน 
0:30 1:00 1:30 

รวมท้ังสิ้น 1:00 2:00 3:00 
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022510202 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเขียนแบบงานทอโดยใชโปรแกรม
คอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 

รหัสหนวยการฝก 03 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เขียนแบบงานทอ 2 มิติ 
2. เขียนแบบงานทอ 3 มิติ 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเขยีนแบบงานทอ 2 มิติ 1. การเขียนแบบงานทอ 2 มิติ 0:30 1:00 1:30 
2. สามารถเขยีนแบบงานทอ 3 มิติ 2. การเขียนแบบงานทอ 3 มิติ 0:30 1:00 1:30 

รวมท้ังสิ้น 1:00 2:00 3:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 7 
 

 
หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022510202 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. เขียนแบบเฟองโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอร
ออกแบบ (CAD) 

รหัสหนวยการฝก 04 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. คํานวณสัดสวนตางๆของเฟอง 
2. เขียนแบบเฟอง 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 3 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถคํานวณสัดสวนตางๆ 

ของเฟอง 
1. การคํานวณสัดสวนตางๆของเฟอง 0:30 0:30 1:00 

2. สามารถเขยีนแบบเฟอง 2. การเขียนแบบเฟอง 0:30 1:30 2:00 

รวมท้ังสิ้น 1:00 2:00 3:00 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 8 
 

 
หนวยการฝกท่ี 5 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022510202 

2. ชื่อหนวยการฝก 5. การเขียนแบบแผนคลี่เบ้ืองตน รหัสหนวยการฝก 05 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เขียนแบบแผนคลี่ของงานทรงกระบอก 
2. เขียนแบบแผนคลี่ของงานทรงกรวย 
3. เขียนแบบแผนคลี่ของกลองสี่เหลี่ยม 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 4 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเขยีนแบบแผนคลี่ของงาน

ทรงกระบอก 
1. การเขียนแบบแผนคลี่ของงาน

ทรงกระบอก 
1:00 1:00 2:00 

2. สามารถเขยีนแบบแผนคลี่ของงาน
ทรงกรวย 

2. การเขียนแบบแผนคลี่ของงาน 
ทรงกรวย 

1:00 1:00 2:00 

3. สามารถเขยีนแบบแผนคลี่ของ
กลองสี่เหลี่ยม 

3. การเขียนแบบแผนคลี่ของกลอง
สี่เหลี่ยม 

1:00 1:00 2:00 

รวมท้ังสิ้น 3:00 3:00 6:00 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 9 
 

สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022510202 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเขียนแบบภาพ 3 มิติโดยใชโปรแกรม
คอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเขียนแบบแยกชิ้นสั่งงาน 3 มิติ รหัสวิชา 0925130301 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เขียนภาพแยกชิ้นไดถูกตองตามมาตรฐานสากล 
2. กําหนดขนาดชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานสากล 
3. กําหนดรายละเอียดของแบบงานไดถูกตองตามมาตรฐานสากล 
4. กําหนดความคลาดเคลื่อนทางเรขาคณิต (Geometrical Tolerance)ได

ถูกตองตามมาตรฐานสากล 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. คําสั่ง CAD ในการเขียนวัตถุ 
2. คําสั่ง CAD ในการกําหนดขนาด 
3. คําสั่ง CAD ในการระบุรายละเอียดอ่ืนๆในแบบงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรมท่ีใชในการ
เขียนแบบ 

2. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพกระดาษขนาด A3 
และ A4 

1. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 10 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022510202 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเขียนแบบภาพ 3 มิติโดยใชโปรแกรม

คอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 
รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเขียนแบบภาพประกอบ 3 มิติ รหัสวิชา 0925130302 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เขียนเสนพ้ืนผิวไดถูกตองตามมาตรฐานสากล 
2. เขียนรูปทรงตันไดถูกตองตามมาตรฐานสากล 
3. เขียนตารางรายการชิ้นสวน (List of parts)ไดถูกตองตาม

มาตรฐานสากล 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. คําสั่ง CAD เขียนเสนพ้ืนผิว 
2. คําสั่ง CAD เขียนรูปทรงตัน 
3. คําสั่ง CAD ทําตารางรายการชิ้นสวน (List of parts) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรมท่ีใชในการ
เขียนแบบ 

2. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพกระดาษขนาด A3 
และ A4 

1. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 11 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022510202 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเขียนแบบงานเชื่อมโดยใชโปรแกรม

คอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 
รหัสหนวยการฝก 02 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเขียนแบบภาพฉาย รหัสวิชา 0925130303 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เขียนแบบภาพฉายของชิ้นงานเชื่อมไดถูกตองตามมาตรฐานสากล 
2. เขียนแบบภาพตัดสําหรับงานเชื่อมไดถูกตองตามมาตรฐานสากล 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. คําสั่ง CAD ในการเขียนแบบภาพฉาย 
2. คําสั่ง CAD ในการเขียนภาพตัด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรมท่ีใชในการ
เขียนแบบ 

2. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพกระดาษขนาด A3 
และ A4 

1. กระดาษเขียนแบบ ขนาด A3 และ A4 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022510202 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเขียนแบบงานเชื่อมโดยใชโปรแกรม

คอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 
รหัสหนวยการฝก 02 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การกําหนดสัญลักษณงานเชื่อมในแบบงาน รหัสวิชา 0925130304 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. กําหนดสัญลักษณงานเชื่อมไดถูกตองตามมาตรฐานสากล 
2. เขียนสัญลักษณงานเชื่อมโดยใชคําสั่ง CAD ไดถูกตองตามมาตรฐานสากล   

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. สัญลักษณงานเชื่อมตามมาตรฐานสากล 
2. คําสั่ง CAD ในการกําหนดสัญลักษณงานเชื่อมในแบบงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรมท่ีใชในการ
เขียนแบบ 

2. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพกระดาษขนาด A3 
และ A4 

1. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022510202 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเขียนแบบงานทอโดยใชโปรแกรม

คอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 
รหัสหนวยการฝก 03 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเขียนแบบงานทอ 2 มิติ รหัสวิชา 0925130305 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เขียนแบบงานทอเปนภาพ 2 มิติ ไดถูกตองตามมาตรฐานสากล 
2. เขียนแบบงานทอโดยใชสัญลักษณไดถูกตองตามมาตรฐานสากล 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. คําสั่ง CAD ในการเขียนแบบงานทอ 2 มิติ 
2. สัญลักษณงานทอตามมาตรฐานสากล 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรมท่ีใชในการ
เขียนแบบ 

2. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพกระดาษขนาด A3 
และ A4 

1. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 14 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022510202 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเขียนแบบงานทอโดยใชโปรแกรม

คอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 
รหัสหนวยการฝก 03 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเขียนแบบงานทอ 3 มิติ รหัสวิชา 0925130306 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เขียนแบบงานทอเปนภาพ 3 มิติ ไดถูกตองตามมาตรฐานสากล 
2. เขียนแบบวาลว 3 มิติ ไดถูกตองตามมาตรฐานสากล 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. คําสั่ง CAD ในการเขียนแบบงานทอ 3 มิติ 
2. สัญลักษณวาลวตามมาตรฐานสากล 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรมท่ีใชในการ
เขียนแบบ 

2. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพกระดาษขนาด A3 
และ A4 

1. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 15 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022510202 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การเขียนแบบเฟองโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอร

ออกแบบ (CAD) 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การคํานวณสัดสวนตางๆของเฟอง รหัสวิชา 0925130307 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. คํานวณคาสัดสวนของเฟองจากชิ้นงานจริง ไดถูกตองตามมาตรฐานสากล 
2. คํานวณคาสัดสวนของเฟองจากแบบงานกําหนด ไดถูกตองตาม

มาตรฐานสากล 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. การคํานวณคามาตรฐานของเฟอง  
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรมท่ีใชในการ

เขียนแบบ 
2. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพกระดาษขนาด A3 

และ A4 

1. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 16 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022510202 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การเขียนแบบเฟองโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอร

ออกแบบ (CAD) 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเขียนแบบเฟอง รหัสวิชา 0925130308 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เขียนแบบภาพสัญลักษณของเฟองชนิดตาง  ๆไดถูกตองตามมาตรฐานสากล 
2. เขียนแบบสั่งงานผลิตเฟอง 3 มิติ ไดถูกตองตามมาตรฐานสากล 
3. เขียนแบบเฟอง 3 มิติ ไดถูกตองตามมาตรฐานสากล 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. สัญลักษณของเฟองชนิดตางๆ 
2. คําสั่ง CAD เขียนภาพฉายเฟอง 
3. คําสั่ง CAD เขียนภาพ 3 มิติของเฟอง 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรมท่ีใชในการ
เขียนแบบ 

2. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพกระดาษขนาด A3 
และ A4 

1. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 17 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022510202 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การเขียนแบบแผนคลี่เบ้ืองตน รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเขียนแบบแผนคลี่ของงานทรงกระบอก รหัสวิชา 0925130309 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เขียนแบบแผนคลี่จากแบบชิ้นงานทรงกระบอกไดถูกตองตาม
มาตรฐานสากล 

2. วางแผนการตัดโลหะแผนใหใชวัสดุอยางประหยัด 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการเขียนแบบแผนคลี่งานทรงกระบอก 
2. การวางแผนตัดวัสดุแผนคลี่งานทรงกระบอก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรมท่ีใชในการ
เขียนแบบ 

2. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพกระดาษขนาด A3 
และ A4 

1. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 18 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022510202 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การเขียนแบบแผนคลี่เบ้ืองตน รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเขียนแบบแผนคลี่ของงานทรงกรวย รหัสวิชา 0925130310 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เขียนแบบแผนคลี่จากแบบชิ้นงานทรงกรวยไดถูกตองตามมาตรฐานสากล 
2. วางแผนการตัดโลหะแผนใหใชวัสดุอยางประหยัด 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการเขียนแบบแผนคลี่งานทรงกรวย 
2. การวางแผนตัดวัสดุแผนคลี่งานทรงกรวย 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรมท่ีใชในการ
เขียนแบบ 

2. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพกระดาษขนาด A3 
และ A4 

1. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 19 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022510202 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การเขียนแบบแผนคลี่เบ้ืองตน รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การเขียนแบบแผนคลี่ของกลองสี่เหลี่ยม รหัสวิชา 0925130311 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เขียนแบบแผนคลี่จากแบบชิ้นงานกลองสี่เหลี่ยมไดถูกตองตาม
มาตรฐานสากล 

2. วางแผนการตัดโลหะแผนใหใชวัสดุอยางประหยัด 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการเขียนแบบแผนคลี่งานกลองสี่เหลี่ยม 
2. การวางแผนตัดวัสดุแผนคลี่งานกลองสี่เหลี่ยม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรมท่ีใชในการ
เขียนแบบ 

2. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพกระดาษขนาด A3 
และ A4 

1. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 20 
 

 

ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


