
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมจักรกลและโลหะการ 

 

สาขาอาชีพ 
ชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร : 0920022510201 
 
 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 

   



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 1 
 

มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 1 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. สเก็ตช (Sketch) แบบงานจาก

ชิ้นงานจริง 
1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณในงานสเก็ตช 
2. สเก็ตชภาพฉาย 
3. บํารุงรักษาเครื่องมืออุปกรณในงานสเก็ตช 

2. เขียนแบบดวยมือโดยใชเครื่องมือ
เขียนแบบ 

4. เขียนภาพฉายตามมาตรฐานยุโรปและมาตรฐานสหรัฐอเมริกา 
5. บํารุงรักษาเครื่องมืออุปกรณเขียนแบบ 

3. เขียนแบบงาน 2 มิติดวยโปรแกรม 
คอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 

6. จัดเตรียมเครื่องคอมพิวเตอรเพ่ืองานเขียนแบบ 
7. ใชโปรแกรมคอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) เขียนแบบงาน 2 มิติ 
8. บํารุงรักษาเครื่องคอมพิวเตอร 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 2 
 

สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022510201 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 8:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 9:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานเทคนิคเขียน
แบบเครื่องกล เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบ
เครื่องกล ระดับ 1 ดังน้ี 

1. สเก็ตช (Sketch) แบบงานจากชิ้นงานจริง 
2. เขียนแบบดวยมือโดยใชเครื่องมือเขียนแบบ 
3. เขียนแบบงาน 2 มิติดวยโปรแกรมคอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
สเก็ตช (Sketch) แบบ
งานจากชิ้นงานจริง 

1. การสเก็ตช (Sketch) 
แบบงานจาก
ชิ้นงานจริง 

1. สามารถเตรียมเครื่องมือและ
อุปกรณในงานสเก็ตช 

2. สามารถสเก็ตชภาพฉาย 
3. สามารถบํารุงรักษาเครื่องมือ

อุปกรณในงานสเก็ตช 

0:30 
 

2:00 
0:30 

0:30 
 

2:00 
0:30 

เขียนแบบดวยมือโดย
ใชเครื่องมือเขียนแบบ 

2. การเขียนแบบดวย
มือโดยใชเครื่องมือ
เขียนแบบ 

1. สามารถเขยีนภาพฉายตาม
มาตรฐานยุโรปและมาตรฐาน
สหรัฐอเมริกา 

2. สามารถบํารุงรักษาเครื่องมือ
อุปกรณเขียนแบบ 

2:00 
 
 

0:30 

3:00 
 
 

0:30 

เขียนแบบงาน 2 มิติ
ดวยโปรแกรม
คอมพิวเตอรออกแบบ 
(CAD) 

3. การเขียนแบบงาน 
2 มิติดวยโปรแกรม
คอมพิวเตอร
ออกแบบ (CAD) 

1. สามารถจัดเตรียมเครื่อง
คอมพิวเตอรเพ่ืองานเขียนแบบ 

2. สามารถใชโปรแกรม
คอมพิวเตอรออกแบบ 
(CAD) เขียนแบบงาน 2 มิติ 

3. สามารถบํารุงรักษาเครื่อง
คอมพิวเตอร 

0:30 
 

2:00 
 
 

0:30 

0:30 
 

2:00 
 
 

0:30 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 3 
 

รวมท้ังสิ้น 
8:30 9:30 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. โตะเขียนแบบ 
2. ดินสอเขียนแบบ, ปากกาเขียนแบบ 
3. วงเวียน 
4. ไมที 
5. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรม 
6. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพขนาด A3 และ A4 
7. ไมบรรทัดแบบตาง ๆ (วัดความยาว,วัดมุม) 
8. ตลับเมตร 
9. เวอรเนียรคาลิปเปอร 

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. ยางลบ 
2. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4 
3. กระดาษชําระ 

 

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 4 
 

สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022510201 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. สเก็ตช (Sketch) แบบงานจากชิ้นงานจริง รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณในงานสเก็ตช 
2. สเก็ตชภาพฉาย 
3. บํารุงรักษาเครื่องมืออุปกรณในงานสเก็ตช 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมเครื่องมือและ

อุปกรณในงานสเก็ตช 
1. การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณใน

งานสเก็ตช 
0:30 0:30 1:00 

2. สามารถสเก็ตชภาพฉาย 2. การสเก็ตชภาพฉาย 2:00 2:00 4:00 
3. สามารถบํารุงรักษาเครื่องมือ

อุปกรณในงานสเก็ตช 
3. การบํารุงรักษาเครื่องมืออุปกรณใน

งานสเก็ตช 
0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 3:00 3:00 6:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022510201 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเขียนแบบดวยมือโดยใชเครื่องมือเขียนแบบ รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เขียนภาพฉายตามมาตรฐานมาตรฐานยุโรปและมาตรฐานสหรัฐอเมริกา 
2. บํารุงรักษาเครื่องมืออุปกรณเขียนแบบ 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเขยีนภาพฉายตาม

มาตรฐานยุโรปและมาตรฐาน
สหรัฐอเมริกา 

1. การเขียนภาพฉายตามมาตรฐาน
ยุโรปและมาตรฐานสหรัฐอเมริกา 

2:00 3:00 5:00 

2. สามารถบํารุงรักษาเครื่องมือ
อุปกรณเขียนแบบ 

2. การบํารุงรักษาเครื่องมืออุปกรณ
เขียนแบบ 

0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:30 3:30 6:00 
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022510201 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. เขียนแบบงาน 2 มิติดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร
ออกแบบ (CAD) 

รหัสหนวยการฝก 03 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. จัดเตรียมเครื่องคอมพิวเตอรเพ่ืองานเขียนแบบ 
2. ใชโปรแกรมคอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) เขียนแบบงาน 2 มิติ 
3. บํารุงรักษาเครื่องคอมพิวเตอร 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถจัดเตรียมเครื่อง

คอมพิวเตอรเพ่ืองานเขียนแบบ 
1. การจัดเตรียมเครื่องคอมพิวเตอร

เพ่ืองานเขียนแบบ 
0:30 0:30 1:00 

2. สามารถใชโปรแกรมคอมพิวเตอร
ออกแบบ (CAD) เขียนแบบงาน 2 
มิติ 

2. การใชโปรแกรมคอมพิวเตอร
ออกแบบ (CAD) เขียนแบบงาน 2 
มิติ 

2:00 2:00 4:00 

3. สามารถบํารุงรักษาเครื่อง
คอมพิวเตอร 

3. การบํารุงรักษาเครื่องคอมพิวเตอร 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 3:00 3:00 6:00 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022510201 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การสเก็ตช (Sketch) แบบงานจากชิ้นงานจริง รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมเครื่องมือและอุปกรณในงานสเก็ตช รหัสวิชา 0925130301 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. จัดเตรียมเครื่องมือและอุปกรณในงานสเก็ตชแบบใหเหมาะสมกับลักษณะงาน 
2. จัดเตรียมเครื่องมือวัดขนาดชิ้นงานใหเหมาะสมกับลักษณะงาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ชนิดของเครื่องมือและอุปกรณในการสเก็ตช 
2. ชนิดของเครื่องมือและอุปกรณสําหรับวัดขนาดชิ้นงาน 
3. วิธีการใชเครื่องมือวัด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะเขียนแบบ 
2. ดินสอเขียนแบบ, ปากกาเขียนแบบ 
3. วงเวียน 
4. ไมที 
5. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรม 
6. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพขนาด A3 และ A4 
7. ไมบรรทัดแบบตาง ๆ (วัดความยาว,วัดมุม) 
8. ตลับเมตร 
9. เวอรเนียรคาลิปเปอร 

1. ยางลบ 
2. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4 
3. กระดาษชําระ 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022510201 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การสเก็ตช (Sketch) แบบงานจากชิ้นงานจริง รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การสเก็ตชภาพฉาย รหัสวิชา 0925130302 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 4:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. สเก็ตชภาพฉายใหถูกตองตามชิ้นงานตนแบบท่ีกําหนด 
2. กําหนดขนาดเพ่ือสั่งงานผลิตใหถูกตองตามแบบท่ีกําหนด    

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. หลักการสเก็ตชภาพ 
2. การวัดและอานคาเครื่องมือวัดขนาด 
3. หลักการบอกขนาด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะเขียนแบบ 
2. ดินสอเขียนแบบ, ปากกาเขียนแบบ 
3. วงเวียน 
4. ไมที 
5. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรม 
6. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพขนาด A3 และ A4 
7. ไมบรรทัดแบบตาง ๆ (วัดความยาว,วัดมุม) 
8. ตลับเมตร 
9. เวอรเนียรคาลิปเปอร 

1. ยางลบ 
2. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4 
3. กระดาษชําระ 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 9 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022510201 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การสเก็ตช (Sketch) แบบงานจากชิ้นงานจริง รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การบํารุงรักษาเครื่องมืออุปกรณในงานสเก็ตช รหัสวิชา 0925130303 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เก็บรักษาเครื่องมือสเก็ตชภาพ 
2. เก็บรักษาเครื่องมือวัดขนาดชิ้นงาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการบํารุงรักษาเครื่องมือสเก็ตชภาพ 
2. วิธีการบํารุงรักษาเครื่องมือวัดขนาดชิ้นงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะเขียนแบบ 
2. ดินสอเขียนแบบ, ปากกาเขียนแบบ 
3. วงเวียน 
4. ไมที 
5. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรม 
6. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพขนาด A3 และ A4 
7. ไมบรรทัดแบบตาง ๆ (วัดความยาว,วัดมุม) 
8. ตลับเมตร 
9. เวอรเนียรคาลิปเปอร 

1. ยางลบ 
2. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4 
3. กระดาษชําระ 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022510201 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเขียนแบบดวยมือโดยใชเครื่องมือเขียนแบบ รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเขียนภาพฉายตามมาตรฐานยุโรปและ

มาตรฐานอเมริก ัน 
รหัสวิชา 0925130304 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 5:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เขียนภาพฉายไดถูกตองตามมาตรฐานยุโรปและมาตรฐานอเมริก ัน 
2. กําหนดขนาดแบบงานไดถูกตองตามมาตรฐานยุโรปและมาตรฐานอเมริกัน 
3. กําหนดพิกัดความเผ่ือไดถูกตองตามมาตรฐานยุโรปและมาตรฐานอเมริก ัน 
4. กําหนดคุณภาพผิวงานไดถูกตองตามมาตรฐานยุโรปและมาตรฐานอเมริกัน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. หลักการเขียนภาพฉายมาตรฐานยุโรปและมาตรฐานอเมริกัน  
2. หลักการกําหนดขนาด 
3. การกําหนดพิกัดความเผ่ือ 
4. หลักการกําหนดคุณภาพผิวงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะเขียนแบบ 
2. ดินสอเขียนแบบ, ปากกาเขียนแบบ 
3. วงเวียน 
4. ไมที 
5. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรม 
6. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพขนาด A3 และ A4 
7. ไมบรรทัดแบบตาง ๆ (วัดความยาว,วัดมุม) 
8. ตลับเมตร 
9. เวอรเนียรคาลิปเปอร 

1. ยางลบ 
2. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4 
3. กระดาษชําระ 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 11 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022510201 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเขียนแบบดวยมือโดยใชเครื่องมือเขียนแบบ รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การบํารุงรักษาเครื่องมืออุปกรณเขียนแบบ รหัสวิชา 0925130305 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทําความสะอาดเครื่องมืออุปกรณเขียนแบบใหมีความพรอมใชงาน 
2. เก็บรักษาเครื่องมืออุปกรณเขียนแบบใหมีความพรอมใชงาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการบํารุงรักษาเครื่องมืออุปกรณเขียนแบบ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะเขียนแบบ 
2. ดินสอเขียนแบบ, ปากกาเขียนแบบ 
3. วงเวียน 
4. ไมที 
5. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรม 
6. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพขนาด A3 และ A4 
7. ไมบรรทัดแบบตาง ๆ (วัดความยาว,วัดมุม) 
8. ตลับเมตร 
9. เวอรเนียรคาลิปเปอร 

1. ยางลบ 
2. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4 
3. กระดาษชําระ 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022510201 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเขียนแบบงาน 2 มิติดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร

ออกแบบ (CAD) 
รหัสหนวยการฝก 03 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การจัดเตรียมเครื่องคอมพิวเตอรเพ่ืองานเขียนแบบ รหัสวิชา 0925130306 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบขอมูลจําเพาะของเครื่องคอมพิวเตอรไดถูกตองตามขอมูลท่ี
กําหนด 

2. ติดต้ังโปรแกรมคอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) ใหมีความพรอมในการใชงาน 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. องคประกอบของเครื่องคอมพิวเตอร 
2. การใชโปรแกรมระบบปฏิบัติการ (OS) 
3. การติดต้ังโปรแกรมคอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะเขียนแบบ 
2. ดินสอเขียนแบบ, ปากกาเขียนแบบ 
3. วงเวียน 
4. ไมที 
5. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรม 
6. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพขนาด A3 และ A4 
7. ไมบรรทัดแบบตาง ๆ (วัดความยาว,วัดมุม) 
8. ตลับเมตร 
9. เวอรเนียรคาลิปเปอร 

1. ยางลบ 
2. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4 
3. กระดาษชําระ 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022510201 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเขียนแบบงาน 2 มิติดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร

ออกแบบ (CAD) 
รหัสหนวยการฝก 03 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การใชโปรแกรมคอมพิวเตอรออกแบบ (CAD) 
เขียนแบบงาน 2 มิติ 

รหัสวิชา 0925130307 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 4:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เขียนแบบภาพแยกชิ้น 2 มิติ ไดถูกตองตามมาตรฐานท่ีกําหนด 
2. เขียนแบบภาพประกอบ 2 มิติ ไดถูกตองตามมาตรฐานท่ีกําหนด 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. คําสั่ง CAD สําหรับเขียนภาพ 
2. คําสั่ง CAD สําหรับการบอกขนาด 
3. คําสั่ง CAD ในการระบุรายละเอียดอ่ืนๆในแบบงาน  

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะเขียนแบบ 
2. ดินสอเขียนแบบ, ปากกาเขียนแบบ 
3. วงเวียน 
4. ไมที 
5. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรม 
6. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพขนาด A3 และ A4 
7. ไมบรรทัดแบบตาง ๆ (วัดความยาว,วัดมุม) 
8. ตลับเมตร 
9. เวอรเนียรคาลิปเปอร 

1. ยางลบ 
2. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4 
3. กระดาษชําระ 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 14 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเขียนแบบเครื่องกล ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022510201 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเขียนแบบงาน 2 มิติดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร

ออกแบบ (CAD) 
รหัสหนวยการฝก 03 

3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การบํารุงรักษาเครื่องคอมพิวเตอร รหัสวิชา 0925130308 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บํารุงรักษาเครื่องคอมพิวเตอรและอุปกรณท่ีเก่ียวของใหมีความพรอมใชงาน 
2. รายงานปญหาท่ีเกิดขึ้นกับเครื่องคอมพิวเตอรและอุปกรณท่ีเก่ียวของตาม

แบบฟอรมท่ีกําหนด 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการบํารุงรักษาเครื่องคอมพิวเตอรและอุปกรณท่ีเก่ียวของ 
2. การตรวจสอบปญหาเบ้ืองตนของเครื่องคอมพิวเตอร 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. โตะเขียนแบบ 
2. ดินสอเขียนแบบ, ปากกาเขียนแบบ 
3. วงเวียน 
4. ไมที 
5. เครื่องคอมพิวเตอรและโปรแกรม 
6. พริ้นเตอรท่ีสามารถพิมพขนาด A3 และ A4 
7. ไมบรรทัดแบบตาง ๆ (วัดความยาว,วัดมุม) 
8. ตลับเมตร 
9. เวอรเนียรคาลิปเปอร 

1. ยางลบ 
2. กระดาษเขียนแบบ  ขนาด A3 และ A4 
3. กระดาษชําระ 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 15 
 

 

ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


