
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 

 

สาขาอาชีพ 
พนักงานประกอบมอเตอรสําหรับเครื่องใชไฟฟา ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร : 0920024150308 
 
 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพพนักงานประกอบมอเตอรสําหรับเครื่องใชไฟฟา ระดับ 2 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ควบคุมและตรวจสอบความ

พรอมของพนักงาน 
1. ตรวจสอบและควบคุมกอนเริ่มงาน   
2. ตรวจสอบและควบคุมขณะปฏิบัติงาน 
3. ตรวจสอบและควบคุมหลังปฏิบัติงาน 

2. ควบคุมการประกอบมอเตอร 4. ควบคุมการประกอบมอเตอร 
5. เขียนรายงานการปฏิบัติงาน 

3. ควบคุมตรวจสอบเครื่องจักร และ
อุปกรณในการทํางาน 

6. ตรวจสอบสภาวะเริ่มตน 
7. ควบคุมสภาวะการทํางาน 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพพนักงานประกอบมอเตอรสําหรับเครื่องใชไฟฟา 
ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920024150308 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 6:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 11:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานประกอบ
มอเตอรสําหรับเครื่องใชไฟฟา เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพพนักงาน
ประกอบมอเตอรสําหรับเครื่องใชไฟฟา ระดับ 2 ดังน้ี 

1. ควบคุมและตรวจสอบความพรอมของพนักงาน 
2. ควบคุมการประกอบมอเตอร 
3. ควบคุมตรวจสอบเครื่องจักร และอุปกรณในการทํางาน 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานประกอบมอเตอรสําหรับ

เครื่องใชไฟฟา 
5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ควบคุมและตรวจสอบ
ความพรอมของ
พนักงาน 

1. การควบคุมและ
ตรวจสอบความ
พรอมของพนักงาน 

1. สามารถตรวจสอบและ
ควบคุมกอนเริ่มงาน   

2. สามารถตรวจสอบและ
ควบคุมขณะปฏิบัติงาน 

3. สามารถตรวจสอบและ
ควบคุมหลังปฏิบัติงาน 

1:00 
 

1:00 
 

1:00 

2:00 
 

2:00 
 

1:00 

ควบคุมการประกอบ
มอเตอร 

2. การควบคุมการ
ประกอบมอเตอร 

1. สามารถควบคุมการประกอบ
มอเตอร 

2. สามารถเขยีนรายงานการ
ปฏิบัติงาน 

1:00 
 

0:30 

2:00 
 

0:30 

ควบคุมตรวจสอบ
เครื่องจักร และ
อุปกรณในการทํางาน 

3. การควบคุม
ตรวจสอบเครื่องจักร 
และอุปกรณในการ
ทํางาน 

1. สามารถตรวจสอบสภาวะ
เริ่มตน 

2. สามารถควบคุมสภาวะการ
ทํางาน 

1:00 
 

1:00 

2:00 
 

2:00 

รวมท้ังสิ้น 
6:30 11:30 

18:00 
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6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 
ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 

1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ชุดบล็อคลม 
4. JIG สเตเตอร 
5. JIG โรเตอร 
6. ประแจTorque   
7. ไมโครมิเตอร 
8. เวอรเนียร(Vernier) 
9. ไดอัลเกจ (Dial gauge) 
10. รองเทาเซฟต้ี 
11. แวนตากันฝุน 
12. หมวก 
13. ถุงมือผา 
14. แกนเพลา 
15. โรเตอร 
16. สเตเตอร 
17. โครงเฟรม 
18. ฝาหนา ฝาหลัง 
19. ตลับลูกปน 
20. นอต สกร ู                               

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
-  

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ
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การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบมอเตอรสําหรับ
เครื่องใชไฟฟา ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920024150308 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การควบคุมและตรวจสอบความพรอมของ
พนักงาน 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 8:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 5:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ตรวจสอบและควบคุมกอนเริ่มงาน   
2. ตรวจสอบและควบคุมขณะปฏิบัติงาน 
3. ตรวจสอบและควบคุมหลังปฏิบัติงาน 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานประกอบมอเตอรสําหรับ
เครื่องใชไฟฟา 

6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถตรวจสอบและควบคุมกอน

เริ่มงาน 
1. การตรวจสอบและควบคุมกอนเริ่ม

งาน 
1:00 2:00 3:00 

2. สามารถตรวจสอบและควบคุม
ขณะปฏิบัติงาน 

2. การตรวจสอบและควบคุมขณะ
ปฏิบัติงาน 

1:00 2:00 3:00 

3. สามารถตรวจสอบและควบคุมหลัง
ปฏิบัติงาน 

3. การตรวจสอบและควบคุมหลัง
ปฏิบัติงาน 

1:00 1:00 2:00 

รวมท้ังสิ้น 3:00 5:00 8:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบมอเตอรสําหรับ
เครื่องใชไฟฟา ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920024150308 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การควบคุมการประกอบมอเตอร รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 4:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ควบคุมการประกอบมอเตอร 
2. เขียนรายงานการปฏิบัติงาน 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถควบคุมการประกอบ

มอเตอร 
1. การควบคุมการประกอบมอเตอร 1:00 2:00 3:00 

2. สามารถเขียนรายงานการปฏิบัติงาน 2. การเขียนรายงานการปฏิบัติงาน 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 2:30 4:00 
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบมอเตอรสําหรับ
เครื่องใชไฟฟา ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920024150308 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การควบคุมตรวจสอบเครื่องจักร และอุปกรณใน
การทํางาน 

รหัสหนวยการฝก 03 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 4:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ตรวจสอบสภาวะเริ่มตน 
2. ควบคุมสภาวะการทํางาน 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถตรวจสอบสภาวะเริ่มตน 1. การตรวจสอบสภาวะเริ่มตน 1:00 2:00 3:00 
2. สามารถควบคุมสภาวะการทํางาน 2. การควบคุมสภาวะการทํางาน 1:00 2:00 3:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 4:00 6:00 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบมอเตอรสําหรับ
เครื่องใชไฟฟา ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920024150308 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การควบคุมและตรวจสอบความพรอมของ
พนักงาน 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การตรวจสอบและควบคุมกอนเริ่มงาน รหัสวิชา 0921530810 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบการสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลของพนักงานได
เหมาะสมกับลักษณะการทํางาน 

2. ตรวจสอบสถานท่ีทํางานไดถูกตองตามกฎความปลอดภัย 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. ขอกําหนดการแตงกายของสถานประกอบการ 
2. กฎความปลอดภัยของสถานประกอบการ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ชุดบล็อคลม 
4. JIG สเตเตอร 
5. JIG โรเตอร 
6. ประแจTorque   
7. ไมโครมิเตอร 
8. เวอรเนียร(Vernier) 
9. ไดอัลเกจ (Dial gauge) 
10. รองเทาเซฟต้ี 
11. แวนตากันฝุน 
12. หมวก 
13. ถุงมือผา 
14. แกนเพลา 
15. โรเตอร 
16. สเตเตอร 
17. โครงเฟรม 

- 
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กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 9 
 

18. ฝาหนา ฝาหลัง 
19. ตลับลูกปน 
20. นอต สกร ู                               

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบมอเตอรสําหรับ

เครื่องใชไฟฟา ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920024150308 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การควบคุมและตรวจสอบความพรอมของ

พนักงาน 
รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตรวจสอบและควบคุมขณะปฏิบัติงาน รหัสวิชา 0921530811 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบการใชอุปกรณความปลอดภัยไดถูกตองตามกฎความปลอดภัย 
2. ตรวจสอบการใชเครื่องมือไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
3. ตรวจสอบการใชเครื่องจักรไดถูกตองตามคูมือการใชงาน     

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การใชและบํารุงรักษาอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลอาทิเชน แวนตา

นิรภัย ผาปดจมูก รองเทานิรภัย 
2. การใชเครื่องมือและเครื่องจักรอยางปลอดภัย 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ชุดบล็อคลม 
4. JIG สเตเตอร 
5. JIG โรเตอร 
6. ประแจTorque   
7. ไมโครมิเตอร 
8. เวอรเนียร(Vernier) 
9. ไดอัลเกจ (Dial gauge) 
10. รองเทาเซฟต้ี 
11. แวนตากันฝุน 
12. หมวก 
13. ถุงมือผา 
14. แกนเพลา 
15. โรเตอร 
16. สเตเตอร 
17. โครงเฟรม 

- 
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18. ฝาหนา ฝาหลัง 
19. ตลับลูกปน 
20. นอต สกร ู                               

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบมอเตอรสําหรับ

เครื่องใชไฟฟา ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920024150308 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การควบคุมและตรวจสอบความพรอมของพนักงาน รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบและควบคุมหลังปฏิบัติงาน รหัสวิชา 0921530812 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความเรียบรอยของการจัดเก็บอุปกรณความปลอดภัยไดถูกตอง
ตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 

2. ตรวจสอบความเรียบรอยของการจัดเก็บเครื่องมือไดถูกตองตาม
ขอกําหนดของสถานประกอบการ 

3. ตรวจสอบความเรียบรอยของเครื่องจักรไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การตรวจสอบการจัดเก็บเครื่องจักร เครื่องมือ และอุปกรณ 
2. การประเมินความเสี่ยง 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ชุดบล็อคลม 
4. JIG สเตเตอร 
5. JIG โรเตอร 
6. ประแจTorque   
7. ไมโครมิเตอร 
8. เวอรเนียร(Vernier) 
9. ไดอัลเกจ (Dial gauge) 
10. รองเทาเซฟต้ี 
11. แวนตากันฝุน 
12. หมวก 
13. ถุงมือผา 
14. แกนเพลา 
15. โรเตอร 
16. สเตเตอร 

- 
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17. โครงเฟรม 
18. ฝาหนา ฝาหลัง 
19. ตลับลูกปน 
20. นอต สกร ู                               

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบมอเตอรสําหรับ

เครื่องใชไฟฟา ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920024150308 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การควบคุมการประกอบมอเตอร รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การควบคุมการประกอบมอเตอร รหัสวิชา 0921530813 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ควบคุมการประกอบมอเตอรไดถูกตองตามแผนงาน 
2. ควบคุมการประกอบมอเตอรไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตัดสินใจ  แยกแยะลักษณะของงานดีและงานเสียไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. บทบาท หนาท่ี และความรับผิดชอบของผูชวยหัวหนา 
2. กระบวนการควบคุมคุณภาพของงาน (QC  Process  Chart) 
3. การใช Limit  Sample เพ่ือตัดสินคุณภาพ 
4. การใชโปรแกรมคอมพิวเตอร (โปรแกรมการประมวลผลคํา โปรแกรม 

การคํานวณ โปรมแกรมการนําเสนองาน) 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ชุดบล็อคลม 
4. JIG สเตเตอร 
5. JIG โรเตอร 
6. ประแจTorque   
7. ไมโครมิเตอร 
8. เวอรเนียร(Vernier) 
9. ไดอัลเกจ (Dial gauge) 
10. รองเทาเซฟต้ี 
11. แวนตากันฝุน 
12. หมวก 
13. ถุงมือผา 
14. แกนเพลา 
15. โรเตอร 

- 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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16. สเตเตอร 
17. โครงเฟรม 
18. ฝาหนา ฝาหลัง 
19. ตลับลูกปน 
20. นอต สกร ู                               

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 16 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบมอเตอรสําหรับ

เครื่องใชไฟฟา ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920024150308 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การควบคุมการประกอบมอเตอร รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเขียนรายงานการปฏิบัติงาน รหัสวิชา 0921530814 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. สรุปผลการประกอบมอเตอรประจําวันไดถูกตองตามขอกําหนดของสถาน
ประกอบการ 

2. เขียนรายงานประจําวันไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. การสรุปผลการประกอบมอเตอรประจําวัน 
2. เทคนิคการเขียนรายงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ชุดบล็อคลม 
4. JIG สเตเตอร 
5. JIG โรเตอร 
6. ประแจTorque   
7. ไมโครมิเตอร 
8. เวอรเนียร(Vernier) 
9. ไดอัลเกจ (Dial gauge) 
10. รองเทาเซฟต้ี 
11. แวนตากันฝุน 
12. หมวก 
13. ถุงมือผา 
14. แกนเพลา 
15. โรเตอร 
16. สเตเตอร 
17. โครงเฟรม 
18. ฝาหนา ฝาหลัง 
19. ตลับลูกปน 

- 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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20. นอต สกร ู                               
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 18 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบมอเตอรสําหรับ

เครื่องใชไฟฟา ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920024150308 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การควบคุมตรวจสอบเครื่องจักร และอุปกรณใน

การทํางาน 
รหัสหนวยการฝก 03 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การตรวจสอบสภาวะเริ่มตน รหัสวิชา 0921530815 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความพรอมของเครื่องมือและอุปกรณไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
2. ตรวจสอบความพรอมของเครื่องจักรไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
3. บันทึกผลการตรวจสอบไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เครื่องจักร และอุปกรณปองกันอันตรายประจําเครื่องจักร เชน การด

ปองกันเครื่อง สวิตซ เซนเซอร 
2. การจัดทําบันทึกผลการตรวจสอบ 
3.  การคนหาและประเมินความเสี่ยง  

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ชุดบล็อคลม 
4. JIG สเตเตอร 
5. JIG โรเตอร 
6. ประแจTorque   
7. ไมโครมิเตอร 
8. เวอรเนียร(Vernier) 
9. ไดอัลเกจ (Dial gauge) 
10. รองเทาเซฟต้ี 
11. แวนตากันฝุน 
12. หมวก 
13. ถุงมือผา 
14. แกนเพลา 
15. โรเตอร 
16. สเตเตอร 

- 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 19 
 

17. โครงเฟรม 
18. ฝาหนา ฝาหลัง 
19. ตลับลูกปน 
20. นอต สกร ู                               

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 20 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบมอเตอรสําหรับ

เครื่องใชไฟฟา ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920024150308 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การควบคุมตรวจสอบเครื่องจักร และอุปกรณใน

การทํางาน 
รหัสหนวยการฝก 03 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การควบคุมสภาวะการทํางาน รหัสวิชา 0921530816 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. คนหาจุดบกพรองและความเสี่ยงของเครื่องมือ อุปกรณ และเครื่องจักรได
ถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 

2. ปรับต้ัง และแกไขความบกพรองของเครื่องมือ อุปกรณ และเครื่องจักรได
ถูกตองตามคูมือการใชงาน 

3. บันทึกและรายงานผลการแกไข (ถามี)ไดถูกตองตามขอกําหนดของสถาน
ประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การคนหาจุดบกพรองและความเสี่ยงของเครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ 

และการปรับต้ัง และแกไขความบกพรอง 
2. ขอมูลความเสี่ยงจากหนวยงานอ่ืนมาปรับใชเพ่ือไมใหเกิดในหนวยงาน 
3. การใชโปรมแกรมคอมพิวเตอร (โปรแกรมการประมวลผลคํา โปรแกรม  

การคํานวณ โปรแกรมการนําเสนองาน) 
4. เทคนิคการเขียนรายงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด 
2. ประแจชุด 
3. ชุดบล็อคลม 
4. JIG สเตเตอร 
5. JIG โรเตอร 
6. ประแจTorque   
7. ไมโครมิเตอร 
8. เวอรเนียร(Vernier) 
9. ไดอัลเกจ (Dial gauge) 
10. รองเทาเซฟต้ี 
11. แวนตากันฝุน 

- 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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12. หมวก 
13. ถุงมือผา 
14. แกนเพลา 
15. โรเตอร 
16. สเตเตอร 
17. โครงเฟรม 
18. ฝาหนา ฝาหลัง 
19. ตลับลูกปน 
20. นอต สกร ู                               

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


