
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมแมพิมพ 

 

สาขาอาชีพ 
ชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร : 0920022090215 

 
 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยใน

การทํางาน 
1. ใชและบํารุงรักษาอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 
2. ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยของการใชเครื่องอีดีเอ็ม 
3. ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยโดยคํานึงถึงสิ่งแวดลอม 

2. เตรียมงานอีดีเอ็ม 4. เตรียมความพรอมของเครื่องอีดีเอ็ม 
5. จับยึดงานบนเครื่องอีดีเอ็ม 
6. จับยึดอิเล็กโทรดบนเครื่องอีดีเอ็ม 
7. ต้ังศูนยชิ้นงานบนเครื่องอีดีเอ็ม 
8. ต้ังระดับนํ้ามันในการอีดีเอ็ม 

3. ปฏิบัติงานอีดีเอ็ม 9. ทําโปรแกรมอีดีเอ็ม โดยใชโปรแกรมสาํเร็จรูปของเครื่อง 
10. ปฏิบัติการควบคุมเครื่องอีดีเอ็ม 
11. ตรวจสอบการทํางานขณะอีดีเอ็ม 

4. ตรวจสอบขนาดชิ้นงานตามแบบ 12. ตรวจสอบชิ้นงานท่ีผลิตจากเครื่องอีดีเอ็ม 
13. ตรวจสอบผิวชิ้นงานท่ีผลิตจากเครื่องอีดีเอ็ม 

5. บํารุงรักษา 14. ทําความสะอาดเครื่องอีดีเอ็มกอนและหลังการปฏิบัติงาน 
15. บํารุงรักษาเครื่องอีดีเอ็ม 
16. บํารุงรักษาเครื่องมือวัด 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022090215 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 10:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 8:00 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานเทคนิคเครื่อง 
อีดีเอ็ม เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 
ดังน้ี 

1. ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในการทํางาน 
2. เตรียมงานอีดีเอ็ม 
3. ปฏิบัติงานอีดีเอ็ม 
4. ตรวจสอบขนาดชิ้นงานตามแบบ 
5. บํารุงรักษา 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ปฏิบัติตามกฎความ
ปลอดภัยในการ
ทํางาน 

1. การปฏิบัติตามกฎ
ความปลอดภัยใน
การทํางาน 

1. สามารถบอกวิธีการใชและ
บํารุงรักษาอุปกรณความ
ปลอดภัยสวนบุคคล 

2. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติ
ตามกฎความปลอดภัยของ
การใชเครื่องอีดีเอ็ม 

3. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติ
ตามกฎความปลอดภัยโดย
คํานึงถึงสิ่งแวดลอม 

0:30 
 
 

1:00 
 
 

0:30 

0 
 
 
0 
 
 
0 

เตรียมงานอีดีเอ็ม 2. การเตรียมงานอีดีเอ็ม 
 

1. สามารถเตรียมความพรอม
ของเครื่องอีดีเอ็ม 

2. สามารถจับยึดงานบนเครื่อง 
อีดีเอ็ม 

3. สามารถจับยึดอิเล็กโทรดบน
เครื่องอีดีเอ็ม 

1:00 
 

0:30 
 

0:30 
 

1:00 
 

0:30 
 

0:30 
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4. สามารถต้ังศูนยชิ้นงานบน
เครื่องอีดีเอ็ม 

5. สามารถต้ังระดับนํ้ามันในการ
อีดีเอ็ม 

0:30 
 

0:30 

0:30 
 

0:30 

ปฏิบัติงานอีดีเอ็มเอ็ม 3. การปฏิบัติงาน 
อีดีเอ็ม 

1. สามารถทําโปรแกรมอีดีเอ็ม 
โดยใชโปรแกรมสําเร็จรูปของ
เครื่อง 

2. สามารถปฏิบัติการควบคุม
เครื่องอีดีเอ็ม 

3. สามารถตรวจสอบการทํางาน
ขณะอีดีเอ็ม 

1:00 
 
 

0:30 
 

0:30 

1:00 
 
 

0:30 
 

0:30 

ตรวจสอบขนาด
ชิ้นงานตามแบบ 

4. การตรวจสอบขนาด
ชิ้นงานตามแบบ 

1. สามารถตรวจสอบชิ้นงานท่ี
ผลิตจากเครื่องอีดีเอ็ม 

2. สามารถตรวจสอบผิวชิ้นงาน
ท่ีผลิตจากเครื่องอีดีเอ็ม 

0:30 
 

1:00 

0:30 
 

1:00 

บํารุงรักษา 5. การบํารุงรักษา 1. สามารถทําความสะอาด
เครื่องอีดีเอ็มกอนและหลัง
การปฏิบัติงาน 

2. สามารถบํารุงรักษาเครื่อง 
อีดีเอ็ม 

3. สามารถบํารุงรักษา 
เครื่องมือวัด 

0:30 
 
 

0:30 
 

0:30 

0:30 
 
 

0:30 
 

0:30 

รวมท้ังสิ้น 
10:00 8:00 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. เครื่องอีดีเอ็ม 
2. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล ไดแก ผาปดจมูก แวนตา รองเทานิรภัย 
3. อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และอิเล็กโทรด 
4. ประแจปากตาย 
5. คอนยาง 
6. Dial Gauge ความละเอียด 0.002 มิลลิเมตร 
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7. ไมโครมิเตอรวัดลึก ความละเอียด 0.01 มิลลเิมตร 
8. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.01 มิลลิเมตร 
9. แผนมาตรฐานเทียบผิว 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. ชิ้นงานวัสดุเหล็กแมพิมพพลาสติก AISI P20 ชุบแข็ง 28-32 HRC ขนาด 

25x30x20 มิลลิเมตร 
2. อิเล็กโทรด ขนาด 9.8x4.8 มิลลิเมตร 
3. อิเล็กโทรด ขนาด 9.4x4.4 มิลลิเมตร 

 

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022090215 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในการทํางาน รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. บอกวิธีการใชและบํารุงรักษาอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 
2. บอกวิธีการปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยของการใชเครื่องอีดีเอ็ม 
3. บอกวิธีการปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยโดยคํานึงถึงสิ่งแวดลอม 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถบอกวิธีการใชและบํารุง 

รักษาอุปกรณความปลอดภัยสวน
บุคคล 

1. การใชและบํารุงรักษาอุปกรณ
ความปลอดภัยสวนบุคคล 

0:30 0 0:30 

2. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติตามกฎ
ความปลอดภัยของการใชเครื่อง 
อีดีเอ็ม 

2. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัย
ของการใชเครื่องอีดีเอ็ม 

1:00 0 1:00 

3. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติตามกฎ
ความปลอดภัยโดยคํานึงถึง
สิ่งแวดลอม 

3. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัย
โดยคํานึงถึงสิ่งแวดลอม 

0:30 0 0:30 

รวมท้ังสิ้น 2:00 0 2:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022090215 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมงานอีดีเอ็ม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมความพรอมของเครื่องอีดีเอ็ม 
2. จับยึดงานบนเครื่องอีดีเอ็ม 
3. จับยึดอิเล็กโทรดบนเครื่องอีดีเอ็ม 
4. ต้ังศูนยชิ้นงานบนเครื่องอีดีเอ็ม 
5. ต้ังระดับนํ้ามันในการอีดีเอ็ม 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมความพรอมของ

เครื่องอีดีเอ็ม 
1. การเตรียมความพรอมของเครื่อง 

อีดีเอ็ม 
1:00 1:00 2:00 

2. สามารถจับยึดงานบนเครื่องอีดีเอ็ม 2. การจับยึดงานบนเครื่องอีดีเอ็ม 0:30 0:30 1:00 
3. สามารถจับยึดอิเล็กโทรดบนเครื่อง

อีดีเอ็ม 
3. การจับยึดอิเล็กโทรดบนเครื่อง 

อีดีเอ็ม 
0:30 0:30 1:00 

4. สามารถต้ังศูนยชิ้นงานบนเครื่อง 
อีดีเอ็ม 

4. การต้ังศูนยชิ้นงานบนเครื่องอีดีเอ็ม 0:30 0:30 1:00 

5. สามารถต้ังระดับนํ้ามันในการ 
อีดีเอ็ม 

5. การต้ังระดับนํ้ามันในการอีดีเอ็ม 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 3:00 3:00 6:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 7 
 

 
หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022090215 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานอีดีเอ็ม รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 4:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ทําโปรแกรมอีดีเอ็ม โดยใชโปรแกรมสาํเร็จรูปของเครื่อง 
2. ปฏิบัติการควบคุมเครื่องอีดีเอ็ม 
3. ตรวจสอบการทํางานขณะอีดีเอ็ม 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถทําโปรแกรมอีดีเอ็ม โดยใช

โปรแกรมสาํเร็จรูปของเครื่อง 
1. การทําโปรแกรมอีดีเอ็ม โดยใช

โปรแกรมสาํเร็จรูปของเครื่อง 
1:00 1:00 2:00 

2. สามารถปฏิบัติการควบคุมเครื่อง 
อีดีเอ็ม 

2. การปฏิบัติการควบคุมเครื่องอีดีเอ็ม 0:30 0:30 1:00 

3. สามารถตรวจสอบการทํางานขณะ
อีดีเอ็ม 

3. การตรวจสอบการทํางานขณะ 
อีดีเอ็ม 

0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 2:00 4:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 8 
 

 
หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022090215 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. การตรวจสอบขนาดชิ้นงานตามแบบ รหัสหนวยการฝก 04 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ตรวจสอบชิ้นงานท่ีผลิตจากเครื่องอีดีเอ็ม 
2. ตรวจสอบผิวชิ้นงานท่ีผลิตจากเครื่องอีดีเอ็ม 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 3 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถตรวจสอบชิ้นงานท่ีผลิต

จากเครื่องอีดีเอ็ม 
1. การตรวจสอบชิ้นงานท่ีผลิตจาก

เครื่องอีดีเอ็ม 
0:30 0:30 1:00 

2. สามารถตรวจสอบผิวชิ้นงานท่ีผลิต
จากเครื่องอีดีเอ็ม 

2. การตรวจสอบผิวชิ้นงานท่ีผลิตจาก
เครื่องอีดีเอ็ม 

1:00 1:00 2:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 1:30 3:00 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 9 
 

 
หนวยการฝกท่ี 5 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022090215 

2. ชื่อหนวยการฝก 5. การบํารุงรักษา รหัสหนวยการฝก 05 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ทําความสะอาดเครื่องอีดีเอ็มกอนและหลังการปฏิบัติงาน 
2. บํารุงรักษาเครื่องอีดีเอ็ม 
3. บํารุงรักษาเครื่องมือวัด 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 4 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถทําความสะอาดเครื่องอี

ดีเอ็มกอนและหลังการปฏิบัติงาน 
1. การทําความสะอาดเครื่องอีดีเอ็ม

กอนและหลังการปฏิบัติงาน 
0:30 0:30 1:00 

2. สามารถบํารุงรักษาเครื่องอีดีเอ็ม 2. การบํารุงรักษาเครื่องอีดีเอ็ม 0:30 0:30 1:00 
3. สามารถบํารุงรักษาเครื่องมือวัด 3. การบํารุงรักษาเครื่องมือวัด 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 1:30 3:00 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 10 
 

สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022090215 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในการทํางาน รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การใชและบํารุงรักษาอุปกรณความปลอดภัยสวน

บุคคล 
รหัสวิชา 0920931701 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 0:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการใชอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลไดถูกตองตามกฎความ
ปลอดภัยในการทํางาน 

2. บอกวิธีการเก็บรักษาและทําความสะอาดอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลให
อยูในสภาพพรอมใชงาน 

3. บอกวิธีการตรวจสอบและบํารุงรักษาอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลใหอยู
ในสภาพพรอมใชงาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 
2. การบํารุงรักษาอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. เครื่องอีดีเอ็ม 
2. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล ไดแก ผาปด

จมูก แวนตา รองเทานิรภัย 
3. อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และอิเล็กโทรด 
4. ประแจปากตาย 
5. คอนยาง 
6. Dial Gauge ความละเอียด 0.002 มม. 
7. ไมโครมิเตอรวัดลึก ความละเอียด 0.01 มม. 
8. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.01 มม. 
9. แผนมาตรฐานเทียบผิว 

1. ชิ้นงานวัสดุเหล็กแมพิมพพลาสติก AISI P20 
ชุบแข็ง 28-32 HRC ขนาด 25x30x20 มม. 

2. อิเล็กโทรด ขนาด 9.8x4.8 มม. 
3. อิเล็กโทรด ขนาด 9.4x4.4 มม. 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 11 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090215 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในการทํางาน รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยของการใชเครื่อง

อีดีเอ็ม 
รหัสวิชา 0920931702 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการปฏิบัติงานตามกฎความปลอดภัยในหนวยงานไดถูกตองตาม
กฎความปลอดภัยในการทํางาน 

2. บอกวิธีการปฏิบัติงานตามกฎความปลอดภัยไดถูกตองตามท่ีระบุไวในคูมือ
การใชเครื่องอีดีเอ็ม 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. กฎความปลอดภัยภายในโรงงาน 
2. ความปลอดภัยในการใชเครื่องอีดีเอ็ม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. เครื่องอีดีเอ็ม 
2. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล ไดแก ผาปด

จมูก แวนตา รองเทานิรภัย 
3. อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และอิเล็กโทรด 
4. ประแจปากตาย 
5. คอนยาง 
6. Dial Gauge ความละเอียด 0.002 มม. 
7. ไมโครมิเตอรวัดลึก ความละเอียด 0.01 มม. 
8. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.01 มม. 
9. แผนมาตรฐานเทียบผิว 

1. ชิ้นงานวัสดุเหล็กแมพิมพพลาสติก AISI P20 
ชุบแข็ง 28-32 HRC ขนาด 25x30x20 มม. 

2. อิเล็กโทรด ขนาด 9.8x4.8 มม. 
3. อิเล็กโทรด ขนาด 9.4x4.4 มม. 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090215 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในการทํางาน รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยโดยคํานึงถึง

สิ่งแวดลอม 
รหัสวิชา 0920931703 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 0:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการเก็บรักษาสารเคมีสารพิษไดถูกตองตามกฎความปลอดภัยและ
สิ่งแวดลอม 

2. บอกวิธีการกําจัดของเสียไดถูกตองตามกฎความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. กฎหมายอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
2. การเก็บรักษาสารเคม ี
3. การกําจัดของเสีย 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. เครื่องอีดีเอ็ม 
2. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล ไดแก ผาปด

จมูก แวนตา รองเทานิรภัย 
3. อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และอิเล็กโทรด 
4. ประแจปากตาย 
5. คอนยาง 
6. Dial Gauge ความละเอียด 0.002 มม. 
7. ไมโครมิเตอรวัดลึก ความละเอียด 0.01 มม. 
8. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.01 มม. 
9. แผนมาตรฐานเทียบผิว 

1. ชิ้นงานวัสดุเหล็กแมพิมพพลาสติก AISI P20 
ชุบแข็ง 28-32 HRC ขนาด 25x30x20 มม. 

2. อิเล็กโทรด ขนาด 9.8x4.8 มม. 
3. อิเล็กโทรด ขนาด 9.4x4.4 มม. 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090215 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมงานอีดีเอ็ม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมความพรอมของเครื่องอีดีเอ็ม รหัสวิชา 0920931704 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เปดเครื่องอีดีเอ็มไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
2. อุนเครื่องจักรกอนทําการผลิตจริงไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การใชเครื่องอีดีเอ็ม 
2. การอุนเครื่องอีดีเอ็ม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องอีดีเอ็ม 
2. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล ไดแก ผาปด

จมูก แวนตา รองเทานิรภัย 
3. อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และอิเล็กโทรด 
4. ประแจปากตาย 
5. คอนยาง 
6. Dial Gauge ความละเอียด 0.002 มม. 
7. ไมโครมิเตอรวัดลึก ความละเอียด 0.01 มม. 
8. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.01 มม. 
9. แผนมาตรฐานเทียบผิว 

1. ชิ้นงานวัสดุเหล็กแมพิมพพลาสติก AISI P20 
ชุบแข็ง 28-32 HRC ขนาด 25x30x20 มม. 

2. อิเล็กโทรด ขนาด 9.8x4.8 มม. 
3. อิเล็กโทรด ขนาด 9.4x4.4 มม. 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
 
 
 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 14 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090215 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมงานอีดีเอ็ม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การจับยึดงานบนเครื่องอีดีเอ็ม รหัสวิชา 0920931705 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมอุปกรณจับยึดชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. จับยึดชิ้นงานบนเครื่องอีดีเอ็มไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบการจับยึดชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การใชอุปกรณจับยึดชิ้นงาน 
2. การจับยึดชิ้นงาน 
3. การตรวจสอบการจับยึดชิ้นงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องอีดีเอ็ม 
2. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล ไดแก ผาปด

จมูก แวนตา รองเทานิรภัย 
3. อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และอิเล็กโทรด 
4. ประแจปากตาย 
5. คอนยาง 
6. Dial Gauge ความละเอียด 0.002 มม. 
7. ไมโครมิเตอรวัดลึก ความละเอียด 0.01 มม. 
8. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.01 มม. 
9. แผนมาตรฐานเทียบผิว 

1. ชิ้นงานวัสดุเหล็กแมพิมพพลาสติก AISI P20 
ชุบแข็ง 28-32 HRC ขนาด 25x30x20 มม. 

2. อิเล็กโทรด ขนาด 9.8x4.8 มม. 
3. อิเล็กโทรด ขนาด 9.4x4.4 มม. 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 15 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090215 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมงานอีดีเอ็ม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การจับยึดอิเล็กโทรดบนเครื่องอีดีเอ็ม รหัสวิชา 0920931706 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมอิเล็กโทรดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เตรียมอุปกรณจับยึดอิเล็กโทรดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. จับยึดอิเล็กโทรดบนเครื่องอีดีเอ็มไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ตรวจสอบการจับยึดอิเล็กโทรดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การควบคุมการเคลื่อนท่ีแกนของเครื่องอีดีเอ็ม 
2. การใชอุปกรณจับยึดอิเล็กโทรด 
3. การจับยึดอิเล็กโทรด 
4. การตรวจสอบการจับยึดอิเล็กโทรด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องอีดีเอ็ม 
2. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล ไดแก ผาปด

จมูก แวนตา รองเทานิรภัย 
3. อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และอิเล็กโทรด 
4. ประแจปากตาย 
5. คอนยาง 
6. Dial Gauge ความละเอียด 0.002 มม. 
7. ไมโครมิเตอรวัดลึก ความละเอียด 0.01 มม. 
8. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.01 มม. 
9. แผนมาตรฐานเทียบผิว 

1. ชิ้นงานวัสดุเหล็กแมพิมพพลาสติก AISI P20 
ชุบแข็ง 28-32 HRC ขนาด 25x30x20 มม. 

2. อิเล็กโทรด ขนาด 9.8x4.8 มม. 
3. อิเล็กโทรด ขนาด 9.4x4.4 มม. 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 16 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090215 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมงานอีดีเอ็ม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การต้ังศูนยชิ้นงานบนเครื่องอีดีเอ็ม รหัสวิชา 0920931707 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมอุปกรณในการต้ังศูนยของชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ต้ังศูนยชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การใชอุปกรณในการต้ังศูนยของชิ้นงาน 
2. การต้ังศูนยชิ้นงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องอีดีเอ็ม 
2. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล ไดแก ผาปด

จมูก แวนตา รองเทานิรภัย 
3. อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และอิเล็กโทรด 
4. ประแจปากตาย 
5. คอนยาง 
6. Dial Gauge ความละเอียด 0.002 มม. 
7. ไมโครมิเตอรวัดลึก ความละเอียด 0.01 มม. 
8. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.01 มม. 
9. แผนมาตรฐานเทียบผิว 

1. ชิ้นงานวัสดุเหล็กแมพิมพพลาสติก AISI P20 
ชุบแข็ง 28-32 HRC ขนาด 25x30x20 มม. 

2. อิเล็กโทรด ขนาด 9.8x4.8 มม. 
3. อิเล็กโทรด ขนาด 9.4x4.4 มม. 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090215 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมงานอีดีเอ็ม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 5. การต้ังระดับนํ้ามันในการอีดีเอ็ม รหัสวิชา 0920931708 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ต้ังระดับนํ้ามันในการอีดีเอ็มไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ปรับต้ังการฉีดนํ้ามันอีดีเอ็มไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การต้ังระดับนํ้ามันในการอีดีเอ็ม 
2. การปรับต้ังการฉีดนํ้ามันอีดีเอ็ม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องอีดีเอ็ม 
2. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล ไดแก ผาปด

จมูก แวนตา รองเทานิรภัย 
3. อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และอิเล็กโทรด 
4. ประแจปากตาย 
5. คอนยาง 
6. Dial Gauge ความละเอียด 0.002 มม. 
7. ไมโครมิเตอรวัดลึก ความละเอียด 0.01 มม. 
8. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.01 มม. 
9. แผนมาตรฐานเทียบผิว 

1. ชิ้นงานวัสดุเหล็กแมพิมพพลาสติก AISI P20 
ชุบแข็ง 28-32 HRC ขนาด 25x30x20 มม. 

2. อิเล็กโทรด ขนาด 9.8x4.8 มม. 
3. อิเล็กโทรด ขนาด 9.4x4.4 มม. 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 18 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090215 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานอีดีเอ็ม รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การทําโปรแกรมอีดีเอ็มโดยใชโปรแกรมสาํเร็จรูป

ของเครื่อง 
รหัสวิชา 0920931709 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ใชโปรแกรมสาํเร็จรูปของเครื่องอีดีเอ็มไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ปอนขอมูลท่ีกําหนดในใบงานลงในโปรแกรมสําเร็จรูปไดถูกตองตาม

มาตรฐานการผลิต 
3. บันทึกโปรแกรมลงในหนวยความจําของเครื่องอีดีเอ็มไดถูกตองตาม

มาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. การใชโปรแกรมสาํเร็จรูป 
2. การปอนขอมูลในโปรแกรมสําเร็จรูป 
3. สวนประกอบและการทํางานของเครื่องอีดีเอ็ม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องอีดีเอ็ม 
2. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล ไดแก ผาปด

จมูก แวนตา รองเทานิรภัย 
3. อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และอิเล็กโทรด 
4. ประแจปากตาย 
5. คอนยาง 
6. Dial Gauge ความละเอียด 0.002 มม. 
7. ไมโครมิเตอรวัดลึก ความละเอียด 0.01 มม. 
8. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.01 มม. 
9. แผนมาตรฐานเทียบผิว 

1. ชิ้นงานวัสดุเหล็กแมพิมพพลาสติก AISI P20 
ชุบแข็ง 28-32 HRC ขนาด 25x30x20 มม. 

2. อิเล็กโทรด ขนาด 9.8x4.8 มม. 
3. อิเล็กโทรด ขนาด 9.4x4.4 มม. 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 19 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090215 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานอีดีเอ็ม รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การปฏิบัติการควบคุมเครื่องอีดีเอ็ม รหัสวิชา 0920931710 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ใชเมนูหลักของเครื่องอีดีเอ็มไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ปอนขอมูลของแตละเมนูไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ควบคุมการเคลื่อนท่ีแกนโดยใชแปนกดและคําสั่งไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
4. ใชคําสั่งพ้ืนฐานของเครื่องไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การใชเมนูตางๆของเครื่องอีดีเอ็ม 
2. การปอนขอมูล 
3. การควบคุมการเคลื่อนท่ีแกนของเครื่องอีดีเอ็ม 
4. การใชคําสั่งในการควบคุมเครื่องอีดีเอ็ม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องอีดีเอ็ม 
2. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล ไดแก ผาปด

จมูก แวนตา รองเทานิรภัย 
3. อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และอิเล็กโทรด 
4. ประแจปากตาย 
5. คอนยาง 
6. Dial Gauge ความละเอียด 0.002 มม. 
7. ไมโครมิเตอรวัดลึก ความละเอียด 0.01 มม. 
8. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.01 มม. 
9. แผนมาตรฐานเทียบผิว 

1. ชิ้นงานวัสดุเหล็กแมพิมพพลาสติก AISI P20 
ชุบแข็ง 28-32 HRC ขนาด 25x30x20 มม. 

2. อิเล็กโทรด ขนาด 9.8x4.8 มม. 
3. อิเล็กโทรด ขนาด 9.4x4.4 มม. 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 20 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090215 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานอีดีเอ็ม รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบการทํางานขณะอีดีเอ็ม รหัสวิชา 0920931711 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความผิดปกติของเครื่องขณะอีดีเอ็มไดถูกตองตามมาตรฐาน
การผลิต 

2. ตรวจสอบความผิดปกติของอิเล็กโทรดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบการระบายเศษขณะอีดีเอ็มไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การตรวจสอบความผิดปกติขณะเครื่องทํางานดวยการสังเกต 
2. การตรวจสอบความผิดปกติของชิ้นงานขณะเครื่องทํางานดวยการสังเกต 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องอีดีเอ็ม 
2. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล ไดแก ผาปด

จมูก แวนตา รองเทานิรภัย 
3. อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และอิเล็กโทรด 
4. ประแจปากตาย 
5. คอนยาง 
6. Dial Gauge ความละเอียด 0.002 มม. 
7. ไมโครมิเตอรวัดลึก ความละเอียด 0.01 มม. 
8. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.01 มม. 
9. แผนมาตรฐานเทียบผิว 

1. ชิ้นงานวัสดุเหล็กแมพิมพพลาสติก AISI P20 
ชุบแข็ง 28-32 HRC ขนาด 25x30x20 มม. 

2. อิเล็กโทรด ขนาด 9.8x4.8 มม. 
3. อิเล็กโทรด ขนาด 9.4x4.4 มม. 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 21 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090215 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การตรวจสอบขนาดชิ้นงานตามแบบ รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การตรวจสอบชิ้นงานท่ีผลิตจากเครื่องอีดีเอ็ม รหัสวิชา 0920931712 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมเครื่องมือวัดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบชิ้นงานโดยใชเครื่องมือวัดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบชิ้นงานโดยใชเครื่องอีดีเอ็มไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การเลือกใชเครื่องมือวัด 
2. การใชเครื่องมือวัด (เวอรเนียรไมโครมิเตอรเปนตน) 
3. การใชฟงกชันการวัดของเครื่องอีดีเอ็ม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องอีดีเอ็ม 
2. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล ไดแก ผาปด

จมูก แวนตา รองเทานิรภัย 
3. อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และอิเล็กโทรด 
4. ประแจปากตาย 
5. คอนยาง 
6. Dial Gauge ความละเอียด 0.002 มม. 
7. ไมโครมิเตอรวัดลึก ความละเอียด 0.01 มม. 
8. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.01 มม. 
9. แผนมาตรฐานเทียบผิว 

1. ชิ้นงานวัสดุเหล็กแมพิมพพลาสติก AISI P20 
ชุบแข็ง 28-32 HRC ขนาด 25x30x20 มม. 

2. อิเล็กโทรด ขนาด 9.8x4.8 มม. 
3. อิเล็กโทรด ขนาด 9.4x4.4 มม. 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 22 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090215 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การตรวจสอบขนาดชิ้นงานตามแบบ รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตรวจสอบผิวชิ้นงานท่ีผลิตจากเครื่องอีดีเอ็ม รหัสวิชา 0920931713 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมแผนเทียบผิวไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบผิวชิ้นงานโดยใชแผนเทียบผิวไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การใชแผนเทียบผิว 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องอีดีเอ็ม 
2. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล ไดแก ผาปด

จมูก แวนตา รองเทานิรภัย 
3. อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และอิเล็กโทรด 
4. ประแจปากตาย 
5. คอนยาง 
6. Dial Gauge ความละเอียด 0.002 มม. 
7. ไมโครมิเตอรวัดลึก ความละเอียด 0.01 มม. 
8. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.01 มม. 
9. แผนมาตรฐานเทียบผิว 

1. ชิ้นงานวัสดุเหล็กแมพิมพพลาสติก AISI P20 
ชุบแข็ง 28-32 HRC ขนาด 25x30x20 มม. 

2. อิเล็กโทรด ขนาด 9.8x4.8 มม. 
3. อิเล็กโทรด ขนาด 9.4x4.4 มม. 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 23 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090215 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การบํารุงรักษา รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การทําความสะอาดเครื่องอีดีเอ็มกอนและหลังการ

ปฏิบัติงาน 
รหัสวิชา 0920931714 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทําความสะอาดเครื่องอีดีเอ็มกอนและหลังการปฏิบัติงานไดถูกตองตาม
คูมือการบํารุงรักษา 

2. ทําความสะอาดและจัดเก็บอุปกรณประกอบไดถูกตองตามคูมือการ
บํารุงรักษา 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การทําความสะอาดเครื่องจักรกอนและหลังการปฏิบัติงาน 
2. สวนประกอบของเครื่องอีดีเอ็ม 
3. ขอควรระวังในการใชงานและเก็บรักษาอุปกรณประกอบของเครื่องอีดีเอ็ม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องอีดีเอ็ม 
2. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล ไดแก ผาปด

จมูก แวนตา รองเทานิรภัย 
3. อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และอิเล็กโทรด 
4. ประแจปากตาย 
5. คอนยาง 
6. Dial Gauge ความละเอียด 0.002 มม. 
7. ไมโครมิเตอรวัดลึก ความละเอียด 0.01 มม. 
8. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.01 มม. 
9. แผนมาตรฐานเทียบผิว 

1. ชิ้นงานวัสดุเหล็กแมพิมพพลาสติก AISI P20 
ชุบแข็ง 28-32 HRC ขนาด 25x30x20 มม. 

2. อิเล็กโทรด ขนาด 9.8x4.8 มม. 
3. อิเล็กโทรด ขนาด 9.4x4.4 มม. 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090215 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การบํารุงรักษา รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การบํารุงรักษาเครื่องอีดีเอ็ม รหัสวิชา 0920931715 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบไสกรองไดถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 
2. ตรวจสอบนํ้ามันอีดีเอ็มไดถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 
3. อัดฉีดสารหลอลื่นตามจุดตาง ๆไดถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 
4. ตรวจสอบการทํางานของอุปกรณตาง ๆไดถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การตรวจสอบไสกรอง 
2. การตรวจสอบนํ้ามันอีดีเอ็ม 
3. การอัดฉีดสารหลอลื่นตามจุดตาง ๆ 
4. การตรวจสอบการทํางานของอุปกรณตาง ๆ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องอีดีเอ็ม 
2. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล ไดแก ผาปด

จมูก แวนตา รองเทานิรภัย 
3. อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และอิเล็กโทรด 
4. ประแจปากตาย 
5. คอนยาง 
6. Dial Gauge ความละเอียด 0.002 มม. 
7. ไมโครมิเตอรวัดลึก ความละเอียด 0.01 มม. 
8. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.01 มม. 
9. แผนมาตรฐานเทียบผิว 

1. ชิ้นงานวัสดุเหล็กแมพิมพพลาสติก AISI P20 
ชุบแข็ง 28-32 HRC ขนาด 25x30x20 มม. 

2. อิเล็กโทรด ขนาด 9.8x4.8 มม. 
3. อิเล็กโทรด ขนาด 9.4x4.4 มม. 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 25 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องอีดีเอ็ม ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090215 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การบํารุงรักษา รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การบํารุงรักษาเครื่องมือวัด รหัสวิชา 0920931716 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบเครื่องมือวัดไดถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 
2. ทวนสอบเครื่องมือวัดกอนการใชงานไดถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 
3. บํารุงรักษาเครื่องมือวัดไดถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การตรวจสอบและทวนสอบเครื่องมือวัด 
2. การบํารุงรักษาเครื่องมือวัด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องอีดีเอ็ม 
2. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล ไดแก ผาปด

จมูก แวนตา รองเทานิรภัย 
3. อุปกรณจับยึดชิ้นงาน และอิเล็กโทรด 
4. ประแจปากตาย 
5. คอนยาง 
6. Dial Gauge ความละเอียด 0.002 มม. 
7. ไมโครมิเตอรวัดลึก ความละเอียด 0.01 มม. 
8. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.01 มม. 
9. แผนมาตรฐานเทียบผิว 

1. ชิ้นงานวัสดุเหล็กแมพิมพพลาสติก AISI P20 
ชุบแข็ง 28-32 HRC ขนาด 25x30x20 มม. 

2. อิเล็กโทรด ขนาด 9.8x4.8 มม. 
3. อิเล็กโทรด ขนาด 9.4x4.4 มม. 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


