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สาขาอาชีพ 
ชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 
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สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยใน

การทํางาน 
1. ใชและบํารุงรักษาอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 
2. ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยของการใชเครื่องกัดอัตโนมัติ 
3. ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยโดยคํานึงถึงสิ่งแวดลอม 

2. เตรียมงานกัดอัตโนมัติ 4. เตรียมความพรอมของเครื่องกัดอัตโนมัติ 
5. จับยึดงานบนเครื่องกัดอัตโนมัติ 
6. จับยึดเครื่องมือตัดบนเครื่องกัดอัตโนมัติ 
7. ต้ังศูนยชิ้นงานบนเครื่องกัดอัตโนมัติ 
8. เติมถายสารหลอเย็น 

3. ปฏิบัติงานกัดอัตโนมัติ 9. กัดชิ้นงานดวยเครื่องกัดอัตโนมัติ 
10. ตรวจสอบงานขณะเครื่องกัดอัตโนมัติทํางาน 

4. ตรวจสอบขนาดชิ้นงานตามแบบ 11. เตรียมการตรวจสอบขนาดชิ้นงาน 
12. ตรวจสอบขนาดชิ้นงาน 

5. บํารุงรักษา 13. ทําความสะอาดเครื่องกัดอัตโนมัติกอนและหลังการปฏิบัติงาน 
14. บํารุงรักษาเครื่องกัดอัตโนมัติ เครื่องมือ และอุปกรณ 
15. บํารุงรักษาเครื่องมือวัด 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022090213 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 9:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 8:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานเทคนิค
เครื่องกัดอัตโนมัติ เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัด
อัตโนมัติ ระดับ 1 ดังน้ี 

1. ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในการทํางาน 
2. เตรียมงานกัดอัตโนมัติ 
3. ปฏิบัติงานกัดอัตโนมัติ 
4. ตรวจสอบขนาดชิ้นงานตามแบบ 
5. บํารุงรักษา 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ปฏิบัติตามกฎความ
ปลอดภัยในการ
ทํางาน 

1. การปฏิบัติตามกฎ
ความปลอดภัยใน
การทํางาน 

1. สามารถบอกวิธีการใชและ
บํารุงรักษาอุปกรณความ
ปลอดภัยสวนบุคคล 

2. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติ
ตามกฎความปลอดภัยของ
การใชเครื่องกัดอัตโนมัติ 

3. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติ
ตามกฎความปลอดภัยโดย
คํานึงถึงสิ่งแวดลอม 

0:30 
 
 

1:00 
 
 

0:30 

0 
 
 
0 
 
 
0 

เตรียมงานกัดอัตโนมัติ 2. การเตรียมงานกัด
อัตโนมัติ 

 

1. สามารถเตรียมความพรอม
ของเครื่องกัดอัตโนมัติ 

2. สามารถจับยึดงานบน
เครื่องกัดอัตโนมัติ 

3. สามารถจับยึดเครื่องมือตัด
บนเครื่องกัดอัตโนมัติ 

1:00 
 

0:30 
 

0:30 
 

1:00 
 

0:30 
 

0:30 
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4. สามารถต้ังศูนยชิ้นงานบน
เครื่องกัดอัตโนมัติ 

5. สามารถเติมถายสารหลอเย็น 

0:30 
 

0:30 

0:30 
 

0:30 
ปฏิบัติงานกัดอัตโนมัติ 3. การปฏิบัติงานกัด

อัตโนมัติ 
1. สามารถกัดชิ้นงานดวย

เครื่องกัดอัตโนมัติ 
2. สามารถตรวจสอบงานขณะ

เครื่องกัดอัตโนมัติทํางาน 

1:00 
 

0:30 

2:00 
 

0:30 

ตรวจสอบขนาด
ชิ้นงานตามแบบ 

4. การตรวจสอบขนาด
ชิ้นงานตามแบบ 

1. สามารถเตรียมการตรวจสอบ
ขนาดชิ้นงาน 

2. สามารถตรวจสอบขนาด
ชิ้นงาน 

0:30 
 

1:00 

0:30 
 

1:00 

บํารุงรักษา 5. การบํารุงรักษา 1. สามารถทําความสะอาด
เครื่องกัดอัตโนมัติกอนและ
หลังการปฏิบัติงาน 

2. สามารถบํารุงรักษาเครื่องกัด
อัตโนมัติ เครื่องมือ และ
อุปกรณ 

3. สามารถบํารุงรักษาเครื่องมือวัด 

0:30 
 
 

0:30 
 
 

0:30 

0:30 
 
 

0:30 
 
 

0:30 

รวมท้ังสิ้น 
9:30 8:30 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. หมวกนิรภัย  
2. แวนตานิรภัย  
3. รองเทานิรภัย 
4. เครื่องกัดอัตโนมัติ 
5. ปากกาจับยึดชิ้นงานและอุปกรณจับยึดปากกาเขากับโตะกัดงาน 
6. แทงขนาน 
7. ชุดจับยึดเครื่องมือตัด 
8. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผานศูนยกลาง 8 มิลลิเมตร 
9. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผานศูนยกลาง 12 มิลลเิมตร 
10. ดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร 
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11. ดอกเจาะนําศูนย 
12. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
13. นาฬิกาวัดขนาด ความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
14. อุปกรณวัดคาความสูงของเครื่องมือตัด (Z-level) 
15. อุปกรณสําหรับหาตําแหนงขอบของชิ้นงาน (Edge finder) 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. ชิ้นงาน เหล็ก P20 ขนาด 120x60x30 มิลลิเมตร  

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022090213 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในการทํางาน รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. บอกวิธีการใชและบํารุงรักษาอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 
2. บอกวิธีการปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยของการใชเครื่องกัดอัตโนมัติ 
3. บอกวิธีการปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยโดยคํานึงถึงสิ่งแวดลอม 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถบอกวิธีการใชและ

บํารุงรักษาอุปกรณความปลอดภัย
สวนบุคคล 

1. การใชและบํารุงรักษาอุปกรณ
ความปลอดภัยสวนบุคคล 

0:30 0 0:30 

2. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติตามกฎ
ความปลอดภัยของการใชเครื่องกัด
อัตโนมัติ 

2. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัย
ของการใชเครื่องกัดอัตโนมัติ 

1:00 0 1:00 

3. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติตามกฎ
ความปลอดภัยโดยคํานึงถึง
สิ่งแวดลอม 

3. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัย
โดยคํานึงถึงสิ่งแวดลอม 

0:30 0 0:30 

รวมท้ังสิ้น 2:00 0 2:00 
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กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 6 
 

 
หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022090213 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมงานกัดอัตโนมัติ รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมความพรอมของเครื่องกัดอัตโนมัติ 
2. จับยึดงานบนเครื่องกัดอัตโนมัติ 
3. จับยึดเครื่องมือตัดบนเครื่องกัดอัตโนมัติ 
4. ต้ังศูนยชิ้นงานบนเครื่องกัดอัตโนมัติ 
5. เติมถายสารหลอเย็น 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมความพรอมของ

เครื่องกัดอัตโนมัติ 
1. การเตรียมความพรอมของ

เครื่องกัดอัตโนมัติ 
1:00 1:00 2:00 

2. สามารถจับยึดงานบนเครื่องกัด
อัตโนมัติ 

2. การจับยึดงานบนเครื่องกัดอัตโนมัติ 0:30 0:30 1:00 

3. สามารถจับยึดเครื่องมือตัดบน
เครื่องกัดอัตโนมัติ 

3. การจับยึดเครื่องมือตัดบนเครื่องกัด
อัตโนมัติ 

0:30 0:30 1:00 

4. สามารถต้ังศูนยชิ้นงานบน
เครื่องกัดอัตโนมัติ 

4. การต้ังศูนยชิ้นงานบนเครื่องกัด
อัตโนมัติ 

0:30 0:30 1:00 

5. สามารถเติมถายสารหลอเย็น 5. การเติมถายสารหลอเย็น 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 3:00 3:00 6:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 7 
 

 
หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022090213 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานกัดอัตโนมัติ รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 4:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. กัดชิ้นงานดวยเครื่องกัดอัตโนมัติ 
2. ตรวจสอบงานขณะเครื่องกัดอัตโนมัติทํางาน 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถกัดชิ้นงานดวยเครื่องกัด

อัตโนมัติ 
1. การกัดชิ้นงานดวยเครื่องกัด

อัตโนมัติ 
1:00 2:00 3:00 

2. สามารถตรวจสอบงานขณะ
เครื่องกัดอัตโนมัติทํางาน 

2. การตรวจสอบงานขณะเครื่องกัด
อัตโนมัติทํางาน 

0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 2:30 4:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 8 
 

 
หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022090213 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. การตรวจสอบขนาดชิ้นงานตามแบบ รหัสหนวยการฝก 04 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมการตรวจสอบขนาดชิ้นงาน 
2. ตรวจสอบขนาดชิ้นงาน 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 3 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมการตรวจสอบขนาด

ชิ้นงาน 
1. การเตรียมการตรวจสอบขนาด

ชิ้นงาน 
0:30 0:30 1:00 

2. สามารถตรวจสอบขนาดชิ้นงาน 2. การตรวจสอบขนาดชิ้นงาน 1:00 1:00 2:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 1:30 3:00 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 9 
 

 
หนวยการฝกท่ี 5 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022090213 

2. ชื่อหนวยการฝก 5. การบํารุงรักษา รหัสหนวยการฝก 05 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ทําความสะอาดเครื่องกัดอัตโนมัติกอนและหลังการปฏิบัติงาน 
2. บํารุงรักษาเครื่องกัดอัตโนมัติ เครื่องมือ และอุปกรณ 
3. บํารุงรักษาเครื่องมือวัด 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 4 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถทําความสะอาดเครื่องกัด

อัตโนมัติกอนและหลังการ
ปฏิบัติงาน 

1. การทําความสะอาดเครื่องกัด
อัตโนมัติกอนและหลังการ
ปฏิบัติงาน 

0:30 0:30 1:00 

2. สามารถบํารุงรักษาเครื่องกัด
อัตโนมัติ เครื่องมือ และอุปกรณ 

2. การบํารุงรักษาเครื่องกัดอัตโนมัติ 
เครื่องมือ และอุปกรณ 

0:30 0:30 1:00 

3. สามารถบํารุงรักษาเครื่องมือวัด 3. การบํารุงรักษาเครื่องมือวัด 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 1:30 3:00 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 10 
 

สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022090213 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในการทํางาน รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การใชและบํารุงรักษาอุปกรณความปลอดภัยสวน

บุคคล 
รหัสวิชา 0920931601 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 0:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการใชอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลไดถูกตองตามกฎความ
ปลอดภัยในการทํางาน 

2. บอกวิธีการเก็บรักษาและทําความสะอาดอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลให
อยูในสภาพพรอมใชงาน 

3. บอกวิธีการตรวจสอบและบํารุงรักษาอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลใหอยู
ในสภาพพรอมใชงาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล 
2. การบํารุงรักษาอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. หมวกนิรภัย  
2. แวนตานิรภัย  
3. รองเทานิรภัย 
4. เครื่องกัดอัตโนมัติ 
5. ปากกาจับยึดชิ้นงานและอุปกรณจับยึด

ปากกาเขากับโตะกัดงาน 
6. แทงขนาน 
7. ชุดจับยึดเครื่องมือตัด 
8. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 8 มิลลิเมตร 
9. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 12 มิลลิเมตร 
10. ดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร 
11. ดอกเจาะนําศูนย 
12. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.02 

มิลลิเมตร 

1. ชิ้นงาน เหล็ก P20 ขนาด 120x60x30 
มิลลิเมตร 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 11 
 

13. นาฬิกาวัดขนาด ความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
14. อุปกรณวัดคาความสูงของเครื่องมือตัด 

(Z-level) 
15. อุปกรณสําหรับหาตําแหนงขอบของชิ้นงาน 

(Edge finder) 
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090213 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในการทํางาน รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยของการใช

เครื่องกัดอัตโนมัติ 
รหัสวิชา 0920931602 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการปฏิบัติงานตามกฎความปลอดภัยในหนวยงานไดถูกตองตาม
กฎความปลอดภัยในการทํางาน 

2. บอกวิธีการปฏิบัติงานตามกฎความปลอดภัยไดถูกตองตามท่ีระบุไวในคูมือ
การใชเครื่องกัดอัตโนมัติ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. กฎความปลอดภัยภายในโรงงาน 
2. ความปลอดภัยในการใชเครื่องกัดอัตโนมัติ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. หมวกนิรภัย  
2. แวนตานิรภัย  
3. รองเทานิรภัย 
4. เครื่องกัดอัตโนมัติ 
5. ปากกาจับยึดชิ้นงานและอุปกรณจับยึด

ปากกาเขากับโตะกัดงาน 
6. แทงขนาน 
7. ชุดจับยึดเครื่องมือตัด 
8. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 8 มิลลิเมตร 
9. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 12 มิลลิเมตร 
10. ดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร 
11. ดอกเจาะนําศูนย 
12. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.02 

มิลลิเมตร 
13. นาฬิกาวัดขนาด ความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
14. อุปกรณวัดคาความสูงของเครื่องมือตัด 

(Z-level) 

1. ชิ้นงาน เหล็ก P20 ขนาด 120x60x30 
มิลลิเมตร 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

15. อุปกรณสําหรับหาตําแหนงขอบของชิ้นงาน 
(Edge finder) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 14 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090213 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในการทํางาน รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยโดยคํานึงถึง

สิ่งแวดลอม 
รหัสวิชา 0920931603 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 0:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการเก็บรักษาสารเคมีสารพิษไดถูกตองตามกฎความปลอดภัยและ
สิ่งแวดลอม 

2. บอกวิธีการกําจัดของเสียไดถูกตองตามกฎความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. กฎหมายอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
2. การเก็บรักษาสารเคม ี
3. การกําจัดของเสีย 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. หมวกนิรภัย  
2. แวนตานิรภัย  
3. รองเทานิรภัย 
4. เครื่องกัดอัตโนมัติ 
5. ปากกาจับยึดชิ้นงานและอุปกรณจับยึด

ปากกาเขากับโตะกัดงาน 
6. แทงขนาน 
7. ชุดจับยึดเครื่องมือตัด 
8. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 8 มิลลิเมตร 
9. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 12 มิลลิเมตร 
10. ดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร 
11. ดอกเจาะนําศูนย 
12. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.02 

มิลลิเมตร 
13. นาฬิกาวัดขนาด ความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
14. อุปกรณวัดคาความสูงของเครื่องมือตัด 

(Z-level) 

1. ชิ้นงาน เหล็ก P20 ขนาด 120x60x30 
มิลลิเมตร 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 15 
 

15. อุปกรณสําหรับหาตําแหนงขอบของชิ้นงาน 
(Edge finder) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 16 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090213 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมงานกัดอัตโนมัติ รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมความพรอมของเครื่องกัดอัตโนมัติ รหัสวิชา 0920931604 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เปดเครื่องกัดอัตโนมัติไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
2. อุนเครื่องกัดอัตโนมัติกอนทําการผลิตจริงไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การใชเครื่องกัดอัตโนมัติ 
2. วิธีการอุนเครื่องของเครื่องกัดอัตโนมัติ 
3. การควบคุมการเคลื่อนท่ีแกนของเครื่องกัดอัตโนมัติ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. หมวกนิรภัย  
2. แวนตานิรภัย  
3. รองเทานิรภัย 
4. เครื่องกัดอัตโนมัติ 
5. ปากกาจับยึดชิ้นงานและอุปกรณจับยึด

ปากกาเขากับโตะกัดงาน 
6. แทงขนาน 
7. ชุดจับยึดเครื่องมือตัด 
8. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 8 มิลลิเมตร 
9. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 12 มิลลิเมตร 
10. ดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร 
11. ดอกเจาะนําศูนย 
12. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.02 

มิลลิเมตร 
13. นาฬิกาวัดขนาด ความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
14. อุปกรณวัดคาความสูงของเครื่องมือตัด 

(Z-level) 

1. ชิ้นงาน เหล็ก P20 ขนาด 120x60x30 
มิลลิเมตร 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 17 
 

15. อุปกรณสําหรับหาตําแหนงขอบของชิ้นงาน 
(Edge finder) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090213 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมงานกัดอัตโนมัติ รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การจับยึดงานบนเครื่องกัดอัตโนมัติ รหัสวิชา 0920931605 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมอุปกรณจับยึดชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. จับยึดชิ้นงานบนเครื่องกัดอัตโนมัติไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบการจับยึดชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การเลือกอุปกรณจับยึดชิ้นงาน 
2. การจับยึดชิ้นงาน 
3. การตรวจสอบการจับยึดชิ้นงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. หมวกนิรภัย  
2. แวนตานิรภัย  
3. รองเทานิรภัย 
4. เครื่องกัดอัตโนมัติ 
5. ปากกาจับยึดชิ้นงานและอุปกรณจับยึด

ปากกาเขากับโตะกัดงาน 
6. แทงขนาน 
7. ชุดจับยึดเครื่องมือตัด 
8. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 8 มิลลิเมตร 
9. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 12 มิลลิเมตร 
10. ดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร 
11. ดอกเจาะนําศูนย 
12. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.02 

มิลลิเมตร 
13. นาฬิกาวัดขนาด ความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
14. อุปกรณวัดคาความสูงของเครื่องมือตัด 

1. ชิ้นงาน เหล็ก P20 ขนาด 120x60x30 
มิลลิเมตร 
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(Z-level) 
15. อุปกรณสําหรับหาตําแหนงขอบของชิ้นงาน 

(Edge finder) 
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 20 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090213 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมงานกัดอัตโนมัติ รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การจับยึดเครื่องมือตัดบนเครื่องกัดอัตโนมัติ รหัสวิชา 0920931606 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมเครื่องมือตัดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เตรียมอุปกรณจับยึดเครื่องมือตัดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. จับยึดเครื่องมือตัดบนเครื่องกัดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ตรวจสอบการจับยึดเครื่องมือตัดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ชนิดของเครื่องมือตัด 
2. อุปกรณจับยึดเครื่องมือตัด 
3. การจับยึดเครื่องมือตัด 
4. การตรวจสอบการจับยึดเครื่องมือตัด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. หมวกนิรภัย  
2. แวนตานิรภัย  
3. รองเทานิรภัย 
4. เครื่องกัดอัตโนมัติ 
5. ปากกาจับยึดชิ้นงานและอุปกรณจับยึด

ปากกาเขากับโตะกัดงาน 
6. แทงขนาน 
7. ชุดจับยึดเครื่องมือตัด 
8. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 8 มิลลิเมตร 
9. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 12 มิลลิเมตร 
10. ดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร 
11. ดอกเจาะนําศูนย 
12. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.02 

มิลลิเมตร 

1. ชิ้นงาน เหล็ก P20 ขนาด 120x60x30 
มิลลิเมตร 
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13. นาฬิกาวัดขนาด ความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
14. อุปกรณวัดคาความสูงของเครื่องมือตัด 

(Z-level) 
15. อุปกรณสําหรับหาตําแหนงขอบของชิ้นงาน 

(Edge finder) 
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090213 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมงานกัดอัตโนมัติ รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การต้ังศูนยชิ้นงานบนเครื่องกัดอัตโนมัติ รหัสวิชา 0920931607 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมอุปกรณในการต้ังศูนยของชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ต้ังศูนยชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การเลือกอุปกรณในการต้ังศูนยของชิ้นงาน 
2. การต้ังศูนยชิ้นงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. หมวกนิรภัย  
2. แวนตานิรภัย  
3. รองเทานิรภัย 
4. เครื่องกัดอัตโนมัติ 
5. ปากกาจับยึดชิ้นงานและอุปกรณจับยึด

ปากกาเขากับโตะกัดงาน 
6. แทงขนาน 
7. ชุดจับยึดเครื่องมือตัด 
8. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 8 มิลลิเมตร 
9. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 12 มิลลิเมตร 
10. ดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร 
11. ดอกเจาะนําศูนย 
12. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.02 

มิลลิเมตร 
13. นาฬิกาวัดขนาด ความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
14. อุปกรณวัดคาความสูงของเครื่องมือตัด 

(Z-level) 
15. อุปกรณสําหรับหาตําแหนงขอบของชิ้นงาน 

1. ชิ้นงาน เหล็ก P20 ขนาด 120x60x30 
มิลลิเมตร 
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(Edge finder) 
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090213 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมงานกัดอัตโนมัติ รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 5. การเติมถายสารหลอเย็น รหัสวิชา 0920931608 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมสารหลอเย็นไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
2. เติมถายสารหลอเย็นไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
3. ตรวจสอบคุณภาพของสารหลอเย็นไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การเลือกสารหลอเย็น 
2. การหลอเย็น 
3. การตรวจสอบคุณภาพของสารหลอเย็น 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. หมวกนิรภัย  
2. แวนตานิรภัย  
3. รองเทานิรภัย 
4. เครื่องกัดอัตโนมัติ 
5. ปากกาจับยึดชิ้นงานและอุปกรณจับยึด

ปากกาเขากับโตะกัดงาน 
6. แทงขนาน 
7. ชุดจับยึดเครื่องมือตัด 
8. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 8 มิลลิเมตร 
9. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 12 มิลลิเมตร 
10. ดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร 
11. ดอกเจาะนําศูนย 
12. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.02 

มิลลิเมตร 
13. นาฬิกาวัดขนาด ความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
14. อุปกรณวัดคาความสูงของเครื่องมือตัด 

1. ชิ้นงาน เหล็ก P20 ขนาด 120x60x30 
มิลลิเมตร 
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(Z-level) 
15. อุปกรณสําหรับหาตําแหนงขอบของชิ้นงาน 

(Edge finder) 
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090213 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานกัดอัตโนมัติ รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การกัดชิ้นงานดวยเครื่องกัดอัตโนมัติ รหัสวิชา 0920931609 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ควบคุมการทํางานของเครื่องกัดอัตโนมัติไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เรียกโปรแกรมเอ็นซีจากหนวยความจําเพ่ือใหเครื่องกัดอัตโนมัติทํางานได

ถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. การทํางานของเครื่องกัดอัตโนมัติ 
2. การเรียกโปรแกรมเอ็นซีของเครื่องกัดอัตโนมัติ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. หมวกนิรภัย  
2. แวนตานิรภัย  
3. รองเทานิรภัย 
4. เครื่องกัดอัตโนมัติ 
5. ปากกาจับยึดชิ้นงานและอุปกรณจับยึด

ปากกาเขากับโตะกัดงาน 
6. แทงขนาน 
7. ชุดจับยึดเครื่องมือตัด 
8. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 8 มิลลิเมตร 
9. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 12 มิลลิเมตร 
10. ดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร 
11. ดอกเจาะนําศูนย 
12. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.02 

มิลลิเมตร 
13. นาฬิกาวัดขนาด ความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
14. อุปกรณวัดคาความสูงของเครื่องมือตัด 

(Z-level) 

1. ชิ้นงาน เหล็ก P20 ขนาด 120x60x30 
มิลลิเมตร 
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15. อุปกรณสําหรับหาตําแหนงขอบของชิ้นงาน 
(Edge finder) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090213 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานกัดอัตโนมัติ รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตรวจสอบงานขณะเครื่องกัดอัตโนมัติทํางาน รหัสวิชา 0920931610 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความถูกตองของชิ้นงานขณะอยูบนเครื่องกัดอัตโนมัติไดถูกตอง
ตามมาตรฐานการผลิต 

2. ตรวจสอบความผิดปกติของเครื่องมือตัดในระหวางเครื่องกัดอัตโนมัติ
ทํางานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

3. ปรับเปลี่ยนเครื่องมือตัดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ปรับเปลี่ยนคาออฟเซ็ตไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การตรวจสอบความผิดปกติของเครื่องกัดอัตโนมัติ 
2. การใชเครื่องมือวัด 
3. การใชเครื่องมือตัด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. หมวกนิรภัย  
2. แวนตานิรภัย  
3. รองเทานิรภัย 
4. เครื่องกัดอัตโนมัติ 
5. ปากกาจับยึดชิ้นงานและอุปกรณจับยึด

ปากกาเขากับโตะกัดงาน 
6. แทงขนาน 
7. ชุดจับยึดเครื่องมือตัด 
8. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 8 มิลลิเมตร 
9. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 12 มิลลิเมตร 
10. ดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร 
11. ดอกเจาะนําศูนย 
12. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.02 

1. ชิ้นงาน เหล็ก P20 ขนาด 120x60x30 
มิลลิเมตร 
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มิลลิเมตร 
13. นาฬิกาวัดขนาด ความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
14. อุปกรณวัดคาความสูงของเครื่องมือตัด 

(Z-level) 
15. อุปกรณสําหรับหาตําแหนงขอบของชิ้นงาน 

(Edge finder) 
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090213 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การตรวจสอบขนาดชิ้นงานตามแบบ รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมการตรวจสอบขนาดชิ้นงาน รหัสวิชา 0920931611 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมแบบชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เตรียมเครื่องมือวัดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ทําความสะอาดชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การใชเครื่องมือวัด 
2. การเลือกใชอุปกรณทําความสะอาด 
3. การทําความสะอาดชิ้นงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. หมวกนิรภัย  
2. แวนตานิรภัย  
3. รองเทานิรภัย 
4. เครื่องกัดอัตโนมัติ 
5. ปากกาจับยึดชิ้นงานและอุปกรณจับยึด

ปากกาเขากับโตะกัดงาน 
6. แทงขนาน 
7. ชุดจับยึดเครื่องมือตัด 
8. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 8 มิลลิเมตร 
9. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 12 มิลลิเมตร 
10. ดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร 
11. ดอกเจาะนําศูนย 
12. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.02 

มิลลิเมตร 
13. นาฬิกาวัดขนาด ความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
14. อุปกรณวัดคาความสูงของเครื่องมือตัด 

1. ชิ้นงาน เหล็ก P20 ขนาด 120x60x30 
มิลลิเมตร 
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(Z-level) 
15. อุปกรณสําหรับหาตําแหนงขอบของชิ้นงาน 

(Edge finder) 
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090213 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การตรวจสอบขนาดชิ้นงานตามแบบ รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตรวจสอบขนาดชิ้นงาน รหัสวิชา 0920931612 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบขนาดชิ้นงานตามแบบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. บันทึกผลการตรวจสอบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การอานแบบเครื่องกล 
2. พิกัดความคลาดเคลื่อน (Tolerances) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. หมวกนิรภัย  
2. แวนตานิรภัย  
3. รองเทานิรภัย 
4. เครื่องกัดอัตโนมัติ 
5. ปากกาจับยึดชิ้นงานและอุปกรณจับยึด

ปากกาเขากับโตะกัดงาน 
6. แทงขนาน 
7. ชุดจับยึดเครื่องมือตัด 
8. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 8 มิลลิเมตร 
9. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 12 มิลลิเมตร 
10. ดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร 
11. ดอกเจาะนําศูนย 
12. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.02 

มิลลิเมตร 
13. นาฬิกาวัดขนาด ความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
14. อุปกรณวัดคาความสูงของเครื่องมือตัด 

(Z-level) 
15. อุปกรณสําหรับหาตําแหนงขอบของชิ้นงาน 

1. ชิ้นงาน เหล็ก P20 ขนาด 120x60x30 
มิลลิเมตร 
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(Edge finder) 
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090213 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การบํารุงรักษา รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การทําความสะอาดเครื่องกัดอัตโนมัติกอนและ

หลังการปฏิบัติงาน 
รหัสวิชา 0920931613 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทําความสะอาดเครื่องกัดอัตโนมัติกอนและหลังการปฏิบัติงานไดถูกตอง
ตามคูมือการบํารุงรักษา 

2. ทําความสะอาดและจัดเก็บอุปกรณประกอบไดถูกตองตามคูมือการ
บํารุงรักษา 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การทําความสะอาดเครื่องกัดอัตโนมัติกอนและหลังการปฏิบัติงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. หมวกนิรภัย  
2. แวนตานิรภัย  
3. รองเทานิรภัย 
4. เครื่องกัดอัตโนมัติ 
5. ปากกาจับยึดชิ้นงานและอุปกรณจับยึด

ปากกาเขากับโตะกัดงาน 
6. แทงขนาน 
7. ชุดจับยึดเครื่องมือตัด 
8. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 8 มิลลิเมตร 
9. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 12 มิลลิเมตร 
10. ดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร 
11. ดอกเจาะนําศูนย 
12. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.02 

มิลลิเมตร 
13. นาฬิกาวัดขนาด ความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
14. อุปกรณวัดคาความสูงของเครื่องมือตัด 

1. ชิ้นงาน เหล็ก P20 ขนาด 120x60x30 
มิลลิเมตร 
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(Z-level) 
15. อุปกรณสําหรับหาตําแหนงขอบของชิ้นงาน 

(Edge finder) 
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090213 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การบํารุงรักษา รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การบํารุงรักษาเครื่องกัดอัตโนมัติเครื่องมือและ

อุปกรณ 
รหัสวิชา 0920931614 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบสวนประกอบตางๆของเครื่องกัดอัตโนมัติไดถูกตองตามคูมือ
การบํารุงรักษา 

2. ดูแลและบํารุงรักษาสวนประกอบตางๆของเครื่องกัดอัตโนมัติตามขอ
กําหนดการบํารุงรักษาเครื่องจักรเครื่องมือและอุปกรณไดถูกตองตามคูมือ
การบํารุงรักษา 

3. ตรวจสอบระดับสารหลอลื่นสารหลอเย็นของเครื่องกัดอัตโนมัติตาม
ขอกําหนดของเครื่องจักรไดถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ขอควรระวังในการใชงานและเก็บรักษาอุปกรณประกอบของเครื่องกัด

อัตโนมัติ 
2. การตรวจสอบสวนประกอบของเครื่องกัดอัตโนมัติ 
3. การบํารุงรักษาตามคูมือเครื่องกัดอัตโนมัติ 
4. การใชสารหลอเย็น 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. หมวกนิรภัย  
2. แวนตานิรภัย  
3. รองเทานิรภัย 
4. เครื่องกัดอัตโนมัติ 
5. ปากกาจับยึดชิ้นงานและอุปกรณจับยึด

ปากกาเขากับโตะกัดงาน 
6. แทงขนาน 
7. ชุดจับยึดเครื่องมือตัด 
8. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 8 มิลลิเมตร 
9. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

1. ชิ้นงาน เหล็ก P20 ขนาด 120x60x30 
มิลลิเมตร 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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ศูนยกลาง 12 มิลลิเมตร 
10. ดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร 
11. ดอกเจาะนําศูนย 
12. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.02 

มิลลิเมตร 
13. นาฬิกาวัดขนาด ความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
14. อุปกรณวัดคาความสูงของเครื่องมือตัด 

(Z-level) 
15. อุปกรณสําหรับหาตําแหนงขอบของชิ้นงาน 

(Edge finder) 
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคเครื่องกัดอัตโนมัติ ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022090213 
2. ชื่อหนวยการฝก 5. การบํารุงรักษา รหัสหนวยการฝก 05 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การบํารุงรักษาเครื่องมือวัด รหัสวิชา 0920931615 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบเครื่องมือวัดใหอยูในสภาพพรอมใชงานไดถูกตองตามคูมือการ
บํารุงรักษา 

2. ทวนสอบเครื่องมือวัดกอนการใชงานไดถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 
3. ดูแลบํารุงรักษาสวนประกอบตางๆของเครื่องมือวัดตามมาตรฐานกําหนด

ไดถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. การบํารุงรักษาเครื่องมือวัด 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. หมวกนิรภัย  
2. แวนตานิรภัย  
3. รองเทานิรภัย 
4. เครื่องกัดอัตโนมัติ 
5. ปากกาจับยึดชิ้นงานและอุปกรณจับยึด

ปากกาเขากับโตะกัดงาน 
6. แทงขนาน 
7. ชุดจับยึดเครื่องมือตัด 
8. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 8 มิลลิเมตร 
9. ดอกกัดแบบ End mill ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 12 มิลลิเมตร 
10. ดอกสวานขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร 
11. ดอกเจาะนําศูนย 
12. เวอรเนียคาลิปเปอร ความละเอียด 0.02 

มิลลิเมตร 
13. นาฬิกาวัดขนาด ความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร 
14. อุปกรณวัดคาความสูงของเครื่องมือตัด 

1. ชิ้นงาน เหล็ก P20 ขนาด 120x60x30 
มิลลิเมตร 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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(Z-level) 
15. อุปกรณสําหรับหาตําแหนงขอบของชิ้นงาน 

(Edge finder) 
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 40 
 

 

ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


