
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมเหล็ก 

 

สาขาอาชีพ 
พนักงานควบคุมการอบเหล็ก ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร : 0920022091108 
 
 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพพนักงานควบคุมการอบเหล็ก ระดับ 2 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 1. จุดเตาอบเหล็ก 

2. ควบคุมเตาอบเหล็กระหวางการผลิต 
3. ควบคุมการลดอุณหภูมิระหวางรอการผลิต 
4. ดับเตาอบเหล็ก  

2. ควบคุมระบบนํ้าหลอเย็นในเตา
อบเหล็ก  

5. ตรวจสอบอุณหภูมิของนํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็ก 
6. ตรวจสอบและปรับปริมาณของนํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็ก                                         

3. บันทึกพารามิเตอร 
(Parameters) เตาอบเหล็ก 

7. บันทึกขอมูลระบบการเผาไหม (combustion system) 
8. บันทึกขอมูลระบบตนกําลัง  

4. ควบคุมระบบลําเลียง 9. ลําเลียงชิ้นงานเขาเตาอบเหล็ก 
10. ลําเลียงชิ้นงานออกจากเตาอบเหล็ก 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพพนักงานควบคุมการอบเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022091108 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 7:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 10:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานควบคุมการอบ
เหล็ก เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพพนักงานควบคุมการอบเหล็ก ระดับ 
2 ดังน้ี 

1. ควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
2. ควบคุมระบบนํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็ก 
3. บันทึกพารามิเตอร (Parameters) เตาอบเหล็ก 
4. ควบคุมระบบลําเลียง 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานควบคุมการอบเหล็ก 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ควบคุมอุณหภูมิของ
เตาอบเหล็ก 

1. การควบคุมอุณหภูมิ
ของเตาอบเหล็ก 

1. สามารถจุดเตาอบเหล็ก 
2. สามารถควบคุมเตาอบเหล็ก

ระหวางการผลิต 
3. สามารถควบคุมการลด

อุณหภูมิระหวางรอการผลิต 
4. สามารถดับเตาอบเหล็ก 

0:30 
1:00 

 
1:00 

 
1:00 

0:30 
2:00 

 
1:00 

 
1:00 

ควบคุมระบบนํ้าหลอ
เย็นในเตาอบเหล็ก  

2. การควบคุมระบบ
นํ้าหลอเย็นในเตา
อบเหล็ก 

1. สามารถตรวจสอบอุณหภูมิ
ของนํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็ก 

2. สามารถตรวจสอบและปรับ
ปริมาณของนํ้าหลอเย็นใน
เตาอบเหล็ก 

0:30 
 
 

0:30 

0:30 
 
 

0:30 

บันทึกพารามิเตอร 
(Parameters) เตา
อบเหล็ก 

3. การบันทึก
พารามิเตอร 
(Parameters) เตา
อบเหล็ก 

1. สามารถบันทึกขอมูลระบบ
การเผาไหม (combustion 
system) 

2. สามารถบันทึกขอมูลระบบ
ตนกําลัง 

0:30 
 
 

0:30 

0:30 
 
 

0:30 
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ควบคุมระบบลําเลียง 4. ควบคุมระบบ
ลําเลียง 

1. สามารถลาํเลยีงชิ้นงานเขา
เตาอบเหล็ก 

2. สามารถลาํเลยีงชิ้นงานออก
จากเตาอบเหล็ก 

1:00 
 

1:00 

2:00 
 

2:00 

รวมท้ังสิ้น 
7:30 10:30 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. ชุดควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
2. คูมือควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
3. เครื่องมือวัดอุณหภูม ิ
4. แผนการผลิต 
5. หมวกนิรภัย และแวนตานิรภัย 
6. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
7. อุปกรณปองกันสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
8. รองเทาเซฟต้ี 

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. เหล็กชิ้นงาน  

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานควบคุมการอบเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022091108 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 8:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 4:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. จุดเตาอบเหล็ก 
2. ควบคุมเตาอบเหล็กระหวางการผลิต 
3. ควบคุมการลดอุณหภูมิระหวางรอการผลิต 
4. ดับเตาอบเหล็ก  

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานควบคุมการอบเหล็ก 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถจุดเตาอบเหล็ก 1. การจุดเตาอบเหล็ก 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถควบคุมเตาอบเหล็ก

ระหวางการผลิต 
2. การควบคุมเตาอบเหล็กระหวาง

การผลิต 
1:00 2:00 3:00 

3. สามารถควบคุมการลดอุณหภูมิ
ระหวางรอการผลิต 

3. การควบคุมการลดอุณหภูมิระหวาง
รอการผลิต 

1:00 1:00 2:00 

4. สามารถดับเตาอบเหล็ก 4. การดับเตาอบเหล็ก 1:00 1:00 2:00 

รวมท้ังสิ้น 3:30 4:30 8:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานควบคุมการอบเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022091108 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การควบคุมระบบนํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็ก รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ตรวจสอบอุณหภูมิของนํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็ก 
2. ตรวจสอบและปรับปริมาณของนํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็ก                                         

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถตรวจสอบอุณหภูมิของนํ้า

หลอเย็นในเตาอบเหล็ก 
1. การตรวจสอบอุณหภูมิของนํ้าหลอ

เย็นในเตาอบเหล็ก 
0:30 0:30 1:00 

2. สามารถตรวจสอบและปรับปริมาณ
ของนํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็ก 

2. การตรวจสอบและปรับปริมาณของ
นํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็ก 

0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:00 1:00 2:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 6 
 

 
หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานควบคุมการอบเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022091108 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การบันทึกพารามิเตอร (Parameters) เตาอบ
เหล็ก 

รหัสหนวยการฝก 03 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. บันทึกขอมูลระบบการเผาไหม (combustion system) 
2. บันทึกขอมูลระบบตนกําลัง  

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถบันทึกขอมูลระบบการเผา

ไหม (combustion system) 
1. การบันทึกขอมูลระบบการเผาไหม 

(combustion system) 
0:30 0:30 1:00 

2. สามารถบันทึกขอมูลระบบตนกําลัง 2. การบันทึกขอมูลระบบตนกําลัง 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:00 1:00 2:00 
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หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานควบคุมการอบเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022091108 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. การควบคุมระบบลําเลียง รหัสหนวยการฝก 04 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 4:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ลําเลียงชิ้นงานเขาเตาอบเหล็ก 
2. ลําเลียงชิ้นงานออกจากเตาอบเหล็ก 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 3 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถลาํเลยีงชิ้นงานเขาเตาอบ

เหล็ก 
1. การลาํเลียงชิ้นงานเขาเตาอบเหล็ก 1:00 2:00 3:00 

2. สามารถลาํเลยีงชิ้นงานออกจาก
เตาอบเหล็ก 

2. การลาํเลียงชิ้นงานออกจากเตาอบ
เหล็ก 

1:00 2:00 3:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 4:00 6:00 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานควบคุมการอบเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022091108 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การจุดเตาอบเหล็ก รหัสวิชา 0920931401 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบเครื่องจักรและระบบเตาอบเหล็กตามขอกําหนดไดถูกตองตาม
คูมือการใชงาน 

2. จุดเตาอบเหล็กไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
3. เพ่ิมอุณหภูมิเตาอบเหล็กตามขอกําหนดไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการตรวจสอบเครื่องจักรและระบบเตาอบเหล็ก 
2. หลักเกณฑการตรวจสอบเครื่องจักรและระบบเตาอบเหล็ก 
3. วิธีการจุดเตาอบเหล็ก 
4. ขอควรระวังในการจุดเตาอบเหล็ก 
5. วิธีการเพ่ิมอุณหภูมิเตาอบเหล็ก 
6. หลักเกณฑการเพ่ิมอุณหภูมิเตาอบเหล็ก  
7. เชื้อเพลิงและการเผาไหม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
2. คูมือควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
3. เครื่องมือวัดอุณหภูม ิ
4. แผนการผลิต 
5. หมวกนิรภัย และแวนตานิรภัย 
6. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
7. อุปกรณปองกันสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
8. รองเทาเซฟต้ี 

1. เหล็กชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานควบคุมการอบเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022091108 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การควบคุมเตาอบเหล็กระหวางการผลิต รหัสวิชา 0920931402 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ควบคุมอุณหภูมิเตาอบเหล็กตามคากําหนดไดถูกตองตามมาตรฐาน 
การผลิต 

2. ควบคุมแรงดันภายในเตาอบเหล็กตามคากําหนดไดถูกตองตามมาตรฐาน
การผลิต    

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. คากําหนดการควบคุมอุณหภูมิเตาอบเหล็ก 
2. คากําหนดการควบคุมแรงดันภายในเตาอบเหล็ก 
3. วิธีใชอุปกรณควบคุมแรงดันและอุณหภูมิเตาอบเหล็ก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
2. คูมือควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
3. เครื่องมือวัดอุณหภูม ิ
4. แผนการผลิต 
5. หมวกนิรภัย และแวนตานิรภัย 
6. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
7. อุปกรณปองกันสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
8. รองเทาเซฟต้ี 

1. เหล็กชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานควบคุมการอบเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022091108 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การควบคุมการลดอุณหภูมิระหวางรอการผลิต รหัสวิชา 0920931403 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับลดอุณหภูมิทีละขั้นตามคากําหนดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต  
2. ปรับลดปริมาณเชื้อเพลิงและอากาศรอนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต    

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการปรับลดอุณหภูมิเตาอบเหล็ก 
2. หลักเกณฑการปรับลดอุณหภูมิเตาอบเหล็ก 
3. ขอควรระวังในการปรับลดอุณหภูมิ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
2. คูมือควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
3. เครื่องมือวัดอุณหภูม ิ
4. แผนการผลิต 
5. หมวกนิรภัย และแวนตานิรภัย 
6. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
7. อุปกรณปองกันสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
8. รองเทาเซฟต้ี 

1. เหล็กชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานควบคุมการอบเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022091108 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การดับเตาอบเหล็ก รหัสวิชา 0920931404 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับลดอุณหภูมิเตาอบเหล็กตามขอกําหนดไดถูกตองตามมาตรฐาน 
การผลิต 

2. ดับเตาอบเหล็กไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบเครื่องจักรและระบบเตาอบเหล็กตามขอกําหนดไดถูกตองตาม

มาตรฐานการผลิต    
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการปรับลดอุณหภูมิเตาอบเหล็ก 
2. หลักเกณฑการปรับลดอุณหภูมิเตาอบเหล็ก 
3. วิธีการดับเตาอบเหล็ก 
4. วิธีการตรวจสอบเครื่องจักรและระบบเตาอบเหล็ก 
5. หลักเกณฑการตรวจสอบเครื่องจักรและระบบเตาอบเหล็ก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
2. คูมือควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
3. เครื่องมือวัดอุณหภูม ิ
4. แผนการผลิต 
5. หมวกนิรภัย และแวนตานิรภัย 
6. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
7. อุปกรณปองกันสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
8. รองเทาเซฟต้ี 

1. เหล็กชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานควบคุมการอบเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022091108 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การควบคุมระบบนํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็ก รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การตรวจสอบอุณหภูมิของนํ้าหลอเย็นในเตา 

อบเหล็ก 
รหัสวิชา 0920931405 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบอุณหภูมินํ้าเขาของระบบนํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็กไดถูกตอง
ตามมาตรฐานการผลิต 

2. ตรวจสอบอุณหภูมินํ้าออกของระบบนํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็กไดถูกตอง
ตามมาตรฐานการผลิต   

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. คากําหนดของอุณหภูมินํ้าเขาของระบบนํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็ก 
2. คากําหนดของอุณหภูมินํ้าออกของระบบนํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็ก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
2. คูมือควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
3. เครื่องมือวัดอุณหภูม ิ
4. แผนการผลิต 
5. หมวกนิรภัย และแวนตานิรภัย 
6. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
7. อุปกรณปองกันสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
8. รองเทาเซฟต้ี 

1. เหล็กชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานควบคุมการอบเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022091108 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การควบคุมระบบนํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็ก รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตรวจสอบและปรับปริมาณของนํ้าหลอเย็นใน

เตาอบเหล็ก 
รหัสวิชา 0920931406 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เปรียบเทียบปริมาณนํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็กกับคากําหนดไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

2. ปรับปริมาณนํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็กใหไดตามคากําหนดไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. คากําหนดของปริมาณนํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็ก 
2. วิธีการปรับปริมาณนํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็ก 
3. ขอควรระวังในการปรับปริมาณนํ้าหลอเย็นในเตาอบเหล็ก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
2. คูมือควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
3. เครื่องมือวัดอุณหภูม ิ
4. แผนการผลิต 
5. หมวกนิรภัย และแวนตานิรภัย 
6. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
7. อุปกรณปองกันสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
8. รองเทาเซฟต้ี 

1. เหล็กชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 14 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานควบคุมการอบเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022091108 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การบันทึกพารามิเตอร (Parameters) เตาอบเหล็ก รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การบันทึกขอมูลระบบการเผาไหม 

(combustion system) 
รหัสวิชา 0920931407 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บันทึกขอมูลอุณหภูมิในเตาอบเหล็กไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. บันทึกอุณหภูมิกาซเสียในเตาอบเหล็กไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. บันทึกอุณหภูมิกาซรอนในเตาอบเหล็กไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. บันทึกแรงดันในเตาอบเหล็กไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. รายละเอียดของแบบฟอรมการบันทึก อุณหภูมิเตาและอุณหภูมิกาซเสีย

และอุณหภูมิกาซรอน 
2. วิธีการบันทึกขอมูลอุณหภูมิเตาและอุณหภูมิกาซเสียและอุณหภูมิกาซรอน

ลงในแบบฟอรม 
3. วิธีการบันทึกขอมูลแรงดันในเตาอบเหล็ก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
2. คูมือควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
3. เครื่องมือวัดอุณหภูม ิ
4. แผนการผลิต 
5. หมวกนิรภัย และแวนตานิรภัย 
6. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
7. อุปกรณปองกันสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
8. รองเทาเซฟต้ี 

1. เหล็กชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 15 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานควบคุมการอบเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022091108 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การบันทึกพารามิเตอร (Parameters) เตาอบเหล็ก รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การบันทึกขอมูลระบบตนกําลัง รหัสวิชา 0920931408 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บันทึกขอมูลแรงดันลมอัดอากาศรอน (Combustion Air) ไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

2. บันทึกขอมูลแรงดันเชื้อเพลิงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. รายละเอียดของแบบฟอรมการบันทึกแรงดันของระบบตนกําลัง 
2. วิธีการบันทึกแรงดันของระบบตนกําลังลงในแบบฟอรม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
2. คูมือควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
3. เครื่องมือวัดอุณหภูม ิ
4. แผนการผลิต 
5. หมวกนิรภัย และแวนตานิรภัย 
6. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
7. อุปกรณปองกันสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
8. รองเทาเซฟต้ี 

1. เหล็กชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานควบคุมการอบเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022091108 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การควบคุมระบบลําเลียง รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การลาํเลียงชิ้นงานเขาเตาอบเหล็ก รหัสวิชา 0920931409 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบระบบลําเลียงเขาเตาอบเหล็กไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ลําเลียงชิ้นงานเขาเตาอบเหล็กตามแผนการผลิตไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการการลําเลียงชิ้นงานเขาเตา 
2. หลักเกณฑการลําเลียงชิ้นงานเขาเตาอบ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
2. คูมือควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
3. เครื่องมือวัดอุณหภูม ิ
4. แผนการผลิต 
5. หมวกนิรภัย และแวนตานิรภัย 
6. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
7. อุปกรณปองกันสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
8. รองเทาเซฟต้ี 

1. เหล็กชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 17 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานควบคุมการอบเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022091108 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การควบคุมระบบลําเลียง รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การลาํเลียงชิ้นงานออกจากเตาอบเหล็ก รหัสวิชา 0920931410 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบระบบลําเลียงออกจากเตาอบเหล็กไดถูกตองตามมาตรฐาน 
การผลิต 

2. ลําเลียงชิ้นงานออกจากเตาอบเหล็กตามแผนการผลิตไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการการลําเลียงชิ้นงานออกจากเตาอบ 
2. หลักเกณฑการลําเลียงชิ้นงานออกจากเตาอบ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
2. คูมือควบคุมอุณหภูมิของเตาอบเหล็ก 
3. เครื่องมือวัดอุณหภูม ิ
4. แผนการผลิต 
5. หมวกนิรภัย และแวนตานิรภัย 
6. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
7. อุปกรณปองกันสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
8. รองเทาเซฟต้ี 

1. เหล็กชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 
 

 
 
 
 


