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สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 2 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ปรับความเร็วในการหลอ 1. ปรับความเร็วการหลอเหล็ก 

2. ปรับอัตราการไหลนํ้าหลอเย็น  
2. ตรวจสอบสภาพและเตรยีมอาง

พักนํ้าเหล็ก 
3. ตรวจสภาพอางรับนํ้าเหล็ก 
4. ต้ังศูนยนอซเซิล (Nozzle)                                          

3. แยกตะกรัน (Slag) ออกจากนํ้า
เหล็กในอาง (Tundish) 

5. กําจัดตะกรันในอางพักนํ้าเหล็ก 
6. ปกคลุมผิวหนานํ้าเหล็กในอางพักนํ้าเหล็ก    

4. หลอลื่นและกําจัดตะกรัน (Slag) 
ท่ีแบบหลอเหล็ก (Mold) 

7. เตรียมอุปกรณปอนสารหลอลื่น 
8. เติมสารหลอลื่นในแบบหลอ 
9. กําจัดตะกรันออกจากแบบหลอ 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022091106 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 9:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 9:00 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานหลอเหล็ก 
เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 2 ดังน้ี 

1. ปรับความเร็วในการหลอ 
2. ตรวจสอบสภาพและเตรยีมอางพักนํ้าเหล็ก 
3. แยกตะกรัน (Slag) ออกจากนํ้าเหล็กในอาง (Tundish) 
4. หลอลื่นและกําจัดตะกรัน (Slag) ท่ีแบบหลอเหล็ก (Mold) 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานหลอเหล็ก 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ปรับความเร็วใน 
การหลอ 

1. การปรับความเร็ว
ในการหลอ 

1. สามารถปรับความเร็วการ
หลอเหล็ก 

2. สามารถปรับอัตราการไหลนํ้า
หลอเย็น 

1:00 
 

1:00 

1:00 
 

1:00 

ตรวจสอบสภาพและ
เตรียมอางพักนํ้าเหล็ก 

2. การตรวจสอบ
สภาพและเตรียม
อางพักนํ้าเหล็ก 

1. สามารถตรวจสภาพอางรับ
นํ้าเหล็ก 

2. สามารถต้ังศูนยนอซเซิล 
(Nozzle) 

1:00 
 

1:00 

1:00 
 

1:00 

แยกตะกรัน (Slag) 
ออกจากนํ้าเหล็กในอาง 
(Tundish) 

3. การแยกตะกรัน 
(Slag) ออกจากนํ้า
เหล็กในอาง 
(Tundish) 

1. สามารถกําจัดตะกรันในอาง
พักนํ้าเหล็ก 

2. สามารถปกคลุมผิวหนานํ้า
เหล็กในอางพักนํ้าเหล็ก 

1:00 
 

1:00 

1:00 
 

1:00 

หลอลื่นและกําจัด
ตะกรัน (Slag) ท่ีแบบ
หลอเหล็ก (Mold) 

4. การหลอลื่นและ
กําจัดตะกรัน (Slag) 
ท่ีแบบหลอเหล็ก 
(Mold) 

1. สามารถเตรียมอุปกรณปอน
สารหลอลื่น 

2. สามารถเติมสารหลอลื่นใน
แบบหลอ 

3. สามารถกําจัดตะกรันออก

1:00 
 

1:00 
 

1:00 

1:00 
 

1:00 
 

1:00 
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จากแบบหลอ 

รวมท้ังสิ้น 
9:00 9:00 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. ระดับนํ้า 
2. ตลับเมตร  
3. จ๊ิกต้ังศูนยนอซเซิล ลูกด่ิง 
4. หมวกนิรภัย 
5. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
6. แวนตานิรภัย 
7. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
8. อุปกรณปองกันสียง 
9. ชุดกันสะเก็ดไฟ และถุงมือกันความรอน 
10. รองเทาเซฟต้ี 
11. นอซเซิล (Nozzle) 

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ผงเติมอางพักนํ้าเหล็ก (Tundish Powder) 
3. สารหลอลื่นแบบหลอ (Mould) 

 

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022091106 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปรับความเร็วในการหลอ รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 4:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ปรับความเร็วการหลอเหล็ก 
2. ปรับอัตราการไหลนํ้าหลอเย็น  

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานหลอเหล็ก 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถปรับความเร็วการหลอเหล็ก 1. การปรับความเร็วการหลอเหล็ก 1:00 1:00 2:00 
2. สามารถปรับอัตราการไหลนํ้า 

หลอเย็น 
2. การปรับอัตราการไหลนํ้าหลอเย็น 1:00 1:00 2:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 2:00 4:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022091106 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การตรวจสอบสภาพและเตรียมอางพักนํ้าเหล็ก รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 4:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ตรวจสภาพอางรับนํ้าเหล็ก 
2. ต้ังศูนยนอซเซิล(Nozzle)                                          

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถตรวจสภาพอางรับนํ้าเหล็ก 1. การตรวจสภาพอางรับนํ้าเหล็ก 1:00 1:00 2:00 
2. สามารถต้ังศูนยนอซเซิล(Nozzle) 2. การต้ังศูนยนอซเซิล(Nozzle) 1:00 1:00 2:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 2:00 4:00 
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
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2. ชื่อหนวยการฝก 3. การแยกตะกรัน (Slag) ออกจากนํ้าเหล็กในอาง 
(Tundish) 

รหัสหนวยการฝก 03 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 4:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. กําจัดตะกรันในอางพักนํ้าเหล็ก 
2. ปกคลุมผิวหนานํ้าเหล็กในอางพักนํ้าเหล็ก    

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถกําจัดตะกรันในอางพัก 

นํ้าเหล็ก 
1. การกําจัดตะกรันในอางพักนํ้าเหล็ก 1:00 1:00 2:00 

2. สามารถปกคลุมผิวหนานํ้าเหล็กใน
อางพักนํ้าเหล็ก 

2. การปกคลุมผิวหนานํ้าเหล็กในอาง
พักนํ้าเหล็ก 

1:00 1:00 2:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 2:00 4:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 7 
 

 
หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022091106 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. การหลอลื่นและกําจัดตะกรัน (Slag) ท่ีแบบหลอ
เหล็ก (Mold) 

รหัสหนวยการฝก 04 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมอุปกรณปอนสารหลอลื่น 
2. เติมสารหลอลื่นในแบบหลอ 
3. กําจัดตะกรันออกจากแบบหลอ 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 3 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมอุปกรณปอนสาร

หลอลื่น 
1. การเตรียมอุปกรณปอนสารหลอลื่น 1:00 1:00 2:00 

2. สามารถเติมสารหลอลื่นในแบบหลอ 2. การเติมสารหลอลื่นในแบบหลอ 1:00 1:00 2:00 
3. สามารถกําจัดตะกรันออกจาก 

แบบหลอ 
3. การกําจัดตะกรันออกจากแบบหลอ 1:00 1:00 2:00 

รวมท้ังสิ้น 3:00 3:00 6:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 8 
 

สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022091106 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปรับความเร็วในการหลอ รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การปรับความเร็วการหลอเหล็ก รหัสวิชา 0920931401 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ควบคุมความเร็วในการหลอเหล็กไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการใชอุปกรณควบคุมความเร็วในการหลอเหล็ก 
2. คากําหนดความเร็วในการหลอเหล็ก 
3. ปจจัยท่ีมีผลกระทบตอการปรับความเร็วหลอเหล็ก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ระดับนํ้า 
2. ตลับเมตร  
3. จ๊ิกต้ังศูนยนอซเซิล ลูกด่ิง 
4. หมวกนิรภัย 
5. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
6. แวนตานิรภัย 
7. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
8. อุปกรณปองกันสียง 
9. ชุดกันสะเก็ดไฟ และถุงมือกันความรอน 
10. รองเทาเซฟต้ี 
11. นอซเซิล (Nozzle) 

1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ผงเติมอางพักนํ้าเหล็ก (Tundish Powder) 
3. สารหลอลื่นแบบหลอ (Mould) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 9 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022091106 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปรับความเร็วในการหลอ รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การปรับอัตราการไหลนํ้าหลอเย็น รหัสวิชา 0920931402 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ควบคุมอัตราการไหลนํ้าหลอเย็นไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการใชอุปกรณควบคุมปริมาณนํ้าหลอเย็น 
2. คากําหนดอัตราการไหลนํ้าหลอเย็น 
3. ปจจัยท่ีมีผลกระทบตอการปรับอัตราการไหลนํ้าหลอเย็น 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ระดับนํ้า 
2. ตลับเมตร  
3. จ๊ิกต้ังศูนยนอซเซิล ลูกด่ิง 
4. หมวกนิรภัย 
5. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
6. แวนตานิรภัย 
7. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
8. อุปกรณปองกันสียง 
9. ชุดกันสะเก็ดไฟ และถุงมือกันความรอน 
10. รองเทาเซฟต้ี 
11. นอซเซิล (Nozzle) 

1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ผงเติมอางพักนํ้าเหล็ก (Tundish Powder) 
3. สารหลอลื่นแบบหลอ (Mould) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 10 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022091106 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การตรวจสอบสภาพและเตรียมอางพักนํ้าเหล็ก 

(Tundish) 
รหัสหนวยการฝก 02 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การตรวจสภาพอางรับนํ้าเหล็ก รหัสวิชา 0920931403 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสภาพวัสดุทนไฟอางรับนํ้าเหล็กไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการตรวจสอบสภาพวัสดุทนไฟอางพักนํ้าเหล็ก 
2. เกณฑในการตรวจสอบสภาพวัสดุทนไฟอางพักนํ้าเหล็ก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ระดับนํ้า 
2. ตลับเมตร  
3. จ๊ิกต้ังศูนยนอซเซิล ลูกด่ิง 
4. หมวกนิรภัย 
5. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
6. แวนตานิรภัย 
7. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
8. อุปกรณปองกันสียง 
9. ชุดกันสะเก็ดไฟ และถุงมือกันความรอน 
10. รองเทาเซฟต้ี 
11. นอซเซิล (Nozzle) 

1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ผงเติมอางพักนํ้าเหล็ก (Tundish Powder) 
3. สารหลอลื่นแบบหลอ (Mould) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 11 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022091106 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การตรวจสอบสภาพและเตรียมอางพักนํ้าเหล็ก 

(Tundish) 
รหัสหนวยการฝก 02 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การต้ังศูนยนอซเซิล(Nozzle) รหัสวิชา 0920931404 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมเครื่องมือตามขอกําหนดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ต้ังศูนยนอซเซิลตามคากําหนดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบตําแหนงศูนยท่ีต้ังนอซเซิล(Nozzle)ไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. รายการเครื่องมือท่ีใชในการต้ังศูนยนอซเซิล(Nozzle) 
2. วิธีการต้ังศูนยนอซเซิล(Nozzle) 
3. ขอควรระวังในการต้ังศูนยนอซเซิล(Nozzle) 
4. คากําหนดในการต้ังศูนยนอซเซิล(Nozzle) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ระดับนํ้า 
2. ตลับเมตร  
3. จ๊ิกต้ังศูนยนอซเซิล ลูกด่ิง 
4. หมวกนิรภัย 
5. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
6. แวนตานิรภัย 
7. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
8. อุปกรณปองกันสียง 
9. ชุดกันสะเก็ดไฟ และถุงมือกันความรอน 
10. รองเทาเซฟต้ี 
11. นอซเซิล (Nozzle) 

1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ผงเติมอางพักนํ้าเหล็ก (Tundish Powder) 
3. สารหลอลื่นแบบหลอ (Mould) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022091106 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การแยกตะกรัน (Slag) ออกจากนํ้าเหล็กในอาง 

(Tundish) 
รหัสหนวยการฝก 03 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การกําจัดตะกรันในอางพักนํ้าเหล็ก รหัสวิชา 0920931405 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. วัดความหนาของตะกรันในอางพักนํ้าเหล็กไดถูกตองตามมาตรฐาน 
การผลิต 

2. เพ่ิมปริมาณนํ้าเหล็กเพ่ือกําจัดตะกรันในอางพักนํ้าเหล็กไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. .อุปกรณวัดความหนาของตะกรันในอางพักนํ้าเหล็ก 
2. วิธีการวัดความหนาของตะกรันในอางพักนํ้าเหล็ก 
3. ขอควรระวังในการวัดความหนาของตะกรันในอางพักนํ้าเหล็ก 
4. วิธีการเพ่ิมปริมาณนํ้าเหล็กในอางพักนํ้าเหล็ก 
5. วิธีการพิจารณาความแตกตางระหวางนํ้าเหล็กกับตะกรันในอางพักนํ้าเหล็ก 
6. ขอควรระวังในการกําจัดตะกรันในอางพักนํ้าเหล็ก  

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ระดับนํ้า 
2. ตลับเมตร  
3. จ๊ิกต้ังศูนยนอซเซิล ลูกด่ิง 
4. หมวกนิรภัย 
5. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
6. แวนตานิรภัย 
7. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
8. อุปกรณปองกันสียง 
9. ชุดกันสะเก็ดไฟ และถุงมือกันความรอน 
10. รองเทาเซฟต้ี 
11. นอซเซิล (Nozzle) 

1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ผงเติมอางพักนํ้าเหล็ก (Tundish Powder) 
3. สารหลอลื่นแบบหลอ (Mould) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 14 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022091106 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การแยกตะกรัน (Slag) ออกจากนํ้าเหล็กในอาง 

(Tundish) 
รหัสหนวยการฝก 03 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การปกคลุมผิวหนานํ้าเหล็กในอางพักนํ้าเหล็ก รหัสวิชา 0920931406 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เติมผงสําหรับอางพักนํ้าเหล็ก (Tundish Powder) ในอางพักนํ้าเหล็กได
ถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. คุณสมบัติของผงสําหรับอางพักนํ้าเหล็ก (Tundish Powder)  
2. ขอกําหนดการเติมผงสําหรับอางพักนํ้าเหล็ก (Tundish Powder) 
3. วิธีการเติมเติมผงสําหรับอางพักนํ้าเหล็ก (Tundish Powder) 
4. ขอควรระวังในการเติมเติมผงสําหรับอางพักนํ้าเหล็ก (Tundish Powder) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ระดับนํ้า 
2. ตลับเมตร  
3. จ๊ิกต้ังศูนยนอซเซิล ลูกด่ิง 
4. หมวกนิรภัย 
5. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
6. แวนตานิรภัย 
7. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
8. อุปกรณปองกันสียง 
9. ชุดกันสะเก็ดไฟ และถุงมือกันความรอน 
10. รองเทาเซฟต้ี 
11. นอซเซิล (Nozzle) 

1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ผงเติมอางพักนํ้าเหล็ก (Tundish Powder) 
3. สารหลอลื่นแบบหลอ (Mould) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 15 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022091106 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การหลอลื่นและกําจัดตะกรัน (Slag) ท่ีแบบหลอ

เหล็ก (Mold) 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมอุปกรณปอนสารหลอลื่น รหัสวิชา 0920931407 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบอุปกรณปอนสารหลอลื่นไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เติมสารหลอลื่นในอุปกรณปอนสารหลอลื่นไดถูกตองตามมาตรฐานการ

ผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการตรวจสอบอุปกรณปอนสารหลอลื่น 
2. วิธีการเติมสารหลอลื่นในอุปกรณปอนสารหลอลื่น 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ระดับนํ้า 
2. ตลับเมตร  
3. จ๊ิกต้ังศูนยนอซเซิล ลูกด่ิง 
4. หมวกนิรภัย 
5. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
6. แวนตานิรภัย 
7. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
8. อุปกรณปองกันสียง 
9. ชุดกันสะเก็ดไฟ และถุงมือกันความรอน 
10. รองเทาเซฟต้ี 
11. นอซเซิล (Nozzle) 

1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ผงเติมอางพักนํ้าเหล็ก (Tundish Powder) 
3. สารหลอลื่นแบบหลอ (Mould) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 16 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920022091106 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การหลอลื่นและกําจัดตะกรัน (Slag) ท่ีแบบหลอ

เหล็ก (Mold) 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเติมสารหลอลื่นในแบบหลอ รหัสวิชา 0920931408 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ควบคุมปริมาณสารหลอลื่นในแบบหลอไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการควบคุมการเติมสารหลอลื่นในแบบหลอ 
2. ขอกําหนดปริมาณสารหลอลื่นในแบบหลอ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ระดับนํ้า 
2. ตลับเมตร  
3. จ๊ิกต้ังศูนยนอซเซิล ลูกด่ิง 
4. หมวกนิรภัย 
5. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
6. แวนตานิรภัย 
7. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
8. อุปกรณปองกันสียง 
9. ชุดกันสะเก็ดไฟ และถุงมือกันความรอน 
10. รองเทาเซฟต้ี 
11. นอซเซิล (Nozzle) 

1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ผงเติมอางพักนํ้าเหล็ก (Tundish Powder) 
3. สารหลอลื่นแบบหลอ (Mould) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 
 

 
 
 
 


