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สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 1 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ปฏิบัติตามขอกําหนดของสถาน

ประกอบการ 
1. ปฏิบัติตามกฎระเบียบการปฏิบัติงาน 
2. ปฏิบัติตามกฎระเบียบอาชีวอนามัย และความปลอดภัย  

2. วัดอุณหภูมินํ้าเหล็กในอางพักนํ้า
เหล็ก  

3. เตรียมอุปกรณวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 
4. วัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก                                          

3. ติดต้ังถอด ประกอบ แบบหลอ 5. เปดและปดฝาปดหองหลอ  (Cover Chamber) 
6. ถอดและประกอบแบบหลอ 
7. ถอดและประกอบเซ็กเมนต(segment)    

4. เปด-ปด ประตูถายเทนํ้าเหล็ก 8. เคลื่อนเบารับนํ้าเหล็ก เขามายังตําแหนงหลอ 
9. เปด-ปด ประตูถายเทนํ้าเหล็ก 
10. เจาะเลดเด้ิลคอลเลคเตอรนอซเซิล (Ladle Collector Nozzle)  

ในกรณีท่ีนํ้าเหล็กไมไหลลงอางพักนํ้าเหล็ก 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022091105 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 9:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 8:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานหลอเหล็ก 
เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 1 ดังน้ี 

1. ปฏิบัติตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 
2. วัดอุณหภูมินํ้าเหล็กในอางพักนํ้าเหล็ก  
3. ติดต้ังถอด ประกอบ แบบหลอ 
4. เปด-ปด ประตูถายเทนํ้าเหลก็ 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานหลอเหล็ก 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ปฏิบัติตามขอกําหนด
ของสถาน
ประกอบการ 

1. การปฏิบัติตาม
ขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

1. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติ
ตามกฎระเบียบการ
ปฏิบัติงาน 

2. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติ
ตามกฎระเบียบอาชีวอนามัย
และความปลอดภัย 

1:00 
 
 

1:00 

0 
 
 
0 

วัดอุณหภูมินํ้าเหล็กใน
อางพักนํ้าเหล็ก 

2. การวัดอุณหภูมินํ้า
เหล็กในอางพักนํ้า
เหล็ก 

1. สามารถเตรียมอุปกรณวัด
อุณหภูมินํ้าเหล็ก 

2. สามารถวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 

0:30 
 

1:00 

0:30 
 

1:00 
ติดต้ังถอด ประกอบ 
แบบหลอ 

3. การติดต้ังถอด 
ประกอบ แบบหลอ 

1. สามารถเปดและปดฝาปดหอง
หลอ (Cover Chamber) 

2. สามารถถอดและประกอบ
แบบหลอ 

3. สามารถถอดและประกอบ
เซ็กเมนต(segment) 

1:00 
 

1:00 
 

1:00 

1:00 
 

1:00 
 

1:00 

เปด-ปด ประตูถายเท
นํ้าเหล็ก 

4. การเปด-ปด ประตู
ถายเทนํ้าเหล็ก 

1. สามารถเคลื่อนเบารับนํ้า
เหล็ก เขามายังตําแหนงหลอ 

1:00 
 

1:00 
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2. สามารถเปด-ปด ประตูถายเท
นํ้าเหล็ก 

3. สามารถเจาะเลดเด้ิล
คอลเลคเตอรนอซเซิล 
(Ladle Collector Nozzle)  
ในกรณีท่ีนํ้าเหล็กไมไหลลง
อางพักนํ้าเหล็ก 

1:00 
 

1:00 

1:00 
 

1:00 

รวมท้ังสิ้น 
9:30 8:30 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. คอน 
2. ประแจตี 
3. ประแจลม 
4. ดามวัด 
5. สายวัด  
6. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
7. หมวกนิรภัย 
8. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
9. แวนตานิรภัย 
10. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
11. อุปกรณปองกันสียง 
12. ถุงมือกันความรอน 
13. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
14. รองเทาเซฟต้ี 
15. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over head crane) 
16. อุปกรณยกฝาปดหองหลอ 
17. อุปกรณยก-ประกอบแบบหลอ (Mould) 
18. แบบหลอ (Mould) และ/หรือ เซ็กเมนต 
19. ฝาปดหองหลอ 
20. ชุดอุปกรณออกซิเจนแลนซ 
21. ปลอกวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 
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22. แผนการผลิต 
8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 

1. เหล็กชิ้นงาน  
8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 

2. คูมือครูฝก 
3. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022091105 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติตามขอกําหนดของสถานประกอบการ รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. บอกวิธีการปฏิบัติตามกฎระเบียบการปฏิบัติงาน 
2. บอกวิธีการปฏิบัติตามกฎระเบียบอาชีวอนามัยและความปลอดภัย  

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานหลอเหล็ก 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติตาม

กฎระเบียบการปฏิบัติงาน 
1. การปฏิบัติตามกฎระเบียบการ

ปฏิบัติงาน 
1:00 0 1:00 

2. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติตาม
กฎระเบียบอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

2. การปฏิบัติตามกฎระเบียบอาชีว 
อนามัยและความปลอดภัย 

1:00 0 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 0 2:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022091105 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การวัดอุณหภูมินํ้าเหล็กในอางพักนํ้าเหล็ก รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมอุปกรณวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 
2. วัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก                                          

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมอุปกรณวัดอุณหภูมิ

นํ้าเหล็ก 
1. การเตรียมอุปกรณวัดอุณหภูมิ 

นํ้าเหล็ก 
0:30 0:30 1:00 

2. สามารถวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 2. การวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 1:00 1:00 2:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 1:30 3:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 7 
 

 
หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022091105 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การติดต้ังถอด ประกอบ แบบหลอ รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 7:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 4:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เปดและปดฝาปดหองหลอ (Cover Chamber) 
2. ถอดและประกอบแบบหลอ 
3. ถอดและประกอบเซ็กเมนต (segment)    

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเปดและปดฝาปดหองหลอ 

(Cover Chamber) 
1. การเปดและปดฝาปดหองหลอ 

(Cover Chamber) 
1:00 1:00 2:00 

2. สามารถถอดและประกอบแบบหลอ 2. การถอดและประกอบแบบหลอ 1:00 2:00 3:00 
3. สามารถถอดและประกอบเซ็กเมนต 

(segment) 
3. การถอดและประกอบเซ็กเมนต 

(segment) 
1:00 1:00 2:00 

รวมท้ังสิ้น 3:00 4:00 7:00 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 8 
 

 
หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022091105 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. การเปด-ปด ประตูถายเทนํ้าเหล็ก รหัสหนวยการฝก 04 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เคลื่อนเบารับนํ้าเหล็ก เขามายังตําแหนงหลอ 
2. เปด-ปด ประตูถายเทนํ้าเหล็ก 
3. เจาะเลดเด้ิลคอลเลคเตอรนอซเซิล (Ladle Collector Nozzle)  ใน

กรณีท่ีนํ้าเหลก็ไมไหลลงอางพักนํ้าเหล็ก 
5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 3 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเคลื่อนเบารับนํ้าเหล็ก เขา

มายังตําแหนงหลอ 
1. การเคลื่อนเบารับนํ้าเหล็ก เขา

มายังตําแหนงหลอ 
1:00 1:00 2:00 

2. สามารถเปด-ปดประตูถายเทนํ้าเหล็ก 2. การเปด-ปด ประตูถายเทนํ้าเหล็ก 1:00 1:00 2:00 
3. สามารถเจาะเลดเด้ิลคอลเลคเตอร

นอซเซิล (Ladle Collector 
Nozzle)  ในกรณีท่ีนํ้าเหล็กไมไหล
ลงอางพักนํ้าเหล็ก 

3. การเจาะเลดเด้ิลคอลเลคเตอรนอซ
เซิล (Ladle Collector Nozzle)  
ในกรณีท่ีนํ้าเหล็กไมไหลลงอางพัก
นํ้าเหล็ก 

1:00 1:00 2:00 

รวมท้ังสิ้น 3:00 3:00 6:00 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 9 
 

สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920022091105 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติตามขอกําหนดของสถานประกอบการ รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การปฏิบัติตามกฎระเบียบการปฏิบัติงาน รหัสวิชา 0920931401 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการปฏิบัติไดถูกตองตามกฎระเบียบของสถานประกอบการ 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. กฎระเบียบการปฏิบัติงานของสถานประกอบการ 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. คอน 
2. ประแจตี 
3. ประแจลม 
4. ดามวัด 
5. สายวัด  
6. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
7. หมวกนิรภัย 
8. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
9. แวนตานิรภัย 
10. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
11. อุปกรณปองกันสียง 
12. ถุงมือกันความรอน 
13. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
14. รองเทาเซฟต้ี 
15. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over head crane) 
16. อุปกรณยกฝาปดหองหลอ 
17. อุปกรณยก-ประกอบแบบหลอ (Mould) 
18. แบบหลอ (Mould) และ/หรือ เซ็กเมนต 
19. ฝาปดหองหลอ 
20. ชุดอุปกรณออกซิเจนแลนซ 
21. ปลอกวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 
22. แผนการผลิต 

1. เหล็กชิ้นงาน 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 10 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 11 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022091105 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติตามขอกําหนดของสถานประกอบการ รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การปฏิบัติตามกฎระเบียบอาชีวอนามัย และความ

ปลอดภัย 
รหัสวิชา 0920931402 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการปฏิบัติไดถูกตองตามกฎความปลอดภัยและอาชีวอนามัย    
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. กฎระเบียบความปลอดภัยและอาชีวอนามัยของสถานประกอบการ 
2. ขอควรระวังในการทํางานบริเวณพ้ืนท่ีแหลงกําเนิดรังส ี

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. คอน 
2. ประแจตี 
3. ประแจลม 
4. ดามวัด 
5. สายวัด  
6. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
7. หมวกนิรภัย 
8. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
9. แวนตานิรภัย 
10. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
11. อุปกรณปองกันสียง 
12. ถุงมือกันความรอน 
13. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
14. รองเทาเซฟต้ี 
15. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over head crane) 
16. อุปกรณยกฝาปดหองหลอ 
17. อุปกรณยก-ประกอบแบบหลอ (Mould) 
18. แบบหลอ (Mould) และ/หรือ เซ็กเมนต 
19. ฝาปดหองหลอ 
20. ชุดอุปกรณออกซิเจนแลนซ 
21. ปลอกวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 
22. แผนการผลิต 

1. เหล็กชิ้นงาน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022091105 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การวัดอุณหภูมินํ้าเหล็กในอางพักนํ้าเหล็ก รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมอุปกรณวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก รหัสวิชา 0920931403 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบสภาพดามวัดอุณหภูมินํ้าเหล็กไดถูกตองตามคูมือการใชงาน 
2. สวมปลอกวัดอุณหภูมินํ้าเหล็กเขากับดามวัดอุณหภูมินํ้าเหล็กไดถูกตอง

ตามคูมือการใชงาน   
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการตรวจดามวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 
2. ขั้นตอนการสวมดามวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. คอน 
2. ประแจตี 
3. ประแจลม 
4. ดามวัด 
5. สายวัด  
6. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
7. หมวกนิรภัย 
8. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
9. แวนตานิรภัย 
10. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
11. อุปกรณปองกันสียง 
12. ถุงมือกันความรอน 
13. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
14. รองเทาเซฟต้ี 
15. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over head crane) 
16. อุปกรณยกฝาปดหองหลอ 
17. อุปกรณยก-ประกอบแบบหลอ (Mould) 
18. แบบหลอ (Mould) และ/หรือ เซ็กเมนต 
19. ฝาปดหองหลอ 

1. เหล็กชิ้นงาน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 14 
 

20. ชุดอุปกรณออกซิเจนแลนซ 
21. ปลอกวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 
22. แผนการผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 15 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022091105 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การวัดอุณหภูมินํ้าเหล็กในอางพักนํ้าเหล็ก รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก รหัสวิชา 0920931404 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. กําหนดตําแหนงการวัดอุณหภูมินํ้าเหล็กไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. จุมปลอกวัดอุณหภูมินํ้าเหล็กใหสัมผัสกับนํ้าเหล็กไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. ตําแหนงการวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 
2. วิธีการจุมปลอกวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 
3. ขอควรระวังการใชอุปกรณวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. คอน 
2. ประแจตี 
3. ประแจลม 
4. ดามวัด 
5. สายวัด  
6. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
7. หมวกนิรภัย 
8. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
9. แวนตานิรภัย 
10. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
11. อุปกรณปองกันสียง 
12. ถุงมือกันความรอน 
13. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
14. รองเทาเซฟต้ี 
15. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over head crane) 
16. อุปกรณยกฝาปดหองหลอ 
17. อุปกรณยก-ประกอบแบบหลอ (Mould) 
18. แบบหลอ (Mould) และ/หรือ เซ็กเมนต 

1. เหล็กชิ้นงาน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 16 
 

19. ฝาปดหองหลอ 
20. ชุดอุปกรณออกซิเจนแลนซ 
21. ปลอกวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 
22. แผนการผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 17 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022091105 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การติดต้ังถอด ประกอบ แบบหลอ รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเปดและปดฝาปดหองหลอ รหัสวิชา 0920931405 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ควบคุมการทํางานของปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over head crane)ไดถูกตอง
ตามมาตรฐานการผลิต 

2. ใชอุปกรณยกฝาปดหองหลอไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการควบคุมปนจ่ันเหนือศีรษะ 
2. ตําแหนงในการยกฝาปดหองหลอ 
3. วิธีการใชอุปกรณชวยยกฝาปดหองหลอ 
4. ขอควรระวังในการใชอุปกรณยกฝาปดหองหลอ  

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. คอน 
2. ประแจตี 
3. ประแจลม 
4. ดามวัด 
5. สายวัด  
6. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
7. หมวกนิรภัย 
8. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
9. แวนตานิรภัย 
10. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
11. อุปกรณปองกันสียง 
12. ถุงมือกันความรอน 
13. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
14. รองเทาเซฟต้ี 
15. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over head crane) 
16. อุปกรณยกฝาปดหองหลอ 
17. อุปกรณยก-ประกอบแบบหลอ (Mould) 

1. เหล็กชิ้นงาน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 18 
 

18. แบบหลอ (Mould) และ/หรือ เซ็กเมนต 
19. ฝาปดหองหลอ 
20. ชุดอุปกรณออกซิเจนแลนซ 
21. ปลอกวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 
22. แผนการผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 19 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022091105 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การติดต้ังถอด ประกอบ แบบหลอ รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การถอดและประกอบแบบหลอ รหัสวิชา 0920931406 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมแบบหลอใหพรอมยกไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ถอดและประกอบอุปกรณตางๆ ท่ีแบบหลอไดถูกตองตามมาตรฐานการ

ผลิต 
3. ใชอุปกรณยกแบบหลอไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ขอกําหนดการเตรียมแบบหลอ 
2. รายการเครื่องมือและอุปกรณตางๆท่ีใชในการถอดและประกอบแบบหลอ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. คอน 
2. ประแจตี 
3. ประแจลม 
4. ดามวัด 
5. สายวัด  
6. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
7. หมวกนิรภัย 
8. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
9. แวนตานิรภัย 
10. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
11. อุปกรณปองกันสียง 
12. ถุงมือกันความรอน 
13. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
14. รองเทาเซฟต้ี 
15. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over head crane) 
16. อุปกรณยกฝาปดหองหลอ 
17. อุปกรณยก-ประกอบแบบหลอ (Mould) 
18. แบบหลอ (Mould) และ/หรือ เซ็กเมนต 

1. เหล็กชิ้นงาน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 20 
 

19. ฝาปดหองหลอ 
20. ชุดอุปกรณออกซิเจนแลนซ 
21. ปลอกวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 
22. แผนการผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 21 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022091105 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การติดต้ังถอด ประกอบ แบบหลอ รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การถอดและประกอบเซ็กเมนต(segment) รหัสวิชา 0920931407 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมเซ็กเมนตใหพรอมยกไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ถอดและประกอบอุปกรณตางๆ ท่ีเซ็กเมนต(segment)ไดถูกตองตาม

มาตรฐานการผลิต 
3. ใชอุปกรณยกเซ็กเมนต(segment)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ขั้นตอนการถอดและประกอบแบบหลอ 
2. วิธีการควบคุมปนจ่ันเหนือศีรษะ 
3. วิธีการใชอุปกรณชวยยกแบบหลอ 
4. ตําแหนงในการยกแบบหลอ                                        
5. ขอควรระวังในการถอดและประกอบแบบหลอ 
6. ขอกําหนดการเตรียมเซ็กเมนต(segment) 
7. รายการเครื่องมือและอุปกรณตางๆท่ีใชในการถอดและประกอบเซ็กเมนต

(segment) 
8. ขั้นตอนการถอดและประกอบเซ็กเมนต(segment) 
9. วิธีการควบคุมปนจ่ันเหนือศีรษะ 
10. วิธีการใชอุปกรณชวยยกเซ็กเมนต(segment) 
11. ตําแหนงในการยกเซ็กเมนต(segment)                                       
12. ขอควรระวังในการถอดและประกอบเซ็กเมนต(segment) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. คอน 
2. ประแจตี 
3. ประแจลม 
4. ดามวัด 
5. สายวัด  
6. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
7. หมวกนิรภัย 

1. เหล็กชิ้นงาน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 22 
 

8. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
9. แวนตานิรภัย 
10. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
11. อุปกรณปองกันสียง 
12. ถุงมือกันความรอน 
13. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
14. รองเทาเซฟต้ี 
15. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over head crane) 
16. อุปกรณยกฝาปดหองหลอ 
17. อุปกรณยก-ประกอบแบบหลอ (Mould) 
18. แบบหลอ (Mould) และ/หรือ เซ็กเมนต 
19. ฝาปดหองหลอ 
20. ชุดอุปกรณออกซิเจนแลนซ 
21. ปลอกวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 
22. แผนการผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 23 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022091105 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การเปด-ปด ประตูถายเทนํ้าเหล็ก รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเคลื่อนเบารับนํ้าเหล็ก เขามายังตําแหนงหลอ รหัสวิชา 0920931408 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เคลื่อนเบารับนํ้าเหล็กใหเขามายังตําแหนงหลอไดถูกตองตามมาตรฐาน
การผลิต 

2. ยึดเบารับนํ้าเหล็กใหตรงตําแหนงหลอไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการควบคุมอุปกรณเคลื่อนเบารับนํ้าเหล็ก  
2. ขอควรระวังในการเคลื่อนเบารับนํ้าเหล็ก  
3. วิธีการใชอุปกรณยึดเบารับนํ้าเหล็ก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. คอน 
2. ประแจตี 
3. ประแจลม 
4. ดามวัด 
5. สายวัด  
6. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
7. หมวกนิรภัย 
8. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
9. แวนตานิรภัย 
10. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
11. อุปกรณปองกันสียง 
12. ถุงมือกันความรอน 
13. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
14. รองเทาเซฟต้ี 
15. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over head crane) 
16. อุปกรณยกฝาปดหองหลอ 
17. อุปกรณยก-ประกอบแบบหลอ (Mould) 
18. แบบหลอ (Mould) และ/หรือ เซ็กเมนต 

1. เหล็กชิ้นงาน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 24 
 

19. ฝาปดหองหลอ 
20. ชุดอุปกรณออกซิเจนแลนซ 
21. ปลอกวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 
22. แผนการผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 25 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022091105 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การเปด-ปด ประตูถายเทนํ้าเหล็ก รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเปด-ปด ประตูถายเทนํ้าเหล็ก รหัสวิชา 0920931409 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ใชอุปกรณควบคุมการเปด-ปดประตูถายเทนํ้าเหล็กไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

2. ควบคุมระดับนํ้าเหล็กในอางพักนํ้าเหล็ก (Tundish) ไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการใชอุปกรณควบคุมการเปด-ปดประตูถายเทนํ้าเหล็ก 
2. ขอควรระวังในการเปด-ปดประตูถายเทนํ้าเหล็ก 
3. ขอกําหนดการควบคุมระดับนํ้าเหล็กในอางพักนํ้าเหล็ก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. คอน 
2. ประแจตี 
3. ประแจลม 
4. ดามวัด 
5. สายวัด  
6. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
7. หมวกนิรภัย 
8. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
9. แวนตานิรภัย 
10. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
11. อุปกรณปองกันสียง 
12. ถุงมือกันความรอน 
13. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
14. รองเทาเซฟต้ี 
15. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over head crane) 
16. อุปกรณยกฝาปดหองหลอ 
17. อุปกรณยก-ประกอบแบบหลอ (Mould) 

1. เหล็กชิ้นงาน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 26 
 

18. แบบหลอ (Mould) และ/หรือ เซ็กเมนต 
19. ฝาปดหองหลอ 
20. ชุดอุปกรณออกซิเจนแลนซ 
21. ปลอกวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 
22. แผนการผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 27 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอเหล็ก ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 

0920022091105 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การเปด-ปด ประตูถายเทนํ้าเหล็ก รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การเจาะเลดเด้ิลคอลเลคเตอรนอซเซิล (Ladle 

Collector Nozzle)  ในกรณีท่ีนํ้าเหล็กไมไหลลง
อางพักนํ้าเหล็ก 

รหัสวิชา 0920931410 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ใชอุปกรณควบคุมการเปด-ปดประตูถายเทนํ้าเหล็กไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

2. ใชออกซิเจนแลนซ (Oxygen Lance) ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการใชอุปกรณควบคุมการเปด-ปดประตูถายเทนํ้าเหล็ก 
2. ขอควรระวังในการเปด-ปดประตูถายเทนํ้าเหล็ก 
3. เทคนิคการใชออกซิเจนแลนซ  
4. ขอควรระวังในการใชออกซิเจนแลนซ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. คอน 
2. ประแจตี 
3. ประแจลม 
4. ดามวัด 
5. สายวัด  
6. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
7. หมวกนิรภัย 
8. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
9. แวนตานิรภัย 
10. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
11. อุปกรณปองกันสียง 
12. ถุงมือกันความรอน 
13. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
14. รองเทาเซฟต้ี 
15. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over head crane) 

1. เหล็กชิ้นงาน 
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16. อุปกรณยกฝาปดหองหลอ 
17. อุปกรณยก-ประกอบแบบหลอ (Mould) 
18. แบบหลอ (Mould) และ/หรือ เซ็กเมนต 
19. ฝาปดหองหลอ 
20. ชุดอุปกรณออกซิเจนแลนซ 
21. ปลอกวัดอุณหภูมินํ้าเหล็ก 
22. แผนการผลิต 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 29 
 

 

ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 
 

 
 
 
 


