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สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพพนักงานหลอมเหล็กเตาอารคไฟฟา ระดับ 2 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. บํารุงรักษาสภาพของเตาอารค

และวัสดุทนไฟ 
1. บํารุงรักษาเตาอารคไฟฟาเบ้ืองตน 
2. ซอมบํารุงวัสดุทนไฟในเตาอารคไฟฟา  

2. เตรียมวัตถุดิบในกระบวนการ
หลอม 

3. รับแผนการผลิต 
4. เตรียมวัตถุดิบเพ่ือใชในการหลอม                                         

3. เตรียมแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 5. เตรียมแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
6. ตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด  

4. เทนํ้าเหล็กออกจากเตาอารค
ไฟฟาสูเบารับนํ้าเหล็ก 

7. ตรวจสอบสวนผสมทางเคมีของนํ้าเหล็ก 
8. ตรวจสอบอุณหภูมิของนํ้าเหล็ก 
9. ควบคุมการเทนํ้าเหล็ก 
10. เติมอัลลอยกอนเทนํ้าเหล็ก (Tapping alloy) 
11. ตรวจสอบการเทนํ้าเหล็กใหไดตามปริมาณ 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพพนักงานหลอมเหล็กเตาอารคไฟฟา ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920022091102 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 8:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 9:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานหลอมเหล็กเตา
อารคไฟฟา เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพพนักงานหลอมเหล็กเตาอารค
ไฟฟา ระดับ 2 ดังน้ี 

1. บํารุงรักษาสภาพของเตาอารคและวัสดุทนไฟ 
2. เตรียมวัตถุดิบในกระบวนการหลอม 
3. เตรียมแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
4. เทนํ้าเหล็กออกจากเตาอารคไฟฟาสูเบารับนํ้าเหล็ก 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานหลอมเหล็กเตาอารคไฟฟา 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
บํารุงรักษาสภาพของ
เตาอารคและวัสดุ 
ทนไฟ 

1. การบํารุงรักษา
สภาพของเตาอารค
และวัสดุทนไฟ 

1. สามารถบํารุงรักษาเตาอารค
ไฟฟาเบ้ืองตน 

2. สามารถซอมบํารุงวัสดุทนไฟ
ในเตาอารคไฟฟา 

1:00 
 

1:00 

1:00 
 

1:00 

เตรียมวัตถุดิบใน
กระบวนการหลอม  

2. การเตรียมวัตถุดิบใน
กระบวนการหลอม 

1. สามารถรับแผนการผลิต 
2. สามารถเตรียมวัตถุดิบเพ่ือใช

ในการหลอม 

0:30 
1:00 

0:30 
1:00 

เตรียมแทงกราไฟต
อิเล็กโทรด 

3. การเตรียมแทงกรา
ไฟตอิเล็กโทรด 

1. สามารถเตรียมแทงกราไฟต
อิเล็กโทรด 

2. สามารถตอแทงกราไฟต
อิเล็กโทรด 

1:00 
 

1:00 

1:00 
 

2:00 

เทนํ้าเหล็กออกจาก
เตาอารคไฟฟาสูเบา
รับนํ้าเหล็ก 

4. การเทนํ้าเหล็กออก
จากเตาอารคไฟฟา
สูเบารับนํ้าเหล็ก 

1. สามารถตรวจสอบสวนผสม
ทางเคมีของนํ้าเหล็ก 

2. สามารถตรวจสอบอุณหภูมิ
ของนํ้าเหล็ก 

3. สามารถควบคุมการเทนํ้าเหล็ก 

0:30 
 

0:30 
 

1:00 

0:30 
 

0:30 
 

1:00 
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4. สามารถเติมอัลลอยกอนเทนํ้า
เหล็ก (Tapping alloy) 

5. สามารถตรวจสอบการเทนํ้า
เหล็กใหไดตามปริมาณ 

0:30 
 

0:30 

0:30 
 

0:30 

รวมท้ังสิ้น 
8:30 9:30 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. ชุดซอมบํารุงวัสดุทนไฟ 
2. ระบบไซโลเก็บวัตถุดิบ 
3. อุปกรณจับยก (Lifting plug) 
4. เครื่องมือตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
5. อุปกรณจับยึดแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
6. เครื่อง Spectrometer 
7. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
8. ชุดอุปกรณเทนํ้าเหล็ก 
9. เบารับนํ้าเหล็ก 
10. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over Head Crane) 
11. หมวกนิรภัย 
12. แวนดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
13. แวนนิรภัย 
14. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
15. อุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
16. ถุงมือกันความรอน 
17. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
18. รองเทาเซฟต้ี 
19. วัสดุทนไฟ 
20. แผนการผลิต 
21. แทงกราไฟตอิเล็กโทรด 

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ฟลักซ 
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3. อัลลอย 
4. สารลดออกซิเจน 

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอมเหล็กเตาอารคไฟฟา 
ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022091102 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การบํารุงรักษาสภาพของเตาอารคและวัสดุทนไฟ รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 4:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. บํารุงรักษาเตาอารคไฟฟาเบ้ืองตน 
2. ซอมบํารุงวัสดุทนไฟในเตาอารคไฟฟา  

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานหลอมเหล็กเตาอารคไฟฟา 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถบํารุงรักษาเตาอารคไฟฟา

เบ้ืองตน 
1. การบํารุงรักษาเตาอารคไฟฟา

เบ้ืองตน 
1:00 1:00 2:00 

2. สามารถซอมบํารุงวัสดุทนไฟในเตา
อารคไฟฟา 

2. การซอมบํารุงวัสดุทนไฟในเตา
อารคไฟฟา 

1:00 1:00 2:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 2:00 4:00 

 
 
 
 
 
 
 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 6 
 

 
หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอมเหล็กเตาอารคไฟฟา 
ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022091102 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมวัตถุดิบในกระบวนการหลอม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. รับแผนการผลิต 
2. เตรียมวัตถุดิบเพ่ือใชในการหลอม                                          

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถรับแผนการผลิต 1. การรับแผนการผลิต 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถเตรียมวัตถุดิบเพ่ือใชใน

การหลอม 
2. การเตรียมวัตถุดิบเพ่ือใชใน 

การหลอม 
1:00 1:00 2:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 1:30 3:00 
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอมเหล็กเตาอารคไฟฟา 
ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022091102 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเตรียมแทงกราไฟตอิเล็กโทรด รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 5:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
2. ตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด  

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมแทงกราไฟต

อิเล็กโทรด 
1. การเตรียมแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 1:00 1:00 2:00 

2. สามารถตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 2. การตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 1:00 2:00 3:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 3:00 5:00 
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หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอมเหล็กเตาอารคไฟฟา 
ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022091102 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. การเทนํ้าเหล็กออกจากเตาอารคไฟฟาสูเบารับ 
นํ้าเหล็ก 

รหัสหนวยการฝก 04 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ตรวจสอบสวนผสมทางเคมีของนํ้าเหล็ก 
2. ตรวจสอบอุณหภูมิของนํ้าเหล็ก 
3. ควบคุมการเทนํ้าเหล็ก 
4. เติมอัลลอยกอนเทนํ้าเหล็ก (Tapping alloy) 
5. ตรวจสอบการเทนํ้าเหล็กใหไดตามปริมาณ 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 3 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถตรวจสอบสวนผสมทาง

เคมีของนํ้าเหล็ก 
1. การตรวจสอบสวนผสมทางเคมี

ของนํ้าเหล็ก 
0:30 0:30 1:00 

2. สามารถตรวจสอบอุณหภูมิของนํ้า
เหล็ก 

2. การตรวจสอบอุณหภูมิของนํ้าเหล็ก 0:30 0:30 1:00 

3. สามารถควบคุมการเทนํ้าเหล็ก 3. การควบคุมการเทนํ้าเหล็ก 1:00 1:00 2:00 
4. สามารถเติมอัลลอยกอนเทนํ้าเหล็ก 

(Tapping alloy) 
4. การเติมอัลลอยกอนเทนํ้าเหล็ก 

(Tapping alloy) 
0:30 0:30 1:00 

5. สามารถตรวจสอบการเทนํ้าเหล็ก
ใหไดตามปริมาณ 

5. การตรวจสอบการเทนํ้าเหล็กใหได
ตามปริมาณ 

0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 3:00 3:00 6:00 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอมเหล็กเตาอารคไฟฟา 
ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920022091102 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การบํารุงรักษาสภาพของเตาอารคและวัสดุทนไฟ รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การบํารุงรักษาเตาอารคไฟฟาเบ้ืองตน รหัสวิชา 0920931401 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบสภาพเตาอารคไฟฟาระหวางการผลิตไดถูกตองตามคูมือการ
บํารุงรักษา 

2. ตรวจสอบวัสดุทนไฟระหวางการผลิตไดถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการตรวจสอบเตาอารคไฟฟาระหวางการผลิต 
2. หลักเกณฑในการตรวจสอบสภาพเตาอารคไฟฟาระหวางการผลิต 
3. วิธีการตรวจสอบวัสดุทนไฟระหวางการผลิต 
4. หลักเกณฑในการตรวจสอบสภาพวัสดุทนไฟ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดซอมบํารุงวัสดุทนไฟ 
2. ระบบไซโลเก็บวัตถุดิบ 
3. อุปกรณจับยก (Lifting plug) 
4. เครื่องมือตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
5. อุปกรณจับยึดแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
6. เครื่อง Spectrometer 
7. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
8. ชุดอุปกรณเทนํ้าเหล็ก 
9. เบารับนํ้าเหล็ก 
10. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over Head Crane) 
11. หมวกนิรภัย 
12. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
13. แวนตานิรภัย 
14. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
15. อุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
16. ถุงมือกันความรอน 

1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ฟลักซ 
3. อัลลอย 
4. สารลดออกซิเจน 
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17. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
18. รองเทาเซฟต้ี 
19. วัสดุทนไฟ 
20. แผนการผลิต 
21. แทงกราไฟตอิเล็กโทรด 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอมเหล็กเตาอารคไฟฟา 

ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022091102 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การบํารุงรักษาสภาพของเตาอารคและวัสดุทนไฟ รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การซอมบํารุงวัสดุทนไฟในเตาอารคไฟฟา รหัสวิชา 0920931402 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมอุปกรณและวัสดุไดถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 
2. ซอมบํารุงวัสดุทนไฟในเตาอารคไฟฟาใหกลับสูสภาพปกติไดถูกตองตาม

คูมือการบํารุงรักษา    
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. รายการวัสดุอุปกรณท่ีใชในการซอมบํารุงวัสดุทนไฟท่ีใชในเตาอารคไฟฟา 
2. เทคนิคการซอมวัสดุทนไฟ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดซอมบํารุงวัสดุทนไฟ 
2. ระบบไซโลเก็บวัตถุดิบ 
3. อุปกรณจับยก (Lifting plug) 
4. เครื่องมือตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
5. อุปกรณจับยึดแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
6. เครื่อง Spectrometer 
7. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
8. ชุดอุปกรณเทนํ้าเหล็ก 
9. เบารับนํ้าเหล็ก 
10. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over Head Crane) 
11. หมวกนิรภัย 
12. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
13. แวนตานิรภัย 
14. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
15. อุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
16. ถุงมือกันความรอน 
17. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
18. รองเทาเซฟต้ี 
19. วัสดุทนไฟ 

1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ฟลักซ 
3. อัลลอย 
4. สารลดออกซิเจน 
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20. แผนการผลิต 
21. แทงกราไฟตอิเล็กโทรด 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอมเหล็กเตาอารคไฟฟา 

ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022091102 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมวัตถุดิบในกระบวนการหลอม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การรับแผนการผลิต รหัสวิชา 0920931403 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทบทวนและตรวจสอบรายละเอียดแผนการผลิตไดถูกตองตามมาตรฐาน
การผลิต   

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. รายละเอียดของแผนการผลิต 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดซอมบํารุงวัสดุทนไฟ 
2. ระบบไซโลเก็บวัตถุดิบ 
3. อุปกรณจับยก (Lifting plug) 
4. เครื่องมือตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
5. อุปกรณจับยึดแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
6. เครื่อง Spectrometer 
7. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
8. ชุดอุปกรณเทนํ้าเหล็ก 
9. เบารับนํ้าเหล็ก 
10. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over Head Crane) 
11. หมวกนิรภัย 
12. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
13. แวนตานิรภัย 
14. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
15. อุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
16. ถุงมือกันความรอน 
17. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
18. รองเทาเซฟต้ี 
19. วัสดุทนไฟ 
20. แผนการผลิต 
21. แทงกราไฟตอิเล็กโทรด 

1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ฟลักซ 
3. อัลลอย 
4. สารลดออกซิเจน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 14 
 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 15 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอมเหล็กเตาอารคไฟฟา 

ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022091102 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเตรียมวัตถุดิบในกระบวนการหลอม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเตรียมวัตถุดิบเพ่ือใชในการหลอม รหัสวิชา 0920931404 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมวัตถุดิบท่ีใชในการหลอมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. รายการวัตถุดิบท่ีใชในการหลอม 
2. หลักเกณฑการเตรียมวัตถุดิบท่ีใชในการหลอม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดซอมบํารุงวัสดุทนไฟ 
2. ระบบไซโลเก็บวัตถุดิบ 
3. อุปกรณจับยก (Lifting plug) 
4. เครื่องมือตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
5. อุปกรณจับยึดแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
6. เครื่อง Spectrometer 
7. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
8. ชุดอุปกรณเทนํ้าเหล็ก 
9. เบารับนํ้าเหล็ก 
10. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over Head Crane) 
11. หมวกนิรภัย 
12. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
13. แวนตานิรภัย 
14. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
15. อุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
16. ถุงมือกันความรอน 
17. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
18. รองเทาเซฟต้ี 
19. วัสดุทนไฟ 
20. แผนการผลิต 
21. แทงกราไฟตอิเล็กโทรด 

1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ฟลักซ 
3. อัลลอย 
4. สารลดออกซิเจน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 16 
 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 17 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอมเหล็กเตาอารคไฟฟา 

ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022091102 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเตรียมแทงกราไฟตอิเล็กโทรด รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมแทงกราไฟตอิเล็กโทรด รหัสวิชา 0920931405 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมแทงกราไฟตอิเล็กโทรดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ถอดอุปกรณจับยก (Lifting plug) แทงกราไฟตอิเล็กโทรดไดถูกตองตาม

มาตรฐานการผลิต 
3. ประกอบอุปกรณจับยกแทงกราไฟตอิเล็กโทรดไปใสกับแทงกราไฟต

อิเล็กโทรดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. ขอกําหนดการเตรียมแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
2. ขอควรระวังในการปองกันความเสียหายของแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
3. ขั้นตอนการถอดอุปกรณจับยก  
4. ขั้นตอนการประกอบอุปกรณจับยก  

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดซอมบํารุงวัสดุทนไฟ 
2. ระบบไซโลเก็บวัตถุดิบ 
3. อุปกรณจับยก (Lifting plug) 
4. เครื่องมือตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
5. อุปกรณจับยึดแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
6. เครื่อง Spectrometer 
7. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
8. ชุดอุปกรณเทนํ้าเหล็ก 
9. เบารับนํ้าเหล็ก 
10. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over Head Crane) 
11. หมวกนิรภัย 
12. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
13. แวนตานิรภัย 
14. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
15. อุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  

1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ฟลักซ 
3. อัลลอย 
4. สารลดออกซิเจน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 18 
 

16. ถุงมือกันความรอน 
17. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
18. รองเทาเซฟต้ี 
19. วัสดุทนไฟ 
20. แผนการผลิต 
21. แทงกราไฟตอิเล็กโทรด 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 19 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอมเหล็กเตาอารคไฟฟา 

ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022091102 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเตรียมแทงกราไฟตอิเล็กโทรด รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด รหัสวิชา 0920931406 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมเครื่องมือตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 
3. จับแทงกราไฟตอิเล็กโทรดในตําแหนงท่ีถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. รายการเครื่องมือท่ีใชในการตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
2. วิธีการใชเครื่องมือตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
3. ขั้นตอนการตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
4. วิธีการควบคุมหัวจับอิเล็กโทรด  
5. วิธีการจับแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดซอมบํารุงวัสดุทนไฟ 
2. ระบบไซโลเก็บวัตถุดิบ 
3. อุปกรณจับยก (Lifting plug) 
4. เครื่องมือตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
5. อุปกรณจับยึดแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
6. เครื่อง Spectrometer 
7. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
8. ชุดอุปกรณเทนํ้าเหล็ก 
9. เบารับนํ้าเหล็ก 
10. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over Head Crane) 
11. หมวกนิรภัย 
12. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
13. แวนตานิรภัย 
14. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
15. อุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
16. ถุงมือกันความรอน 

1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ฟลักซ 
3. อัลลอย 
4. สารลดออกซิเจน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 20 
 

17. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
18. รองเทาเซฟต้ี 
19. วัสดุทนไฟ 
20. แผนการผลิต 
21. แทงกราไฟตอิเล็กโทรด 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 21 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอมเหล็กเตาอารคไฟฟา 

ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022091102 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การเทนํ้าเหล็กออกจากเตาอารคไฟฟาสูเบารับนํ้า

เหล็ก 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การตรวจสอบสวนผสมทางเคมีของนํ้าเหล็ก รหัสวิชา 0920931407 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เปรียบเทียบคาเคมีของนํ้าเหล็กในเตาอารคไฟฟากับคากําหนดสวนผสม
ทางเคมีของนํ้าเหล็กไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. คากําหนดของสวนผสมทางเคมีของนํ้าเหล็ก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดซอมบํารุงวัสดุทนไฟ 
2. ระบบไซโลเก็บวัตถุดิบ 
3. อุปกรณจับยก (Lifting plug) 
4. เครื่องมือตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
5. อุปกรณจับยึดแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
6. เครื่อง Spectrometer 
7. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
8. ชุดอุปกรณเทนํ้าเหล็ก 
9. เบารับนํ้าเหล็ก 
10. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over Head Crane) 
11. หมวกนิรภัย 
12. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
13. แวนตานิรภัย 
14. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
15. อุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
16. ถุงมือกันความรอน 
17. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
18. รองเทาเซฟต้ี 
19. วัสดุทนไฟ 
20. แผนการผลิต 

1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ฟลักซ 
3. อัลลอย 
4. สารลดออกซิเจน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 22 
 

21. แทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 23 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอมเหล็กเตาอารคไฟฟา 

ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022091102 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การเทนํ้าเหล็กออกจากเตาอารคไฟฟาสูเบารับนํ้า

เหล็ก 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตรวจสอบอุณหภูมิของนํ้าเหล็ก รหัสวิชา 0920931408 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เปรียบเทียบอุณหภูมิของนํ้าเหล็กในเตาอารคไฟฟากับคากําหนดอุณหภูมิ
ของนํ้าเหล็กไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. คากําหนดอุณหภูมิของนํ้าเหล็ก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดซอมบํารุงวัสดุทนไฟ 
2. ระบบไซโลเก็บวัตถุดิบ 
3. อุปกรณจับยก (Lifting plug) 
4. เครื่องมือตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
5. อุปกรณจับยึดแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
6. เครื่อง Spectrometer 
7. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
8. ชุดอุปกรณเทนํ้าเหล็ก 
9. เบารับนํ้าเหล็ก 
10. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over Head Crane) 
11. หมวกนิรภัย 
12. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
13. แวนตานิรภัย 
14. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
15. อุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
16. ถุงมือกันความรอน 
17. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
18. รองเทาเซฟต้ี 
19. วัสดุทนไฟ 
20. แผนการผลิต 

1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ฟลักซ 
3. อัลลอย 
4. สารลดออกซิเจน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 24 
 

21. แทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 25 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอมเหล็กเตาอารคไฟฟา 

ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022091102 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การเทนํ้าเหล็กออกจากเตาอารคไฟฟาสูเบารับนํ้า

เหล็ก 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การควบคุมการเทนํ้าเหล็ก รหัสวิชา 0920931409 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ควบคุมอุปกรณเทนํ้าเหล็กไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการใชอุปกรณเทนํ้าเหล็ก  
2. ขอควรระวังดานความปลอดภัยในการเทนํ้าเหล็ก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดซอมบํารุงวัสดุทนไฟ 
2. ระบบไซโลเก็บวัตถุดิบ 
3. อุปกรณจับยก (Lifting plug) 
4. เครื่องมือตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
5. อุปกรณจับยึดแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
6. เครื่อง Spectrometer 
7. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
8. ชุดอุปกรณเทนํ้าเหล็ก 
9. เบารับนํ้าเหล็ก 
10. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over Head Crane) 
11. หมวกนิรภัย 
12. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
13. แวนตานิรภัย 
14. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
15. อุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
16. ถุงมือกันความรอน 
17. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
18. รองเทาเซฟต้ี 
19. วัสดุทนไฟ 
20. แผนการผลิต 

1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ฟลักซ 
3. อัลลอย 
4. สารลดออกซิเจน 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 26 
 

21. แทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอมเหล็กเตาอารคไฟฟา 

ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022091102 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การเทนํ้าเหล็กออกจากเตาอารคไฟฟาสูเบารับนํ้า

เหล็ก 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การเติมอัลลอยกอนเทนํ้าเหล็ก รหัสวิชา 0920931410 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เติมสารลดออกซิเจน (Deoxidizer) ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เติมอัลลอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการเติมสารลดออกซิเจนขณะเทนํ้าเหล็ก 
2. หลักเกณฑการเติมสารลดออกซิเจนขณะเทนํ้าเหล็ก 
3. วิธีการเติมอัลลอยขณะเทนํ้าเหล็ก 
4. หลักเกณฑการเติมอัลลอยขณะเทนํ้าเหล็ก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดซอมบํารุงวัสดุทนไฟ 
2. ระบบไซโลเก็บวัตถุดิบ 
3. อุปกรณจับยก (Lifting plug) 
4. เครื่องมือตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
5. อุปกรณจับยึดแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
6. เครื่อง Spectrometer 
7. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
8. ชุดอุปกรณเทนํ้าเหล็ก 
9. เบารับนํ้าเหล็ก 
10. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over Head Crane) 
11. หมวกนิรภัย 
12. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
13. แวนตานิรภัย 
14. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
15. อุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
16. ถุงมือกันความรอน 
17. ชุดกันสะเก็ดไฟ 

1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ฟลักซ 
3. อัลลอย 
4. สารลดออกซิเจน 
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18. รองเทาเซฟต้ี 
19. วัสดุทนไฟ 
20. แผนการผลิต 
21. แทงกราไฟตอิเล็กโทรด 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานหลอมเหล็กเตาอารคไฟฟา 

ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920022091102 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การเทนํ้าเหล็กออกจากเตาอารคไฟฟาสูเบารับนํ้า

เหล็ก 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 5. การตรวจสอบการเทนํ้าเหล็กใหไดตามปริมาณ รหัสวิชา 0920931411 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบนํ้าเหล็กในเบารับนํ้าเหล็กใหไดปริมาณตามขอกําหนด 
2. ควบคุมเตาอารคไฟฟาใหกลับสูตําแหนงปกติไดถูกตองตามมาตรฐานการ

ผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. เกณฑการตรวจสอบปริมาณนํ้าเหล็กในเบารับนํ้าเหล็ก 
2. วิธีการควบคุมเตาหลอมใหกลับสูตําแหนงปกติ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ชุดซอมบํารุงวัสดุทนไฟ 
2. ระบบไซโลเก็บวัตถุดิบ 
3. อุปกรณจับยก (Lifting plug) 
4. เครื่องมือตอแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
5. อุปกรณจับยึดแทงกราไฟตอิเล็กโทรด 
6. เครื่อง Spectrometer 
7. ชุดอานคาอุณหภูม ิ
8. ชุดอุปกรณเทนํ้าเหล็ก 
9. เบารับนํ้าเหล็ก 
10. ปนจ่ันเหนือศีรษะ (Over Head Crane) 
11. หมวกนิรภัย 
12. แวนตาดูนํ้าเหล็ก หรือ การดบังหนา 
13. แวนตานิรภัย 
14. หนากากกันฝุนหรือผาปดจมูก 
15. อุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊กหรืออ่ืนๆ)  
16. ถุงมือกันความรอน 
17. ชุดกันสะเก็ดไฟ 
18. รองเทาเซฟต้ี 

1. เหล็กชิ้นงาน 
2. ฟลักซ 
3. อัลลอย 
4. สารลดออกซิเจน 
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19. วัสดุทนไฟ 
20. แผนการผลิต 
21. แทงกราไฟตอิเล็กโทรด 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 
 

 
 
 
 


