
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร 

 

สาขาอาชีพ 
ชางทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร : 0920021020110 

 
 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ยอมสีไม 1. เตรียมสียอม และอุปกรณ 

2. ยอมสีไม 
3. ตรวจสอบคุณภาพการยอมสีไม 

2. เคลือบสีรองพ้ืน 4. เตรียมสีรองพ้ืน 
5. เคลือบสีรองพ้ืน 
6. ตรวจสอบคุณภาพการเคลือบสีรองพ้ืน 

3. ขัดสีรองพ้ืน 7. เตรียมชิ้นงาน เครื่องจักรและอุปกรณ 
8. ขัดผิวสีรองพ้ืน 
9. ตรวจสอบคุณภาพชิ้นงานหลังการขัดสีรองพ้ืน 

4. ดูแลรักษาอุปกรณการยอมสแีละ
การเคลือบสีรองพ้ืน 

10. ทําความสะอาดอุปกรณ 
11. ตรวจสอบคุณภาพอุปกรณการยอมสีไมและการเคลือบสีรองพ้ืน 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920021020110 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 5:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 12:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานทําสี
เฟอรนิเจอรไมจริง เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพชางทําสีเฟอรนิเจอรไม
จริง ระดับ 2 ดังน้ี 

1. ยอมสีไม 
2. เคลือบสีรองพ้ืน 
3. ขัดสีรองพ้ืน 
4. ดูแลรักษาอุปกรณการยอมสแีละการเคลือบสีรองพ้ืน 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ยอมสีไม 1. การยอมสีไม 1. สามารถเตรียมสียอม และ

อุปกรณ 
2. สามารถยอมสไีม 
3. สามารถตรวจสอบคุณภาพ

การยอมสีไม 

0:30 
 

0:30 
0:30 

1:00 
 

2:30 
0:30 

เคลือบสีรองพ้ืน 2. การเคลือบสีรองพ้ืน 1. สามารถเตรียมสีรองพ้ืน 
2. สามารถเคลือบสีรองพ้ืน 
3. สามารถตรวจสอบคุณภาพ

การเคลือบสีรองพ้ืน 

0:30 
0:30 
0:30 

 

1:00 
2:30 
0:30 

 
ขัดสีรองพ้ืน 3. การขัดสีรองพ้ืน 1. สามารถเตรียมชิ้นงาน 

เครื่องจักรและอุปกรณ 
2. สามารถขัดผิวสีรองพ้ืน 
3. สามารถตรวจสอบคุณภาพ

ชิ้นงานหลังการขัดสีรองพ้ืน 

0:30 
 

0:30 
0:30 

0:30 
 

2:30 
0:30 

ดูแลรักษาอุปกรณการ
ยอมสีและการเคลือบ

4. การดูแลรักษา
อุปกรณการยอมสี

1. สามารถทําความสะอาด
อุปกรณ 

0:30 
 

0:30 
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สีรองพ้ืน และการเคลือบส ี
รองพ้ืน 

2. สามารถตรวจสอบคุณภาพ
อุปกรณการยอมสีไมและการ
เคลือบสีรองพ้ืน 

0:30 0:30 

รวมท้ังสิ้น 
5:30 12:30 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. แปรงขนกระตาย 
2. ภาชนะใสกาว สียอม สารอุดรูและอุปกรณกวน 
3. เศษผาสะอาด 
4. ใบมีดคัดเตอร 
5. ผาปดจมูก (แบบเก่ียวหู) 
6. เอ๊ียมกันเปอน 
7. ถุงมือ 
8. ไมกวาดดอกหญาและท่ีตักขยะ 
9. อุปกรณกวนส ี
10. ภาชนะผสมสี 
11. เครื่องชั่งนํ้าหนัก 
12. ปนพนส ี
13. ขาต้ังชิ้นงานสําหรับพนสีแบบหมุนได 
14. แผนเทียบเฉดส ี
15. หนากากอนามัยสําหรับพนส ี
16. แผนกรองส ี
17. แปรงปดฝุน 
18. ผาขาวบางสะอาด 
19. แผนไมตัวอยางชนิดเดียวกันกับชิ้นงาน 
20. ภาชนะตวงส ี
21. ไขควงแบน 
22. ถวยวัดความหนืด                                                

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. สารอุดรูชนิดสําเร็จรูป 
2. สียอมชนิดสําเร็จรูป 
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3. ดินโปวสําเร็จรูป 
4. สีรองพ้ืน 
5. ทินเนอรผสม และทินเนอรลาง 
6. กระดาษทรายเบอร 280,320 
7. แผนไมประสาน ขนาด 30 × 60 ซ.ม. 

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920021020110 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การยอมสีไม รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 5:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 4:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมสียอม และอุปกรณ 
2. ยอมสีไม 
3. ตรวจสอบคุณภาพการยอมสีไม                                

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมสียอม และอุปกรณ 1. การเตรียมสียอม และอุปกรณ 0:30 1:00 1:30 
2. สามารถยอมสไีม 2. การยอมสีไม 0:30 2:30 3:00 
3. สามารถตรวจสอบคุณภาพการ

ยอมสีไม 
3. การตรวจสอบคุณภาพการยอมสีไม 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 4:00 5:30 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920021020110 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเคลือบสีรองพ้ืน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 5:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 4:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมสีรองพ้ืน 
2. เคลือบสีรองพ้ืน 
3. ตรวจสอบคุณภาพการเคลือบสีรองพ้ืน                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมสีรองพ้ืน 1. การเตรียมสีรองพ้ืน 0:30 1:00 1:30 
2. สามารถเคลือบสีรองพ้ืน 2. การเคลือบสีรองพ้ืน 0:30 2:30 3:00 
3. สามารถตรวจสอบคุณภาพการทําส ี 3. การตรวจสอบคุณภาพการทําส ี 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 4:00 5:30 
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920021020110 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การขัดสีรองพ้ืน รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 5:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมชิ้นงาน เครื่องจักรและอุปกรณ 
2. ขัดผิวสีรองพ้ืน 
3. ตรวจสอบคุณภาพชิ้นงานหลังการขัดสีรองพ้ืน                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมชิ้นงาน เครื่องจักร

และอุปกรณ 
1. การเตรียมชิ้นงาน เครื่องจักรและ

อุปกรณ 
0:30 0:30 1:00 

2. สามารถขัดผิวสีรองพ้ืน 2. การขัดผิวสีรองพ้ืน 0:30 2:30 3:00 
3. สามารถตรวจสอบคุณภาพชิ้นงาน

หลังการขัดสีรองพ้ืน 
3. การตรวจสอบคุณภาพชิ้นงานหลัง

การขัดสีรองพ้ืน 
0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 3:30 5:00 
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หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920021020110 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. การดูแลรักษาอุปกรณการยอมสีและการเคลือบสี
รองพ้ืน 

รหัสหนวยการฝก 04 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ทําความสะอาดอุปกรณ 
2. ตรวจสอบคุณภาพอุปกรณการยอมสีไมและการเคลือบสีรองพ้ืน                                

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 3 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถทําความสะอาดอุปกรณ 1. การทําความสะอาดอุปกรณ 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถตรวจสอบคุณภาพอุปกรณ

การยอมสีไมและการเคลือบสีรองพ้ืน 
2. การตรวจสอบคุณภาพอุปกรณการ

ยอมสีไมและการเคลือบสีรองพ้ืน 
0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:00 1:00 2:00 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920021020110 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การยอมสีไม รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมสียอม และอุปกรณ รหัสวิชา 0920230901 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมชนิดของสียอมไมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ผสมตามอัตราสวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เตรียมเครื่องจักรและอุปกรณในการยอมสีไมไดถูกตองตามมาตรฐานการ

ผลิต   
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. โทนสีท่ีตองการ ชนิดของสียอมไม 
2. เทคนิคการผสม และอัตราสวนการผสม 
3. เทคนิคการใชงานเครื่องพนสี ปนพนสี (Spray gun) การปรับแตงปนพน 

การทาดวยแปรง ผาเช็ด และลูกกลิ้ง 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. แปรงขนกระตาย 
2. ภาชนะใสกาว สียอม สารอุดรูและอุปกรณกวน 
3. เศษผาสะอาด 
4. ใบมีดคัดเตอร 
5. ผาปดจมูก (แบบเก่ียวหู) 
6. เอ๊ียมกันเปอน 
7. ถุงมือ 
8. ไมกวาดดอกหญาและท่ีตักขยะ 
9. อุปกรณกวนส ี
10. ภาชนะผสมสี 
11. เครื่องชั่งนํ้าหนัก 
12. ปนพนส ี
13. ขาต้ังชิ้นงานสําหรับพนสีแบบหมุนได 
14. แผนเทียบเฉดส ี
15. หนากากอนามัยสําหรับพนส ี

1. สารอุดรูชนิดสําเร็จรูป 
2. สียอมชนิดสําเร็จรูป 
3. ดินโปวสําเร็จรูป 
4. สีรองพ้ืน 
5. ทินเนอรผสม และทินเนอรลาง 
6. กระดาษทรายเบอร 280,320 
7. แผนไมประสาน ขนาด 30 × 60 ซ.ม. 
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16. แผนกรองส ี
17. แปรงปดฝุน 
18. ผาขาวบางสะอาด 
19. แผนไมตัวอยางชนิดเดียวกันกับชิ้นงาน 
20. ภาชนะตวงส ี
21. ไขควงแบน 
22. ถวยวัดความหนืด                                               

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920021020110 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การยอมสีไม รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การยอมสีไม รหัสวิชา 0920230902 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมชิ้นงานเพ่ือการยอมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 
2. ยอมสีไมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. คุณภาพของชิ้นงานท่ีจะยอมส ี
2. เทคนิคการยอมสีไม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. แปรงขนกระตาย 
2. ภาชนะใสกาว สียอม สารอุดรูและอุปกรณกวน 
3. เศษผาสะอาด 
4. ใบมีดคัดเตอร 
5. ผาปดจมูก (แบบเก่ียวหู) 
6. เอ๊ียมกันเปอน 
7. ถุงมือ 
8. ไมกวาดดอกหญาและท่ีตักขยะ 
9. อุปกรณกวนส ี
10. ภาชนะผสมสี 
11. เครื่องชั่งนํ้าหนัก 
12. ปนพนส ี
13. ขาต้ังชิ้นงานสําหรับพนสีแบบหมุนได 
14. แผนเทียบเฉดส ี
15. หนากากอนามัยสําหรับพนส ี
16. แผนกรองส ี
17. แปรงปดฝุน 
18. ผาขาวบางสะอาด 
19. แผนไมตัวอยางชนิดเดียวกันกับชิ้นงาน 
20. ภาชนะตวงส ี

1. สารอุดรูชนิดสําเร็จรูป 
2. สียอมชนิดสําเร็จรูป 
3. ดินโปวสําเร็จรูป 
4. สีรองพ้ืน 
5. ทินเนอรผสม และทินเนอรลาง 
6. กระดาษทรายเบอร 280,320 
7. แผนไมประสาน ขนาด 30 × 60 ซ.ม. 
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21. ไขควงแบน 
22. ถวยวัดความหนืด                                               

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920021020110 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การยอมสีไม รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบคุณภาพการยอมสีไม รหัสวิชา 0920230903 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบโทนสีของสียอมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 
2. ตรวจสอบคุณภาพผิวชิ้นงานหลังการยอมสีไมไดถูกตองตามมาตรฐานการ

ผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. เทคนิคการเทียบสีตามโทนสีท่ีตองการ  โดยการเทียบกับแผนตัวอยาง 
2. เทคนิคการตรวจสอบผิวชิ้นงาน หลังการยอมสีไม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. แปรงขนกระตาย 
2. ภาชนะใสกาว สียอม สารอุดรูและอุปกรณกวน 
3. เศษผาสะอาด 
4. ใบมีดคัดเตอร 
5. ผาปดจมูก (แบบเก่ียวหู) 
6. เอ๊ียมกันเปอน 
7. ถุงมือ 
8. ไมกวาดดอกหญาและท่ีตักขยะ 
9. อุปกรณกวนส ี
10. ภาชนะผสมสี 
11. เครื่องชั่งนํ้าหนัก 
12. ปนพนส ี
13. ขาต้ังชิ้นงานสําหรับพนสีแบบหมุนได 
14. แผนเทียบเฉดส ี
15. หนากากอนามัยสําหรับพนส ี
16. แผนกรองส ี
17. แปรงปดฝุน 
18. ผาขาวบางสะอาด 
19. แผนไมตัวอยางชนิดเดียวกันกับชิ้นงาน 

1. สารอุดรูชนิดสําเร็จรูป 
2. สียอมชนิดสําเร็จรูป 
3. ดินโปวสําเร็จรูป 
4. สีรองพ้ืน 
5. ทินเนอรผสม และทินเนอรลาง 
6. กระดาษทรายเบอร 280,320 
7. แผนไมประสาน ขนาด 30 × 60 ซ.ม. 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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20. ภาชนะตวงส ี
21. ไขควงแบน 
22. ถวยวัดความหนืด                                               

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920021020110 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเคลือบสีรองพ้ืน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมสีรองพ้ืน รหัสวิชา 0920230904 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมสีรองพ้ืนตามคุณสมบัติและการใชงานไดถูกตองตามมาตรฐานการ
ผลิต 

2. ผสมตามอัตราสวนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ประเภทของสีรองพ้ืน คุณสมบัติของสี 
2. อัตราสวนผสม ของสีแตละชนิด และวิธีการผสมส ี
3. เทคนิคการใชเครื่องมือและอุปกรณ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. แปรงขนกระตาย 
2. ภาชนะใสกาว สียอม สารอุดรูและอุปกรณกวน 
3. เศษผาสะอาด 
4. ใบมีดคัดเตอร 
5. ผาปดจมูก (แบบเก่ียวหู) 
6. เอ๊ียมกันเปอน 
7. ถุงมือ 
8. ไมกวาดดอกหญาและท่ีตักขยะ 
9. อุปกรณกวนส ี
10. ภาชนะผสมสี 
11. เครื่องชั่งนํ้าหนัก 
12. ปนพนส ี
13. ขาต้ังชิ้นงานสําหรับพนสีแบบหมุนได 
14. แผนเทียบเฉดส ี
15. หนากากอนามัยสําหรับพนส ี
16. แผนกรองส ี
17. แปรงปดฝุน 

1. สารอุดรูชนิดสําเร็จรูป 
2. สียอมชนิดสําเร็จรูป 
3. ดินโปวสําเร็จรูป 
4. สีรองพ้ืน 
5. ทินเนอรผสม และทินเนอรลาง 
6. กระดาษทรายเบอร 280,320 
7. แผนไมประสาน ขนาด 30 × 60 ซ.ม. 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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18. ผาขาวบางสะอาด 
19. แผนไมตัวอยางชนิดเดียวกันกับชิ้นงาน 
20. ภาชนะตวงส ี
21. ไขควงแบน 
22. ถวยวัดความหนืด                                               

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920021020110 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเคลือบสีรองพ้ืน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเคลือบสีรองพ้ืน รหัสวิชา 0920230905 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมชิ้นงานท่ีตองการเคลือบสีรองพ้ืนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เคลือบสีรองพ้ืนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. คุณภาพของชิ้นงานท่ีจะทําสีรองพ้ืน 
2. เทคนิคการทําสีรองพ้ืน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. แปรงขนกระตาย 
2. ภาชนะใสกาว สียอม สารอุดรูและอุปกรณกวน 
3. เศษผาสะอาด 
4. ใบมีดคัดเตอร 
5. ผาปดจมูก (แบบเก่ียวหู) 
6. เอ๊ียมกันเปอน 
7. ถุงมือ 
8. ไมกวาดดอกหญาและท่ีตักขยะ 
9. อุปกรณกวนส ี
10. ภาชนะผสมสี 
11. เครื่องชั่งนํ้าหนัก 
12. ปนพนส ี
13. ขาต้ังชิ้นงานสําหรับพนสีแบบหมุนได 
14. แผนเทียบเฉดส ี
15. หนากากอนามัยสําหรับพนส ี
16. แผนกรองส ี
17. แปรงปดฝุน 
18. ผาขาวบางสะอาด 
19. แผนไมตัวอยางชนิดเดียวกันกับชิ้นงาน 
20. ภาชนะตวงส ี

1. สารอุดรูชนิดสําเร็จรูป 
2. สียอมชนิดสําเร็จรูป 
3. ดินโปวสําเร็จรูป 
4. สีรองพ้ืน 
5. ทินเนอรผสม และทินเนอรลาง 
6. กระดาษทรายเบอร 280,320 
7. แผนไมประสาน ขนาด 30 × 60 ซ.ม. 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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21. ไขควงแบน 
22. ถวยวัดความหนืด                                               

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920021020110 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การเคลือบสีรองพ้ืน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบคุณภาพการเคลือบสีรองพ้ืน รหัสวิชา 0920230906 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบคุณภาพของสีรองพ้ืนท่ีผสมแลวไดถูกตองตามมาตรฐานการ
ผลิต 

2. ตรวจสอบคุณภาพผิวชิ้นงานหลังการทําสีรองพ้ืนไดถูกตองตามมาตรฐาน
การผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ความหนืดของสีรองพ้ืนท่ีผสม 
2. เทคนิคการตรวจสอบผิวชิ้นงานหลังการเคลือบสีรองพ้ืน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. แปรงขนกระตาย 
2. ภาชนะใสกาว สียอม สารอุดรูและอุปกรณกวน 
3. เศษผาสะอาด 
4. ใบมีดคัดเตอร 
5. ผาปดจมูก (แบบเก่ียวหู) 
6. เอ๊ียมกันเปอน 
7. ถุงมือ 
8. ไมกวาดดอกหญาและท่ีตักขยะ 
9. อุปกรณกวนส ี
10. ภาชนะผสมสี 
11. เครื่องชั่งนํ้าหนัก 
12. ปนพนส ี
13. ขาต้ังชิ้นงานสําหรับพนสีแบบหมุนได 
14. แผนเทียบเฉดส ี
15. หนากากอนามัยสําหรับพนส ี
16. แผนกรองส ี
17. แปรงปดฝุน 
18. ผาขาวบางสะอาด 

1. สารอุดรูชนิดสําเร็จรูป 
2. สียอมชนิดสําเร็จรูป 
3. ดินโปวสําเร็จรูป 
4. สีรองพ้ืน 
5. ทินเนอรผสม และทินเนอรลาง 
6. กระดาษทรายเบอร 280,320 
7. แผนไมประสาน ขนาด 30 × 60 ซ.ม. 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 20 
 

19. แผนไมตัวอยางชนิดเดียวกันกับชิ้นงาน 
20. ภาชนะตวงส ี
21. ไขควงแบน 
22. ถวยวัดความหนืด                                               

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 21 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920021020110 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การขัดสีรองพ้ืน รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมชิ้นงาน เครื่องจักรและอุปกรณ รหัสวิชา 0920230907 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมชิ้นงานเพ่ือขัดสีรองพ้ืนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เตรียมกระดาษทรายไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เตรียมเครื่องขัดกระดาษทรายและอุปกรณการขัดไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. คุณภาพของชิ้นงานท่ีจะขัดสีรองพ้ืน 
2. ชนิด และประเภทของกระดาษทราย 
3. ประเภทของเครื่องขัดกระดาษทรายและวิธีการใช 
4. ประเภทของอุปกรณการขัดและวิธีการใช 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. แปรงขนกระตาย 
2. ภาชนะใสกาว สียอม สารอุดรูและอุปกรณกวน 
3. เศษผาสะอาด 
4. ใบมีดคัดเตอร 
5. ผาปดจมูก (แบบเก่ียวหู) 
6. เอ๊ียมกันเปอน 
7. ถุงมือ 
8. ไมกวาดดอกหญาและท่ีตักขยะ 
9. อุปกรณกวนส ี
10. ภาชนะผสมสี 
11. เครื่องชั่งนํ้าหนัก 
12. ปนพนส ี
13. ขาต้ังชิ้นงานสําหรับพนสีแบบหมุนได 
14. แผนเทียบเฉดส ี
15. หนากากอนามัยสําหรับพนส ี
16. แผนกรองส ี

1. สารอุดรูชนิดสําเร็จรูป 
2. สียอมชนิดสําเร็จรูป 
3. ดินโปวสําเร็จรูป 
4. สีรองพ้ืน 
5. ทินเนอรผสม และทินเนอรลาง 
6. กระดาษทรายเบอร 280,320 
7. แผนไมประสาน ขนาด 30 × 60 ซ.ม. 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 22 
 

17. แปรงปดฝุน 
18. ผาขาวบางสะอาด 
19. แผนไมตัวอยางชนิดเดียวกันกับชิ้นงาน 
20. ภาชนะตวงส ี
21. ไขควงแบน 
22. ถวยวัดความหนืด                                          

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 23 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920021020110 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การขัดสีรองพ้ืน รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การขัดผิวสีรองพ้ืน รหัสวิชา 0920230908 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ขัดผิวสีรองพ้ืนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. เทคนิคการขัดสีรองพ้ืน 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. แปรงขนกระตาย 
2. ภาชนะใสกาว สียอม สารอุดรูและอุปกรณกวน 
3. เศษผาสะอาด 
4. ใบมีดคัดเตอร 
5. ผาปดจมูก (แบบเก่ียวหู) 
6. เอ๊ียมกันเปอน 
7. ถุงมือ 
8. ไมกวาดดอกหญาและท่ีตักขยะ 
9. อุปกรณกวนส ี
10. ภาชนะผสมสี 
11. เครื่องชั่งนํ้าหนัก 
12. ปนพนส ี
13. ขาต้ังชิ้นงานสําหรับพนสีแบบหมุนได 
14. แผนเทียบเฉดส ี
15. หนากากอนามัยสําหรับพนส ี
16. แผนกรองส ี
17. แปรงปดฝุน 
18. ผาขาวบางสะอาด 
19. แผนไมตัวอยางชนิดเดียวกันกับชิ้นงาน 
20. ภาชนะตวงส ี
21. ไขควงแบน 
22. ถวยวัดความหนืด                                               

1. สารอุดรูชนิดสําเร็จรูป 
2. สียอมชนิดสําเร็จรูป 
3. ดินโปวสําเร็จรูป 
4. สีรองพ้ืน 
5. ทินเนอรผสม และทินเนอรลาง 
6. กระดาษทรายเบอร 280,320 
7. แผนไมประสาน ขนาด 30 × 60 ซ.ม. 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 24 
 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 25 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920021020110 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การขัดสีรองพ้ืน รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบคุณภาพชิ้นงานหลังการขัดสีรองพ้ืน รหัสวิชา 0920230909 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบคุณภาพชิ้นงานหลังการขัดสีรองพ้ืนไดถูกตองตามมาตรฐาน
การผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. คุณภาพชิ้นงานท่ีกําหนด  
2. เทคนิคการตรวจสอบ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. แปรงขนกระตาย 
2. ภาชนะใสกาว สียอม สารอุดรูและอุปกรณกวน 
3. เศษผาสะอาด 
4. ใบมีดคัดเตอร 
5. ผาปดจมูก (แบบเก่ียวหู) 
6. เอ๊ียมกันเปอน 
7. ถุงมือ 
8. ไมกวาดดอกหญาและท่ีตักขยะ 
9. อุปกรณกวนส ี
10. ภาชนะผสมสี 
11. เครื่องชั่งนํ้าหนัก 
12. ปนพนส ี
13. ขาต้ังชิ้นงานสําหรับพนสีแบบหมุนได 
14. แผนเทียบเฉดส ี
15. หนากากอนามัยสําหรับพนส ี
16. แผนกรองส ี
17. แปรงปดฝุน 
18. ผาขาวบางสะอาด 
19. แผนไมตัวอยางชนิดเดียวกันกับชิ้นงาน 
20. ภาชนะตวงส ี

1. สารอุดรูชนิดสําเร็จรูป 
2. สียอมชนิดสําเร็จรูป 
3. ดินโปวสําเร็จรูป 
4. สีรองพ้ืน 
5. ทินเนอรผสม และทินเนอรลาง 
6. กระดาษทรายเบอร 280,320 
7. แผนไมประสาน ขนาด 30 × 60 ซ.ม. 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 26 
 

21. ไขควงแบน 
22. ถวยวัดความหนืด                                               

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 27 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920021020110 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การดูแลรักษาอุปกรณการยอมสีและการเคลือบสี

รองพ้ืน 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การทําความสะอาดอุปกรณ รหัสวิชา 0920230910 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทําความสะอาดชิ้นสวนและอุปกรณไดถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 
2. การเก็บรักษาชิ้นสวนและอุปกรณไดถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการถอดชิ้นสวนของ อุปกรณ 
2. เทคนิคการทําความสะอาด 
3. เทคนิคการเก็บชิ้นสวนและอุปกรณ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. แปรงขนกระตาย 
2. ภาชนะใสกาว สียอม สารอุดรูและอุปกรณกวน 
3. เศษผาสะอาด 
4. ใบมีดคัดเตอร 
5. ผาปดจมูก (แบบเก่ียวหู) 
6. เอ๊ียมกันเปอน 
7. ถุงมือ 
8. ไมกวาดดอกหญาและท่ีตักขยะ 
9. อุปกรณกวนส ี
10. ภาชนะผสมสี 
11. เครื่องชั่งนํ้าหนัก 
12. ปนพนส ี
13. ขาต้ังชิ้นงานสําหรับพนสีแบบหมุนได 
14. แผนเทียบเฉดส ี
15. หนากากอนามัยสําหรับพนส ี
16. แผนกรองส ี
17. แปรงปดฝุน 
18. ผาขาวบางสะอาด 

1. สารอุดรูชนิดสําเร็จรูป 
2. สียอมชนิดสําเร็จรูป 
3. ดินโปวสําเร็จรูป 
4. สีรองพ้ืน 
5. ทินเนอรผสม และทินเนอรลาง 
6. กระดาษทรายเบอร 280,320 
7. แผนไมประสาน ขนาด 30 × 60 ซ.ม. 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 28 
 

19. แผนไมตัวอยางชนิดเดียวกันกับชิ้นงาน 
20. ภาชนะตวงส ี
21. ไขควงแบน 
22. ถวยวัดความหนืด                                               

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 29 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางทําสีเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920021020110 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การดูแลรักษาอุปกรณการยอมสีและการเคลือบสี

รองพ้ืน 
รหัสหนวยการฝก 04 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตรวจสอบคุณภาพอุปกรณการยอมสีไมและ
การเคลือบสีรองพ้ืน 

รหัสวิชา 0920230911 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบคุณภาพของอุปกรณและวัสดุท่ีใชสาํหรับการทําความสะอาดได
ถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 

2. ตรวจสอบคุณภาพอุปกรณการยอมสีไมไดถูกตองตามคูมือการบํารุงรักษา 
3. ตรวจสอบคุณภาพอุปกรณการเคลือบสีรองพ้ืนไดถูกตองตามคูมือการ

บํารุงรักษา 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. คุณสมบัติของอุปกรณและวัสดุท่ีนํามาใชและใชทดแทน และอายุการใชงาน 
2. เทคนิคการตรวจสอบอุปกรณการยอมสีไม 
3. เทคนิคการตรวจสอบอุปกรณการเคลือบสีรองพ้ืน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. แปรงขนกระตาย 
2. ภาชนะใสกาว สียอม สารอุดรูและอุปกรณกวน 
3. เศษผาสะอาด 
4. ใบมีดคัดเตอร 
5. ผาปดจมูก (แบบเก่ียวหู) 
6. เอ๊ียมกันเปอน 
7. ถุงมือ 
8. ไมกวาดดอกหญาและท่ีตักขยะ 
9. อุปกรณกวนส ี
10. ภาชนะผสมสี 
11. เครื่องชั่งนํ้าหนัก 
12. ปนพนส ี
13. ขาต้ังชิ้นงานสําหรับพนสีแบบหมุนได 
14. แผนเทียบเฉดส ี

1. สารอุดรูชนิดสําเร็จรูป 
2. สียอมชนิดสําเร็จรูป 
3. ดินโปวสําเร็จรูป 
4. สีรองพ้ืน 
5. ทินเนอรผสม และทินเนอรลาง 
6. กระดาษทรายเบอร 280,320 
7. แผนไมประสาน ขนาด 30 × 60 ซ.ม. 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 30 
 

15. หนากากอนามัยสําหรับพนส ี
16. แผนกรองส ี
17. แปรงปดฝุน 
18. ผาขาวบางสะอาด 
19. แผนไมตัวอยางชนิดเดียวกันกับชิ้นงาน 
20. ภาชนะตวงส ี
21. ไขควงแบน 
22. ถวยวัดความหนืด                                               

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 31 
 

 

ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


