
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร 

 

สาขาอาชีพ 
พนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร : 0920021020108 
 
 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจรงิ ระดับ 2 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. เตรียมพ้ืนท่ีและอุปกรณท่ี

เก่ียวของในการประกอบ 
1. เตรียมพ้ืนท่ี  วัสดุและอุปกรณ 
2. ตรวจสอบอุปกรณ 

2. สรางจ๊ิกประกอบชิ้นงาน 3. สรางจ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
4. ทดสอบการทํางานของจ๊ิกประกอบชิ้นงาน 

3. ประกอบชิ้นงานเฟอรนิเจอร 5. ประกอบชิ้นงาน 
6. ตรวจสอบชิ้นงาน 
7. แกไขคุณภาพงานประกอบ 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920021020108 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 4:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 13:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานประกอบ
เฟอรนิเจอรไมจริง เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพพนักงานประกอบ
เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 ดังน้ี 

1. เตรียมพ้ืนท่ีและอุปกรณท่ีเก่ียวของในการประกอบ 
2. สรางจ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
3. ประกอบชิ้นงานเฟอรนิเจอร 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
เตรียมพ้ืนท่ีและ
อุปกรณท่ีเก่ียวของใน
การประกอบ 

1. การเตรียมพ้ืนท่ีและ
อุปกรณท่ีเก่ียวของ
ในการประกอบ 

1. สามารถเตรียมพ้ืนท่ี  วัสดุ
และอุปกรณ 

2. สามารถตรวจสอบอุปกรณ 

1:00 
 

0:30 

2:00 
 

0:30 
สรางจ๊ิกประกอบ
ชิ้นงาน 

2. การสรางจ๊ิกประ
กอบชิ้นงาน 

1. สามารถสรางจ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
2. สามารถทดสอบการทํางาน

ของจ๊ิกประกอบชิ้นงาน 

1:00 
0:30 

5:00 
2:30 

ประกอบชิ้นงาน
เฟอรนิเจอร 

3. การประกอบชิ้นงาน
เฟอรนิเจอร 

1. สามารถประกอบชิ้นงาน 
2. สามารถตรวจสอบชิ้นงาน 
3. สามารถแกไขคุณภาพงาน

ประกอบ 

0:30 
0:30 
0:30 

2:30 
0:30 
0:30 

รวมท้ังสิ้น 
4:30 13:30 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
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2. ฝกปฏิบัติ 
8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. ตลับเมตร 
2. ดินสอ 
3. ภาชนะใสกาว 
4. แคมป (อุปกรณจับยึด) 
5. ระบบลม 
6. ปนลม (พรอมลูกแมก) 
7. เครื่องเลื่อยวงเดือน 
8. ระบบนิวเมตริก-ไฮโดรริก 
9. แทนประกอบแบบปรับระดับ 
10. วัสดุกันกระแทก (เชน ผาสักหลาด)    
11. เครื่องยิงสกร ู
12. ฉากและฉากองศา 
13. ผาปดจมูก  
14. ถุงมือ 
15. รองเทาหุมสน 
16. เอ๊ียมกันเปอน 
17. ผาทําความสะอาด 
18. แบบสําหรับผลิตจ๊ิกหรือรูปเกาอ้ีตัวอยาง 
19. เดือย 
20. ไขควงลม 
21. คอนยางและคอนเหล็ก                                                

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. ไมแปรรูปและไมอัด 
2. กาว 
3. กระดาษแข็ง 
4. สกรู (สําหรับยึด) 
5. ตะปูเกลียวปลอย 

 

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ
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การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 
ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920021020108 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมพ้ืนท่ีและอุปกรณท่ีเก่ียวของในการ
ประกอบ 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 4:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมพ้ืนท่ี วัสดุและอุปกรณ 
2. ตรวจสอบอุปกรณ                                

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมพ้ืนท่ี  วัสดุและ

อุปกรณ 
1. การเตรียมพ้ืนท่ี  วัสดุและอุปกรณ 1:00 2:00 3:00 

2. สามารถตรวจสอบอุปกรณ 2. การตรวจสอบอุปกรณ 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 2:30 4:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 
ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920021020108 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การสรางจ๊ิกประกอบชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 9:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 7:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. สรางจ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
2. ทดสอบการทํางานของจ๊ิกประกอบชิ้นงาน                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถสรางจ๊ิกประกอบชิ้นงาน 1. การสรางจ๊ิกประกอบชิ้นงาน 1:00 5:00 6:00 
2. สามารถทดสอบการทํางาน

ของจ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
2. การทดสอบการทํางานของจ๊ิกประ

กอบชิ้นงาน 
0:30 2:30 3:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 7:30 9:00 
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 
ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920021020108 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การประกอบชิ้นงานเฟอรนิเจอร รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 5:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ประกอบชิ้นงาน 
2. ตรวจสอบชิ้นงาน 
3. แกไขคุณภาพงานประกอบ                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถประกอบชิ้นงาน 1. การประกอบชิ้นงาน 0:30 2:30 3:00 
2. สามารถตรวจสอบชิ้นงาน 2. การตรวจสอบชิ้นงาน 0:30 0:30 1:00 
3. สามารถแกไขคุณภาพงานประกอบ 3. การแกไขคุณภาพงานประกอบ 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 3:30 5:00 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 
ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920021020108 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมพ้ืนท่ีและอุปกรณท่ีเก่ียวของในการ
ประกอบ 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมพ้ืนท่ี วัสดุและอุปกรณ รหัสวิชา 0920231001 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมพ้ืนท่ีในการสรางจ๊ิกประกอบชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เตรียมวัสดุท่ีใชในการสรางจ๊ิกประกอบชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐาน 

การผลิต 
3. เตรียมอุปกรณท่ีใชในการสรางจ๊ิกประกอบชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
4. เตรียมเครื่องมือท่ีใชในการติดต้ังจ๊ิกประกอบชิ้นงานไดถูกตองตาม

มาตรฐานการผลิต   
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. พ้ืนท่ีท่ีใชสําหรับการวางจ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
2. วัสดุและอุปกรณท่ีใชในสรางจ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
3. เครื่องมือท่ีใชติดต้ังจ๊ิกประกอบชิ้นงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ตลับเมตร 
2. ดินสอ 
3. ภาชนะใสกาว 
4. แคมป (อุปกรณจับยึด) 
5. ระบบลม 
6. ปนลม (พรอมลูกแมก) 
7. เครื่องเลื่อยวงเดือน 
8. ระบบนิวเมตริก-ไฮโดรริก 
9. แทนประกอบแบบปรับระดับ 
10. วัสดุกันกระแทก (เชน ผาสักหลาด)    
11. เครื่องยิงสกร ู
12. ฉากและฉากองศา 

1. ไมแปรรูปและไมอัด 
2. กาว 
3. กระดาษแข็ง 
4. สกรู (สําหรับยึด) 
5. ตะปูเกลียวปลอย 
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13. ผาปดจมูก  
14. ถุงมือ 
15. รองเทาหุมสน 
16. เอ๊ียมกันเปอน 
17. ผาทําความสะอาด 
18. แบบสําหรับผลิตจ๊ิกหรือรูปเกาอ้ีตัวอยาง 
19. เดือย 
20. ไขควงลม 
21. คอนยางและคอนเหล็ก                                               

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 

ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920021020108 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การเตรียมพ้ืนท่ีและอุปกรณท่ีเก่ียวของในการ

ประกอบ 
รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตรวจสอบอุปกรณ รหัสวิชา 0920231002 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบการทํางานของอุปกรณไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. เทคนิคการตรวจสอบ 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. ตลับเมตร 
2. ดินสอ 
3. ภาชนะใสกาว 
4. แคมป (อุปกรณจับยึด) 
5. ระบบลม 
6. ปนลม (พรอมลูกแมก) 
7. เครื่องเลื่อยวงเดือน 
8. ระบบนิวเมตริก-ไฮโดรริก 
9. แทนประกอบแบบปรับระดับ 
10. วัสดุกันกระแทก (เชน ผาสักหลาด)    
11. เครื่องยิงสกร ู
12. ฉากและฉากองศา 
13. ผาปดจมูก  
14. ถุงมือ 
15. รองเทาหุมสน 
16. เอ๊ียมกันเปอน 
17. ผาทําความสะอาด 
18. แบบสําหรับผลิตจ๊ิกหรือรูปเกาอ้ีตัวอยาง 
19. เดือย 
20. ไขควงลม 
21. คอนยางและคอนเหล็ก                                               

1. ไมแปรรูปและไมอัด 
2. กาว 
3. กระดาษแข็ง 
4. สกรู (สําหรับยึด) 
5. ตะปูเกลียวปลอย 
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10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 

ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920021020108 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การสรางจ๊ิกประกอบชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การสรางจ๊ิกประกอบชิ้นงาน รหัสวิชา 0920231003 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 5:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. แยกรายการวัสดุและอุปกรณท่ีใชสรางจ๊ิกไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต  
2. สรางจ๊ิกประกอบชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. อานและถอดแบบในการสรางจ๊ิก 
2. เครื่องมือท่ีใชในการสรางจ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
3. วัสดุและโครงสรางของจ๊ิก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ตลับเมตร 
2. ดินสอ 
3. ภาชนะใสกาว 
4. แคมป (อุปกรณจับยึด) 
5. ระบบลม 
6. ปนลม (พรอมลูกแมก) 
7. เครื่องเลื่อยวงเดือน 
8. ระบบนิวเมตริก-ไฮโดรริก 
9. แทนประกอบแบบปรับระดับ 
10. วัสดุกันกระแทก (เชน ผาสักหลาด)    
11. เครื่องยิงสกร ู
12. ฉากและฉากองศา 
13. ผาปดจมูก  
14. ถุงมือ 
15. รองเทาหุมสน 
16. เอ๊ียมกันเปอน 
17. ผาทําความสะอาด 
18. แบบสําหรับผลิตจ๊ิกหรือรูปเกาอ้ีตัวอยาง 
19. เดือย 

1. ไมแปรรูปและไมอัด 
2. กาว 
3. กระดาษแข็ง 
4. สกรู (สําหรับยึด) 
5. ตะปูเกลียวปลอย 
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20. ไขควงลม 
21. คอนยางและคอนเหล็ก                                               

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 

ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920021020108 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การสรางจ๊ิกประกอบชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การทดสอบการทํางานของจ๊ิกประกอบชิ้นงาน รหัสวิชา 0920231004 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความแข็งแรงของโครงสรางไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบการทํางานของอุปกรณไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบความแมนยําในการประกอบชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการ

ผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการใชและปรับต้ังแรงอัดชิ้นงานของอุปกรณ 
2. วิธีการอัดชิ้นงานดวยจ๊ิกประกอบชิ้นงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ตลับเมตร 
2. ดินสอ 
3. ภาชนะใสกาว 
4. แคมป (อุปกรณจับยึด) 
5. ระบบลม 
6. ปนลม (พรอมลูกแมก) 
7. เครื่องเลื่อยวงเดือน 
8. ระบบนิวเมตริก-ไฮโดรริก 
9. แทนประกอบแบบปรับระดับ 
10. วัสดุกันกระแทก (เชน ผาสักหลาด)    
11. เครื่องยิงสกร ู
12. ฉากและฉากองศา 
13. ผาปดจมูก  
14. ถุงมือ 
15. รองเทาหุมสน 
16. เอ๊ียมกันเปอน 
17. ผาทําความสะอาด 
18. แบบสําหรับผลิตจ๊ิกหรือรูปเกาอ้ีตัวอยาง 

1. ไมแปรรูปและไมอัด 
2. กาว 
3. กระดาษแข็ง 
4. สกรู (สําหรับยึด) 
5. ตะปูเกลียวปลอย 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 15 
 

19. เดือย 
20. ไขควงลม 
21. คอนยางและคอนเหล็ก                              

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 16 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 

ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920021020108 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การประกอบชิ้นงานเฟอรนิเจอร รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การประกอบชิ้นงาน รหัสวิชา 0920231005 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ประกอบเปนแผงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ประกอบเปนตัวไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการประกอบชิ้นงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ตลับเมตร 
2. ดินสอ 
3. ภาชนะใสกาว 
4. แคมป (อุปกรณจับยึด) 
5. ระบบลม 
6. ปนลม (พรอมลูกแมก) 
7. เครื่องเลื่อยวงเดือน 
8. ระบบนิวเมตริก-ไฮโดรริก 
9. แทนประกอบแบบปรับระดับ 
10. วัสดุกันกระแทก (เชน ผาสักหลาด)    
11. เครื่องยิงสกร ู
12. ฉากและฉากองศา 
13. ผาปดจมูก  
14. ถุงมือ 
15. รองเทาหุมสน 
16. เอ๊ียมกันเปอน 
17. ผาทําความสะอาด 
18. แบบสําหรับผลิตจ๊ิกหรือรูปเกาอ้ีตัวอยาง 
19. เดือย 
20. ไขควงลม 
21. คอนยางและคอนเหล็ก                                               

1. ไมแปรรูปและไมอัด 
2. กาว 
3. กระดาษแข็ง 
4. สกรู (สําหรับยึด) 
5. ตะปูเกลียวปลอย 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 17 
 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 18 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 

ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920021020108 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การประกอบชิ้นงานเฟอรนิเจอร รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตรวจสอบชิ้นงาน รหัสวิชา 0920231006 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบชิ้นงานดวยเครื่องมือวัด (ตลับเมตร ฉากตาย ฉากเปน)ได
ถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

2. ตรวจสอบชิ้นงานดวยอุปกรณตรวจสอบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. เทคนิคการตรวจสอบชิ้นงานท่ีตองประกอบ 
2. วิธีใชเครื่องมือวัด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ตลับเมตร 
2. ดินสอ 
3. ภาชนะใสกาว 
4. แคมป (อุปกรณจับยึด) 
5. ระบบลม 
6. ปนลม (พรอมลูกแมก) 
7. เครื่องเลื่อยวงเดือน 
8. ระบบนิวเมตริก-ไฮโดรริก 
9. แทนประกอบแบบปรับระดับ 
10. วัสดุกันกระแทก (เชน ผาสักหลาด)    
11. เครื่องยิงสกร ู
12. ฉากและฉากองศา 
13. ผาปดจมูก  
14. ถุงมือ 
15. รองเทาหุมสน 
16. เอ๊ียมกันเปอน 
17. ผาทําความสะอาด 
18. แบบสําหรับผลิตจ๊ิกหรือรูปเกาอ้ีตัวอยาง 
19. เดือย 

1. ไมแปรรูปและไมอัด 
2. กาว 
3. กระดาษแข็ง 
4. สกรู (สําหรับยึด) 
5. ตะปูเกลียวปลอย 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 19 
 

20. ไขควงลม 
21. คอนยางและคอนเหล็ก                                               

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 20 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 

ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920021020108 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การประกอบชิ้นงานเฟอรนิเจอร รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การแกไขคุณภาพงานประกอบ รหัสวิชา 0920231007 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. การแกไขคุณภาพงานประกอบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีแกไขคุณภาพงานประกอบ 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. ตลับเมตร 
2. ดินสอ 
3. ภาชนะใสกาว 
4. แคมป (อุปกรณจับยึด) 
5. ระบบลม 
6. ปนลม (พรอมลูกแมก) 
7. เครื่องเลื่อยวงเดือน 
8. ระบบนิวเมตริก-ไฮโดรริก 
9. แทนประกอบแบบปรับระดับ 
10. วัสดุกันกระแทก (เชน ผาสักหลาด)    
11. เครื่องยิงสกร ู
12. ฉากและฉากองศา 
13. ผาปดจมูก  
14. ถุงมือ 
15. รองเทาหุมสน 
16. เอ๊ียมกันเปอน 
17. ผาทําความสะอาด 
18. แบบสําหรับผลิตจ๊ิกหรือรูปเกาอ้ีตัวอยาง 
19. เดือย 
20. ไขควงลม 
21. คอนยางและคอนเหล็ก                                               

1. ไมแปรรูปและไมอัด 
2. กาว 
3. กระดาษแข็ง 
4. สกรู (สําหรับยึด) 
5. ตะปูเกลียวปลอย 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 21 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 22 
 

 

ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


