
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร 

 

สาขาอาชีพ 
พนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร : 0920021020107 
 
 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 

   



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจรงิ ระดับ 1 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ขนยายชิ้นงานประกอบ 1. เตรียมงานเพ่ือขนยาย 

2. ขนยายชิ้นงาน 
3. ตรวจสอบงานหลังการขนยาย 

2. ประกอบชิ้นงานดวยกาว 4. เตรียมงานกอนการทากาว 
5. ทากาว 
6. ประกอบเปนโครงเบ้ืองตน 

3. เช็ดกาวและจัดเก็บชิ้นงาน 7. เช็ดกาวสวนเกิน 
8. เก็บชิ้นงานท่ีเช็ดกาวแลว 

4. ปฏิบัติงานตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

9. ปฏิบัติงานเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอบุคคล 
10. ปฏิบัติงานเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอสถานท่ีและสิ่งแวดลอม 
11. ปฏิบัติงานเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยในการใชเครื่องจักร เครื่องมือ

และอุปกรณ 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 1 รหัสหลักสูตร 
0920021020107 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 7:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 11:00 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานประกอบ
เฟอรนิเจอรไมจริง เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพพนักงานประกอบ
เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 1 ดังน้ี 

1. ขนยายชิ้นงานประกอบ 
2. ประกอบชิ้นงานดวยกาว 
3. เช็ดกาวและจัดเก็บชิ้นงาน 
4. ปฏิบัติงานตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ขนยายชิ้นงาน
ประกอบ 

1. การขนยายชิ้นงาน
ประกอบ 

1. สามารถเตรียมงานเพ่ือขนยาย 
2. สามารถขนยายชิ้นงาน 
3. สามารถตรวจสอบงานหลัง

การขนยาย 

0:30 
0:30 
0:30 

0:30 
2:30 
0:30 

ประกอบชิ้นงานดวย
กาว 

2. การประกอบชิ้นงาน
ดวยกาว 

1. สามารถเตรียมงานกอนการ
ทากาว 

2. สามารถทากาว 
3. สามารถประกอบเปนโครง

เบ้ืองตน 

0:30 
 

0:30 
1:00 

0:30 
 

0:30 
5:00 

เช็ดกาวและจัดเก็บ
ชิ้นงาน 

3. การเช็ดกาวและ
จัดเก็บชิ้นงาน 

1. สามารถเช็ดกาวสวนเกิน 
2. สามารถเก็บชิ้นงานท่ีเช็ดกาว

แลว 

0 
0:30 

0:30 
1:00 

ปฏิบัติงานตาม
ขอกําหนดของสถาน
ประกอบการ 

4. การปฏิบัติงานตาม
ขอกําหนดของสถาน
ประกอบการ 

1. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติงาน
เพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอ
บุคคล 

2. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติงาน

1:00 
 
 

1:00 

0 
 
 
0 
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เพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอ
สถานท่ีและสิ่งแวดลอม 

3. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติงาน
เพ่ือใหเกิดความปลอดภัยใน
การใชเครื่องจักร เครื่องมือ
และอุปกรณ 

 
 

1:00 

 
 
0 

รวมท้ังสิ้น 
7:00 11:00 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. คอนยางและคอนเหล็ก 
2. ภาชนะใสกาวและแปรงทากาว 
3. เดือย 
4. ดินสอ 
5. เกียงปาด (สําหรับแซะกาว) 
6. ระบบลม 
7. เครื่องยิงสกรแูละปนยิงตะปู 
8. จ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
9. ประแจ (สําหรับยึดแคมป) 
10. ผาปดจมูกและถุงมือ 
11. รองเทาหุมสนและเอ๊ียมกันเปอน 
12. ผาทําความสะอาด 
13. รถเข็น (ลากดวยมือ)                                                

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. ไมจริง 
2. กาว 
3. สกรู (สําหรับยึด) 

 

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ
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วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 
ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920021020107 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การขนยายชิ้นงานประกอบ รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 5:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงานเพ่ือขนยาย 
2. ขนยายชิ้นงาน 
3. ตรวจสอบงานหลังการขนยาย                                

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงานเพ่ือขนยาย 1. การเตรียมงานเพ่ือขนยาย 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถขนยายชิ้นงาน 2. การขนยายชิ้นงาน 0:30 2:30 1:00 
3. สามารถตรวจสอบงานหลังการ 

ขนยาย 
3. การตรวจสอบงานหลังการขนยาย 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 3:30 5:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 
ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920021020107 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การประกอบชิ้นงานดวยกาว รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 8:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 6:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงานกอนการทากาว 
2. ทากาว 
3. ประกอบเปนโครงเบ้ืองตน                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถตรวจสอบขนาดชิ้นงาน 1. การตรวจสอบขนาดชิ้นงาน 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถตรวจสอบคุณภาพของ

ผิวชิ้นงาน 
2. การตรวจสอบคุณภาพของ

ผิวชิ้นงาน 
0:30 0:30 1:00 

3. สามารถรายงานผลการตรวจสอบ 3. การรายงานผลการตรวจสอบ 1:00 5:00 6:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 6:00 8:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 7 
 

 
หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 
ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920021020107 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเช็ดกาวและจัดเก็บชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เช็ดกาวสวนเกิน 
2. เก็บชิ้นงานท่ีเช็ดกาวแลว                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเช็ดกาวสวนเกิน 1. การเช็ดกาวสวนเกิน 0 0:30 0:30 
2. สามารถเก็บชิ้นงานท่ีเช็ดกาวแลว 2. การเก็บชิ้นงานท่ีเช็ดกาวแลว 0:30 1:00 1:30 

รวมท้ังสิ้น 0:30 1:30 2:00 
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หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 
ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920021020107 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดของสถานประกอบการ รหัสหนวยการฝก 04 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. บอกวิธีการปฏิบัติงานเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอบุคคล 
2. บอกวิธีการปฏิบัติงานเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอสถานท่ีและ

สิ่งแวดลอม 
3. บอกวิธีการปฏิบัติงานเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยในการใชเครื่องจักร  

เครื่องมือและอุปกรณ                                 
5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 3 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติงาน

เพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอบุคคล 
1. การปฏิบัติงานเพ่ือใหเกิดความ

ปลอดภัยตอบุคคล 
1:00 0 1:00 

2. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติงาน
เพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอ
สถานท่ีและสิ่งแวดลอม 

2. การปฏิบัติงานเพ่ือใหเกิดความ
ปลอดภัยตอสถานท่ีและ
สิ่งแวดลอม 

1:00 0 1:00 

3. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติงาน
เพ่ือใหเกิดความปลอดภัยในการใช
เครื่องจักร  เครื่องมือและอุปกรณ 

3. การปฏิบัติงานเพ่ือใหเกิดความ
ปลอดภัยในการใชเครื่องจักร  
เครื่องมือและอุปกรณ 

1:00 0 1:00 

รวมท้ังสิ้น 3:00 0 3:00 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 
ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920021020107 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การขนยายชิ้นงานประกอบ รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงานเพ่ือขนยาย รหัสวิชา 0920231001 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมชิ้นสวนท่ีจะประกอบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เตรียมวัสดุและอุปกรณ(Fitting)ท่ีจะประกอบไดถูกตองตามมาตรฐานการ

ผลิต 
3. เตรียมเครื่องมือเพ่ือการประกอบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. เตรียมเครื่องมือและภาชนะรองรับเพ่ือการขนยายไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
5. เตรียมพ้ืนท่ีจัดวางชิ้นสวน วัสดุและอุปกรณไดถูกตองตามมาตรฐานการ

ผลิต   
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. เครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ และภาชนะท่ีใชในการขนยายชิ้นงานประกอบ 
2. รายละเอียด และคุณลักษณะของชิ้นงานประกอบ 
3. พ้ืนท่ีและการจัดวางชิ้นงานประกอบ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. คอนยางและคอนเหล็ก 
2. ภาชนะใสกาวและแปรงทากาว 
3. เดือย 
4. ดินสอ 
5. เกียงปาด (สําหรับแซะกาว) 
6. ระบบลม 
7. เครื่องยิงสกรแูละปนยิงตะปู 
8. จ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
9. ประแจ (สําหรับยึดแคมป) 
10. ผาปดจมูกและถุงมือ 
11. รองเทาหุมสนและเอ๊ียมกันเปอน 
12. ผาทําความสะอาด 

1. ไมจริง 
2. กาว 
3. สกรู (สําหรับยึด) 
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13. รถเข็น (ลากดวยมือ)                                               
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองมี) 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 

ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020107 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การขนยายชิ้นงานประกอบ รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การขนยายชิ้นงาน รหัสวิชา 0920231002 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ขนยายชิ้นสวนท่ีจะประกอบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. จัดแยกและเรียงชิ้นสวน อุปกรณท่ีจะประกอบไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. เทคนิคการขนยายชิ้นงานประกอบ 
2. เทคนิคการจัดเรียงชิ้นงานประกอบ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. คอนยางและคอนเหล็ก 
2. ภาชนะใสกาวและแปรงทากาว 
3. เดือย 
4. ดินสอ 
5. เกียงปาด (สําหรับแซะกาว) 
6. ระบบลม 
7. เครื่องยิงสกรแูละปนยิงตะปู 
8. จ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
9. ประแจ (สําหรับยึดแคมป) 
10. ผาปดจมูกและถุงมือ 
11. รองเทาหุมสนและเอ๊ียมกันเปอน 
12. ผาทําความสะอาด 
13. รถเข็น (ลากดวยมือ)                                               

1. ไมจริง 
2. กาว 
3. สกรู (สําหรับยึด) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 

ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020107 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การขนยายชิ้นงานประกอบ รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบงานหลังการขนยาย รหัสวิชา 0920231003 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบรายการชิ้นสวน วัสดุและอุปกรณตามใบงานไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ขอมูลตามใบสั่งงาน 
2. เทคนิคการตรวจสอบ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. คอนยางและคอนเหล็ก 
2. ภาชนะใสกาวและแปรงทากาว 
3. เดือย 
4. ดินสอ 
5. เกียงปาด (สําหรับแซะกาว) 
6. ระบบลม 
7. เครื่องยิงสกรแูละปนยิงตะปู 
8. จ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
9. ประแจ (สําหรับยึดแคมป) 
10. ผาปดจมูกและถุงมือ 
11. รองเทาหุมสนและเอ๊ียมกันเปอน 
12. ผาทําความสะอาด 
13. รถเข็น (ลากดวยมือ)                                               

1. ไมจริง 
2. กาว 
3. สกรู (สําหรับยึด) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 

ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020107 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การประกอบชิ้นงานดวยกาว รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงานกอนการทากาว รหัสวิชา 0920231004 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทําความสะอาดพ้ืนท่ีทากาวกอนการทากาวไดถูกตองตามมาตรฐาน 
การผลิต 

2. ผสมกาวท่ีตองการใชไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณท่ีใชในการประกอบชิ้นงานดวยกาว 
2. รายละเอียดและคุณลักษณะและรูปแบบของชิ้นงานท่ีประกอบเปนโครง 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. คอนยางและคอนเหล็ก 
2. ภาชนะใสกาวและแปรงทากาว 
3. เดือย 
4. ดินสอ 
5. เกียงปาด (สําหรับแซะกาว) 
6. ระบบลม 
7. เครื่องยิงสกรแูละปนยิงตะปู 
8. จ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
9. ประแจ (สําหรับยึดแคมป) 
10. ผาปดจมูกและถุงมือ 
11. รองเทาหุมสนและเอ๊ียมกันเปอน 
12. ผาทําความสะอาด 
13. รถเข็น (ลากดวยมือ)                                               

1. ไมจริง 
2. กาว 
3. สกรู (สําหรับยึด) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 14 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 

ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020107 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การประกอบชิ้นงานดวยกาว รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การทากาว รหัสวิชา 0920231005 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทากาวท่ีตัวเดือยและรูเดือยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. เทคนิคการทากาว 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. คอนยางและคอนเหล็ก 
2. ภาชนะใสกาวและแปรงทากาว 
3. เดือย 
4. ดินสอ 
5. เกียงปาด (สําหรับแซะกาว) 
6. ระบบลม 
7. เครื่องยิงสกรแูละปนยิงตะปู 
8. จ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
9. ประแจ (สําหรับยึดแคมป) 
10. ผาปดจมูกและถุงมือ 
11. รองเทาหุมสนและเอ๊ียมกันเปอน 
12. ผาทําความสะอาด 
13. รถเข็น (ลากดวยมือ)                                               

1. ไมจริง 
2. กาว 
3. สกรู (สําหรับยึด) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 15 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 

ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020107 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การประกอบชิ้นงานดวยกาว รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การประกอบเปนโครงเบ้ืองตน รหัสวิชา 0920231006 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 5:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ประกอบชิ้นสวนเปนโครงไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 
2. ตรวจสอบโครงท่ีประกอบเบ้ืองตนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการประกอบโครงเบ้ืองตน 
2. ขอมูลตามใบสั่งงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. คอนยางและคอนเหล็ก 
2. ภาชนะใสกาวและแปรงทากาว 
3. เดือย 
4. ดินสอ 
5. เกียงปาด (สําหรับแซะกาว) 
6. ระบบลม 
7. เครื่องยิงสกรแูละปนยิงตะปู 
8. จ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
9. ประแจ (สําหรับยึดแคมป) 
10. ผาปดจมูกและถุงมือ 
11. รองเทาหุมสนและเอ๊ียมกันเปอน 
12. ผาทําความสะอาด 
13. รถเข็น (ลากดวยมือ)                                 

1. ไมจริง 
2. กาว 
3. สกรู (สําหรับยึด) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 16 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 

ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020107 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเช็ดกาวและจัดเก็บชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเช็ดกาวสวนเกิน รหัสวิชา 0920231007 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 0:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ขูดและเช็ดกาวบริเวณรอบตอท่ีกาวทะลักออกมาใหสะอาดไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณท่ีใชในการเช็ดกาว 
2. เทคนิคการเช็ดกาวสวนเกิน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. คอนยางและคอนเหล็ก 
2. ภาชนะใสกาวและแปรงทากาว 
3. เดือย 
4. ดินสอ 
5. เกียงปาด (สําหรับแซะกาว) 
6. ระบบลม 
7. เครื่องยิงสกรแูละปนยิงตะปู 
8. จ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
9. ประแจ (สําหรับยึดแคมป) 
10. ผาปดจมูกและถุงมือ 
11. รองเทาหุมสนและเอ๊ียมกันเปอน 
12. ผาทําความสะอาด 
13. รถเข็น (ลากดวยมือ)                                               

1. ไมจริง 
2. กาว 
3. สกรู (สําหรับยึด) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 

ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020107 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การเช็ดกาวและจัดเก็บชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเก็บชิ้นงานท่ีเช็ดกาวแลว รหัสวิชา 0920231008 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบคุณภาพหลังการเช็ดกาวไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. รายงานผลการตรวจสอบทันทีไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. จัดเรียงเก็บชิ้นงานท่ีประกอบเสร็จแลวไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการตรวจสอบคุณภาพชิ้นงานหลังการทากาว 
2. ขอมูลตามใบสั่งงาน 
3. เทคนิคการจัดเรียงชิ้นงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. คอนยางและคอนเหล็ก 
2. ภาชนะใสกาวและแปรงทากาว 
3. เดือย 
4. ดินสอ 
5. เกียงปาด (สําหรับแซะกาว) 
6. ระบบลม 
7. เครื่องยิงสกรแูละปนยิงตะปู 
8. จ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
9. ประแจ (สําหรับยึดแคมป) 
10. ผาปดจมูกและถุงมือ 
11. รองเทาหุมสนและเอ๊ียมกันเปอน 
12. ผาทําความสะอาด 
13. รถเข็น (ลากดวยมือ)                                               

1. ไมจริง 
2. กาว 
3. สกรู (สําหรับยึด) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 

ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020107 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดของสถานประกอบการ รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การปฏิบัติงานเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอบุคคล รหัสวิชา 0920231009 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการใชเครื่องปองกันอันตรายไดถูกตองตามขอกําหนดของสถาน
ประกอบการ 

2. บอกวิธีการจัดเก็บพ้ืนท่ีทํางานใหเปนระเบียบไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 
2. สภาพแวดลอมในการทํางาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. คอนยางและคอนเหล็ก 
2. ภาชนะใสกาวและแปรงทากาว 
3. เดือย 
4. ดินสอ 
5. เกียงปาด (สําหรับแซะกาว) 
6. ระบบลม 
7. เครื่องยิงสกรแูละปนยิงตะปู 
8. จ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
9. ประแจ (สําหรับยึดแคมป) 
10. ผาปดจมูกและถุงมือ 
11. รองเทาหุมสนและเอ๊ียมกันเปอน 
12. ผาทําความสะอาด 
13. รถเข็น (ลากดวยมือ)                                               

1. ไมจริง 
2. กาว 
3. สกรู (สําหรับยึด) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 

ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020107 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดของสถานประกอบการ รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การปฏิบัติงานเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอ

สถานท่ีและสิ่งแวดลอม 
รหัสวิชา 0920231010 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการแจงเมื่อพบเหตุท่ีไมปลอดภัยไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

2. บอกวิธีการปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ลักษณะของเหตุท่ีไมปลอดภัย 
2. กฎความปลอดภัยในการทํางาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. คอนยางและคอนเหล็ก 
2. ภาชนะใสกาวและแปรงทากาว 
3. เดือย 
4. ดินสอ 
5. เกียงปาด (สําหรับแซะกาว) 
6. ระบบลม 
7. เครื่องยิงสกรแูละปนยิงตะปู 
8. จ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
9. ประแจ (สําหรับยึดแคมป) 
10. ผาปดจมูกและถุงมือ 
11. รองเทาหุมสนและเอ๊ียมกันเปอน 
12. ผาทําความสะอาด 
13. รถเข็น (ลากดวยมือ)                                               

1. ไมจริง 
2. กาว 
3. สกรู (สําหรับยึด) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานประกอบเฟอรนิเจอรไมจริง 

ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020107 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดของสถานประกอบการ รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การปฏิบัติงานเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยในการใช

เครื่องจักร เครื่องมือ และอุปกรณ 
รหัสวิชา 0920231011 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการใชเครื่องจักรในสวนท่ีไดรับอนุญาตไดถูกตองตามขอกําหนด
ของสถานประกอบการ 

2. บอกวิธีการปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยของเครื่องจักรไดถูกตองตาม
ขอกําหนดของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการใชเครื่องจักรและขอควรระวัง 
2. วิธีการใชเครื่องมืออุปกรณและขอควรระวัง 
3. กฎความปลอดภัยของเครื่องจักร 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. คอนยางและคอนเหล็ก 
2. ภาชนะใสกาวและแปรงทากาว 
3. เดือย 
4. ดินสอ 
5. เกียงปาด (สําหรับแซะกาว) 
6. ระบบลม 
7. เครื่องยิงสกรแูละปนยิงตะปู 
8. จ๊ิกประกอบชิ้นงาน 
9. ประแจ (สําหรับยึดแคมป) 
10. ผาปดจมูกและถุงมือ 
11. รองเทาหุมสนและเอ๊ียมกันเปอน 
12. ผาทําความสะอาด 
13. รถเข็น (ลากดวยมือ)                                               

1. ไมจริง 
2. กาว 
3. สกรู (สําหรับยึด) 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


