
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร 

 

สาขาอาชีพ 
พนักงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมจริงดวยเครื่องจักรอัตโนมัติ 

ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร : 0920021020105 

 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพพนักงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมจริงดวยเครื่องจักรอัตโนมัติ ระดับ 1 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรดวย

เครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. 
(CNC) 

1. เตรียมพ้ืนท่ีติดต้ังชิ้นงาน 
2. ผลิตชิ้นงาน 

2. ตรวจสอบคุณภาพชิ้นงาน 3. ตรวจสอบขนาดชิ้นงาน 
4. ตรวจสอบคุณภาพของผิวชิ้นงาน 
5. รายงานผลการตรวจสอบ 

3. ทําความสะอาดเครื่องจักร
อัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC) 

6. เตรียมวัสดุ  อุปกรณ เครื่องมือทําความสะอาด 
7. ทําความสะอาด 

4. ปฏิบัติงานตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

8. ปฏิบัติเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอบุคคล 
9. ปฏิบัติเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอสถานท่ีและสิ่งแวดลอม 
10. ปฏิบัติเพ่ือไมใหเกิดความเสียหายตอเครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. 

(CNC) 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพพนักงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมจริงดวย
เครื่องจักรอัตโนมัติ ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920021020105 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 7:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 10:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานผลิตชิ้นสวน
เฟอรนิเจอรดวยเครือ่งจักรอัตโนมัติ เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพ
พนักงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมจริงดวยเครื่องจักรอัตโนมัติ ระดับ 1 ดังน้ี 

1. ผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรดวยเครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC) 
2. ตรวจสอบคุณภาพชิ้นงาน 
3. ทําความสะอาดเครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC) 
4. ปฏิบัติงานตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรดวย

เครื่องจักรอัตโนมัติ 
5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ผลิตชิ้นสวน
เฟอรนิเจอรดวย
เครื่องจักรอัตโนมัติซ.ี
เอ็น.ซี. (CNC) 

1. การผลิตชิ้นสวน
เฟอรนิเจอรดวย
เครื่องจักรอัตโนมัติ
ซี.เอ็น.ซี. (CNC) 

1. สามารถเตรียมพ้ืนท่ีติดต้ัง
ชิ้นงาน 

2. สามารถผลิตชิ้นงาน 

0:30 
 

1:00 

0:30 
 

5:00 

ตรวจสอบคุณภาพ
ชิ้นงาน 

2. การตรวจสอบ
คุณภาพชิ้นงาน 

1. สามารถตรวจสอบขนาดชิ้นงาน 
2. สามารถตรวจสอบคุณภาพ

ของผิวชิ้นงาน 
3. สามารถรายงานผลการตรวจสอบ 

0:30 
0:30 

 
0:30 

1:30 
1:30 

 
0:30 

ทําความสะอาด
เครื่องจักรอัตโนมัติซ.ี
เอ็น.ซี. (CNC) 

3. การทําความสะอาด
เครื่องจักรอัตโนมัติ
ซี.เอ็น.ซี. (CNC) 

1. สามารถเตรียมวัสดุ  อุปกรณ 
เครื่องมือทําความสะอาด 

2. สามารถทําความสะอาด 

0:30 
 

0:30 

0:30 
 

1:30 
ปฏิบัติงานตาม
ขอกําหนดของสถาน
ประกอบการ 

4. การปฏิบัติงานตาม
ขอกําหนดของสถาน
ประกอบการ 

1. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติงาน
เพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอ
บุคคล 

2. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติงาน

1:00 
 
 

1:00 

0 
 
 
0 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 3 
 

เพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอ
สถานท่ีและสิ่งแวดลอม 

3. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติงาน
เพ่ือไมใหเกิดความเสียหาย
ตอเครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.
ซี. (CNC) 

 
 

1:00 

 
 
0 

รวมท้ังสิ้น 
7:00 11:00 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. เครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC) 
2. เวอรเนียรคาลิเปอร  
3. ตลับเมตร    
4. แวนตากันฝุนและผาปดจมูก                                      
5. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
6. แปรงและผาทําความสะอาด    
7. ถุงมือและอุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊ก)   
8. หัวเปาลม                                                

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. ไมจริง  

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมจริง
ดวยเครื่องจักรอัตโนมัติ ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920021020105 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรดวยเครื่องจักร
อัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC) 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 7:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 5:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมพ้ืนท่ีติดต้ังชิ้นงาน 
2. ผลิตชิ้นงาน                                

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรดวย
เครื่องจักรอัตโนมัติ 

6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมพ้ืนท่ีติดต้ังชิ้นงาน 1. การเตรียมพ้ืนท่ีติดต้ังชิ้นงาน 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถผลิตชิ้นงาน 2. การผลิตชิ้นงาน 1:00 5:00 6:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 5:30 7:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมจริง
ดวยเครื่องจักรอัตโนมัติ ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920021020105 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การตรวจสอบคุณภาพชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 5:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ตรวจสอบขนาดชิ้นงาน 
2. ตรวจสอบคุณภาพของผิวชิ้นงาน 
3. รายงานผลการตรวจสอบ                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถตรวจสอบขนาดชิ้นงาน 1. การตรวจสอบขนาดชิ้นงาน 0:30 1:30 2:00 
2. สามารถตรวจสอบคุณภาพของ

ผิวชิ้นงาน 
2. การตรวจสอบคุณภาพของ

ผิวชิ้นงาน 
0:30 1:30 2:00 

3. สามารถรายงานผลการตรวจสอบ 3. การรายงานผลการตรวจสอบ 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 3:30 5:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 6 
 

 
หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรดวย
เครื่องจักรอัตโนมัติ ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920021020105 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การทําความสะอาดเครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. 
(CNC) 

รหัสหนวยการฝก 03 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมวัสดุ  อุปกรณ เครื่องมือทําความสะอาด 
2. ทําความสะอาด                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมวัสดุ  อุปกรณ 

เครื่องมือทําความสะอาด 
1. การเตรียมวัสดุ  อุปกรณ เครื่องมือ

ทําความสะอาด 
0:30 0:30 1:00 

2. สามารถทําความสะอาด 2. การทําความสะอาด 0:30 1:30 2:00 

รวมท้ังสิ้น 1:00 2:00 3:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 7 
 

 
หนวยการฝกท่ี 4 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมจริง
ดวยเครื่องจักรอัตโนมัติ ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920021020105 

2. ชื่อหนวยการฝก 4. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดของสถาน
ประกอบการ 

รหัสหนวยการฝก 04 

3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติงานเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอบุคคล 
2. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติงานเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอสถานท่ีและ

สิ่งแวดลอม 
3. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติงานเพ่ือไมใหเกิดความเสียหายตอเครื่องจักร

อัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC)                                 
5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 3 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติงาน

เพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอบุคคล 
1. การปฏิบัติเพ่ือใหเกิดความ

ปลอดภัยตอบุคคล 
1:00 0 1:00 

2. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติงาน
เพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอ
สถานท่ีและสิ่งแวดลอม 

2. การปฏิบัติเพ่ือใหเกิดความ
ปลอดภัยตอสถานท่ีและ
สิ่งแวดลอม 

1:00 0 1:00 

3. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติงานเพ่ือ
ไมใหเกิดความเสียหายตอ
เครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี.(CNC) 

3. การปฏิบัติเพ่ือไมใหเกิดความ
เสียหายตอเครื่องจักรอัตโนมัติซ.ี
เอ็น.ซี. (CNC) 

1:00 0 1:00 

รวมท้ังสิ้น 3:00 0 3:00 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมจริง
ดวยเครื่องจักรอัตโนมัติ ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920021020105 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรดวยเครื่องจักร
อัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC) 

รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมพ้ืนท่ีติดต้ังชิ้นงาน รหัสวิชา 0920231201 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ทําความสะอาดพ้ืนท่ีติดต้ังชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต   
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. ขอควรระวังและวิธีทําความสะอาดพ้ืนท่ีติดต้ังชิ้นงาน 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. เครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC) 
2. เวอรเนียรคาลิเปอร  
3. ตลับเมตร    
4. แวนตากันฝุนและผาปดจมูก                                     
5. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
6. แปรงและผาทําความสะอาด   
7. ถุงมือและอุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊ก) 
8. หัวเปาลม                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมจริง

ดวยเครื่องจักรอัตโนมัติ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020105 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรดวยเครื่องจักร

อัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC) 
รหัสหนวยการฝก 01 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การผลิตชิ้นงาน รหัสวิชา 0920231202 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 5:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เลือกหนาไมเพ่ือขึ้นรูปชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. วางชิ้นงานบนจ๊ิกติดต้ังชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบการจับชิ้นงานของสุญญากาศไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. เดินเครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC)เพ่ือขึ้นรูปชิ้นงานไดถูกตองตาม

มาตรฐานการผลิต 
5. ปลดชิ้นงานออกจากเครื่องไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการเลือกหนาไมเพ่ือหลบตําหนิใหเหมาะกับงาน 
2. วิธีการวางชิ้นงานและความสาํคัญของจ๊ิกติดต้ังชิ้นงาน   
3. วิธีการใชและตรวจสอบความแนนของการจับชิ้นงานดวยระบบสุญญากาศ 
4. การใชปุมบนแปนควบคุมเครื่องจักรอัตโนมัติ   
5. วิธีการปลดชิ้นงานออกจากเครื่อง 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC) 
2. เวอรเนียรคาลิเปอร  
3. ตลับเมตร    
4. แวนตากันฝุนและผาปดจมูก                                     
5. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
6. แปรงและผาทําความสะอาด   
7. ถุงมือและอุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊ก) 
8. หัวเปาลม                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมจริง

ดวยเครื่องจักรอัตโนมัติ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020105 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การตรวจสอบคุณภาพชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การตรวจสอบขนาดชิ้นงาน รหัสวิชา 0920231203 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบขนาดชิ้นงานกับงานตนแบบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบกับอุปกรณตรวจสอบ(Check Gauge)ไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการตรวจสอบขนาดชิ้นงานกับงานตนแบบ 
2. วิธีการใชอุปกรณตรวจสอบ(Check Gauge) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC) 
2. เวอรเนียรคาลิเปอร  
3. ตลับเมตร    
4. แวนตากันฝุนและผาปดจมูก                                     
5. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
6. แปรงและผาทําความสะอาด   
7. ถุงมือและอุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊ก) 
8. หัวเปาลม                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 11 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมจริง

ดวยเครื่องจักรอัตโนมัติ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020105 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การตรวจสอบคุณภาพชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตรวจสอบคุณภาพของผิวชิ้นงาน รหัสวิชา 0920231204 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบคุณภาพของผิวชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. มาตรฐานของผิวชิ้นงานท่ีกําหนด 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. เครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC) 
2. เวอรเนียรคาลิเปอร  
3. ตลับเมตร    
4. แวนตากันฝุนและผาปดจมูก                                     
5. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
6. แปรงและผาทําความสะอาด   
7. ถุงมือและอุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊ก) 
8. หัวเปาลม                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมจริง

ดวยเครื่องจักรอัตโนมัติ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020105 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การตรวจสอบคุณภาพชิ้นงาน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การรายงานผลการตรวจสอบ รหัสวิชา 0920231205 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. รายงานผลการตรวจสอบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. ขอมูลท่ีตองรายงาน 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. เครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC) 
2. เวอรเนียรคาลิเปอร  
3. ตลับเมตร    
4. แวนตากันฝุนและผาปดจมูก                                     
5. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
6. แปรงและผาทําความสะอาด   
7. ถุงมือและอุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊ก) 
8. หัวเปาลม                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมจริง

ดวยเครื่องจักรอัตโนมัติ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020105 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การทําความสะอาดเครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. 

(CNC) 
รหัสหนวยการฝก 03 

3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมวัสดุ อุปกรณ เครื่องมือทําความสะอาด รหัสวิชา 0920231206 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมวัสดุ อุปกรณ เครื่องมือทําความสะอาดไดถูกตองตามมาตรฐานการ
ผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ชนิดและวิธีการใชวัสดุ  อุปกรณและเครื่องมือในการทําความสะอาด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC) 
2. เวอรเนียรคาลิเปอร  
3. ตลับเมตร    
4. แวนตากันฝุนและผาปดจมูก                                     
5. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
6. แปรงและผาทําความสะอาด   
7. ถุงมือและอุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊ก) 
8. หัวเปาลม                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 14 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมจริง

ดวยเครื่องจักรอัตโนมัติ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020105 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การทําความสะอาดเครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. 

(CNC) 
รหัสหนวยการฝก 03 

3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การทําความสะอาด รหัสวิชา 0920231207 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เปาฝุนและดูดฝุนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. กวาดและเช็ดถูไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. จัดเก็บอุปกรณสําหรับการทําความสะอาดไดถูกตองตามมาตรฐานการ

ผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการใชและผลกระทบท่ีเกิดจากการใชเครื่องเปาฝุนและเครื่องดูดฝุน   
2. วิธีหรือขั้นตอนการทําความสะอาด 
3. วิธีการจัดเก็บอุปกรณทําความสะอาด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC) 
2. เวอรเนียรคาลิเปอร  
3. ตลับเมตร    
4. แวนตากันฝุนและผาปดจมูก                                     
5. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
6. แปรงและผาทําความสะอาด   
7. ถุงมือและอุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊ก) 
8. หัวเปาลม                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 15 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมจริง

ดวยเครื่องจักรอัตโนมัติ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020105 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดของสถานประกอบการ รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การปฏิบัติเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอบุคคล รหัสวิชา 0920231208 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการใชเครื่องปองกันอันตรายไดถูกตองตามขอกําหนดของสถาน
ประกอบการ 

2. บอกวิธีการจัดการพ้ืนท่ีทํางานใหเปนระเบียบตามขอกําหนดของสถาน
ประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล 
2. กิจกรรม ๕ ส. 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. เครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC) 
2. เวอรเนียรคาลิเปอร  
3. ตลับเมตร    
4. แวนตากันฝุนและผาปดจมูก                                     
5. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
6. แปรงและผาทําความสะอาด   
7. ถุงมือและอุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊ก) 
8. หัวเปาลม                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมจริง

ดวยเครื่องจักรอัตโนมัติ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020105 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดของสถานประกอบการ รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การปฏิบัติเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอสถานท่ี

และสิ่งแวดลอม 
รหัสวิชา 0920231209 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการแจงเมื่อพบเหตุท่ีไมปลอดภัยไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

2. บอกวิธีการปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ลักษณะของเหตุท่ีไมปลอดภัย 
2. ความปลอดภัยในสถานประกอบการ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. เครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC) 
2. เวอรเนียรคาลิเปอร  
3. ตลับเมตร    
4. แวนตากันฝุนและผาปดจมูก                                     
5. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
6. แปรงและผาทําความสะอาด   
7. ถุงมือและอุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊ก) 
8. หัวเปาลม                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานผลิตชิ้นสวนเฟอรนิเจอรไมจริง

ดวยเครื่องจักรอัตโนมัติ ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020105 
2. ชื่อหนวยการฝก 4. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดของสถานประกอบการ รหัสหนวยการฝก 04 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การปฏิบัติเพ่ือไมใหเกิดความเสียหายตอ

เครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC) 
รหัสวิชา 0920231210 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการใชเครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี.(CNC)ในสวนท่ีไดรับอนุญาตได
ถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 

2. บอกวิธีการใชเครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี.(CNC)ไดถูกตองตามขอกําหนด
ของสถานประกอบการ 

3. บอกวิธีการใชปุมฉุกเฉิน (Emergency)ไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

4. บอกวิธีการปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในการใชเครื่องจักรอัตโนมัติ 
ซี.เอ็น.ซี. (CNC)ไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. กฎความปลอดภัยในการใชเครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC) 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. เครื่องจักรอัตโนมัติซ.ีเอ็น.ซี. (CNC) 
2. เวอรเนียรคาลิเปอร  
3. ตลับเมตร    
4. แวนตากันฝุนและผาปดจมูก                                     
5. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
6. แปรงและผาทําความสะอาด   
7. ถุงมือและอุปกรณปองกันเสียง (เอียรปลั๊ก) 
8. หัวเปาลม                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


