
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร 

 

สาขาอาชีพ 
พนักงานเตรียมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรไมจริง 

ระดับ 1  
รหัสหลักสูตร : 0920021020103 

 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 1 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ขนยายไม 1. เตรียมงานเพ่ือการขนยายไม 

2. ขนยายไม 
3. ตรวจสอบงานขนยายไม 

2. จัดเรียงไม 4. เตรียมงานเพ่ือการจัดเรียงไม 
5. จัดเรียงไม 
6. ตรวจสอบงานจัดเรียงไม 

3. ปฏิบัติงานตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

7. ปฏิบัติเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอบุคคล 
8. ปฏิบัติเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอสถานท่ีและสิ่งแวดลอม 
9. ปฏิบัติเพ่ือไมใหเกิดความเสียหายตอเครื่องมือและเครื่องจักรใน

แผนกเตรียมวัตถุดิบ 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม
เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920021020103 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 6:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 12:00 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานเตรียมวัตถุดิบ
สําหรับเฟอรนิเจอรไมจริง เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพพนักงานเตรยีม
วัตถุดิบสําหรับเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 1 ดังน้ี 

1. ขนยายไม 
2. จัดเรียงไม 
3. ปฏิบัติงานตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานเตรียมวัตถุดิบสําหรับเฟอรนิเจอร

ไมจริง 
5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ขนยายไม 1. การขนยายไม 1. สามารถเตรียมงานเพ่ือการ

ขนยายไม 
2. สามารถขนยายไม 
3. สามารถตรวจสอบงานขนยายไม 

0:30 
 

0:30 
0:30 

2:30 
 

2:30 
1:00 

จัดเรียงไม 2. การจัดเรียงไม 1. สามารถเตรียมงานเพ่ือการ
จัดเรียงไม 

2. สามารถจัดเรียงไม 
3. สามารถตรวจสอบงานจัดเรียงไม 

0:30 
 

0:30 
0:30 

2:30 
 

2:30 
1:00 

ปฏิบัติงานตาม
ขอกําหนดของสถาน
ประกอบการ 

3. การปฏิบัติงานตาม
ขอกําหนดของสถาน
ประกอบการ 

1. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติ
เพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอ
บุคคล 

2. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติ
เพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอ
สถานท่ีและสิ่งแวดลอม 

3. สามารถปฏิบัติเพ่ือไมใหเกิด
ความเสียหายตอเครื่องมือ

1:00 
 
 

1:00 
 
 

1:00 

0 
 
 
0 
 
 
0 
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และเครื่องจักรในแผนก
เตรียมวัตถุดิบ 

รวมท้ังสิ้น 
6:00 12:00 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. รถยกดวยมือ (Hand Lift) 
2. กระบะวางไม (Pallet)  
3. ตลับเมตร  
4. ไมกวาดทางมะพราว  
5. ไมกวาดดอกหญา  
6. ถุงมือ ผาปดจมูก รองเทานิรภัย          
7. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม  
8. แบบฟอรมรายงานผลการจัดเรียงไม   
9. เอ๊ียมกันเปอน ท่ีตักขยะ                                             
10. ใบสั่งงาน                                                

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. ไมจริง  

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 
เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920021020103 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การขนยายไม รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 7:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 6:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงานเพ่ือการขนยายไม 
2. ขนยายไม 
3. ตรวจสอบงานขนยายไม                                

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานเตรียมวัตถุดิบสําหรับ
เฟอรนิเจอรไมจริง 

6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงานเพ่ือการขนยายไม 1. การเตรียมงานเพ่ือการขนยายไม 0:30 2:30 3:00 
2. สามารถขนยายไม 2. การขนยายไม 0:30 2:30 3:00 
3. สามารถตรวจสอบงานขนยายไม 3. การตรวจสอบงานขนยายไม 0:30 1:00 1:30 

รวมท้ังสิ้น 1:30 6:00 7:30 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 
เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920021020103 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การจัดเรียงไม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 7:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 6:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงานเพ่ือการจัดเรียงไม 
2. จัดเรียงไม 
3. ตรวจสอบงานจัดเรียงไม                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงานเพ่ือการจัดเรียงไม 1. การเตรียมงานเพ่ือการจัดเรียงไม 0:30 2:30 3:00 
2. สามารถจัดเรียงไม 2. การจัดเรียงไม 0:30 2:30 3:00 
3. สามารถตรวจสอบงานจัดเรียงไม 3. การตรวจสอบงานจัดเรียงไม 0:30 1:00 1:30 

รวมท้ังสิ้น 1:30 6:00 7:30 
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 
เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920021020103 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดของสถานประกอบการ รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. บอกวิธีการปฏิบัติเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอบุคคล 
2. บอกวิธีการปฏิบัติเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอสถานท่ีและสิ่งแวดลอม 
3. บอกวิธีการปฏิบัติเพ่ือไมใหเกิดความเสียหายตอเครื่องมือและเครื่องจักร

ในแผนกเตรียมวัตถุดิบ                                 
5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติเพ่ือให

เกิดความปลอดภัยตอบุคคล 
1. การปฏิบัติเพ่ือใหเกิดความ

ปลอดภัยตอบุคคล 
1:00 0 1:00 

2. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติเพ่ือให
เกิดความปลอดภัยตอสถานท่ีและ
สิ่งแวดลอม 

2. การปฏิบัติเพ่ือใหเกิดความ
ปลอดภัยตอสถานท่ีและ
สิ่งแวดลอม 

1:00 0 1:00 

3. สามารถบอกวิธีการปฏิบัติเพ่ือ
ไมใหเกิดความเสียหายตอเครื่องมือ
และเครื่องจักรในแผนกเตรียม
วัตถุดิบ 

3. การปฏิบัติเพ่ือไมใหเกิดความ
เสียหายตอเครื่องมือและเครื่องจักร
ในแผนกเตรียมวัตถุดิบ 

1:00 0 1:00 

รวมท้ังสิ้น 3:00 0 3:00 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 
เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 1 

รหัสหลักสูตร 
0920021020103 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การขนยายไม รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงานเพ่ือการขนยายไม รหัสวิชา 0920230201 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. อานใบสั่งงาน (รายการไมท่ีจะขนยาย)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เตรียมพ้ืนท่ีท่ีจะขนยายไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เตรียมเครื่องมือขนยายไมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. เตรียมภาชนะใสไมเพ่ือการขนยายไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต   

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ชนิด ขนาดจํานวนไมท่ีจะขนยายและพ้ืนท่ีท่ีจะรองรับไม 
2. ชนิดและปริมาณไมท่ีจะขนยาย ขนาดพ้ืนท่ี การทําความสะอาดพ้ืนท่ี 
3. วิธีการใชและชนิดของเครื่องมือท่ีใชในการขนยายไม 
4. ชนิดและขนาดภาชนะใสไม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธกีารประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. รถยกดวยมือ (Hand Lift) 
2. กระบะวางไม (Pallet)  
3. ตลับเมตร  
4. ไมกวาดทางมะพราว  
5. ไมกวาดดอกหญา  
6. ถุงมือ ผาปดจมูก รองเทานิรภัย          
7. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม  
8. แบบฟอรมรายงานผลการจัดเรียงไม   
9. เอ๊ียมกันเปอน ท่ีตักขยะ                                            
10. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 8 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 

เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020103 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การขนยายไม รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การขนยายไม รหัสวิชา 0920230202 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ขนยายไมดวยรถยกดวยมือ (Hand Pallet)ไดถูกตองตามมาตรฐาน 
การผลิต 

2. ขนยายไมดวยรถยก (Folk lift)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. สมรรถนะของรถยกดวยมือ (Hand Pallet)และวิธีการใชรถยกดวยมือ 
(Hand Pallet) 

2. สมรรถนะของรถยก (Folk lift) และวิธีการใชรถยก (Folk lift) 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. รถยกดวยมือ (Hand Lift) 
2. กระบะวางไม (Pallet)  
3. ตลับเมตร  
4. ไมกวาดทางมะพราว  
5. ไมกวาดดอกหญา  
6. ถุงมือ ผาปดจมูก รองเทานิรภัย          
7. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม  
8. แบบฟอรมรายงานผลการจัดเรียงไม   
9. เอ๊ียมกันเปอน ท่ีตักขยะ                                            
10. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 

เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020103 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การขนยายไม รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบงานขนยายไม รหัสวิชา 0920230203 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบรายการไมท่ีทําการขนยายไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. รายงานผลการตรวจสอบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ชนิด  ขนาด และจํานวนไมท่ีขนยาย 
2. รายละเอียดขอมูลท่ีตองรายงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. รถยกดวยมือ (Hand Lift) 
2. กระบะวางไม (Pallet)  
3. ตลับเมตร  
4. ไมกวาดทางมะพราว  
5. ไมกวาดดอกหญา  
6. ถุงมือ ผาปดจมูก รองเทานิรภัย          
7. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม  
8. แบบฟอรมรายงานผลการจัดเรียงไม   
9. เอ๊ียมกันเปอน ท่ีตักขยะ                                            
10. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 

เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020103 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การจัดเรียงไม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงานเพ่ือการจัดเรียงไม รหัสวิชา 0920230204 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. อานใบสั่ง(รายการไมท่ีจะตองจัดเรียง)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เตรียมภาชนะเพ่ือเรียงไมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ชนิดและขนาดของไม 
2. ชนิดและขนาดของภาชนะท่ีใชเรียงไม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. รถยกดวยมือ (Hand Lift) 
2. กระบะวางไม (Pallet)  
3. ตลับเมตร  
4. ไมกวาดทางมะพราว  
5. ไมกวาดดอกหญา  
6. ถุงมือ ผาปดจมูก รองเทานิรภัย          
7. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม  
8. แบบฟอรมรายงานผลการจัดเรียงไม   
9. เอ๊ียมกันเปอน ท่ีตักขยะ                                            
10. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 11 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 

เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020103 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การจัดเรียงไม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การจัดเรียงไม รหัสวิชา 0920230205 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. จัดเรียงไมตามขนาดหนาตัดและความยาวของไมไดถูกตองตามมาตรฐาน
การผลิต 

2. จัดเรียงไมแยกตามชนิดของไมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. จัดเรียงไมไมใหเกิดความเสียหายตอทอนไมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ขนาดหนาตัดและความยาวของไมท่ีมีใชในสถานประกอบการ 
2. ชนิดของไมท่ีมีใชในสถานประกอบการ 
3. วิธีการจัดเรียงไมไมใหเกิดความเสียหายตอทอนไม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. รถยกดวยมือ (Hand Lift) 
2. กระบะวางไม (Pallet)  
3. ตลับเมตร  
4. ไมกวาดทางมะพราว  
5. ไมกวาดดอกหญา  
6. ถุงมือ ผาปดจมูก รองเทานิรภัย          
7. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม  
8. แบบฟอรมรายงานผลการจัดเรียงไม   
9. เอ๊ียมกันเปอน ท่ีตักขยะ                                            
10. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 

เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020103 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การจัดเรียงไม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบงานจัดเรียงไม รหัสวิชา 0920230206 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:30 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. นับจํานวนไมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. รายงานผลการนับไมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการนับจํานวนไมจากการเรียงไมในแตละแบบ 
2. ชนิดของเอกสารท่ีจะใชรายงาน  รายละเอียดขอมูลท่ีจะตองรายงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. รถยกดวยมือ (Hand Lift) 
2. กระบะวางไม (Pallet)  
3. ตลับเมตร  
4. ไมกวาดทางมะพราว  
5. ไมกวาดดอกหญา  
6. ถุงมือ ผาปดจมูก รองเทานิรภัย          
7. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม  
8. แบบฟอรมรายงานผลการจัดเรียงไม   
9. เอ๊ียมกันเปอน ท่ีตักขยะ                                            
10. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 

เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020103 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดของสถานประกอบการ รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การปฏิบัติเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอบุคคล รหัสวิชา 0920230207 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการใชเครื่องปองกันอันตรายไดถูกตองตามขอกําหนดของสถาน
ประกอบการ 

2. บอกวิธีการจัดเก็บพ้ืนท่ีทํางานใหเปนระเบียบไดถูกตองตามขอกําหนด
ของสถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ชนิด  หนาท่ีและวิธีใชของเครื่องปองกันอันตราย 
2. ลักษณะของพ้ืนท่ีท่ีพรอมใชในการปฏิบัติงานและทําใหเกิดความปลอดภัย

ในการทํางาน 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. รถยกดวยมือ (Hand Lift) 
2. กระบะวางไม (Pallet)  
3. ตลับเมตร  
4. ไมกวาดทางมะพราว  
5. ไมกวาดดอกหญา  
6. ถุงมือ ผาปดจมูก รองเทานิรภัย          
7. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม  
8. แบบฟอรมรายงานผลการจัดเรียงไม   
9. เอ๊ียมกันเปอน  ท่ีตักขยะ                                            
10. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 14 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 

เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020103 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดของสถานประกอบการ รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การปฏิบัติเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยตอสถานท่ี

และสิ่งแวดลอม 
รหัสวิชา 0920230208 

4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการแจงเมื่อพบเหตุท่ีไมปลอดภัยไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

2. บอกวิธีการปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยไดถูกตองตามขอกําหนดของ
สถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ลักษณะของเหตุการณท่ีไมปลอดภัย 
2. กฎความปลอดภัยในสถานประกอบการ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. รถยกดวยมือ (Hand Lift) 
2. กระบะวางไม (Pallet)  
3. ตลับเมตร  
4. ไมกวาดทางมะพราว  
5. ไมกวาดดอกหญา  
6. ถุงมือ ผาปดจมูก รองเทานิรภัย          
7. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม  
8. แบบฟอรมรายงานผลการจัดเรียงไม   
9. เอ๊ียมกันเปอน ท่ีตักขยะ                                            
10. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 15 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 

เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 1 
รหัสหลักสูตร 

0920021020103 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การปฏิบัติงานตามขอกําหนดของสถานประกอบการ รหัสหนวยการฝก 03 
4. ชื่อหัวขอวิชา 3. การปฏิบัติเพ่ือไมใหเกิดความเสียหายตอเครื่องมือ

และเครื่องจักรในแผนกเตรียมวัตถุดิบ 
รหัสวิชา 0920230209 

5. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง 
6. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกวิธีการใชเครื่องมือหรือเครื่องจักรในสวนท่ีไดรับอนุญาตไดถูกตอง
ตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 

2. บอกวิธีการใชเครื่องมือหรือเครื่องจักรใหถูกตองกับลักษณะงานไดถูกตอง
ตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 

3. บอกวิธีการใชปุมฉุกเฉินไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 
4. บอกวิธีการปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยในการใชเครื่องมือและเครื่องจักร

ไดถูกตองตามขอกําหนดของสถานประกอบการ 
7. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. วิธีการใชและชนิดของเครื่องมือและเครื่องจักรในแผนกเตรียมวัตถุดิบ 
2. วิธีการใชและสาเหตุของการใชปุมฉุกเฉิน 
3. กฎความปลอดภัยในการใชเครื่องมือและเครื่องจักรในแผนกเตรียมวัตถุดิบ 

8. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
9. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. รถยกดวยมือ (Hand Lift) 
2. กระบะวางไม (Pallet)  
3. ตลับเมตร  
4. ไมกวาดทางมะพราว  
5. ไมกวาดดอกหญา  
6. ถุงมือ ผาปดจมูก รองเทานิรภัย          
7. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม  
8. แบบฟอรมรายงานผลการจัดเรียงไม   
9. เอ๊ียมกันเปอน ท่ีตักขยะ                                            
10. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


