
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร 

 

สาขาอาชีพ 
พนักงานเตรียมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรไมจริง 

ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร : 0920021020104 

 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ไสเปดหนาไม 1. เตรียมงานไสเปดหนาไม 

2. เตรียมเครื่องไสเปดหนาไม 
3. ไสเปดหนาไม 
4. ตรวจสอบไมท่ีผานการไสเปดหนาไม 

2. ตัดขนาดไม 5. เตรียมงานตัดขนาดไม 
6. เตรียมเครื่องตัดขนาดไม(เครื่องตัดหยาบ) 
7. ตัดขนาดไม 
8. ตรวจสอบไมท่ีผานการตัดขนาดไม 

3. คัดคุณภาพไม 9. เตรียมงานเพ่ือการคัดคุณภาพไม 
10. คัดคุณภาพไม 
11. ตรวจสอบไมท่ีผานการคัดคุณภาพ 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม
เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920021020104 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 5:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 12:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานเตรียมวัตถุดิบ
สําหรับเฟอรนิเจอรไมจริง เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพพนักงานเตรยีม
วัตถุดิบสําหรับเฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 ดังน้ี 

1. ไสเปดหนาไม 
2. ตัดขนาดไม 
3. คัดคุณภาพไม 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานเตรียมวัตถุดิบสําหรับเฟอรนิเจอร

ไมจริง 
5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ไสเปดหนาไม 1. การไสเปดหนาไม 1. สามารถเตรียมงานไสเปดหนาไม 

2. สามารถเตรียมเครื่องไสเปด
หนาไม 

3. สามารถไสเปดหนาไม 
4. สามารถตรวจสอบไมท่ีผาน

การไสเปดหนาไม 

0:30 
0:30 

 
0:30 
0:30 

0:30 
1:30 

 
2:30 
0:30 

ตัดขนาดไม 2. การตัดขนาดไม 1. สามารถเตรียมงานตัดขนาดไม 
2. สามารถเตรียมเครื่องตัด

ขนาดไม(เครื่องตัดหยาบ) 
3. สามารถตัดขนาดไม 
4. สามารถตรวจสอบไมท่ีผาน

การตัดขนาดไม 

0:30 
0:30 

 
0:30 
0:30 

 

0:30 
1:30 

 
2:30 
0:30 

 
คัดคุณภาพไม 3. การคัดคุณภาพไม 1. สามารถเตรียมงานเพ่ือการ

คัดคุณภาพไม 
2. สามารถคัดคุณภาพไม 
3. สามารถตรวจสอบไมท่ีผาน

0:30 
 

0:30 
0:30 

0:30 
 

0:30 
0:30 
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การคัดคุณภาพ 

รวมท้ังสิ้น 
5:30 12:30 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. เครื่องไส 2 หนา                                    
2. เครื่องตัดขนาดไม 
3. กระบะวางไม (Pallet)                            
4. ตลับเมตรและเวอรเนียคาลิเปอร                                          
5. ไมกวาดทางมะพราวและไมกวาดดอกหญา                               
6. ถุงมือหนังตัดปลายน้ิว                              
7. ผาปดจมูกและอุปกรณปองกันเสียง 
8. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
9. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม          
10. เครื่องเปาฝุนพรอมหัวฉีด                         
11. ท่ีตักขยะ                                             
12. ใบสั่งงาน                                                

 

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. ไมจริง  

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 
เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920021020104 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การไสเปดหนาไม รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 7:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 5:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงานไสเปดหนาไม 
2. เตรียมเครื่องไสเปดหนาไม 
3. ไสเปดหนาไม 
4. ตรวจสอบไมท่ีผานการไสเปดหนาไม                                

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานเตรียมวัตถุดิบสําหรับ
เฟอรนิเจอรไมจริง 

6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงานไสเปดหนาไม 1. การเตรียมงานไสเปดหนาไม 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถเตรียมเครื่องไสเปดหนาไม 2. การเตรียมเครื่องไสเปดหนาไม 0:30 1:30 2:00 
3. สามารถไสเปดหนาไม 3. การไสเปดหนาไม 0:30 2:30 3:00 
4. สามารถตรวจสอบไมท่ีผานการไส

เปดหนาไม 
4. การตรวจสอบไมท่ีผานการไสเปด

หนาไม 
0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 0:30 0:30 1:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 
เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920021020104 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การตัดขนาดไม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 7:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 5:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงานตัดขนาดไม 
2. เตรียมเครื่องตัดขนาดไม(เครื่องตัดหยาบ) 
3. ตัดขนาดไม 
4. ตรวจสอบไมท่ีผานการตัดขนาดไม                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงานตัดขนาดไม 1. การเตรียมงานตัดขนาดไม 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถเตรียมเครื่องตัดขนาดไม

(เครื่องตัดหยาบ) 
2. การเตรียมเครื่องตัดขนาดไม

(เครื่องตัดหยาบ) 
0:30 1:30 2:00 

3. สามารถตัดขนาดไม 3. การตัดขนาดไม 0:30 2:30 3:00 
4. สามารถตรวจสอบไมท่ีผานการตัด

ขนาดไม 
4. การตรวจสอบไมท่ีผานการตัด

ขนาดไม 
0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 0:30 0:30 1:00 
 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 6 
 

 
หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 
เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920021020104 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การคัดคุณภาพไม รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมงานเพ่ือการคัดคุณภาพไม 
2. คัดคุณภาพไม 
3. ตรวจสอบไมท่ีผานการคัดคุณภาพ                                 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมงานเพ่ือการคัด

คุณภาพไม 
1. การเตรียมงานเพ่ือการคัดคุณภาพไม 0:30 0:30 1:00 

2. สามารถคัดคุณภาพไม 2. การคัดคุณภาพไม 0:30 0:30 1:00 
3. สามารถตรวจสอบไมท่ีผานการคัด

คุณภาพ 
3. การตรวจสอบไมท่ีผานการคัด

คุณภาพ 
0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:30 1:30 3:00 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 
เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920021020104 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การไสเปดหนาไม รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงานไสเปดหนาไม รหัสวิชา 0920230601 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. อานใบสั่งงาน(รายการไมท่ีจะตองไสเปดหนาไม)ไดถูกตองตามมาตรฐาน
การผลิต 

2. เตรียมไมท่ีจะนํามาไสเปดหนาไมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เตรียม Pallet เพ่ือมาใสไมท่ีผานการไสเปดหนาไมแลวไดถูกตองตาม

มาตรฐานการผลิต   
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. ชนิด ขนาด จํานวนไมท่ีตองการ 
2. การเตรียมวัสดุ อุปกรณ และสถานท่ีสําหรับงานไสเปดหนาไม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องไส 2 หนา                                    
2. เครื่องตัดขนาดไม 
3. กระบะวางไม (Pallet)                            
4. ตลับเมตรและเวอรเนียคาลิเปอร                                         
5. ไมกวาดทางมะพราวและไมกวาดดอกหญา                              
6. ถุงมือหนังตัดปลายน้ิว                             
7. ผาปดจมูกและอุปกรณปองกันเสียง 
8. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
9. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม         
10. เครื่องเปาฝุนพรอมหัวฉีด                         
11. ท่ีตักขยะ                                            
12. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 

เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920021020104 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การไสเปดหนาไม รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเตรียมเครื่องไสเปดหนาไม รหัสวิชา 0920230602 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความพรอมของเครื่องไสเปดหนาไมไดถูกตองตามมาตรฐาน
การผลิต 

2. ต้ังเครื่องใหไสไมไดความหนาตามท่ีตองการไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบความพรอมของระบบดูดฝุนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธี การใชเครื่องไสเปดหนาไม 
2. วิธีการใชระบบดูดฝุนของสถานประกอบการ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องไส 2 หนา                                    
2. เครื่องตัดขนาดไม 
3. กระบะวางไม (Pallet)                            
4. ตลับเมตรและเวอรเนียคาลิเปอร                                         
5. ไมกวาดทางมะพราวและไมกวาดดอกหญา                              
6. ถุงมือหนังตัดปลายน้ิว                             
7. ผาปดจมูกและอุปกรณปองกันเสียง 
8. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
9. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม         
10. เครื่องเปาฝุนพรอมหัวฉีด                         
11. ท่ีตักขยะ                                            
12. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 

เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920021020104 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การไสเปดหนาไม รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การไสเปดหนาไม รหัสวิชา 0920230603 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความหนาของไมกอนเขาเครื่องไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบคุณภาพของไมกอนเขาเครื่องไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ไสเปดหนาไมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. รับไมและเรยีงไมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการตรวจสอบความหนาของไมกอนปอนเขาเครื่อง 
2. คุณภาพของไมท่ีจะนําเขาเครื่องไสเปดหนาไม   
3. วิธีการปอนไมและขอควรระวังในขณะไสเปดหนาไม 
4. วิธีการเรียงไม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องไส 2 หนา                                    
2. เครื่องตัดขนาดไม 
3. กระบะวางไม (Pallet)                            
4. ตลับเมตรและเวอรเนียคาลิเปอร                                         
5. ไมกวาดทางมะพราวและไมกวาดดอกหญา                              
6. ถุงมือหนังตัดปลายน้ิว                             
7. ผาปดจมูกและอุปกรณปองกันเสียง 
8. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
9. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม         
10. เครื่องเปาฝุนพรอมหัวฉีด                         
11. ท่ีตักขยะ                                            
12. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 

เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920021020104 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การไสเปดหนาไม รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การตรวจสอบไมท่ีผานการไสเปดหนาไม รหัสวิชา 0920230604 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความหนาของไมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. รายงานผลการไสเปดหนาไมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการใชเครื่องมือวัด (เวอรเนียร  ตลับเมตร) 
2. รายละเอียดขอมูลท่ีตองรายงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องไส 2 หนา                                    
2. เครื่องตัดขนาดไม 
3. กระบะวางไม (Pallet)                            
4. ตลับเมตรและเวอรเนียคาลิเปอร                                         
5. ไมกวาดทางมะพราวและไมกวาดดอกหญา                              
6. ถุงมือหนังตัดปลายน้ิว                             
7. ผาปดจมูกและอุปกรณปองกันเสียง 
8. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
9. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม         
10. เครื่องเปาฝุนพรอมหัวฉีด                         
11. ท่ีตักขยะ                                            
12. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 11 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 

เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920021020104 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การตัดขนาดไม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงานตัดขนาดไม รหัสวิชา 0920230605 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. อานใบสั่ง (รายการไมท่ีจะตัดและขนาดไมท่ีตองตัด)ไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

2. เตรียมไมท่ีจะนําเขาตัดหยาบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เตรียมภาชนะรองรับไมท่ีผานการตัดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ชนิด ขนาด จํานวนไมท่ีตองการตัดเพ่ือทําชิ้นสวน 
2. การเตรียมวัสดุ อุปกรณ และพ้ืนท่ีสําหรับงานตัดขนาดไม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องไส 2 หนา                                    
2. เครื่องตัดขนาดไม 
3. กระบะวางไม (Pallet)                            
4. ตลับเมตรและเวอรเนียคาลิเปอร                                         
5. ไมกวาดทางมะพราวและไมกวาดดอกหญา                              
6. ถุงมือหนังตัดปลายน้ิว                             
7. ผาปดจมูกและอุปกรณปองกันเสียง 
8. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
9. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม         
10. เครื่องเปาฝุนพรอมหัวฉีด                         
11. ท่ีตักขยะ                                            
12. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 12 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 

เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920021020104 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การตัดขนาดไม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเตรียมเครื่องตัดขนาดไม(เครื่องตัดหยาบ) รหัสวิชา 0920230606 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความพรอมของเครื่องตัดขนาดไมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ต้ังระยะเพ่ือตัดความยาวไมตามใบสั่งไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ตรวจสอบความพรอมของระบบดูดฝุนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการใชเลื่อยวงเดือน   
2. วิธีการใชเครื่องตัดขนาดและการใชตัวกันชน (Stopper)  
3. การใชระบบดูดฝุนของสถานประกอบการ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องไส 2 หนา                                    
2. เครื่องตัดขนาดไม 
3. กระบะวางไม (Pallet)                            
4. ตลับเมตรและเวอรเนียคาลิเปอร                                         
5. ไมกวาดทางมะพราวและไมกวาดดอกหญา                              
6. ถุงมือหนังตัดปลายน้ิว                             
7. ผาปดจมูกและอุปกรณปองกันเสียง 
8. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
9. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม         
10. เครื่องเปาฝุนพรอมหัวฉีด                         
11. ท่ีตักขยะ                                            
12. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 

เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920021020104 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การตัดขนาดไม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตัดขนาดไม รหัสวิชา 0920230607 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบคุณภาพของไมเพ่ือกําหนดตําแหนงท่ีจะตองตัดไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

2. ตัดความยาวไมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. คัดแยกไมจากการตัดหยาบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ระดับคุณภาพไมท่ีดีและไมดี 
2. วิธีการตัดไมและขอควรระวังในขณะตัดความยาวไม   
3. การคัดแยกขนาดไมตามวัตถุประสงคการใชงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องไส 2 หนา                                    
2. เครื่องตัดขนาดไม 
3. กระบะวางไม (Pallet)                            
4. ตลับเมตรและเวอรเนียคาลิเปอร                                         
5. ไมกวาดทางมะพราวและไมกวาดดอกหญา     
6. ถุงมือหนังตัดปลายน้ิว                             
7. ผาปดจมูกและอุปกรณปองกันเสียง 
8. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
9. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม         
10. เครื่องเปาฝุนพรอมหัวฉีด                         
11. ท่ีตักขยะ                                            
12. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 

เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920021020104 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การตัดขนาดไม รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การตรวจสอบไมท่ีผานการตัดขนาดไม รหัสวิชา 0920230608 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความยาวไมท่ีตองการตามใบสั่งไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. รายงานผลการตัดขนาดไมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การใชเครื่องมือวัด 
2. รายละเอียดขอมูลท่ีตองรายงาน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องไส 2 หนา                                    
2. เครื่องตัดขนาดไม 
3. กระบะวางไม (Pallet)                            
4. ตลับเมตรและเวอรเนียคาลิเปอร                                         
5. ไมกวาดทางมะพราวและไมกวาดดอกหญา                              
6. ถุงมือหนังตัดปลายน้ิว                             
7. ผาปดจมูกและอุปกรณปองกันเสียง 
8. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
9. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม         
10. เครื่องเปาฝุนพรอมหัวฉีด                         
11. ท่ีตักขยะ                                            
12. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 15 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 

เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920021020104 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การคัดคุณภาพไม รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมงานเพ่ือการคัดคุณภาพไม รหัสวิชา 0920230209 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. อานใบสั่ง (รายละเอียดการคัดคุณภาพไม)ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. เตรียมไมท่ีจะนําเขาคัดคุณภาพไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เตรียมภาชนะใสไมท่ีผานการคัดคุณภาพไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ชนิดและขนาดของภาชนะท่ีมีใชในสถานประกอบการ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องไส 2 หนา                                    
2. เครื่องตัดขนาดไม 
3. กระบะวางไม (Pallet)                            
4. ตลับเมตรและเวอรเนียคาลิเปอร                                         
5. ไมกวาดทางมะพราวและไมกวาดดอกหญา                              
6. ถุงมือหนังตัดปลายน้ิว                             
7. ผาปดจมูกและอุปกรณปองกันเสียง 
8. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
9. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม         
10. เครื่องเปาฝุนพรอมหัวฉีด                         
11. ท่ีตักขยะ                                            
12. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 16 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 

เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920021020104 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การคัดคุณภาพไม รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การคัดคุณภาพไม รหัสวิชา 0920230210 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. คัดไมแยกตามสีของเน้ือไมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 
2. คัดไมแยกตามลักษณะของลายท่ีปรากฏบนเน้ือไมไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
3. คัดไมแยกตามระดับคุณภาพไมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. สีไม เน้ือไม ลายไม และระดับคุณภาพไม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องไส 2 หนา                                    
2. เครื่องตัดขนาดไม 
3. กระบะวางไม (Pallet)                            
4. ตลับเมตรและเวอรเนียคาลิเปอร                                         
5. ไมกวาดทางมะพราวและไมกวาดดอกหญา                              
6. ถุงมือหนังตัดปลายน้ิว                             
7. ผาปดจมูกและอุปกรณปองกันเสียง 
8. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
9. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม         
10. เครื่องเปาฝุนพรอมหัวฉีด                         
11. ท่ีตักขยะ                                            
12. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 17 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพพนักงานเตรยีมวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรม 

เฟอรนิเจอรไมจริง ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920021020104 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การคัดคุณภาพไม รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบไมท่ีผานการคัดคุณภาพ รหัสวิชา 0920230211 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. การตรวจสอบไมท่ีผานการคัดคุณภาพใหเปนไปตามใบสั่งไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

2. รายงานผลการคัดคุณภาพไมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. ความรูเก่ียวกับการคัดคุณภาพไม   
2. รายละเอียดขอมลูท่ีตอง 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. เครื่องไส 2 หนา                                    
2. เครื่องตัดขนาดไม 
3. กระบะวางไม (Pallet)                            
4. ตลับเมตรและเวอรเนียคาลิเปอร                                         
5. ไมกวาดทางมะพราวและไมกวาดดอกหญา                              
6. ถุงมือหนังตัดปลายน้ิว                             
7. ผาปดจมูกและอุปกรณปองกันเสียง 
8. รองเทานิรภัยและเอ๊ียมกันเปอน 
9. แบบฟอรมรายงานผลการตรวจสอบไม         
10. เครื่องเปาฝุนพรอมหัวฉีด                         
11. ท่ีตักขยะ                                            
12. ใบสั่งงาน                                               

1. ไมจริง 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 18 
 

 

ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


