
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น 

 

สาขาอาชีพ 
ชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร : 0920024170302 
 
 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก ระดับ 2 

หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 
1. ติดต้ังเครื่องทําความเย็นขนาดเล็ก 1. ติดต้ังชุดคอยลรอน/คอยลรอนแยกสวน 

2. ติดต้ังชุดคอยลเย็น 
3. ติดต้ังระบบทอและอุปกรณสารทําความเย็น 
4. ติดต้ังทอนํ้าท้ิง 
5. ติดต้ังระบบไฟฟาและระบบควบคุม 
6. หุมฉนวนทอและอุปกรณสารทําความเย็น 
7. ทดสอบรอยรั่วของระบบทําความเย็น 

2. ซอมเครื่องทําความเย็นขนาดเล็ก
เบ้ืองตน 

8. ตรวจสอบเบ้ืองตนกอนซอม 
9. ซอมชุดคอยลรอน/คอยลรอนแยกสวน 
10. ซอมชุดคอยลเย็น 
11. ซอมระบบไฟฟาเบ้ืองตน 

3. ตรวจสอบหลังงานบํารุงรักษา 12. ตรวจสอบสภาพท่ัวไปของเครื่องทําความเย็น 
13. ตรวจสอบรายงานการบันทึกผลบํารุงรักษา 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920024170302 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 6:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 11:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานเทคนิคหองเย็น
ขนาดเล็ก เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ สาขาอาชีพชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก 
ระดับ 2 ดังน้ี 

1. ติดต้ังเครื่องทําความเย็นขนาดเล็ก 
2. ซอมเครื่องทําความเย็นขนาดเล็กเบ้ืองตน 
3. ตรวจสอบหลังงานบํารุงรักษา 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก 

5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ติดต้ังเครื่องทําความ
เย็นขนาดเล็ก 

1. การติดต้ังเครื่องทํา
ความเย็นขนาดเล็ก 

1. สามารถติดต้ังชุดคอยลรอน/
คอยลรอนแยกสวน 

2. สามารถติดต้ังชุดคอยลเย็น 
3. สามารถติดต้ังระบบทอและ

อุปกรณสารทําความเย็น 
4. สามารถติดต้ังทอนํ้าท้ิง 
5. สามารถติดต้ังระบบไฟฟา

และระบบควบคุม 
6. สามารถหุมฉนวนทอและ

อุปกรณสารทําความเย็น 
7. สามารถทดสอบรอยรั่วของ

ระบบทําความเย็น 

0:30 
 

0:30 
0:30 

 
0:30 
0:30 

 
0:30 

 
0:30 

1:30 
 

1:30 
1:30 

 
0:30 
0:30 

 
0:30 

 
0:30 

ซอมเครื่องทําความ
เย็นขนาดเล็กเบ้ืองตน 

2. การซอมเครื่องทํา
ความเย็นขนาดเล็ก
เบ้ืองตน 

1. สามารถตรวจสอบเบ้ืองตน
กอนซอม 

2. สามารถซอมชุดคอยลรอน/
คอยลรอนแยกสวน 

3. สามารถซอมชุดคอยลเย็น 

0:30 
 

0:30 
 

0:30 

0:30 
 

1:30 
 

1:30 
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4. สามารถซอมระบบไฟฟาเบ้ืองตน 0:30 0:30 
ตรวจสอบหลังงาน
บํารุงรักษา 

3. การตรวจสอบหลัง
งานบํารุงรักษา 

1. สามารถตรวจสอบสภาพ
ท่ัวไปของเครื่องทําความเย็น 

2. สามารถตรวจสอบรายงาน
การบันทึกผลบํารุงรักษา 

0:30 
 

0:30 

0:30 
 

0:30 

รวมท้ังสิ้น 
6:30 11:30 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. ไขควงชุด (แบน, แฉก, สั้น, ยาว)     
2. ไขควงวัดไฟ 
3. คีม (ตัด, จับ, ย้ํา)        
4. ประแจปากตาย (ชุด) 
5. ประแจแหวน (ชุด)      
6. ประแจหกเหลี่ยม (ชุด) 
7. ประแจจีบ (ดาว) (ชุด)       
8. เกจวัดแรงดันนํ้ายา  
9. ระดับนํ้า  
10. ตลับเมตร 
11. ชุดตะไบ 
12. อุปกรณลบคมทอ 
13. มีดคัตเตอร 
14. แวนตานิรภัย 
15. สวานไฟฟา 
16. ชุดดอกสวาน 
17. โฮลซอว (Hole Saw) 
18. เลื่อยเหล็ก 
19. เกจวัดแรงดันไนโตรเจน 
20. ชุดเชื่อมแกส 
21. คอนเหล็ก 
22. ชุดบาน/ขยายทอทองแดง 
23. เบนเดอรดัดทอทองแดง 
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24. คัตเตอรตัดทอทองแดง 
25. บันได 
26. ผาใบรองพ้ืน 
27. คอยลรอน 
28. คอยลเย็น  

8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. ทอทองแดงอยางหนา  
2. ฉนวนกันความรอนหนา 4 หุน 
3. ตูสวิทชบอรดควบคุมระบบไฟฟา 
4. สายไฟฟา 
5. ทอพีวีซีสีฟา  
6. เข็มขัดรัดทอพีวีซ ี
7. ขอตอทอพีวีซี (ขอตอตรง, ของอ 90 องศา) 
8. กาวทาทอพีวีซี  
9. เทปพันทอทองแดง 
10. เทปพันสายไฟ 
11. น็อต สกรู 
12. ลวดเชื่อม 

 

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920024170302 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การติดต้ังเครื่องทําความเย็นขนาดเล็ก รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 10:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 3:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 6:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ติดต้ังชุดคอยลรอน/คอยลรอนแยกสวน 
2. ติดต้ังชุดคอยลเย็น 
3. ติดต้ังระบบทอและอุปกรณสารทําความเย็น 
4. ติดต้ังทอนํ้าท้ิง 
5. ติดต้ังระบบไฟฟาและระบบควบคุม 
6. หุมฉนวนทอและอุปกรณสารทําความเย็น 
7. ทดสอบรอยรั่วของระบบทําความเย็น 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถติดต้ังชุดคอยลรอน/คอยล

รอนแยกสวน 
1. การติดต้ังชุดคอยลรอน/คอยลรอน

แยกสวน 
0:30 1:30 2:00 

2. สามารถติดต้ังชุดคอยลเย็น 2. การติดต้ังชุดคอยลเย็น 0:30 1:30 2:00 
3. สามารถติดต้ังระบบทอและอุปกรณ

สารทําความเย็น 
3. การติดต้ังระบบทอและอุปกรณสาร

ทําความเย็น 
0:30 1:30 2:00 

4. สามารถติดต้ังทอนํ้าท้ิง 4. การติดต้ังทอนํ้าท้ิง 0:30 0:30 1:00 
5. สามารถติดต้ังระบบไฟฟาและ

ระบบควบคุม 
5. การติดต้ังระบบไฟฟาและระบบ

ควบคุม 
0:30 0:30 1:00 

6. สามารถหุมฉนวนทอและอุปกรณ
สารทําความเย็น 

6. การหุมฉนวนทอและอุปกรณสาร
ทําความเย็น 

0:30 0:30 1:00 

7. สามารถทดสอบรอยรั่วของระบบ
ทําความเย็น 

7. การทดสอบรอยรั่วของระบบทํา
ความเย็น 

0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 3:30 6:30 10:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920024170302 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การซอมเครื่องทําความเย็นขนาดเล็กเบ้ืองตน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 6:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 4:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ตรวจสอบเบ้ืองตนกอนซอม 
2. ซอมชุดคอยลรอน/คอยลรอนแยกสวน 
3. ซอมชุดคอยลเย็น 
4. ซอมระบบไฟฟาเบ้ืองตน 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถตรวจสอบเบ้ืองตนกอน

ซอม 
1. การตรวจสอบเบ้ืองตนกอนซอม 0:30 0:30 1:00 

2. สามารถซอมชุดคอยลรอน/คอยล
รอนแยกสวน 

2. การซอมชุดคอยลรอน/คอยลรอน
แยกสวน 

0:30 1:30 2:00 

3. สามารถซอมชุดคอยลเย็น 3. การซอมชุดคอยลเย็น 0:30 1:30 2:00 
4. สามารถซอมระบบไฟฟาเบ้ืองตน 4. การซอมระบบไฟฟาเบ้ืองตน 0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 4:00 6:00 
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920024170302 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การตรวจสอบหลังงานบํารุงรักษา รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ตรวจสอบสภาพท่ัวไปของเครื่องทําความเย็น 
2. ตรวจสอบรายงานการบันทึกผลบํารุงรักษา 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถตรวจสอบสภาพท่ัวไปของ

เครื่องทําความเย็น 
1. การตรวจสอบสภาพท่ัวไปของ

เครื่องทําความเย็น 
0:30 0:30 1:00 

2. สามารถตรวจสอบรายงานการ
บันทึกผลบํารุงรักษา 

2. การตรวจสอบรายงานการบันทึก
ผลบํารุงรักษา 

0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 1:00 1:00 2:00 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 
0920024170302 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การติดต้ังเครื่องทําความเย็นขนาดเล็ก รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การติดต้ังชุดคอยลรอน/คอยลรอนแยกสวน รหัสวิชา 0921720517  
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ติดต้ังคอยลรอน/คอยลรอนแยกสวน ไดถูกตองตามแบบกําหนด 
2. ติดต้ังคอยลรอน/คอยลรอนแยกสวน ไดมั่นคงแข็งแรงตามแบบกําหนด 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการเคลื่อนยาย 
2. คูมือการติดต้ัง 
3. เครื่องมือท่ีใชในการติดต้ังและเคลื่อนยาย 
4. การอานแบบขั้นตน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด (แบน, แฉก, สั้น, ยาว) 
2. ไขควงวัดไฟ 
3. คีม (ตัด, จับ, ย้ํา)  
4. ประแจปากตาย (ชุด) 
5. ประแจแหวน (ชุด)  
6. ประแจหกเหลี่ยม (ชุด) 
7. ประแจจีบ (ดาว) (ชุด)   
8. เกจวัดแรงดันนํ้ายา  
9. ระดับนํ้า  
10. ตลับเมตร 
11. ชุดตะไบ 
12. อุปกรณลบคมทอ 
13. มีดคัตเตอร 
14. แวนตานิรภัย 
15. สวานไฟฟา 
16. ชุดดอกสวาน 
17. โฮลซอว (Hole Saw) 

1. ทอทองแดงอยางหนา  
2. ฉนวนกันความรอนหนา 4 หุน 
3. ตูสวิทชบอรดควบคุมระบบไฟฟา 
4. สายไฟฟา 
5. ทอพีวีซีสีฟา  
6. เข็มขัดรัดทอพีวีซ ี
7. ขอตอทอพีวีซี (ขอตอตรง, ของอ 90 องศา) 
8. กาวทาทอพีวีซี  
9. เทปพันทอทองแดง 
10. เทปพันสายไฟ 
11. น็อต สกรู 
12. ลวดเชื่อม 
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18. เลื่อยเหล็ก 
19. เกจวัดแรงดันไนโตรเจน 
20. ชุดเชื่อมแกส 
21. คอนเหล็ก 
22. ชุดบาน/ขยายทอทองแดง 
23. เบนเดอรดัดทอทองแดง 
24. คัตเตอรตัดทอทองแดง 
25. บันได 
26. ผาใบรองพ้ืน 
27. คอยลรอน 
28. คอยลเย็น  

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 10 
 

 
1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920024170302 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การติดต้ังเครื่องทําความเย็นขนาดเล็ก รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การติดต้ังชุดคอยลเย็น รหัสวิชา 0921720518  
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ติดต้ังคอยลเย็นไดถูกตองตามแบบกําหนด 
2. ติดต้ังคอยลเย็นไดมั่นคงแข็งแรงตามแบบกําหนด 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการเคลื่อนยาย 
2. คูมือการติดต้ัง 
3. ท่ีใชในการติดต้ังและเคลื่อนยาย 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด (แบน, แฉก, สั้น, ยาว) 
2. ไขควงวัดไฟ 
3. คีม (ตัด, จับ, ย้ํา)  
4. ประแจปากตาย (ชุด) 
5. ประแจแหวน (ชุด)  
6. ประแจหกเหลี่ยม (ชุด) 
7. ประแจจีบ (ดาว) (ชุด)   
8. เกจวัดแรงดันนํ้ายา  
9. ระดับนํ้า  
10. ตลับเมตร 
11. ชุดตะไบ 
12. อุปกรณลบคมทอ 
13. มีดคัตเตอร 
14. แวนตานิรภัย 
15. สวานไฟฟา 
16. ชุดดอกสวาน 
17. โฮลซอว (Hole Saw) 
18. เลื่อยเหล็ก 
19. เกจวัดแรงดันไนโตรเจน 

1. ทอทองแดงอยางหนา  
2. ฉนวนกันความรอนหนา 4 หุน 
3. ตูสวิทชบอรดควบคุมระบบไฟฟา 
4. สายไฟฟา 
5. ทอพีวีซีสีฟา  
6. เข็มขัดรัดทอพีวีซ ี
7. ขอตอทอพีวีซี (ขอตอตรง, ของอ 90 องศา) 
8. กาวทาทอพีวีซี  
9. เทปพันทอทองแดง 
10. เทปพันสายไฟ 
11. น็อต สกรู 
12. ลวดเชื่อม 
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20. ชุดเชื่อมแกส 
21. คอนเหล็ก 
22. ชุดบาน/ขยายทอทองแดง 
23. เบนเดอรดัดทอทองแดง 
24. คัตเตอรตัดทอทองแดง 
25. บันได 
26. ผาใบรองพ้ืน 
27. คอยลรอน 
28. คอยลเย็น  

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920024170302 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การติดต้ังเครื่องทําความเย็นขนาดเล็ก รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การติดต้ังระบบทอและอุปกรณสารทําความเย็น รหัสวิชา 0921720519  
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ติดต้ังระบบทอและอุปกรณสารทําความเย็นไดถูกตองตามแบบและ
มาตรฐานท่ีกําหนด 

2. ติดต้ังระบบทอสารทําความเย็นไดระดับความลาดชันตามแบบกําหนด 
3. ติดต้ังอุปกรณทอดักนํ้ามัน (Oil Trap)ไดถูกตองตามแบบและมาตรฐานท่ี

กําหนด 
4. เชื่อมตอทอสารทําความเย็นไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. หลักการทํางานของระบบทําความเย็น 
2. อุปกรณจับยึดทอ 
3. มาตรฐานการเดินทอสารทําความเย็น 
4. คูมือการติดต้ังอุปกรณสารทําความเย็น 
5. การตัด ดัด ขยาย  บาน ตอ/เชื่อม ทอสารทําความเย็น 
6. เทคนิคงานเชื่อม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด (แบน, แฉก, สั้น, ยาว) 
2. ไขควงวัดไฟ 
3. คีม (ตัด, จับ, ย้ํา)  
4. ประแจปากตาย (ชุด) 
5. ประแจแหวน (ชุด)  
6. ประแจหกเหลี่ยม (ชุด) 
7. ประแจจีบ (ดาว) (ชุด)   
8. เกจวัดแรงดันนํ้ายา  
9. ระดับนํ้า  
10. ตลับเมตร 
11. ชุดตะไบ 
12. อุปกรณลบคมทอ 

1. ทอทองแดงอยางหนา  
2. ฉนวนกันความรอนหนา 4 หุน 
3. ตูสวิทชบอรดควบคุมระบบไฟฟา 
4. สายไฟฟา 
5. ทอพีวีซีสีฟา  
6. เข็มขัดรัดทอพีวีซ ี
7. ขอตอทอพีวีซี (ขอตอตรง, ของอ 90 องศา) 
8. กาวทาทอพีวีซี  
9. เทปพันทอทองแดง 
10. เทปพันสายไฟ 
11. น็อต สกรู 
12. ลวดเชื่อม 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  

 

กลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 13 
 

13. มีดคัตเตอร 
14. แวนตานิรภัย 
15. สวานไฟฟา 
16. ชุดดอกสวาน 
17. โฮลซอว (Hole Saw) 
18. เลื่อยเหล็ก 
19. เกจวัดแรงดันไนโตรเจน 
20. ชุดเชื่อมแกส 
21. คอนเหล็ก 
22. ชุดบาน/ขยายทอทองแดง 
23. เบนเดอรดัดทอทองแดง 
24. คัตเตอรตัดทอทองแดง 
25. บันได 
26. ผาใบรองพ้ืน 
27. คอยลรอน 
28. คอยลเย็น  

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920024170302 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การติดต้ังเครื่องทําความเย็นขนาดเล็ก รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การติดต้ังทอนํ้าท้ิง รหัสวิชา 0921720520  
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ติดต้ังทอนํ้าท้ิงไดถูกตองตามแบบและมาตรฐานท่ีกําหนด 
2. ติดต้ังฮีทเตอรไฟฟาปองกันการเกิดนํ้าแข็งในทอนํ้าท้ิงไดถูกตองตามแบบ

และมาตรฐานท่ีกําหนด 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. การใชเครื่องมือสําหรับการติดต้ังทอระบบนํ้าท้ิง 
2. การตัด ดัด ขยาย ลด ตอ ทอนํ้าท้ิง 
3. วิธีการติดต้ังฮีทเตอร 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด (แบน, แฉก, สั้น, ยาว) 
2. ไขควงวัดไฟ 
3. คีม (ตัด, จับ, ย้ํา)  
4. ประแจปากตาย (ชุด) 
5. ประแจแหวน (ชุด)  
6. ประแจหกเหลี่ยม (ชุด) 
7. ประแจจีบ (ดาว) (ชุด)   
8. เกจวัดแรงดันนํ้ายา  
9. ระดับนํ้า  
10. ตลับเมตร 
11. ชุดตะไบ 
12. อุปกรณลบคมทอ 
13. มีดคัตเตอร 
14. แวนตานิรภัย 
15. สวานไฟฟา 
16. ชุดดอกสวาน 
17. โฮลซอว (Hole Saw) 
18. เลื่อยเหล็ก 

1. ทอทองแดงอยางหนา  
2. ฉนวนกันความรอนหนา 4 หุน 
3. ตูสวิทชบอรดควบคุมระบบไฟฟา 
4. สายไฟฟา 
5. ทอพีวีซีสีฟา  
6. เข็มขัดรัดทอพีวีซ ี
7. ขอตอทอพีวีซี (ขอตอตรง, ของอ 90 องศา) 
8. กาวทาทอพีวีซี  
9. เทปพันทอทองแดง 
10. เทปพันสายไฟ 
11. น็อต สกรู 
12. ลวดเชื่อม 



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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19. เกจวัดแรงดันไนโตรเจน 
20. ชุดเชื่อมแกส 
21. คอนเหล็ก 
22. ชุดบาน/ขยายทอทองแดง 
23. เบนเดอรดัดทอทองแดง 
24. คัตเตอรตัดทอทองแดง 
25. บันได 
26. ผาใบรองพ้ืน 
27. คอยลรอน 
28. คอยลเย็น  

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920024170302 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การติดต้ังเครื่องทําความเย็นขนาดเล็ก รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 5. การติดต้ังระบบไฟฟาและระบบควบคุม รหัสวิชา 0921720521  
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ติดต้ังระบบไฟฟาและระบบควบคุมไดถูกตองตามแบบและมาตรฐานท่ี
กําหนด 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วงจรไฟฟากําลัง 
2. วงจรไฟฟาควบคุม 
3. วิธีการติดต้ังระบบไฟฟา 
4. ขนาดสัญลักษณและสีของสายไฟฟากําลังและสายควบคุม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด (แบน, แฉก, สั้น, ยาว) 
2. ไขควงวัดไฟ 
3. คีม (ตัด, จับ, ย้ํา)  
4. ประแจปากตาย (ชุด) 
5. ประแจแหวน (ชุด)  
6. ประแจหกเหลี่ยม (ชุด) 
7. ประแจจีบ (ดาว) (ชุด)   
8. เกจวัดแรงดันนํ้ายา  
9. ระดับนํ้า  
10. ตลับเมตร 
11. ชุดตะไบ 
12. อุปกรณลบคมทอ 
13. มีดคัตเตอร 
14. แวนตานิรภัย 
15. สวานไฟฟา 
16. ชุดดอกสวาน 
17. โฮลซอว (Hole Saw) 
18. เลื่อยเหล็ก 

1. ทอทองแดงอยางหนา  
2. ฉนวนกันความรอนหนา 4 หุน 
3. ตูสวิทชบอรดควบคุมระบบไฟฟา 
4. สายไฟฟา 
5. ทอพีวีซีสีฟา  
6. เข็มขัดรัดทอพีวีซ ี
7. ขอตอทอพีวีซี (ขอตอตรง, ของอ 90 องศา) 
8. กาวทาทอพีวีซี  
9. เทปพันทอทองแดง 
10. เทปพันสายไฟ 
11. น็อต สกรู 
12. ลวดเชื่อม 
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19. เกจวัดแรงดันไนโตรเจน 
20. ชุดเชื่อมแกส 
21. คอนเหล็ก 
22. ชุดบาน/ขยายทอทองแดง 
23. เบนเดอรดัดทอทองแดง 
24. คัตเตอรตัดทอทองแดง 
25. บันได 
26. ผาใบรองพ้ืน 
27. คอยลรอน 
28. คอยลเย็น  

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920024170302 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การติดต้ังเครื่องทําความเย็นขนาดเล็ก รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 6. การหุมฉนวนทอและอุปกรณสารทําความเย็น รหัสวิชา 0921720522  
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. หุมฉนวนไดถูกตองตามแบบและมาตรฐานท่ีกําหนด 
2. หุมฉนวนปองกันอากาศเขาไดถูกตองตามแบบและมาตรฐานท่ีกําหนด 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การติดต้ังฉนวน 
2. การตัดแตงฉนวนสําหรับแนวขอตอและอุปกรณ 
3. การทากาว ทาส ี
4. ชนิดและคุณสมบัติของฉนวนหุมทอ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด (แบน, แฉก, สั้น, ยาว) 
2. ไขควงวัดไฟ 
3. คีม (ตัด, จับ, ย้ํา)  
4. ประแจปากตาย (ชุด) 
5. ประแจแหวน (ชุด)  
6. ประแจหกเหลี่ยม (ชุด) 
7. ประแจจีบ (ดาว) (ชุด)   
8. เกจวัดแรงดันนํ้ายา  
9. ระดับนํ้า  
10. ตลับเมตร 
11. ชุดตะไบ 
12. อุปกรณลบคมทอ 
13. มีดคัตเตอร 
14. แวนตานิรภัย 
15. สวานไฟฟา 
16. ชุดดอกสวาน 
17. โฮลซอว (Hole Saw) 
18. เลื่อยเหล็ก 

1. ทอทองแดงอยางหนา  
2. ฉนวนกันความรอนหนา 4 หุน 
3. ตูสวิทชบอรดควบคุมระบบไฟฟา 
4. สายไฟฟา 
5. ทอพีวีซีสีฟา  
6. เข็มขัดรัดทอพีวีซ ี
7. ขอตอทอพีวีซี (ขอตอตรง, ของอ 90 องศา) 
8. กาวทาทอพีวีซี  
9. เทปพันทอทองแดง 
10. เทปพันสายไฟ 
11. น็อต สกรู 
12. ลวดเชื่อม 
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19. เกจวัดแรงดันไนโตรเจน 
20. ชุดเชื่อมแกส 
21. คอนเหล็ก 
22. ชุดบาน/ขยายทอทองแดง 
23. เบนเดอรดัดทอทองแดง 
24. คัตเตอรตัดทอทองแดง 
25. บันได 
26. ผาใบรองพ้ืน 
27. คอยลรอน 
28. คอยลเย็น  

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920024170302 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การติดต้ังเครื่องทําความเย็นขนาดเล็ก รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 7. การทดสอบรอยรั่วของระบบทําความเย็น รหัสวิชา 0921720523  
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. อัดความดันดวยไนโตรเจนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ตรวจสอบรอยรั่วของอุปกรณและจุดตอตางๆ ของทอสารทําความเย็นได

ถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. การใชเครื่องมือทดสอบการรั่ว 
2. คุณสมบัติของกาซไนโตรเจน 
3. กาซตองหามในการทดสอบรอยรั่ว (ออกซิเจน) 
4. วิธีการหารอยรั่ว 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด (แบน, แฉก, สั้น, ยาว) 
2. ไขควงวัดไฟ 
3. คีม (ตัด, จับ, ย้ํา)  
4. ประแจปากตาย (ชุด) 
5. ประแจแหวน (ชุด)  
6. ประแจหกเหลี่ยม (ชุด) 
7. ประแจจีบ (ดาว) (ชุด)   
8. เกจวัดแรงดันนํ้ายา  
9. ระดับนํ้า  
10. ตลับเมตร 
11. ชุดตะไบ 
12. อุปกรณลบคมทอ 
13. มีดคัตเตอร 
14. แวนตานิรภัย 
15. สวานไฟฟา 
16. ชุดดอกสวาน 
17. โฮลซอว (Hole Saw) 

1. ทอทองแดงอยางหนา  
2. ฉนวนกันความรอนหนา 4 หุน 
3. ตูสวิทชบอรดควบคุมระบบไฟฟา 
4. สายไฟฟา 
5. ทอพีวีซีสีฟา  
6. เข็มขัดรัดทอพีวีซ ี
7. ขอตอทอพีวีซี (ขอตอตรง, ของอ 90 องศา) 
8. กาวทาทอพีวีซี  
9. เทปพันทอทองแดง 
10. เทปพันสายไฟ 
11. น็อต สกรู 
12. ลวดเชื่อม 
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18. เลื่อยเหล็ก 
19. เกจวัดแรงดันไนโตรเจน 
20. ชุดเชื่อมแกส 
21. คอนเหล็ก 
22. ชุดบาน/ขยายทอทองแดง 
23. เบนเดอรดัดทอทองแดง 
24. คัตเตอรตัดทอทองแดง 
25. บันได 
26. ผาใบรองพ้ืน 
27. คอยลรอน 
28. คอยลเย็น  

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920024170302 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การซอมเครื่องทําความเย็นขนาดเล็กเบ้ืองตน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การตรวจสอบเบ้ืองตนกอนซอม รหัสวิชา 0921720524  
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบสภาพท่ัวไปของระบบเครื่องทําความเย็นกอนซอม (เสียง ความ
สะอาด การสั่นสะเทือน)ไดถูกตองตามคูมือผลิตภัณฑ 

2. ตรวจสอบเบ้ืองตนความดันสารทําความเย็น กระแสไฟ ปริมาณสารทํา
ความเย็น ปริมาณนํ้ามันและระดับความชื้นในระบบไดถูกตองตามคูมือ
ผลิตภัณฑ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. คูมือการใชงาน งานซอมและบริการ 
2. ขอกําหนดของผูผลิต 
3. เกณฑวัดระดับปริมาณสารทําความเย็น 
4. ประเภทและชนิดของ Sight Glass 
5. วิธีการอานคาความชื้นจาก Moisture Indicator 
6. เกณฑวัดระดับนํ้ามัน 
7. เกจวัดความดันนํ้ายา 
8. การวัดกระแสไฟฟา 
9. คูมือการใชงานและการทํางานของคอมเพรสเซอร 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด (แบน, แฉก, สั้น, ยาว) 
2. ไขควงวัดไฟ 
3. คีม (ตัด, จับ, ย้ํา)  
4. ประแจปากตาย (ชุด) 
5. ประแจแหวน (ชุด)  
6. ประแจหกเหลี่ยม (ชุด) 
7. ประแจจีบ (ดาว) (ชุด)   
8. เกจวัดแรงดันนํ้ายา  
9. ระดับนํ้า  
10. ตลับเมตร 

1. ทอทองแดงอยางหนา  
2. ฉนวนกันความรอนหนา 4 หุน 
3. ตูสวิทชบอรดควบคุมระบบไฟฟา 
4. สายไฟฟา 
5. ทอพีวีซีสีฟา  
6. เข็มขัดรัดทอพีวีซ ี
7. ขอตอทอพีวีซี (ขอตอตรง, ของอ 90 องศา) 
8. กาวทาทอพีวีซี  
9. เทปพันทอทองแดง 
10. เทปพันสายไฟ 
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11. ชุดตะไบ 
12. อุปกรณลบคมทอ 
13. มีดคัตเตอร 
14. แวนตานิรภัย 
15. สวานไฟฟา 
16. ชุดดอกสวาน 
17. โฮลซอว (Hole Saw) 
18. เลื่อยเหล็ก 
19. เกจวัดแรงดันไนโตรเจน 
20. ชุดเชื่อมแกส 
21. คอนเหล็ก 
22. ชุดบาน/ขยายทอทองแดง 
23. เบนเดอรดัดทอทองแดง 
24. คัตเตอรตัดทอทองแดง 
25. บันได 
26. ผาใบรองพ้ืน 
27. คอยลรอน 
28. คอยลเย็น  

11. น็อต สกรู 
12. ลวดเชื่อม 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920024170302 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การซอมเครื่องทําความเย็นขนาดเล็กเบ้ืองตน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การซอมชุดคอยลรอน/คอยลรอนแยกสวน รหัสวิชา 0921720525  
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความผิดปกติของชุดคอยลรอน/คอยลรอนแยกสวนไดถูกตอง
ตามคูมือผลิตภัณฑ 

2. ตรวจสอบความผิดปกติของชุดระบายความรอนไดถูกตองตามคูมือ
ผลิตภัณฑ 

3. ตรวจสอบความผิดปกติของคอมเพรสเซอรไดถูกตองตามคูมือผลิตภัณฑ 
4. ตรวจสอบและซอมความผิดปกติของอุปกรณควบคุมและปองกันของชุด

คอยลรอน/คอยลรอนแยกสวนไดถูกตองตามคูมือผลิตภัณฑ 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. การทํางานของชุดระบายความรอนดวยนํ้าหรืออากาศ 
2. การทํางานของอุปกรณควบคุมและปองกันของชุดคอยลรอน เชน Hi-

Low Pressure Control, Oil Pressure Control, Thermal 
Protection เปนตน 

3. การทํางานของอุปกรณในชุดคอยลรอน เชน Filter Dryer, Solenoid 
Valve, Oil Separator เปนตน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด (แบน, แฉก, สั้น, ยาว) 
2. ไขควงวัดไฟ 
3. คีม (ตัด, จับ, ย้ํา)  
4. ประแจปากตาย (ชุด) 
5. ประแจแหวน (ชุด)  
6. ประแจหกเหลี่ยม (ชุด) 
7. ประแจจีบ (ดาว) (ชุด)   
8. เกจวัดแรงดันนํ้ายา  
9. ระดับนํ้า  
10. ตลับเมตร 
11. ชุดตะไบ 

1. ทอทองแดงอยางหนา  
2. ฉนวนกันความรอนหนา 4 หุน 
3. ตูสวิทชบอรดควบคุมระบบไฟฟา 
4. สายไฟฟา 
5. ทอพีวีซีสีฟา  
6. เข็มขัดรัดทอพีวีซ ี
7. ขอตอทอพีวีซี (ขอตอตรง, ของอ 90 องศา) 
8. กาวทาทอพีวีซี  
9. เทปพันทอทองแดง 
10. เทปพันสายไฟ 
11. น็อต สกรู 
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12. อุปกรณลบคมทอ 
13. มีดคัตเตอร 
14. แวนตานิรภัย 
15. สวานไฟฟา 
16. ชุดดอกสวาน 
17. โฮลซอว (Hole Saw) 
18. เลื่อยเหล็ก 
19. เกจวัดแรงดันไนโตรเจน 
20. ชุดเชื่อมแกส 
21. คอนเหล็ก 
22. ชุดบาน/ขยายทอทองแดง 
23. เบนเดอรดัดทอทองแดง 
24. คัตเตอรตัดทอทองแดง 
25. บันได 
26. ผาใบรองพ้ืน 
27. คอยลรอน 
28. คอยลเย็น  

12. ลวดเชื่อม 

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920024170302 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การซอมเครื่องทําความเย็นขนาดเล็กเบ้ืองตน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การซอมชุดคอยลเย็น รหัสวิชา 0921720526  
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบและซอม ชุดคอยลเย็นและฮีทเตอรไดถูกตองตามคูมือผลิตภัณฑ 
2. ตรวจสอบและซอม ระบบทอนํ้าท้ิงและฮีทเตอรไดถูกตองตามคูมือ

ผลิตภัณฑ 
3. ตรวจสอบสภาพของครีบกระจายความเย็นไดถูกตองตามคูมือผลิตภัณฑ 
4. ซอมและถอดเปลี่ยนพัดลมมอเตอรไดถูกตองตามคูมือผลิตภัณฑ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การทํางานของชุดคอยลเย็น 
2. การตรวจสอบมอเตอรพัดลม 
3. การตรวจสอบฮีทเตอรละลายนํ้าแข็ง 
4. การตรวจสอบการอุดตันของทอนํ้าท้ิง 
5. การทํางานของฮีทเตอร 
6. การตรวจสอบสภาพของครีบกระจายความเย็น 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด (แบน, แฉก, สั้น, ยาว) 
2. ไขควงวัดไฟ 
3. คีม (ตัด, จับ, ย้ํา)  
4. ประแจปากตาย (ชุด) 
5. ประแจแหวน (ชุด)  
6. ประแจหกเหลี่ยม (ชุด) 
7. ประแจจีบ (ดาว) (ชุด)   
8. เกจวัดแรงดันนํ้ายา  
9. ระดับนํ้า  
10. ตลับเมตร 
11. ชุดตะไบ 
12. อุปกรณลบคมทอ 
13. มีดคัตเตอร 

1. ทอทองแดงอยางหนา  
2. ฉนวนกันความรอนหนา 4 หุน 
3. ตูสวิทชบอรดควบคุมระบบไฟฟา 
4. สายไฟฟา 
5. ทอพีวีซีสีฟา  
6. เข็มขัดรัดทอพีวีซ ี
7. ขอตอทอพีวีซี (ขอตอตรง, ของอ 90 องศา) 
8. กาวทาทอพีวีซี  
9. เทปพันทอทองแดง 
10. เทปพันสายไฟ 
11. น็อต สกรู 
12. ลวดเชื่อม 
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14. แวนตานิรภัย 
15. สวานไฟฟา 
16. ชุดดอกสวาน 
17. โฮลซอว (Hole Saw) 
18. เลื่อยเหล็ก 
19. เกจวัดแรงดันไนโตรเจน 
20. ชุดเชื่อมแกส 
21. คอนเหล็ก 
22. ชุดบาน/ขยายทอทองแดง 
23. เบนเดอรดัดทอทองแดง 
24. คัตเตอรตัดทอทองแดง 
25. บันได 
26. ผาใบรองพ้ืน 
27. คอยลรอน 
28. คอยลเย็น  

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920024170302 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การซอมเครื่องทําความเย็นขนาดเล็กเบ้ืองตน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การซอมระบบไฟฟาเบ้ืองตน รหัสวิชา 0921720527  
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบและถอดเปลี่ยนอุปกรณไฟฟาไดถูกตองตามคูมือผลิตภัณฑ 
2. ตรวจสอบและถอดเปลี่ยนอุปกรณระบบควบคุมไดถูกตองตามคูมือ

ผลิตภัณฑ 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. การใชเครื่องมือวัดทางไฟฟา 
2. ระบบวงจรไฟฟากําลัง 
3. อุปกรณไฟฟา 
4. ระบบวงจรไฟฟาควบคุม 
5. การทํางานระบบเครื่องทําความเย็น 
6. การทํางานของระบบควบคุมและปองกัน เชน Oil Pressure Control, 

Hi-Low Pressure Control, Overload เปนตน 
7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 

ฝกปฏิบัติ 
8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 

ทดสอบภาคปฏิบัติ 
9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 

เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 
1. ไขควงชุด (แบน, แฉก, สั้น, ยาว) 
2. ไขควงวัดไฟ 
3. คีม (ตัด, จับ, ย้ํา)  
4. ประแจปากตาย (ชุด) 
5. ประแจแหวน (ชุด)  
6. ประแจหกเหลี่ยม (ชุด) 
7. ประแจจีบ (ดาว) (ชุด)   
8. เกจวัดแรงดันนํ้ายา  
9. ระดับนํ้า  
10. ตลับเมตร 
11. ชุดตะไบ 
12. อุปกรณลบคมทอ 
13. มีดคัตเตอร 
14. แวนตานิรภัย 

1. ทอทองแดงอยางหนา  
2. ฉนวนกันความรอนหนา 4 หุน 
3. ตูสวิทชบอรดควบคุมระบบไฟฟา 
4. สายไฟฟา 
5. ทอพีวีซีสีฟา  
6. เข็มขัดรัดทอพีวีซ ี
7. ขอตอทอพีวีซี (ขอตอตรง, ของอ 90 องศา) 
8. กาวทาทอพีวีซี  
9. เทปพันทอทองแดง 
10. เทปพันสายไฟ 
11. น็อต สกรู 
12. ลวดเชื่อม 
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15. สวานไฟฟา 
16. ชุดดอกสวาน 
17. โฮลซอว (Hole Saw) 
18. เลื่อยเหล็ก 
19. เกจวัดแรงดันไนโตรเจน 
20. ชุดเชื่อมแกส 
21. คอนเหล็ก 
22. ชุดบาน/ขยายทอทองแดง 
23. เบนเดอรดัดทอทองแดง 
24. คัตเตอรตัดทอทองแดง 
25. บันได 
26. ผาใบรองพ้ืน 
27. คอยลรอน 
28. คอยลเย็น  

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920024170302 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การตรวจสอบหลังงานบํารุงรักษา รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การตรวจสอบสภาพท่ัวไปของเครื่องทําความเย็น รหัสวิชา 0921720528  
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบความสะอาดของคอยลรอน, คอยลเย็น และอุปกรณไดถูกตอง
ตามคูมือผลิตภัณฑ 

2. ตรวจสอบสภาพท่ัวไปของพ้ืนท่ีปฏิบัติงานไดถูกตองตามมาตรฐานของ
สถานประกอบการ 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. คูมือการซอมและบริการ 
2. ขอกําหนดของผูผลิต 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด (แบน, แฉก, สั้น, ยาว) 
2. ไขควงวัดไฟ 
3. คีม (ตัด, จับ, ย้ํา)  
4. ประแจปากตาย (ชุด) 
5. ประแจแหวน (ชุด)  
6. ประแจหกเหลี่ยม (ชุด) 
7. ประแจจีบ (ดาว) (ชุด)   
8. เกจวัดแรงดันนํ้ายา  
9. ระดับนํ้า  
10. ตลับเมตร 
11. ชุดตะไบ 
12. อุปกรณลบคมทอ 
13. มีดคัตเตอร 
14. แวนตานิรภัย 
15. สวานไฟฟา 
16. ชุดดอกสวาน 
17. โฮลซอว (Hole Saw) 
18. เลื่อยเหล็ก 

1. ทอทองแดงอยางหนา  
2. ฉนวนกันความรอนหนา 4 หุน 
3. ตูสวิทชบอรดควบคุมระบบไฟฟา 
4. สายไฟฟา 
5. ทอพีวีซีสีฟา  
6. เข็มขัดรัดทอพีวีซ ี
7. ขอตอทอพีวีซี (ขอตอตรง, ของอ 90 องศา) 
8. กาวทาทอพีวีซี  
9. เทปพันทอทองแดง 
10. เทปพันสายไฟ 
11. น็อต สกรู 
12. ลวดเชื่อม 
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19. เกจวัดแรงดันไนโตรเจน 
20. ชุดเชื่อมแกส 
21. คอนเหล็ก 
22. ชุดบาน/ขยายทอทองแดง 
23. เบนเดอรดัดทอทองแดง 
24. คัตเตอรตัดทอทองแดง 
25. บันได 
26. ผาใบรองพ้ืน 
27. คอยลรอน 
28. คอยลเย็น  

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเทคนิคหองเย็นขนาดเล็ก ระดับ 2 รหัสหลักสูตร 

0920024170302 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การตรวจสอบหลังงานบํารุงรักษา รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การตรวจสอบรายงานการบันทึกผลบํารุงรักษา รหัสวิชา 0921720529  
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ตรวจสอบรายงานการบันทึกผลระดับความชื้น และปริมาณสารทํา 
ความเย็นไดถูกตองตามคูมือผลิตภัณฑ 

2. ตรวจสอบรายงานการบันทึกผลอุณหภูมิความเย็นไดถูกตองตามคูมือ
ผลิตภัณฑ 

3. ตรวจสอบรายงานการบันทึกระดับนํ้ามันไดถูกตองตามคูมือผลิตภัณฑ 
6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 

1. เกณฑวัดระดับปริมาณสารทําความเย็น 
2. เกณฑวัดระดับปริมาณนํ้ามันในระบบ 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. ไขควงชุด (แบน, แฉก, สั้น, ยาว) 
2. ไขควงวัดไฟ 
3. คีม (ตัด, จับ, ย้ํา)  
4. ประแจปากตาย (ชุด) 
5. ประแจแหวน (ชุด)  
6. ประแจหกเหลี่ยม (ชุด) 
7. ประแจจีบ (ดาว) (ชุด)   
8. เกจวัดแรงดันนํ้ายา  
9. ระดับนํ้า  
10. ตลับเมตร 
11. ชุดตะไบ 
12. อุปกรณลบคมทอ 
13. มีดคัตเตอร 
14. แวนตานิรภัย 
15. สวานไฟฟา 
16. ชุดดอกสวาน 
17. โฮลซอว (Hole Saw) 

1. ทอทองแดงอยางหนา  
2. ฉนวนกันความรอนหนา 4 หุน 
3. ตูสวิทชบอรดควบคุมระบบไฟฟา 
4. สายไฟฟา 
5. ทอพีวีซีสีฟา  
6. เข็มขัดรัดทอพีวีซ ี
7. ขอตอทอพีวีซี (ขอตอตรง, ของอ 90 องศา) 
8. กาวทาทอพีวีซี  
9. เทปพันทอทองแดง 
10. เทปพันสายไฟ 
11. น็อต สกรู 
12. ลวดเชื่อม 
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18. เลื่อยเหล็ก 
19. เกจวัดแรงดันไนโตรเจน 
20. ชุดเชื่อมแกส 
21. คอนเหล็ก 
22. ชุดบาน/ขยายทอทองแดง 
23. เบนเดอรดัดทอทองแดง 
24. คัตเตอรตัดทอทองแดง 
25. บันได 
26. ผาใบรองพ้ืน 
27. คอยลรอน 
28. คอยลเย็น  

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


