
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือตามความสามารถ 
 
 

กลุมอุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น 

 

สาขาอาชีพ 
ชางเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศ 

และเครื่องทําความเย็น ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร : 0920024170104 

 
 
 
 
 
 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 
กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 
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มาตรฐานสมรรถนะ 

มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ 
สาขาอาชีพชางเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น ระดับ 2 
หนวยความสามารถ ความสามารถยอย 

1. ปฏิบัติการเชื่อมแบบใชฟลั๊กซ 
(วัสดุตางชนิด) 

1. เตรียมฟลั๊กซ 
2. ปฏิบัติการเชื่อมชิ้นงาน 
3. ตรวจสอบชิ้นงานหลังการเชื่อมดวยสายตา 

2. ปฏิบัติการเชื่อมแบบซับซอน 4. ปฏิบัติการเชื่อมดิสทิบิวเตอร 
5. ปฏิบัติการเชื่อมฮีทเอ็กเชนเจอรแบบมากกวา 2 แถว 
6. ปฏิบัติการเชื่อมเฮดเดอรท่ีมีรูปไปปหางนอยกวา 12 มม. 
7. ปฏิบัติการเชื่อมท่ีใชการหลอเย็น 
8. ตรวจสอบชิ้นงานหลังการเชื่อมดวยสายตา 

3. ถอด-ประกอบเพ่ือแกไขชิ้นงานท่ี
ผานการเชื่อม 

9. ถอดชิ้นงานท่ีผานการเชื่อมแลว 
10. ประกอบและเชื่อมชิ้นงาน 
11. ตรวจสอบชิ้นงานหลังการเชื่อมดวยสายตา 
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สวนท่ี 1 โครงสรางหลักสูตร 

1. หลักสูตรการฝก
ยกระดับฝมือ 

สาขาอาชีพชางเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศ
และเครื่องทําความเย็น ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920024170104 

2. ระยะเวลาการฝกอบรม รวม 18:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 6:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 11:30 ชั่วโมง 
3. ขอบเขตของหลักสูตร 

หลักสูตรน้ีพัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผูเขารับการฝกในงานเชื่อมระบบทอ
ในอุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น เพ่ือใหมีสมรรถนะตามมาตรฐานฝมือแรงงาน
แหงชาติ สาขาอาชีพชางเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น ระดับ 2 
ดังน้ี 

1. ปฏิบัติการเชื่อมแบบใชฟลั๊กซ (วัสดุตางชนิด) 
2. ปฏิบัติการเชื่อมแบบซับซอน 
3. ถอด-ประกอบเพ่ือแกไขชิ้นงานท่ีผานการเชื่อม 

4. คุณสมบัติผูสมัครเขารับการฝก ตามระเบียบกรมพัฒนาฝมือแรงงาน วาดวยการฝกยกระดับ
ฝมือ พ.ศ.2547 หมวด 1 คุณสมบัติของผูสมัคร ดังน้ี 

1. มีอายไุมตํ่ากวาสิบแปดปบริบูรณ ณ วันเปดฝก 
2. มีความสามารถในการใชคอมพิวเตอรเบ้ืองตน 
3. มีประสบการณในงานเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรม

เครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น 
5. โครงสรางและองคประกอบของหลักสูตร 

หนวยความสามารถ ชื่อหนวยการฝก ผลลัพธการเรียนรู 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
ปฏิบัติการเชื่อมแบบ
ใชฟลั๊กซ (วัสดุตาง
ชนิด) 

1. การปฏิบัติการเชื่อม
แบบใชฟลั๊กซ (วัสดุ
ตางชนิด) 

1. สามารถเตรียมฟลั๊กซ 
2. สามารถปฏิบัติการเชื่อม

ชิ้นงาน 
3. สามารถตรวจสอบชิ้นงาน

หลังการเชื่อมดวยสายตา 

0:30 
1:00 

 
0:30 

0:30 
2:00 

 
0:30 

ปฏิบัติการเชื่อมแบบ
ซับซอน 

2. การปฏิบัติการเชื่อม
แบบซับซอน 

1. สามารถปฏิบัติการเชื่อมดิส
ทิบิวเตอร 

2. สามารถปฏิบัติการเชื่อมฮีทเอ็ก
เชนเจอรแบบมากกวา 2 แถว 

3. สามารถปฏิบัติการเชื่อมเฮด
เดอรท่ีมีรูปไปปหางนอยกวา 
12 มม. 

4. สามารถปฏิบัติการเชื่อมท่ีใช
การหลอเย็น 

5. สามารถตรวจสอบชิ้นงาน

0:30 
 

0:30 
 

0:30 
 
 

0:30 
 

0:30 

1:30 
 

1:30 
 

1:30 
 
 

1:30 
 

0:30 
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หลังการเชื่อมดวยสายตา 
ถอด-ประกอบเพ่ือ
แกไขชิ้นงานท่ีผาน
การเชื่อม 

3. การถอด-ประกอบ
เพ่ือแกไขชิ้นงานท่ี
ผานการเชื่อม 

1. สามารถถอดชิ้นงานท่ีผาน
การเชื่อมแลว 

2. สามารถประกอบและเชื่อม
ชิ้นงาน 

3. สามารถตรวจสอบชิ้นงาน
หลังการเชื่อมดวยสายตา 

0:30 
 

1:00 
 

0:30 

0:30 
 

1:00 
 

0:30 

รวมท้ังสิ้น 
6:30 11:30 

18:00 
6. วิธีการประเมินผล เปนการทดสอบภาคทฤษฎี และภาคปฏิบัติของผูรับการฝกเพ่ือประเมินความรู 

ความสามารถตามเกณฑท่ีกําหนด ดังน้ี 
1. ทดสอบภาคทฤษฎีตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 
2. ทดสอบภาคปฏิบัติตองไดคะแนนไมนอยกวารอยละ 70 

7. วิธีการฝกอบรม 1. ฝกอบรมดวยตนเองโดยใชชุดการฝก 
2. ฝกปฏิบัติ 

8. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน 
8.1 เครื่องจักร และอุปกรณ จํานวน/คน 

1. กระบอกเชื่อม                    
2. สายเชื่อม      
3. ท่ีรัดสายเชื่อม   
4. Jig เชื่อม                                  
5. Gas saver  
6. หัวทิป                                
7. นํ้ายาเช็ครั่ว     
8. เกจวัดออกซิเจน  
9. เกจวัดกาซ                 
10. ถังออกซิเจน                
11. ถังกาซ  
12. คีมจับชิ้นงาน    
13. ถาดใสชิ้นงาน      
14. ผาเช็ดทําความสะอาด  
15. ถังนํ้าอลูมิเนียม 
16. ฟลัก๊ซเหลวผสมแกสเชื่อม Type : W   
17. แวนตาเชื่อม       
18. ผาปดจมูก      
19. ถุงมือ          
20. ปลอกแขน                       
21. เอ้ียม หรือ ชุดท่ีสถานประกอบกิจการกําหนด                       
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8.2 วัสดุท่ีใชในการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. ทอทองแดงและ Distributor ทองเหลืองสําหรับเชื่อม 
2. ลวดเชื่อม 
3. กาซ LPG 
4. กาซออกซิเจน 

 

8.3 เอกสารประกอบการฝกและการประเมิน จํานวน/คน 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูเขารับการฝก 

 

9. คุณสมบัติของครูฝก/วิทยากร 
ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ โดยครูฝกจากกรมพัฒนาฝมือแรงงาน หรือ

วิทยากรจากภายนอก ท่ีมีคุณสมบัติ ดังน้ี 
1. ผานการคัดเลือกตามขอกําหนดของกรมพัฒนาฝมือแรงงาน 
2. มีประสบการณดานการสอนหรือผานการฝกอบรมหลักสูตรเตรียมความพรอมการเปนวิทยากรระบบ

การฝกตามความสามารถ 
3. มีความสามารถในการใชงานโปรแกรมคอมพิวเตอร 
4. มีความรู ความสามารถในสาขาอาชีพท่ีจะฝกอบรม 
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สวนท่ี 2 หนวยการฝก 

หนวยการฝกท่ี 1  

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรม
เครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920024170104 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติการเชื่อมแบบใชฟลั๊กซ (วัสดุตางชนิด) รหัสหนวยการฝก 01 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 5:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 3:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. เตรียมฟลั๊กซ 
2. ปฏิบัติการเชื่อมชิ้นงาน 
3. ตรวจสอบชิ้นงานหลังการเชื่อมดวยสายตา 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก มีประสบการณในงานเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรม
เครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น 

6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถเตรียมฟลั๊กซ 1. การเตรียมฟลั๊กซ 0:30 0:30 1:00 
2. สามารถปฏิบัติการเชื่อมชิ้นงาน 2. การปฏิบัติการเชื่อมชิ้นงาน 1:00 2:00 3:00 
3. สามารถตรวจสอบชิ้นงานหลังการ

เชื่อมดวยสายตา 
3. การตรวจสอบชิ้นงานหลังการเชื่อม

ดวยสายตา 
0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 3:00 5:00 
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หนวยการฝกท่ี 2 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรม
เครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920024170104 

2. ชื่อหนวยการฝก 2. การปฏิบัติการเชื่อมแบบซับซอน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 9:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 6:30 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ปฏิบัติการเชื่อมดิสทิบิวเตอร 
2. ปฏิบัติการเชื่อมฮีทเอ็กเชนเจอรแบบมากกวา 2 แถว 
3. ปฏิบัติการเชื่อมเฮดเดอรท่ีมีรูปไปปหางนอยกวา 12 มม. 
4. ปฏิบัติการเชื่อมท่ีใชการหลอเย็น 
5. ตรวจสอบชิ้นงานหลังการเชื่อมดวยสายตา 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 1 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถปฏิบัติการเชื่อมดิสทิบิวเตอร 1. การปฏิบัติการเชื่อมดิสทิบิวเตอร 0:30 1:30 2:00 
2. สามารถปฏิบัติการเชื่อมฮีทเอ็กเชน

เจอรแบบมากกวา 2 แถว 
2. การปฏิบัติการเชื่อมฮีทเอ็กเชน

เจอรแบบมากกวา 2 แถว 
0:30 1:30 2:00 

3. สามารถปฏิบัติการเชื่อมเฮดเดอรท่ี
มีรูปไปปหางนอยกวา 12 มม. 

3. การปฏิบัติการเชื่อมเฮดเดอรท่ีมีรูป
ไปปหางนอยกวา 12 มม. 

0:30 1:30 2:00 

4. สามารถปฏิบัติการเชื่อมท่ีใชการ
หลอเย็น 

4. การปฏิบัติการเชื่อมท่ีใชการหลอเย็น 0:30 1:30 2:00 

5. สามารถตรวจสอบชิ้นงานหลังการ
เชื่อมดวยสายตา 

5. การตรวจสอบชิ้นงานหลังการเชื่อม
ดวยสายตา 

0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:30 6:30 9:00 
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หนวยการฝกท่ี 3 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรม
เครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920024170104 

2. ชื่อหนวยการฝก 3. การถอด-ประกอบเพ่ือแกไขชิ้นงานท่ีผานการเชื่อม รหัสหนวยการฝก 03 
3. ระยะเวลาการฝก รวม 4:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 2:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
4. ขอบเขตของหนวย

การฝก 
หนวยการฝกน้ี พัฒนาขึ้นใหครอบคลุมดานความรู ทักษะ และเจตคติแกผู

เขารับการฝก เพ่ือใหมีความสามารถ ดังน้ี 
1. ถอดชิ้นงานท่ีผานการเชื่อมแลว 
2. ประกอบและเชื่อมชิ้นงาน 
3. ตรวจสอบชิ้นงานหลังการเชื่อมดวยสายตา 

5. พ้ืนฐานความสามารถของผูรับการฝก ผานการฝกอบรมหนวยการฝกท่ี 2 
6. ผลลัพธการเรียนรู 

ผลลัพธการเรียนรู ชื่อหัวขอวิชา 
ระยะเวลา 
ชั่วโมง:นาที 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1. สามารถถอดชิ้นงานท่ีผานการ

เชื่อมแลว 
1. ถอดชิ้นงานท่ีผานการเชื่อมแลว 0:30 0:30 1:00 

2. สามารถประกอบและเชื่อมชิ้นงาน 2. การประกอบและเชื่อมชิ้นงาน 1:00 1:00 2:00 
3. สามารถตรวจสอบชิ้นงานหลังการ

เชื่อมดวยสายตา 
3. การตรวจสอบชิ้นงานหลังการเชื่อม

ดวยสายตา 
0:30 0:30 1:00 

รวมท้ังสิ้น 2:00 2:00 4:00 
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สวนท่ี 3 หัวขอวิชา 

1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรม
เครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น ระดับ 2 

รหัสหลักสูตร 
0920024170104 

2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติการเชื่อมแบบใชฟลั๊กซ (วัสดุตางชนิด) รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การเตรียมฟลั๊กซ รหัสวิชา 0921729811 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เติมฟลั๊กซลงในถังไดถูกตองตามมาตรฐานของสถานประกอบการ 
2. ทาฟลั๊กซท่ีชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ขอควรระวังในการใชฟลั๊กซ 
2. วิธีการใชฟลั๊กซและสมบัติของฟลั๊กซเมื่อถูกความรอน 
3. วิธีการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 
4. ขั้นตอนการปฏิบัติงานในการใชฟลั๊กซแตละชนิด 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. กระบอกเชื่อม                    
2. สายเชื่อม      
3. ท่ีรัดสายเชื่อม   
4. Jig เชื่อม                                  
5. Gas saver  
6. หัวทิป                                
7. นํ้ายาเช็ครั่ว     
8. เกจวัดออกซิเจน  
9. เกจวัดกาซ                 
10. ถังออกซิเจน                
11. ถังกาซ  
12. คีมจับชิ้นงาน    
13. ถาดใสชิ้นงาน      
14. ผาเช็ดทําความสะอาด  
15. ถังนํ้าอลูมิเนียม 
16. ฟลัก๊ซเหลวผสมแกสเชื่อม Type : W   
17. แวนตาเชื่อม       

1. ทอทองแดงและ Distributor ทองเหลือง
สําหรับเชื่อม 

2. ลวดเชื่อม 
3. กาซ LPG 
4. กาซออกซิเจน 
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18. ผาปดจมูก      
19. ถุงมือ          
20. ปลอกแขน                       
21. เอ้ียม หรือ ชุดท่ีสถานประกอบกิจการกําหนด                      

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรม

เครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920024170104 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติการเชื่อมแบบใชฟลั๊กซ (วัสดุตางชนิด) รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การปฏิบัติการเชื่อมชิ้นงาน รหัสวิชา 0921729812 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 3:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 2:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. ปรับเปลวไฟในการเชื่อมไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 
2. ดูสีของทอขณะเชื่อมไดถูกตองตามลักษณะงาน 
3. เติมลวดเชื่อมในชิ้นงานท่ีใชฟลั๊กซไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 
4. แกไขชิ้นงานเชื่อมเบ้ืองตนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการปรับเปลวไฟในการเชื่อม 
2. เทคนิคการดูสีทอในขณะเชื่อม 
3. สมบัติของลวดเชื่อม 
4. เทคนิคการเติมลวดเชื่อม 
5. เทคนิคการใชฟลั๊กซในการเชื่อม 
6. เทคนิคการเชื่อม 
7. เทคนิคการแกไขชิ้นงานเชื่อมเบ้ืองตน 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. กระบอกเชื่อม                    
2. สายเชื่อม      
3. ท่ีรัดสายเชื่อม   
4. Jig เชื่อม                                  
5. Gas saver  
6. หัวทิป                                
7. นํ้ายาเช็ครั่ว     
8. เกจวัดออกซิเจน  
9. เกจวัดกาซ                 
10. ถังออกซิเจน                
11. ถังกาซ  
12. คีมจับชิ้นงาน    
13. ถาดใสชิ้นงาน      

1. ทอทองแดงและ Distributor ทองเหลือง
สําหรับเชื่อม 

2. ลวดเชื่อม 
3. กาซ LPG 
4. กาซออกซิเจน 
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14. ผาเช็ดทําความสะอาด  
15. ถังนํ้าอลูมิเนียม 
16. ฟลัก๊ซเหลวผสมแกสเชื่อม Type : W   
17. แวนตาเชื่อม       
18. ผาปดจมูก      
19. ถุงมือ          
20. ปลอกแขน                       
21. เอ้ียม หรือ ชุดท่ีสถานประกอบกิจการกําหนด                      

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองมี) 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรม

เครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920024170104 
2. ชื่อหนวยการฝก 1. การปฏิบัติการเชื่อมแบบใชฟลั๊กซ (วัสดุตางชนิด) รหัสหนวยการฝก 01 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบชิ้นงานหลังการเชื่อมดวยสายตา รหัสวิชา 0921729813 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกลักษณะรอยเชื่อมท่ีเปนรูพรุนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. บอกลักษณะรอยเชื่อมยอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 
3. บอกลักษณะรอยเชื่อมท่ีไมเต็มไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. บอกลักษณะรอยเชื่อมท่ีโอเวอรฮีทไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. ลักษณะรอยเชื่อมท่ีไมไดคุณภาพ 
2. ลักษณะรอยเชื่อมท่ีเปนรูพรุน 
3. ลักษณะรอยเชื่อมยอย 
4. ลักษณะรอยเชื่อมท่ีไมเต็ม 
5. ลักษณะรอยเชื่อมท่ีโอเวอรฮีท 
6. ขอกําหนดของรอยเชื่อม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. กระบอกเชื่อม                    
2. สายเชื่อม      
3. ท่ีรัดสายเชื่อม   
4. Jig เชื่อม                                  
5. Gas saver  
6. หัวทิป                                
7. นํ้ายาเช็ครั่ว     
8. เกจวัดออกซิเจน  
9. เกจวัดกาซ                 
10. ถังออกซิเจน                
11. ถังกาซ  
12. คีมจับชิ้นงาน    
13. ถาดใสชิ้นงาน      
14. ผาเช็ดทําความสะอาด  

1. ทอทองแดงและ Distributor ทองเหลือง
สําหรับเชื่อม 

2. ลวดเชื่อม 
3. กาซ LPG 
4. กาซออกซิเจน 
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15. ถังนํ้าอลูมิเนียม 
16. ฟลัก๊ซเหลวผสมแกสเชื่อม Type : W   
17. แวนตาเชื่อม       
18. ผาปดจมูก      
19. ถุงมือ          
20. ปลอกแขน                       
21. เอ้ียม หรือ ชุดท่ีสถานประกอบกิจการกําหนด                      

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรม

เครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920024170104 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การปฏิบัติการเชื่อมแบบซับซอน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การปฏิบัติการเชื่อมดิสทิบิวเตอร รหัสวิชา 0921729814 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมดิสทิบิวเตอรและชิ้นสวนตางๆไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ประกอบดิสทิบิวเตอรและชิ้นสวนตางๆตามแบบไดถูกตองตามมาตรฐาน

การผลิต 
3. เชื่อมดิสทิบิวเตอรกับชิ้นสวนตางๆไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การอานแบบเบ้ืองตน 
2. การตรวจสอบชิ้นงาน อุปกรณ และเครื่องมือในการเชื่อม 
3. เทคนิคการประกอบชิ้นงาน 
4. เทคนิคการเชื่อมดิสทิบิวเตอร 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. กระบอกเชื่อม                    
2. สายเชื่อม      
3. ท่ีรัดสายเชื่อม   
4. Jig เชื่อม                                  
5. Gas saver  
6. หัวทิป                                
7. นํ้ายาเช็ครั่ว     
8. เกจวัดออกซิเจน  
9. เกจวัดกาซ                 
10. ถังออกซิเจน                
11. ถังกาซ  
12. คีมจับชิ้นงาน    
13. ถาดใสชิ้นงาน      
14. ผาเช็ดทําความสะอาด  
15. ถังนํ้าอลูมิเนียม 
16. ฟลัก๊ซเหลวผสมแกสเชื่อม Type : W   

1. ทอทองแดงและ Distributor ทองเหลือง
สําหรับเชื่อม 

2. ลวดเชื่อม 
3. กาซ LPG 
4. กาซออกซิเจน 
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17. แวนตาเชื่อม       
18. ผาปดจมูก      
19. ถุงมือ          
20. ปลอกแขน                       
21. เอ้ียม หรือ ชุดท่ีสถานประกอบกิจการกําหนด                      

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 

 
  



หลักสูตรการฝกยกระดบัฝมือตามความสามารถ  
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรม

เครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920024170104 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การปฏิบัติการเชื่อมแบบซับซอน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การเชื่อมฮีทเอ็กเชนเจอรแบบมากกวา 2 แถว รหัสวิชา 0921729815 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมฮีทเอ็กเชนเจอรแบบมากกวา 2 แถว และชิ้นสวนตางๆไดถูกตอง
ตามมาตรฐานการผลิต 

2. ประกอบฮีทเอ็กเชนเจอรแบบมากกวา 2 แถว และชิ้นสวนตางๆตามแบบ
ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

3. เชื่อมฮีทเอ็กเชนเจอรแบบมากกวา 2 แถว กับชิ้นสวนตางๆไดถูกตองตาม
มาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การตรวจสอบชิ้นงาน อุปกรณ และเครื่องมือในการเชื่อม 
2. เทคนิคการประกอบชิ้นงาน 
3. เทคนิคการเชื่อมฮีทเอ็กเชนเจอรแบบมากกวา 2 แถว 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. กระบอกเชื่อม                    
2. สายเชื่อม      
3. ท่ีรัดสายเชื่อม   
4. Jig เชื่อม                                  
5. Gas saver  
6. หัวทิป                                
7. นํ้ายาเช็ครั่ว     
8. เกจวัดออกซิเจน  
9. เกจวัดกาซ                 
10. ถังออกซิเจน                
11. ถังกาซ  
12. คีมจับชิ้นงาน    
13. ถาดใสชิ้นงาน      
14. ผาเช็ดทําความสะอาด  
15. ถังนํ้าอลูมิเนียม 

1. ทอทองแดงและ Distributor ทองเหลือง
สําหรับเชื่อม 

2. ลวดเชื่อม 
3. กาซ LPG 
4. กาซออกซิเจน 
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16. ฟลัก๊ซเหลวผสมแกสเชื่อม Type : W   
17. แวนตาเชื่อม       
18. ผาปดจมูก      
19. ถุงมือ          
20. ปลอกแขน                       
21. เอ้ียม หรือ ชุดท่ีสถานประกอบกิจการกําหนด                      

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรม

เครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920024170104 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การปฏิบัติการเชื่อมแบบซับซอน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การเชื่อมเฮดเดอรท่ีมีรูปไปปหางนอยกวา 12 มม. รหัสวิชา 0921729816 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมเฮดเดอรท่ีมีรูปไปปหางนอยกวา 12 มม. และชิ้นสวนตางๆได
ถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

2. ประกอบเฮดเดอรท่ีมีรูปไปปหางนอยกวา 12 มม. และชิ้นสวนตางๆตามแบบ
ไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

3. เชื่อมเฮดเดอรท่ีมีรูปไปปหางนอยกวา 12 มม. กับชิ้นสวนตางๆไดถูกตอง
ตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การตรวจสอบชิ้นงาน อุปกรณ และเครื่องมือในการเชื่อม 
2. เทคนิคการประกอบชิ้นงาน 
3. เทคนิคการเชื่อมเฮดเดอรท่ีมีรูปไปปหางนอยกวา 12 มม. 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. กระบอกเชื่อม                    
2. สายเชื่อม      
3. ท่ีรัดสายเชื่อม   
4. Jig เชื่อม                                  
5. Gas saver  
6. หัวทิป                                
7. นํ้ายาเช็ครั่ว     
8. เกจวัดออกซิเจน  
9. เกจวัดกาซ                 
10. ถังออกซิเจน                
11. ถังกาซ  
12. คีมจับชิ้นงาน    
13. ถาดใสชิ้นงาน      
14. ผาเช็ดทําความสะอาด  
15. ถังนํ้าอลูมิเนียม 

1. ทอทองแดงและ Distributor ทองเหลือง
สําหรับเชื่อม 

2. ลวดเชื่อม 
3. กาซ LPG 
4. กาซออกซิเจน 
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16. ฟลัก๊ซเหลวผสมแกสเชื่อม Type : W   
17. แวนตาเชื่อม       
18. ผาปดจมูก      
19. ถุงมือ          
20. ปลอกแขน                       
21. เอ้ียม หรือ ชุดท่ีสถานประกอบกิจการกําหนด                      

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรม

เครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920024170104 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การปฏิบัติการเชื่อมแบบซับซอน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 4. การเชื่อมท่ีใชการหลอเย็น รหัสวิชา 0921729817 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมชุดหลอเย็นในการเชื่อมไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. ประกอบชิ้นสวนตางๆตามแบบไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เชื่อมชิ้นสวนตางๆท่ีมีการหลอเย็นไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. เทคนิคการเชื่อมท่ีใชการหลอเย็น 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. กระบอกเชื่อม                    
2. สายเชื่อม      
3. ท่ีรัดสายเชื่อม   
4. Jig เชื่อม                                  
5. Gas saver  
6. หัวทิป                                
7. นํ้ายาเช็ครั่ว     
8. เกจวัดออกซิเจน  
9. เกจวัดกาซ                 
10. ถังออกซิเจน                
11. ถังกาซ  
12. คีมจับชิ้นงาน    
13. ถาดใสชิ้นงาน      
14. ผาเช็ดทําความสะอาด  
15. ถังนํ้าอลูมิเนียม 
16. ฟลัก๊ซเหลวผสมแกสเชื่อม Type : W   
17. แวนตาเชื่อม       
18. ผาปดจมูก      
19. ถุงมือ          
20. ปลอกแขน                       

1. ทอทองแดงและ Distributor ทองเหลือง
สําหรับเชื่อม 

2. ลวดเชื่อม 
3. กาซ LPG 
4. กาซออกซิเจน 
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21. เอ้ียม หรือ ชุดท่ีสถานประกอบกิจการกําหนด                      
10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 

 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรม

เครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920024170104 
2. ชื่อหนวยการฝก 2. การปฏิบัติการเชื่อมแบบซับซอน รหัสหนวยการฝก 02 
3. ชื่อหัวขอวิชา 5. การตรวจสอบชิ้นงานหลังการเชื่อมดวยสายตา รหัสวิชา 0921729818 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกลักษณะรอยเชื่อมท่ีเปนรูพรุนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. บอกลักษณะรอยเชื่อมยอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลติ 
3. บอกลักษณะรอยเชื่อมท่ีไมเต็มไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. บอกลักษณะรอยเชื่อมท่ีโอเวอรฮีทไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. วิธีการแกไขชิ้นงานเบ้ืองตน 
2. ลักษณะของรอยเชื่อมท่ีไมไดคุณภาพ 
3. ลักษณะรอยเชื่อมท่ีเปนรูพรุน 
4. ลักษณะรอยเชื่อมยอย 
5. ลักษณะรอยเชื่อมท่ีไมเต็ม 
6. ลักษณะรอยเชื่อมท่ีโอเวอรฮีท 
7. ขอกําหนดของรอยเชื่อม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. กระบอกเชื่อม                    
2. สายเชื่อม      
3. ท่ีรัดสายเชื่อม   
4. Jig เชื่อม                                  
5. Gas saver  
6. หัวทิป                                
7. นํ้ายาเช็ครั่ว     
8. เกจวัดออกซิเจน  
9. เกจวัดกาซ                 
10. ถังออกซิเจน                
11. ถังกาซ  
12. คีมจับชิ้นงาน    
13. ถาดใสชิ้นงาน      

1. ทอทองแดงและ Distributor ทองเหลือง
สําหรับเชื่อม 

2. ลวดเชื่อม 
3. กาซ LPG 
4. กาซออกซิเจน 
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14. ผาเช็ดทําความสะอาด  
15. ถังนํ้าอลูมิเนียม 
16. ฟลัก๊ซเหลวผสมแกสเชื่อม Type : W   
17. แวนตาเชื่อม       
18. ผาปดจมูก      
19. ถุงมือ          
20. ปลอกแขน                       
21. เอ้ียม หรือ ชุดท่ีสถานประกอบกิจการกําหนด                      

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรม

เครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920024170104 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การถอด-ประกอบเพ่ือแกไขชิ้นงานท่ีผานการเชื่อม รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 1. การชิ้นงานท่ีผานการเชื่อมแลว รหัสวิชา 0921729819 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณในการถอดชิ้นงานไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 
2. ตรวจสอบสภาพชิ้นงานกอนการถอดไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. ใหความรอนแกชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ถอดชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
5. ทําความสะอาดชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
6. ตรวจสอบสภาพชิ้นงานท่ีถอดออกไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การอานแบบเบ้ืองตน 
2. ขั้นตอนการถอดชิ้นงาน 
3. เทคนิคการใหความรอนแกชิ้นงาน 
4. การใชเครื่องมือและอุปกรณในการถอดชิ้นงาน 
5. เทคนิคการถอดชิ้นงาน 
6. วิธีการทําความสะอาดชิ้นงานและการตรวจสอบสภาพชิ้นงานท่ีถอดออก 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. กระบอกเชื่อม                    
2. สายเชื่อม      
3. ท่ีรัดสายเชื่อม   
4. Jig เชื่อม                                  
5. Gas saver  
6. หัวทิป                                
7. นํ้ายาเช็ครั่ว     
8. เกจวัดออกซิเจน  
9. เกจวัดกาซ                 
10. ถังออกซิเจน                
11. ถังกาซ  
12. คีมจับชิ้นงาน    

1. ทอทองแดงและ Distributor ทองเหลือง
สําหรับเชื่อม 

2. ลวดเชื่อม 
3. กาซ LPG 
4. กาซออกซิเจน 
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13. ถาดใสชิ้นงาน      
14. ผาเช็ดทําความสะอาด  
15. ถังนํ้าอลูมิเนียม 
16. ฟลัก๊ซเหลวผสมแกสเชื่อม Type : W   
17. แวนตาเชื่อม       
18. ผาปดจมูก      
19. ถุงมือ          
20. ปลอกแขน                       
21. เอ้ียม หรือ ชุดท่ีสถานประกอบกิจการกําหนด                      

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรม

เครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920024170104 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การถอด-ประกอบเพ่ือแกไขชิ้นงานท่ีผานการเชื่อม รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 2. การประกอบและเชื่อมชิ้นงาน รหัสวิชา 0921729820 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 2:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 1:00 ชั่วโมง ปฏิบัติ 1:00 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. เตรียมเครื่องมือ และอุปกรณการเชื่อมชิ้นงานไดเหมาะสมกับลักษณะงาน 
2. เตรียมชิ้นงานและประกอบชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. เชื่อมชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. ตรวจสอบชิ้นงานไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การตรวจสอบชิ้นงาน อุปกรณ และเครื่องมือในการเชื่อม 
2. เทคนิคการเชื่อมประกอบชิ้นงาน 
3. เทคนิคการเชื่อมดิสทิบิวเตอร 
4. เทคนิคการเชื่อมฮีทเอ็กเชนเจอรแบบมากกวา 2 แถว 
5. เทคนิคการเชื่อมท่ีใชการหลอเย็น 
6. เทคนิคการเชื่อมเฮดเดอรท่ีมีรูปไปปหางนอยกวา 12 มม. 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. กระบอกเชื่อม                    
2. สายเชื่อม      
3. ท่ีรัดสายเชื่อม   
4. Jig เชื่อม                                  
5. Gas saver  
6. หัวทิป                                
7. นํ้ายาเช็ครั่ว     
8. เกจวัดออกซิเจน  
9. เกจวัดกาซ                 
10. ถังออกซิเจน                
11. ถังกาซ  
12. คีมจับชิ้นงาน    
13. ถาดใสชิ้นงาน      
14. ผาเช็ดทําความสะอาด  

1. ทอทองแดงและ Distributor ทองเหลือง
สําหรับเชื่อม 

2. ลวดเชื่อม 
3. กาซ LPG 
4. กาซออกซิเจน 
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15. ถังนํ้าอลูมิเนียม 
16. ฟลัก๊ซเหลวผสมแกสเชื่อม Type : W   
17. แวนตาเชื่อม       
18. ผาปดจมูก      
19. ถุงมือ          
20. ปลอกแขน                       
21. เอ้ียม หรือ ชุดท่ีสถานประกอบกิจการกําหนด                      

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 

11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 
1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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1. ชื่อหลักสูตร สาขาอาชีพชางเชื่อมระบบทอในอุตสาหกรรม

เครื่องปรับอากาศและเครื่องทําความเย็น ระดับ 2 
รหัสหลักสูตร 

0920024170104 
2. ชื่อหนวยการฝก 3. การถอด-ประกอบเพ่ือแกไขชิ้นงานท่ีผานการเชื่อม รหัสหนวยการฝก 03 
3. ชื่อหัวขอวิชา 3. การตรวจสอบชิ้นงานหลังการเชื่อมดวยสายตา รหัสวิชา 0921729821 
4. ระยะเวลาการฝก รวม 1:00 ชั่วโมง ทฤษฎี 0:30 ชั่วโมง ปฏิบัติ 0:30 ชั่วโมง 
5. เกณฑการประเมิน เมื่อผานการฝกในหัวขอวิชาน้ีแลวผูรับการฝกมีความสามารถ ดังน้ี 

1. บอกลักษณะรอยเชื่อมท่ีเปนรูพรุนไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
2. บอกลักษณะรอยเชื่อมยอยไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
3. บอกลักษณะรอยเชื่อมท่ีไมเต็มไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 
4. บอกลักษณะรอยเชื่อมท่ีโอเวอรฮีทไดถูกตองตามมาตรฐานการผลิต 

6. หัวขอสําคัญ หัวขอวิชาน้ีจะมีเน้ือหาครอบคลุมหัวขอ ดังน้ี 
1. การแกไขชิ้นงานเชื่อมเบ้ืองตน 
2. ลักษณะของรอยเชื่อมท่ีไมไดคุณภาพ 
3. ลักษณะรอยเชื่อมท่ีเปนรูพรุน 
4. ลักษณะรอยเชื่อมยอย 
5. ลักษณะรอยเชื่อมท่ีไมเต็ม 
6. บอกลักษณะรอยเชื่อมท่ีโอเวอรฮีท 
7. ขอกําหนดของรอยเชื่อม 

7. วิธีการฝกอบรม ฝกอบรมดวยตนเองโดยการใชชุดการฝก 
ฝกปฏิบัติ 

8. วิธีการประเมินผล ทดสอบภาคทฤษฎี 
ทดสอบภาคปฏิบัติ 

9. เครื่องมือ อุปกรณและวัสดุท่ีใชในการฝก 
เครื่องมือและอุปกรณ วัสดุ 

1. กระบอกเชื่อม                    
2. สายเชื่อม      
3. ท่ีรัดสายเชื่อม   
4. Jig เชื่อม                                  
5. Gas saver  
6. หัวทิป                                
7. นํ้ายาเช็ครั่ว     
8. เกจวัดออกซิเจน  
9. เกจวัดกาซ                 
10. ถังออกซิเจน                
11. ถังกาซ  
12. คีมจับชิ้นงาน    
13. ถาดใสชิ้นงาน      

1. ทอทองแดงและ Distributor ทองเหลือง
สําหรับเชื่อม 

2. ลวดเชื่อม 
3. กาซ LPG 
4. กาซออกซิเจน 
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14. ผาเช็ดทําความสะอาด  
15. ถังนํ้าอลูมิเนียม 
16. ฟลัก๊ซเหลวผสมแกสเชื่อม Type : W   
17. แวนตาเชื่อม       
18. ผาปดจมูก      
19. ถุงมือ          
20. ปลอกแขน                       
21. เอ้ียม หรือ ชุดท่ีสถานประกอบกิจการกําหนด                      

10. เง่ือนไขการฝกอ่ืนๆ(ถาจําเปนตองม)ี 
 
11. เอกสารประกอบการฝก คูมือ และเอกสารอางอิง 

1. คูมือครูฝก 
2. คูมือผูรับการฝก 
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ผูจัดทําหลักสูตร 
 มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 

ผูพิจารณาหลักสูตร 
 นายบุญชัย  ศิริสนธิวรรธน   ผูอํานวยการกลุมงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝก 
 นางสาวพัชราภรณ  ยศปญญา  หัวหนาฝายพัฒนาหลักสูตร 
 นายวิระ  ชิตชลธาร   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นางสาวน่ิมนวล  ศงสนันทน  นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายจักรวาล  ทิพยมาลัย   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายนที  ราชฉวาง   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายศักด์ิชาย  ศิลปสมศักด์ิ   นักวิชาการพัฒนาฝมือแรงงานชํานาญการ 
 นายทรงพล  เอาเจริญภักด์ิ   ครูฝกฝมือแรงงาน ระดับ ช2 

 

 

 
 
 
 


