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1. วัตถุประสงค์ 
1.1 เพื่อให้ผู้รับการฝึกสามารถควบคุมเครื่องกัด CNC ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
1.2 เพื่อให้ผู้รับการฝึกสามารถเขียนและแก้ไขโปรแกรมค าสั่งเครื่องกัด CNC ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
1.3 เพื่อให้ผู้รับการฝึกสามารถกัดชิ้นงานด้วยเครื่องกัด CNC ส าหรับผลิตแม่พิมพ์ในอุตสาหกรรมยานยนต์

และช้ินส่วนอะไหล่ยานยนต์ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

2. ระยะเวลาฝึก 
ผู้รับการฝึกจะได้รับการฝึกทั้งภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวมระยะเวลาฝึก 30 ชั่วโมง โดยผู้รับการฝึก

จะต้องมีเวลาฝึกไม่น้อยกว่าร้อยละ 80  

3. คุณสมบัติของผู้รับการฝึก 
3.1 มีสภาพร่างกายและจิตใจที่ไม่เป็นอุปสรรคต่อการฝึก และสามารถเข้าฝึกได้ตลอดหลักสูตร 
3.2 จบการศึกษาขั้นพื้นฐาน มีอายุไม่ต่ ากว่า 18 ปี 
3.3 เป็นผู้มีประกอบอาชีพด้านช่างกลโรงงาน หรืองานอ่ืนที่เกี่ยวข้อง 

4. วุฒิบัตร 
 ชื่อเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝีมือแรงงาน สาขาการกัด CNC ส าหรับอุตสาหกรรมผลิตแม่พิมพ์ 
 ชื่อย่อ วพร. การกัด CNC ส าหรับอุตสาหกรรมผลิตแม่พิมพ์ 
ผู้รับการฝึกที่จบหลักสูตร และผ่านการประเมินของ สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค หรือศูนย์พัฒนา

ฝีมือแรงงานจังหวัด หรือศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานกรุงเทพมหานคร หรือสถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรม
ยานยนต์และชิ้นส่วนอะไหล่ยานยนต์ จะได้รับวุฒิบัตร  
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5. หัวข้อวิชา 

รหัส หัวข้อวิชา 
ชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
0920931601 เครื่องกัด CNC  3 1 
0920931602 เครื่องมือตัดส าหรับงานกัด CNC 2 - 
0920931603 การเขียนโปรแกรมงานกัด CNC  4 8 
0920931604 การกัดชิ้นงานแม่พิมพ์  - 12 
0920939901 การวัดและประเมินผล - - 

  9 21 
 รวม 30 

6. เนื้อหาวิชา 
0920931601 เครื่องกัด CNC (3 : 1) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพื่อให้ผู้รับการฝึกสามารถอธิบายความหมาย ส่วนประกอบ ระบบการท างานของ
เครื่องกัด CNC การขับเคลื่อนของแกนเครื่องกัด CNC และบ ารุงรักษาเครื่องกัด CNC ก่อนและหลังการใช้งาน 
 ค าอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาความรู้เกี่ยวกับประวัติความเป็นมา ความหมาย และระบบการท างานของเครื่องกัด 
CNC ส่วนประกอบของเครื่องกัด CNC ระบบการขับเคลื่อนของแกน วิธีการบ ารุงรักษาเครื่องกัด CNC ก่อน
และหลังการใช้งาน เช่น การตรวจสารหล่อเย็น น้ ามันหล่อลื่น ระดับน้ ามันและแรงดันของไฮดรอลิก และ
แรงดันลม เป็นต้น 
 ฝึกปฏิบัติการบ ารุงรักษาเครื่องกัด CNC ก่อนและหลังการใช้งาน เช่น การตรวจสารหล่อเย็น 
น้ ามันหล่อลื่น ระดับน้ ามันและแรงดันของไฮดรอลิก และแรงดันลม เป็นต้น 

0920931602 เครื่องมือตัดส าหรับงานกัด CNC (2 : 0) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพื่อให้ผู้รับการฝึกสามารถอธิบายประเภท คุณลักษณะ คุณสมบัติของเครื่องมือตัด และ
สามารถเลือกใช้เครื่องมือตัดให้เหมาะสมกับแบบงานและวัสดุงาน 
 ค าอธิบายรายวิชา 
        ศึกษาความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับประเภท คุณลักษณะ คุณสมบัติของเครื่องมือตัด และการเลือกใช้
ให้เหมาะสม ตามแบบ (Drawing) และวัสดุงาน 
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0920931603 การเขียนโปรแกรมงานกัด CNC (4 : 8) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพื่อให้ผู้รับการฝึกสามารถอธิบายถึงมาตรฐานของแกนการเคลื่อนที่ การอ้างอิงขนาด 
องค์ประกอบและโครงสร้างของโปรแกรม ค าสั่งต่างๆที่ใช้เขียนโปรแกรม สามารถเลือกใช้ความเร็วรอบ ความเร็วตัด 
และอัตราการป้อน เขียนโปรแกรมตามแบบงานที่ก าหนด ป้อนโปรแกรมเข้าเครื่องกัด ทดสอบและแก้ไขโปรแกรม 
 ค าอธิบายรายวิชา 
       ศึกษาความรู้เกี่ยวกับมาตรฐานของแกนการเคลื่อนที่ การอ้างอิงขนาด (ระบบ Absolute และ 
Increment ) องค์ประกอบและโครงสร้างของโปรแกรม รหัสควบคุมบรรทัดโปรแกรม (N) รหัสค าสั่งการเคลื่อนที่ 
(G) รหัสก าหนดพิกัด (X, Y, Z, R, I, J, K) รหัสค าสั่งก าหนด Tool (T) รหัสก าหนดความเร็วรอบและอัตราการป้อน 
(S, F) รหัสควบคุมการท างาน (M) ค าสั่งการเคลื่อนที่เร็วสูงสุด (G00) ค าสั่งการเคลื่อนที่แนวเส้นตรง (G01) ค าสั่ง
การเคลื่อนที่แนวเส้นโค้ง (G02, G03) ค าสั่งก าหนดใช้ระนาบการท างาน (G17, G18, G19) ค าสั่งก าหนดจุดอ้างอิง 
(G28)  ค าสั่งยกเลิกการชดเชยรัศมีมีด (G40) ค าสั่งชดเชยรัศมีมีด (G41, G42) ค าสั่งชดเชยความยาว Tool (G43, 
G44) ค าสั่งยกเลิกค่าชดเชยความยาว Tool (G49) ค าสั่งก าหนดต าแหน่งอ้างอิงชิ้นงาน (G54, G55, G56, G57, 
G58, G59) ค าสั่งก าหนดการใช้พิกัด Co-Ordinate การเคลื่อนที่ (G90, G91) ค าสั่งหยุดโปรแกรม (M00, M01)  
ค าสั่งสิ้นสุดโปรแกรม (M02,M30) ค าสั่งให้ Spindle หมุน (M03, M04) ค าสั่งหยุดหมุน Spindle (M05) ค าสั่ง
เปลี่ยน Tool (M06) ค าสั่งเปิดสารหล่อเย็น (M08) ค าสั่งปิดสารหล่อเย็น (M09)  ค าสั่ง Spindle Orientation 
(M19) การหาจุด Co-Ordinate โดยใชท้ฤษฎีจัตุรัสบนสามเหลี่ยมมุมฉาก(พิทากอรัส) และฟังค์ชั่นตรีโกณมิติ แบบ
งาน (Drawing) จัดล าดับขั้นตอนการกัด จัดล าดับเครื่องมือตัด การเลือกใช้ความเร็วรอบความเร็วตัดและอัตราการ
ป้อน การเขียนโปรแกรมตามแบบงานที่ก าหนด การป้อนโปรแกรมเข้าเครื่องกัด การทดสอบและแก้ไขโปรแกรม 
                      ฝึกปฏิบัติการกัดขึ้นรูปแม่พิมพ์ การจัดล าดับขั้นตอนการกัด การจัดล าดับเครื่องมือตัด 
การเลือกใช้ความเร็วรอบความเร็วตัดและอัตราการป้อน การเขียนโปรแกรมตามแบบงานที่ก าหนด การป้อน
โปรแกรมเข้าเครื่องกัด การทดสอบและแก้ไขโปรแกรม 

0920931604 การกัดชิ้นงานแม่พิมพ์ (0 : 12) 
 วัตถุประสงค์รายวิชา 
 เพื่อให้ผู้รับการฝึกสามารถกัดชิ้นงานด้วยเครื่องกัด CNC ตามแบบงานแม่พิมพ์ที่ก าหนด 
             ค าอธิบายรายวิชา 
             ฝึกปฏิบัติการใช้สัญลักษณ์ในการควบคุมเครื่องกัด CNC การเข้าจุดอ้างอิง(Home position) 
ของเครื่องกัด CNC การประกอบและติดตั้งเครื่องมือตัดบนชุดติดตั้ง (Magazine) การป้อนข้อมูลของเครื่องมือตัด 
การจับยึดชิ้นงาน การวัดค่าความยาวของเครื่องมือตัด (Tool Length) การก าหนดจุดศูนย์ชิ้นงาน (Work Piece 
Zero Point) การจ าลองกัดชิ้นงาน (Dry Run) การกัดชิ้นงานแม่พิมพจ์ริงตามทีก่ าหนด การตรวจสอบขนาดชิ้นงาน
และแก้ไข  การป้อนค่าชดเชย (Tool Offset) 
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0920939901 การวัดและประเมินผล (0 : 0) 
 เป็นการประเมินความรู้และทักษะของผู้รับการฝึกระหว่างการฝึกอบรม 

 
**************************** 
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ผู้จัดท าหลักสูตร 
 นายวิรัตน์  แย้มโชติ ผู้อ านวยการสถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต์ 

และช้ินส่วนอะไหล่ยานยนต์ 
 นางสาวพัชราภรณ์  ยศปัญญา นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการพิเศษ 
    ส านักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
 นางสมพร  ขันติโชติ นักทรัพยากรบุคคลช านาญการ  

รักษาการในต าแหน่งนักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการพิเศษ 
    ส านักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
 นางสาวเนาวรัตน์  ค าดา นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการ 
    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนอะไหล่ยานยนต ์
 นายจิตรพงศ์  พุ่มสอาด นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการ 
    กองยุทธศาสตร์และเครือข่ายพัฒนาฝีมือแรงงาน 
 นายสมโภช  ชัยชนะ นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการ 
    สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 8 นครสวรรค์ 
 นายหาญชัย  ขุนณรงค์ นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการ 
    สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 4 ราชบุรี 
 ว่าที่ร้อยตรีสมพงษ์ สาบุบผา นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการ 
    สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 10 ล าปาง 
 นางสาวนิ่มนวล  ศงสนันทน์ นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการ 
    ส านักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
 นายจักรวาล  ทิพย์มาลัย นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการ 
    ส านักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
 นายนที  ราชฉวาง นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการ 
    ส านักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
 นายวิระ  ชิตชลธาร นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการ 
    ส านักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
 นางอารีรัตน์  ค าปาเชื้อ นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงานช านาญการ 
    ส านักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก 
 นายปฏิญญา  สารสุวรรณ ครูฝึกฝีมือแรงงาน ระดับ ช3 
    สถาบันพัฒนาฝีมือแรงงานภาค 2 สุพรรณบุรี 
 นายศรีวิชัย  เกตุค้างพลู ครูฝึกฝีมือแรงงาน ระดับ ช3 
    ศูนย์พัฒนาฝีมือแรงงานจังหวัดระยอง 
 นายธนวัน  ทองสุกโชติ ผู้เชี่ยวชาญด้านการพัฒนาฝีมือแรงงาน 
    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนอะไหล่ยานยนต ์



หลักสูตรการฝึกยกระดับฝีมือ  
ส าหรับการพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนอะไหล่ยานยนต์ สาขาการกัด CNC ส าหรับผลติแม่พิมพ์ 

กลุ่มงานพัฒนาหลักสูตรและเทคโนโลยีการฝึก  ส านักพัฒนาผู้ฝึกและเทคโนโลยีการฝึก  กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน  6 

 

 นางขวัญใจ  อาบัลย์ นักวิชาการพัฒนาฝีมือแรงงาน 
    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนอะไหล่ยานยนต ์
 นายสถาพร  จูแย้ม ครูฝึกฝีมือแรงงาน 
    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนอะไหล่ยานยนต ์
 นายยุทธพงษ์  กะถาไชย ครูฝึกฝีมือแรงงาน 
    สถาบันพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมยานยนต์และชิ้นส่วนอะไหล่ยานยนต ์

นายอ าพร  โสภา ครูช านาญการพิเศษ 
    วิทยาลัยเทคนิคสระบุรี 
 ดร.วิชัย ศรีมาวรรณ์ ผู้ทรงคุณวุฒ ิ
    บริษัท สมบูรณ์ แอดวานซ์ เทคโนโลยี จ ากัด (มหาชน) 
 นายพิเชษฐ  จันสกุลวิบูลย์ ผู้ทรงคุณวุฒ ิ
    บริษัท เด็นโซ่ (ประเทศไทย) จ ากัด 

 


