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........................................ 

1. วัตถุประสงค 

1.1 เพ่ือใหผูรับการมีความรู ความเขาใจ เกี่ยวกับหลักการของเฟองระบบตางๆ 

1.2 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความสามารถในการคํานวณหาคาเฟองระบบตางๆ 

1.3 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเกี่ยวกับการใชเคร่ืองกัดและเทคนิคในการทํางานตัด

เฟองตรง 

2. ระยะเวลาฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวมระยะเวลาฝก 60 ช่ัวโมง โดยผูรับ

การฝกจะตองมีเวลาฝกไมนอยกวารอยละ 80 จึงจะมีสิทธ์ิสอบวัดผล  

3. คุณสมบตัิของผูรับการฝก 

3.1 เปนผูมีประกอบอาชีพดานชางกลโรงงาน หรืองานอื่นท่ีเกี่ยวของ 

3.2 มีพ้ืนความรู หรือประสบการณเกี่ยวกบังานในสาขาชางกลโรงงาน 

3.3 เปนผูมีรางกายแข็งแรง มีความประพฤติด ี

4. วุฒิบัตร 

ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน สาขาการตัดเฟองตรง  

 ช่ือยอ : วพร. สาขาการตัดเฟองตรง 

ผูรับการฝกท่ีจบหลักสูตร และผานการทดสอบของ สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนย

พัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานกรุงเทพมหานคร จะไดรับวุฒิบัตร 
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5. หัวขอวิชา 

รหัส หัวขอวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

0920930601 ความปลอดภัยในการทํางาน 2 - 

0920930602 การใชเคร่ืองกัด - 10 

0920930603 หลักการใชหัวแบง 2 4 

0920930604 การคํานวณหาคาเฟอง 2 - 

0920930605 การตัดเฟองระบบ DP และระบบโมดูล 8 22 

0920939901 การวัดและประเมนิผล 2 8 

  16 44 

 รวม 60 

6. เนื้อหาวิชา 

0920930601 ความปลอดภัยในการทํางาน (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกหลักความปลอดภัยในการทํางานสาขาชางกลโรงงานไดอยาง

ถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาวิธีการปฏิบัติงานและการใชเคร่ืองมือท่ีถูกตองกับลักษณะของงาน การเตรียม

ความพรอมของตนเอง เชน เคร่ืองแตงกาย ชุดอุปกรณปองกันภัยในการทํางาน ประเภทของอุบัติเหตุ 

สาเหตุ การแกไขและวิธีการปองกัน และหลักการปฐมพยาบาลเบื้องตน 

0920930602 การใชเคร่ืองกัด (0 : 10) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกปฏิบัติการใชเคร่ืองกัดไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ปฏิบัติการใชเคร่ืองกัดแนวนอน การประกอบอุปกรณตัดเฟองบนเคร่ืองกัด การ

ปรับความเร็วรอบและความเร็วตัด 

0920930603 หลักการใชหัวแบง (2 : 4) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกหลักการและปฏิบัติการใชหัวแบงไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 
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 ศึกษาลักษณะและสวนประกอบของหัวแบง การแบงสวนตางๆ ดวยหัวแบง วิธีการ

ติดตั้งหัวแบงบนเคร่ืองกัด 

 ปฏิบัติการติดตั้งหัวแบงบนเคร่ืองกัด 

0920930604 การคํานวณหาคาเฟอง (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการคํานวณหาคาเฟองไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาวิธีการคํานวณหาระยะหางระหวางศูนยกลางของเพลา การหาความโตของ

เฟอง 2 ตัว การหาคาแบล็คแลช 

0920930605 การตัดเฟองระบบ DP และระบบโมดูล (8 : 22) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกวิธีการตัดเฟองระบบ DP และระบบโมดูล และปฏิบัติการตัด

เฟองระบบ DP และระบบโมดูลไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษานิยามตางๆ ของเฟองฟนขนาน การหาอินวูลุท ลักษณะการนําไปใชงานของ

เฟองฟนขนาน วีการตัดเฟองระบบ DP และระบบโมดูล การคํานวณคาตางๆ ของเฟองตรง วิธีการตัด

เฟองดวยเคร่ืองกัด 

 ปฏิบัติการตัดเฟองดวยเคร่ืองกัด 

0920939901 การวัดและประเมนิผล (2 : 8) 

 เปนการทดสอบความรูและทักษะของผูรับการฝก 
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