
 

 

 

 

หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือ 

 
สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 
กลุมอาชีพชางกลโรงงาน 

 

สาขาการตัดเฟองเฉียง 
(Helical Gear Cutting) 

รหัสหลักสูตร : 0920012090106 
 

 

 

 

 

สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน  กระทรวงแรงงาน 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการตัดเฟองเฉียง  กลุมอาชีพชางกลโรงงาน  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 2 

 

หลักสตูรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขาการตดัเฟองเฉียง 

(Helical Gear Cutting) 

รหัสหลักสูตร : 0920012090106 

กรมพัฒนาฝมือแรงงาน กระทรวงแรงงาน 

........................................ 

1. วัตถุประสงค 

1.1 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจ เกี่ยวกับหลักการของเฟองระบบตางๆ 

1.2 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความสามารถในการคํานวณหาคาเฟองระบบตางๆ 

1.3 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ความเขาใจเกี่ยวกับการใชเคร่ืองกัดและเทคนิคในการทํางาน

ตัดเฟอง 

2. ระยะเวลาฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวมระยะเวลาฝก 70 ช่ัวโมง โดยผูรับ

การฝกจะตองมีเวลาฝกไมนอยกวารอยละ 80 จึงจะมีสิทธ์ิสอบวัดผล  

3. คุณสมบตัิของผูรับการฝก 

3.1 เปนผูมีประกอบอาชีพดานชางกลโรงงาน หรืองานอื่นท่ีเกี่ยวของ 

3.2 มีพ้ืนความรู หรือประสบการณเกี่ยวกบังานในสาขาชางกลโรงงาน 

3.3 เปนผูมีรางกายแข็งแรง มีความประพฤติด ี

4. วุฒิบัตร 

ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน สาขาการตัดเฟองเฉียง  

 ช่ือยอ : วพร. สาขาการตัดเฟองเฉียง 

ผูรับการฝกท่ีจบหลักสูตร และผานการทดสอบของ สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนย

พัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานกรุงเทพมหานคร จะไดรับวุฒิบัตร 
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5. หัวขอวิชา 

รหัส หัวขอวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

0920930601 ความปลอดภัยในการทํางาน 2 - 

0920930602 การแบงสวนของงานใหเปนองศา 4 2 

0920930603 การแบงสวนของงานโดยวิธีแบงซอนและแบงซับซอน 4 2 

0920930604 การคํานวณการตัดเฟองเฉียงเพลาเคร่ืองกดั 8 2 

0920930605 การคํานวณการตัดเฟองเฉียงระบบเพลาขนาน 6 - 

0920930606 การคํานวณการตัดเฟองเฉียงระบบเพลา 45 องศา 6 2 

0920930607 การตัดเฟองเฉียงระบบ PD และระบบโมดูล 8 22 

0920939901 การวัดและประเมนิผล 2 - 

  40 30 

 รวม 70 

6. เนื้อหาวิชา 

0920930601 ความปลอดภัยในการทํางาน (2 : 0) 

       วัตถุประสงครายวิชา  

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกหลักความปลอดภัยในการทํางานสาขาการตัดเฟองเฉียงได

อยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาวิธีการปฏิบัติงานและการใชเคร่ืองมือท่ีถูกตองกับลักษณะของงาน การเตรียม

ความพรอมของตนเอง เชน เครื่องแตงกาย ชุดอุปกรณปองกันภัยในการทํางาน ประเภทของ

อุบัติเหตุ สาเหตุ การแกไขและวิธีการปองกัน และหลักการปฐมพยาบาลเบื้องตน 

0920930602 การแบงสวนของงานใหเปนองศา (4 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกวิธีการแบงสวนและปฏิบัตกิารแบงสวนของงานใหเปนองศา

ไดอยางถกูตองและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาวิธีการแบงสวนของงานใหเปนองศา การแบงตรง การแบงซอน การแบง

ผสม 

 ปฏิบัติการแบงสวนของงานใหเปนองศา การแบงตรง การแบงซอน การแบงผสม 
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0920930603 การแบงสวนของงานโดยวิธีแบงซอนและแบงซับซอน (4 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการแบงสวนและปฏิบัติการแบงสวนของงานโดยวิธีแบง

ซอนและแบงซับซอนไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาชุดเฟองมาตรฐาน ระยะนําเล่ือนของเพลาเคร่ืองกัด การคํานวณหาชุดเฟอง

ประกอบ 

 ปฏิบัติการแบงสวนของงานโดยวิธีแบงซอนและแบงซบัซอน  

0920930604 การคํานวณการตัดเฟองเฉียงเพลาเคร่ืองกดั (8 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการคํานวณและปฏิบัติการคํานวณการตัดเฟองเฉียง

เพลาเคร่ืองกัดไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาวิธีการคํานวณระยะนําเกลียวของเฟองเฉียง ระยะนําเกลียวของเฟองกัด 

คํานวณหาตัวกัดเฟองเฉียงบนเคร่ืองกัด 

 ปฏิบัติการคํานวณระยะนําเกลียวของเฟองเฉียง ระยะนําเกลียวของเฟองกัด 

คํานวณหาตัวกัดเฟองเฉียงบนเคร่ืองกัด 

0920930605 การคํานวณการตัดเฟองเฉียงเพลาขนาน (6 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการคํานวณและปฏิบัติการคํานวณการตัดเฟองเฉียง

เพลาขนานไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาวิธีการหามุมบิดของเฟองขนาน การหาระยะหางระหวางศูนยกลางของเฟอง

เพลาขนาน 

 ปฏิบัติการคํานวณหามุมบิดของเฟองขนาน การหาระยะหางระหวางศูนยกลางของ

เฟองเพลาขนาน 

0920930606 การคํานวณการตัดเฟองเฉียงระบบเพลา 45 องศา (6 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการคํานวณและปฏิบัติการคํานวณการตัดเฟองเฉียง

ระบบเพลา 45 องศาไดอยางถูกตองและปลอดภัย 
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 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาวิธีการหามุมบิดของเฟองเฉียงระบบเพลาทํามุม 45 องศา หาระยะหางระหวาง

ศูนยกลางของเฟองเฉียงเพลาทํามุม 45 องศา 

 ปฏิบัติการคํานวณหามุมบิดของเฟองเฉียงระบบเพลาทํามุม 45 องศา หาระยะหาง

ระหวางศูนยกลางของเฟองเฉียงเพลาทํามุม 45 องศา 

0920930607 การตัดเฟองเฉียงระบบ DP และระบบโมดูล (8 : 22) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการคํานวณและปฏิบัติการคํานวณการตัดเฟองเฉียง

ระบบ DP และระบบโมดูลไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาหลักการของเฟองเฉียงระบบโมดูล และระบบ DP หนาท่ีและการใชงานของ

เฟองเฉียง  

 ปฏิบัติการตัดเฟองเฉียงระบบโมดูล และระบบ DP การตัดเฟองเฉียงพันขวาและ

พันซาย 

0920939901 การวัดและประเมนิผล (2 : 0) 

 เปนการทดสอบความรูและทักษะของผูรับการฝก 
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