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........................................ 

1. วัตถุประสงค 

1.1 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถใชเคร่ืองมือวัดทางชางกล ในการทํางานวัดช้ินงานไดอยาง

ถูกตองกับลักษณะของช้ินงานท่ีตองการวัด 

1.2 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถอานคาวัดจากสเกลของเคร่ืองมือวัด แตละชนิด ท้ังระบบเมตริก

และระบบอังกฤษ และเปรียบเทียบคาวัดระหวางมาตราวัดท้ังสองระบบไดอยางถูกตอง 

1.3 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถอานคาวัด คาพิกัดความเผ่ือ คามาตรฐาน ISO จากตาราง

มาตรฐาน และนําไปใชในการทํางานได 

1.4 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรู ทักษะในการใช การเกบ็รักษา เคร่ืองมือวัดแตละชนิดอยางถูกวิธี 

2. ระยะเวลาฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวมระยะเวลาฝก 60 ช่ัวโมง โดยผูรับ

การฝกจะตองมีเวลาฝกไมนอยกวารอยละ 80 จึงจะมีสิทธ์ิสอบวัดผล  

3. คุณสมบตัิของผูรับการฝก 

3.1 เปนผูมีประกอบอาชีพดานชางกลโรงงาน หรืองานอื่นท่ีเกี่ยวของ 

3.2 มีพ้ืนความรู หรือประสบการณเกี่ยวกบังานในสาขาชางกลโรงงาน 

3.3 เปนผูมีรางกายแข็งแรง มีความประพฤติด ี

4. วุฒิบัตร 

ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน สาขาการใชเคร่ืองมือวัดทางชางกล  

 ช่ือยอ : วพร. สาขาการใชเคร่ืองมือวัดทางชางกล 

ผูรับการฝกท่ีจบหลักสูตร และผานการทดสอบของ สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนย

พัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานกรุงเทพมหานคร จะไดรับวุฒิบัตร 
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5. หัวขอวิชา 

รหัส หัวขอวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

0920930501 ความปลอดภัยในการทํางาน 2 - 

0920930502 ระบบมาตราวัดในงานชาง 2 - 

0920930503 การใชบรรทัดเหล็ก 2 2 

0920930504 การใชคาลิปเปอร (วัดนอก-วัดใน) 2 2 

0920930505 การใชเวอรเนียรคาลิปเปอร 6 4 

0920930506 การใชไมโครมิเตอร 6 4 

0920930507 การใชเกจวัด 4 2 

0920930508 การใชฉากและฉากผสม 1 1 

0920930509 การใชใบวัดมมุ 1 1 

0920930510 คาพิกัดความเผ่ือ 4 2 

0920930511 ระบบงานสวมมาตรฐาน ISO 4 2 

0920939901 การวัดและประเมนิผล 2 4 

  36 24 

 รวม 60 

6. เนื้อหาวิชา 

0920930501 ความปลอดภัยในการทํางาน (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกหลักความปลอดภัยในการทํางานสาขาชางกลโรงงานไดอยาง

ถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาวิธีการปฏิบัติงานและการใชเคร่ืองมือท่ีถูกตองกับลักษณะของงาน การเตรียม

ความพรอมของตนเอง เชน เคร่ืองแตงกาย ชุดอุปกรณปองกันภัยในการทํางาน ประเภทของอุบัติเหตุ 

สาเหตุ การแกไขและวิธีการปองกัน และหลักการปฐมพยาบาลเบื้องตน 

0920930502 ระบบมาตราวัดในงานชางกล (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกระบบมาตราวัดในงานชางกลไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
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 ศึกษา มาตราวัดท่ีใชในงานชางกล ในระบบเมตริกและระบบอังกฤษ การอานคา

สเกลของมาตราวัด การเปรียบเทียบมาตราวัด การเปล่ียนคาวัดจากระบบเมตริกเปนระบบอังกฤษ 

และจากระบบอังกฤษเปนระบบเมตริก 

0920930503 การใชบรรทัดเหล็ก (2 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการใช และปฏิบัติการใชบรรทัดเหล็กไดอยางถูกตองและ

ปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาชนิด ขนาด และวิธีการใชบรรทัดเหล็กท่ีใชในงานชางกล การอานคาสเกลบน

บรรทัดเหล็ก และวิธีการเก็บรักษา 

 ปฏิบัติการใชบรรทัดเหล็ก 

0920930504 การใชคาลิปเปอร (2 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการใช และปฏิบัติการใชคาลิปเปอรไดอยางถูกตองและ

ปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาชนิด ขนาด และวิธีการใชคาลิปเปอร วิธีการใชวัดช้ินงาน ดานใน ดานนอก 

ขอควรระวังระหวางการใชงานและวิธีการเก็บรักษา 

 ปฏิบัติการใชคาลิปเปอรวัดขนาดช้ินงาน ดานใน ดานนอก 

0920930505 การใชเวอรเนียรคาลิปเปอร (6 : 4) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการใช และปฏิบัติการใชเวอรเนียรคาลิปเปอรไดอยาง

ถูกตองและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาชนิด ขนาด และวิธีการใชเวอรเนียรคาลิปเปอร ท้ังระบบเมตริกและระบบ

อังกฤษ การอานคาสเกล และวิธีการเก็บรักษา 

 ปฏิบัติการใชเวอรเนียรคาลิปเปอรวัดระยะดานนอก ดานใน และวัดความลึก ท้ังแบบ

สเกลวัด และแบบตัวเลขเรืองแสง  

0920930506 การใชไมโครมิเตอร (6 : 4) 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการใชเคร่ืองมือวัดทางชางกล  กลุมอาชีพชางกลโรงงาน  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 5 

 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการใช และปฏิบัติการใชไมโครมิเตอรไดอยางถูกตอง

และปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาชนิด ขนาด และวิธีการใชไมโครมิเตอร ท้ังระบบเมตริกและระบบอังกฤษ การ

อานคาสเกล และวิธีการเก็บรักษา 

 ปฏิบัติการใชไมโครมิเตอรวัดระยะดานนอก ดานใน และวัดความลึก ท้ังแบบสเกลวัด 

และแบบตัวเลขเรืองแสง  

0920930507 การใชเกจวัด (4 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการใช และปฏิบัติการใชเกจวัดไดอยางถูกตองและ

ปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาชนิด ขนาด และวิธีการใชเกจวัดงาน ท้ังเกจกามปู เกจทรงกระบอกไดแอลเกจ 

และเกจชนิดตางๆ วิธีการเก็บรักษา 

 ปฏิบัติการใชเกจวัดระยะดานนอก ดานใน ท้ังแบบสเกลวัด และแบบตัวเลขเรืองแสง  

0920930508 การใชฉากและฉากผสม (1 : 1) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการใช และปฏิบัติการใชฉากและฉากผสมไดอยาง

ถูกตองและปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาชนิด ขนาด และวิธีการใชฉากและฉากผสม ลักษณะการใชงานของฉากผสม 

และวิธีการเก็บรักษา 

 ปฏิบัติการใชฉากและฉากผสม 

0920930509 การใชใบวัดมมุ (1 : 1) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการใช และปฏิบัติการใชใบวัดมุมไดอยางถูกตองและ

ปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 



หลักสูตรการฝกยกระดับฝมือแรงงาน  
สาขาการใชเคร่ืองมือวัดทางชางกล  กลุมอาชีพชางกลโรงงาน  สาขาอาชีพชางอุตสาหการ 

กลุมงานพัฒนาหลกัสตูรและเทคโนโลยีการฝก  สํานักพัฒนาผูฝกและเทคโนโลยีการฝก  กรมพัฒนาฝมือแรงงาน 6 

 

 ศึกษาชนิด ขนาด ลักษณะการใชงาน และวิธีการใชใบวัดมุม การแบงสเกล การ

อานคาสเกลวัดมุม และวิธีการเก็บรักษา 

 ปฏิบัติการใชใบวัดมุม 

0920930510 คาพิกัดความเผ่ือ (4 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกมาตรฐานของการกําหนดคาพิกัดความเผ่ือ หลักการอานคา

พิกัดความเผ่ือไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษามาตรฐานของการกําหนดคาพิกัดความเผื่อ สําหรับการวัดในงานชางกล 

หลักการอานคาพิกัดความเผ่ือ ปฏิบัติการอานคาพิกัดความเผ่ือ 

0920930511 ระบบงานสวมมาตรฐาน ISO (4 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกระบบงานสวมมาตรฐาน ISO ไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาระบบงานสวมตามมาตรฐานของการกําหนดคา ISO ปฏิบัติการอานคา โดย

ใชตารางมาตรฐาน ISO 

0920939901 การวัดและประเมนิผล (2 : 4) 

 ทดสอบความรูและทักษะของผูรับการฝก 

 

**************************** 


