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หลักสตูรการฝกยกระดับฝมือ 

สาขาการกลึงเรียวและกลงึเยื้องศนูย 

(Taper And Eccentric Turning Lathe Operator) 

รหัสหลักสูตร : 0920012090802 
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........................................ 

1. วัตถุประสงค 

1.1 เพ่ือใหผูรับการฝกมีความรูในงานกลึงเรียวและกลึงเย้ืองศูนย 

1.2 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถคํานวณหาอัตราเรียว และคํานวณหาระยะเย้ืองศูนย 

1.3 เพ่ือใหผูรับการฝกสามารถใชอุปกรณประกอบเคร่ืองกลึงในการกลึงเรียวและกลึงเย้ืองศูนย 

2. ระยะเวลาฝก 

ผูรับการฝกจะไดรับการฝกท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ รวมระยะเวลาฝก 60 ช่ัวโมง โดยผูรับ

การฝกจะตองมีเวลาฝกไมนอยกวารอยละ 80 จึงจะมีสิทธ์ิสอบวัดผล  

3. คุณสมบตัิของผูรับการฝก 

3.1 เปนผูมีประกอบอาชีพดานชางกลโรงงาน หรืองานอื่นท่ีเกี่ยวของ 

3.2 มีพ้ืนความรู หรือประสบการณเกี่ยวกบังานกลึงเกลียวมาตรฐาน 

3.3 เปนผูมีรางกายแข็งแรง มีความประพฤติด ี

4. วุฒิบัตร 

ช่ือเต็ม : วุฒิบัตรพัฒนาฝมือแรงงาน สาขาการกลึงเรียวและกลึงเย้ืองศูนย  

 ช่ือยอ : วพร. สาขาการกลึงเรียวและกลึงเย้ืองศนูย 

ผูรับการฝกท่ีจบหลักสูตร และผานการทดสอบของ สถาบันพัฒนาฝมือแรงงานภาค หรือศูนย

พัฒนาฝมือแรงงานจังหวัด หรือศูนยพัฒนาฝมือแรงงานกรุงเทพมหานคร จะไดรับวุฒิบัตร 
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5. หัวขอวิชา 

รหัส หัวขอวิชา 
ช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัต ิ

0920930901 ความปลอดภัยในการทํางาน 2 - 

0920930902 มาตรฐานงานเรียว 4 - 

0920930903 การคํานวณหาคางานเรียว 4 - 

0920930904 การกลึงเรียว 2 14 

0920930905 การตรวจสอบขนาดงานเรียว 2 - 

0920930906 การคํานวณหาระยะเย้ืองศูนย 2 2 

0920930907 การกลึงเย้ืองศูนย 4 18 

0920930908 การตรวจสอบขนาดการเย้ืองศูนย 2 - 

0920939901 การวัดและประเมนิผล - 6 

  22 38 

 รวม 60 

6. เนื้อหาวิชา 

0920930901 ความปลอดภัยในการทํางาน (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกหลักความปลอดภัยในการทํางานสาขาชางกลึงไดอยางถกูตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาวิธีการปฏิบัติงานและการใชเคร่ืองมือท่ีถูกตองกับลักษณะของงาน การเตรียม

ความพรอมของตนเอง เชน เคร่ืองแตงกาย ชุดอุปกรณปองกันภัยในการทํางาน ประเภทของอุบัติเหตุ 

สาเหตุ การแกไขและวิธีการปองกัน และหลักการปฐมพยาบาลเบื้องตน 

0920930902 มาตรฐานงานเรียว (4 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกมาตรฐานงานเรียวไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษามาตรฐานงานเรียวในระบบ MORSE TAPER (MT) และระบบ NATIONAL 

TAPER (NT) 
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0920930903 การคํานวณหาคางานเรียว (4 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการอธิบายวิธีการคํานวณหาคางานเรียวไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาวิธีการคํานวณหาคาอัตราเรียว อัตราลาด การหามุมในการตั้งองศาเพ่ือการ

กลึงเรียว 

0920930904 การกลึงเรียว (2 : 14) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการกลึงเรียวและปฏิบัติการกลึงเรียวไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาวิธีการกลึงเรียวโดยวิธีเอียงแทนเพล (Tool Slide) วิธีการกลึงเรียวโดยการ

เย้ืองศูนยทายแทน และวิธีการกลึงเรียวโดยใชบรรทัดพิเศษ (Taper Attachment)  

 ปฏิบัติการกลึงเรียวโดยวิธีเอียงแทนเพล (Tool Slide) วิธีการกลึงเรียวโดยการเย้ือง

ศูนยทายแทน และวิธีการกลึงเรียวโดยใชบรรทัดพิเศษ (Taper Attachment) 

0920930905 การตรวจสอบขนาดงานเรียว (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกบอกวิธีการตรวจสอบงานเรียวไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาวิธีการตรวจสอบขนาดงานเรียวโดยใช MORSE TAPER GAGES  และ 

NATIONAL TAPER GAGES 

0920930906 การคํานวณหาระยะเย้ืองศูนย (2 : 2) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการคํานวณหาระยะเย้ืองศูนยไดอยางถูกตอง 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาวิธีการคํานวณหาระยะเย้ืองศูนยนอก ระยะเย้ืองศูนยใน 

0920930907 การกลึงเย้ืองศูนย (4 : 18) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการกลึงเย้ืองศูนยและปฏิบัติการกลึงเย้ืองศูนยไดอยาง

ถูกตองและปลอดภัย 
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 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาวิธีการกลึงเย้ืองศูนยโดยใชหัวจับ 4 จับ การกลึงเย้ืองศูนยโดยใชหวงพา 

วิธีการกลึงเย้ืองศูนยนอก และการกลึงเย้ืองศูนยใน  

 ปฏิบัติการกลึงเย้ืองศูนยนอก การกลึงเย้ืองศูนยใน โดยใชหัวจับ 4 จับและหวงพา 

0920930908 การตรวจสอบขนาดการเย้ืองศูนย (2 : 0) 

 วัตถุประสงครายวิชา 

 เพ่ือใหผูรับการฝกอธิบายวิธีการตรวจสอบขนาดการเย้ืองศูนยไดอยางถูกตองและ

ปลอดภัย 

 คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาวิธีการตรวจสอบขนาดการเย้ืองศูนย โดยใช DIAL INDICATORS 

0920939901 การวัดและประเมนิผล (0 : 6) 

 เปนการทดสอบความรูและทักษะของผูรับการฝก 
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